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45 LET TRIBOLOGICKE KOMPETENCE —

MADE IN GERMANY

OKS - vas profesionalni partner pro
specialni chemicko-technicke produkty

Znacka OKS predstavuje produkty vysoké jakosti uréené ke snizeni tieni, opotiebeni a koroze. Nase
produkty jsou vyuzitelné ve v§ech oblastech vyrobni a udrzbarské techniky, kde svymi viastnostmi

prekracuji hranice vykonnosti klasickych maziv.

Kvalita made in Germany

Jiz vice nez 45 let trvajici Uspéch je rozhodujicim zpUso-
bem ovliviiovan vysokou kvalitou a spolehlivosti nasich
produktd a rovnéz rychle se ménicimi pozadavky zakazni-
k& vyplyvajicimi z inovativnich feseni.

Produkty, vyvinuté inZenyry a chemiky OKS, jsou za pfis-
nych narokl na jakost vyrabény v Maisachu u Mnichova,

v hlavnim sidle naseho podniku. Odtud probiha expedice
just-in-time do celého svéta podporovana modernim logis-
tickym stfediskem.

Vysoky standard kvality OKS potvrzuji dlouhodobé certifi-
kace TUV SUD Management Service GmbH v oblastech
kvality (ISO 9001:2008), ochrany zivotniho prostiedi

(ISO 14001:2004) a bezpecnosti prace (ISO 45001:2018).

/——\ o Yy www.tuev-sued.de/ms-zert
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Podnik skupiny Freudenberg

Od roku 2003 je OKS Spezialschmierstoffe GmbH soucasti
skupiny podnikll s mezinarodni plsobnosti Freudenberg,
Weinheim. Rozsahlé know-how a inovacni Usili firmy
Sparte Freudenberg Chemical Specialities (FCS) vyuzivame
k dalSimu rozvoji nasich produktl a trh(, abychom zajistili
dynamicky rlst naseho podniku i do budoucna.

OKS - obchodni partner

Odbyt nasich speciélnich maziv a produkt chemické
technologie pro udrzbu se uskutecriuje prostfednictvim
technické obchodni sité a obchodni sité prodejct maziv a
olejh. Strategie “Odbyt pfes obchod”, plynulé vyfizovani
zakazek a rovnéz nas rozsahly technicky servis z nas ve
sveétovém meéfitku Cini prfedniho partnera naro¢nych zakaz-
nikd.

Vyuzijte know-how nasich specialistdl. Obratte se na nas.

? I{ VERBAND DODAVATEL ROKU 2013
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Vyvoj maziv specifickych pro zakaznika se
vyznacuje Uzkou spolupraci s nasimi obchodnimi
partnery pfi reSeni.

V nasi laboratofi pracuji experti riznych odbornosti
s pouzitim nejmodernéjSich zarizeni a zkusebnich
systému, aby pro specialni pfipady pouziti mohly
byt produkty modifikovany nebo nové vyvijeny.

www.oks-germany.com




DRUHY MAZIV

Oleje

Oleje dobre odvadéji teplo z mazaného mista. Kromé toho vykazuji vyslovené dobreé vlastnosti po strance vzlina-
vosti a smacivosti. Proto se olejové mazani ¢asto pouziva pfi vysokych teplotach nebo vysokych otackach.
Typické oblasti pouziti jsou prevodovky, fetézy, kluzna lozZiska, hydraulika a kompresory.

Struktura vysoce jakostnich oleja

P¥i vyvoji vysoce jakostniho oleje hraje kromé peclivého
vybéru zakladniho oleje (typ, viskozita) zvlastni roli aplikace.
Moderni mazaci oleje jsou koncipovany tak, aby pfi naruse-
ni olejového filmu vytvorily U¢inné latky ochranny film a tak
chranily povrch pred opotfebenim.

Aditiva
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Vlastnosti zakladnich oleja

Pri vybéru zakladniho oleje hraje rozhodujici Ulohu to, aby
se mineralni oleje, syntetické uhlovodiky (polyalfaolefiny =
PAO), estery, polyglykoly a silikonové oleje podstatné lisily
svymi fyzikalnimi vlastnostmi a chemickym chovanim.

Zakladni olej

Tuky

Tuky se skladaji ze zakladniho oleje, ktery je vazan zahustovadlem (mydlo). V dusledku toho se mazivo udrzi na
misté mazani. Tam zaruéuje trvale plsobici ochranu proti tfeni a opotfebeni a utésiiuje mazaci misto proti vnéjsim
vlivim jako jsou vlhkost a cizi latky. Tuky éasto nachazeji uplatnéni u valivych a kluznych loZisek, vieten, armatur,
tésnéni, vedeni a také u fetézli a prevodovek.

Struktura tuk

Podstatnym rozdil struktury mezi tuky a oleji tvofi zahusto-
vadlo, které uréuje typickou vykonovou charakteristiku
tuku. Moderni mazaci tuky jsou koncipovany tak, aby jejich
ucinné latky pfi kritickém zatizeni vytvarely film pro nouzo-
vé mazani a tak zajistily bezpeény provoz.

Aditiva
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Snasenlivost tuki

Kromé snasenlivosti zakladnich olejl se musi pfi vyméné
tukd dbat na misitelnost zahustovadel. Nekompatibilita ma
negativni vliv na vykon maziva.

Zahustovadlo

Zakladni olej

DRUHY MAZIV

Pasty

Struktura past v podstaté odpovida tukdm. Podil tuhych maziv je véak podstatné vyssi. Tim je zaruéeno bezpeéné
mazani, oddélovani a Géinna ochrana proti korozi také pfi pouziti v podminkach extrémnich teplot a tlakd a pfi
pusobeni agresivnich médii. Pasty se pouzivaji také u Sroubovych spojeni stejné jako pfi zalisovani kolikli a ¢epl a
u ozubenych kol.

Struktura past

Struktura past je srovnatelna s tuky. Zasadni rozdil je ve
vysokém obsahu tuhych latek, ktery je typicky pro montazni
pasty (jen mazaci U€inek) a také pasty na Srouby (mazaci a
separacni Ucinek).

Aditiva

Zahustovadlo

Tuha maziva

Zakladni olej

Sucha maziva

Sucha maziva se rozdéluji na praskovita tuha maziva, voskovité kluzné filmy a kluzné laky obsahujici tuhé latky.
Kluzné laky se pouzivaji v fadé oblasti techniky, napf. u matic, $roubt, éepd, podlozek, pruzin, tésnicich krouzku,
ozubenych kol, kluznych vedeni a zavitovych vieten.

Struktura kluznych lakt
Kluznymi laky se rozumi tuha maziva (vétSinou MoS,, grafit
nebo PTFE), ktera jsou ulozena v organickém nebo anor-

Aditiva
ganickém pojivu. Pro usnadnéni nanaseni kluzného laku je
pfimichano rozpoustédlo, které se béhem doby vytvrzeni
Tuha maziva nebo vyschnuti odpafi.
Pojivo

Rozpoustédlo

www.oks-germany.com




ODBORNE TERMINY

DIN 51502

Cilem této normy je jednotné
oznacovani standardnich maziv pomo-
ci systému oznacovani prostfednic-
tvim pismen a jednoduchych grafic-
kych symboll. Oznacéeni zahrnuje
druh maziva, viskozitu, konzistenci a
rovnéz teplotu pfi pouziti. Specidlni
maziva vSak Ize pomoci DIN 51502
znazornit jen v omezené mite.

Hodnota DN

Hodnota DN neboli faktor otacek je
empirickd orienta¢ni hodnota, ktera
udava maximalni otacky, do nichz
mUze byt mazivo ve valivém loZisku
pouzito. Hodnota DN je v podstaté
zaloZena na stfednim priméru loziska
(D+d)/2, je v8ak vyrazné zavisla na
daném typu lozZiska pfipadné na kon-
strukci ulozZeni.

Zavitové treni

Zavitové tieni se zjistuje na zkusebnim
stroji pro Srouby. Podle DIN EN ISO
16047 se soucinitel tfeni p Sroubové-
ho spojeni zjisti pfi utahovani Sroubl a
matic. Je tfeba zadat rozmér zavitu,
material a typ povrchu.

Mo,-Active

V mazivech obsazena slozka
Mo,-Active (registrovana ochranna
znamka OKS) umoziiuje vyhlazeni
jinak drsnych povrchl kovu na maza-
nych mistech a po tribologické stran-
ce vyvolava ucginné zlepseni kluznych
ploch. Doby zabéhu jsou podstatné
zkraceny, tfeni a opotrebeni jsou pod-
statné redukovany.

Trida NLGI

U mazacich tuku je konzistence
parametrem jejich tuhosti. Podle

DIN 2137 se méfi jako hloubka vnik-
nuti normovaného kuzelu. Klasifikace
podle NLGI (DIN 51818) zac¢ina u
velmi mékké (tfida 000) az k velmi
tvrdé (tfida 6). Standardni maziva vét-
Sinou odpovidaji tfidé 2 NLGI.

Klasifikace NSF

Maziva, ktera maiji slozeni odpovidajici
celosvétové uznavanému seznamu
obsazenych latek americké Food and
Drug Administration (FDA), jsou po
kontrole v National Sanitation Founda-
tion zvefejnéna pod registracnim C&is-
lem NSF. Pfitom existuje klasifikace H1
pro maziva, ktera smi byt pouzita
tehdy, kdyz technicky neni mozno
vylougit styk s potravinami. Klasifikace
H2 plati pro maziva, kterd smi byt pou-
zita tehdy, kdyz je styk s potravinami
technicky vyloucen.

Test Press-Fit

Test Press-Fit informuje o chovani a
pfilnavosti tuhych maziv pfi velmi vyso-
kém tlaku a malé kluzné rychlosti. Mé&fi
se soucinitel tfeni p a zjiStuje se, zda se
vyskytuje trhavy kluz (Stick-Slip).

Test solnou mlhou

Test solnou mlhou simuluje solné
klima dle DIN EN ISO 9227 NSS, pfi
kterém jsou potfené plechy vystaveny
uginkdm definované solné mihy.
Zjistuje se, za kolik hodin se objevi
stopy rzi.

Viskozita

Viskozita je vlastnost kapalin, ktera v
dasledku vnitfniho treni vytvari odpor
ovliviiujicim viskozitu je teplota. Se
zvySujici se teplotou viskozita klesa a
obracené. Rozdéleni do tfid viskozity
se provadi podle DIN 51519. Cim
vyssi je Cislo, tim nizsi je tekutost.

Test VKA

Ctyrkulidkovy piistroj je zkuSebni zafi-
zeni pro maziva, ktera se pouzivaji pfi
vysokych mérnych tlacich v podmin-
kach smiSeného treni.

Podle DIN 51350 se test VKA provadi
s pouzitim otacejici se kulicky, ktera
klouze po tfech stabilnich kuli¢kach.
Pfi zkou$eni maximalni zatizitelnosti
maziva se na pohyblivou kuli¢ku
puUsobi zkusebni silou, ktera je postup-
né zvySovana, az se v dusledku tepla
vyvinutého trfenim systém Ctyr kuli¢ek
svafi.

SYSTEM PIKTOGRAMU OKS

Oblasti pouziti

Kluzna loziska

Retézy

Kloubova loZiska
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Armatury

Lisované spoje

Tvareni

Klinové femenice

Vackové hridele

Pruziny

Brzdy

Oteviené prevodovky

Uzavfené prevodovky

Snekové prevodovky

Rezné nastroje

Méfidla

Jemna mechanika

Zavésy

Draténa lana

Hydraulika

Kompresory

Separace —

technika plastui

Separace —

svarovaci technika

Cisténi

Elektrické kontakty

Ochlazovani

QOdstranéni prachu

Vyhledavani netésnosti

Remenové pohony

Skladovani/expedice

Ocelové konstrukce

Zpracovani plechd

Odrezovace

Pénové Cistice

Vlastnosti

| Vysoké teploty

teploty

.I.%T .y
i

Vysoké rychlosti

Zatizeni tlakem

Vliv povétrnosti

Y

Vliv vody

Vliv chemikalii

) Ochrana proti korozi

Snésenlivost s plasty

1| Dlouhodoby Gcinek

NSE

Setrny k prostedi

Vytvaii se péna

Pro potravinarské
technologie

Lze nastfikavat pomoci
Airspray

Elektrotechnika/
Elektronika

FREE

Bez MOSH/MOAH
(dle receptury)

www.oks-germany.com




PASTY PRO USNADNENI| MONTAZE

A DEMONTAZE

|Pasty e Pasty |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 200 Montazni pasta s MoS, e Mazani pfi montazi pouzivané k nalisovani cerna Dolni teplota pouziti: -35 °C 40 ml Tuba
% e Zab&hové mazani vysoce zatizenych kluznych ploch ﬁ bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 450 °C (Separace) 250 g Plechovka
* Mazivo pro naro¢né procesy tvareni MoS, Test lisovaného ulozeni (u): 0,09, bez skfipani 1 kg Plechovka
¢ Zabrariuje opotfebeni, jeviim slip-stick, zadfeni, Grafit Test VKA pfivarovaci sily: 2.400 N 5 kg Hobok
o ® Poskozeni pfi zabihani nebo tvorba pittinku Mox-Active 25 kg Hobok
@ # * Univerzalné pouzitelna Synteticky olej

Zahustovadlo: Lithiové mydlo

¢ \/ysoce kvalitni montazni pasta

Zahustovadlo: bez

OKS 217 Pasta pro vysokeé teploty * Mazani pfi montazi Sroubovych spojl z vysoko- CernosSeda Dolni teplota pouziti: -40 °C 250 g Plechovka se
s vysokou cistotou % & pevnostni oceli pro vysokeé teploty v agresivnim 4= ﬁ Polosynteticky olej Horni teplota pouziti: 1400 °C (Separace) Stétcem
prostredi Test lisovaného ulozeni (u): 0,11, trhavy kluz od 1 kg Plechovka
e Optimalni pomér utahovaciho momentu Sroubu a 4.000 N 5 kg Hobok
dosazeného predpéti Test VKA privarovaci sily: 4.400 N
® Bez zadfeni a koroze Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,1
¢ Nereaguje s kovy (M10: 8.8/10 Cerné oxidovany)
 Pouziti v chemickém prdimyslu
OKS 220 Pasta MoS, Rapid e Mazani pfi montazi pouzivané k nalisovani cerna Dolni teplota pouziti: -35 °C 400 ml Patrona
OKS 221+ % % ¢ Zabéhové mazani vysoce zatizenych kluznych ploch i MoS, Horni teplota pouZiti: 450 °C (Separace) 250 g Plechovka
* Mazivo pro naro¢né procesy tvareni Jina tuha maziva Test lisovaného ulozeni (y): 0,05, bez skfipani 1 kg Plechovka
e S okamzitym ucinkem diky vysokému podilu MoS, Mox-Active Test VKA pfivarovaci sily: 4.200 N 5 kg Hobok
@ * Neni nutné vtirani pasty Synteticky olej 400 ml Sprej*

OKS 230 Pasta pro vysoké teploty ¢ Pro vysokoteplotni aplikace do 450°C (suché cerna Dolni teplota pouziti: -35 °C 250 g Plechovka
s MoS, % @ @ mazani od cca 200 °C) Jina tuha maziva Horni teplota pouziti: 180 °C / 450 °C 1 kg Plechovka
e Zabrariuje opotfebeni, jeviim slip-stick, zadfeni, MoS, (Mazani / Separace) 5 kg Hobok
e Poskozeni pfi zabihani, tvorba pittinku Polyglykol Test lisovaného ulozeni (y): 0,11, bez skfipani 25 kg Hobok
* Nosny olej se od teploty 200 °C vypafruje bez vzniku Zahustovadio: Lithium-hydroxys-  1est VKA pfivafovaci sily: 3.200 N
zbytkd tearat Soucinitel treni zavitu (u celkem): 0,1
¢ Ulozeni licich panvi, konvertord, pecnich vozik( atd. (M10: 8.8/10 Cerné oxidovany)
e Domazavani pfi provozu s OKS 310
OKS 235 Hlinikova pasta proti * Pro montaz $roubovych a ¢epovych spojd, které stfibrny Dolni teplota pouziti: -30 °C 250 ml Plechovka se
OKS 2351* zadirani % @ jsou vystaveny pUsobeni vysokych teplot a + Hlinikovy prasek Horni teplota pouziti: 110 °C / 1.100 °C Stétcem
korozivnich vlivQ Jina tuha maziva (Mazani / Separace) 1 kg Plechovka
e Optimalni pomér utahovaciho momentu Sroubu a Mineralni olej Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,13 5 kg Hobok
dosazeného predpéti Zahustovadlo: organicky, anorga-  (M10: 8.8/10 Eerné oxidovany) 25 kg Hobok
e Zabrariuje zadfeni nebo zrezavéni nicky 400 ml Sprej*
e Zabranuje zadreni
® Pouziti jako mazaci a separaéni pasta
OKS 240 Pasta proti zadirani * Pro montaz $roubovych spojl, které jsou vystaveny médéné hnéda Dolni teplota pouziti: -30 °C 8 ml Tuba
OKS 241* (médéna pasta) % @ pUsobeni vysokych teplot a korozivnich vlivi + Meéd' Horni teplota pouziti: 1100 °C (Separace) 75 ml Tuba
e Zabraruje zadreni nebo zrezavéni Jina tuha maziva Test lisovaného ulozZeni (y): 0,12, bez skfipani 250 g Plechovka se
e Optimalni pomér utahovaciho momentu Sroubu a MoS, Test VKA privarovaci sily: 2.800 N Stétcem
dosazeného predpéti Synteticky olej Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,09 1 kg Plechovka
¢ Klasicka pasta proti zadfeni Zahustovadlo: anorganicky (M10: 8.8/10 €erné oxidovany) 5 kg Hobok
25 kg Hobok
400 ml Sprej*
OKS 245 Médéna pasta s vysokym ¢ Na Srouby a kluzné plochy, které jsou vystaveny médéné zbarvena Dolni teplota pouziti: -30 °C 150 ml Davkovac

ucinkem pfi ochrané proti
korozi

#

pusobeni vysokych teplot, vody nebo morské vody
e Zabrariuje zadfeni a zrezavéni
e Zabrariuje zadfeni pfi montazi
e VVysoce pfilnavé
¢ Velmi dobra ochrana proti korozi
¢ Vhodné pro brzdové soustavy

ot
T

Médény prasek

Vysokotlaka aditiva (EP)

Aditiva proti opotiebeni (AW)
Mineralni olej

Zahustovadlo: organicky, anorga-
nicky

Horni teplota pouziti: 100 °C / 1.100 °C
(Mazani / Separace)

Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,14
(M10: 8.8/10 €erné oxidovany)

Test VKA privarovaci sily: 3.400 N

250 ml Plechovka se
Stétcem

1 kg Plechovka

5 kg Hobok

25 kg Hobok

www.oks-germany.com
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PASTY PRO USNADNENI MONTAZE ®
A DEMONTAZE
|Pasty e Pasty |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 250 Bila univerzalni pasta, ¢ Na Srouby a kluzné plochy, které jsou vystaveny 9,9 bila Dolni teplota pouziti: -40 °C 8 ml Tuba
OKS 2501* bez kovl %% @ @ plsobeni vysokych tlakl a teplot NSF + G g¢ bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 200 °C / 1.400 °C 80 ml Tuba
® bez obsahu kovi y Mox-Active (Mazani / Separace) 250 g Plechovka se
* Optimalni pomé&r utahovaciho momentu a dosazi- Smés syntetickych olejd Test lisovaného ulozeni (u): 0,10, bez skfipani Stétcem
telného p‘l‘e’dpéﬁ ‘ ‘ Zahustovadlo: Polymogovina Testv\(KA pfivafoyapi sily: 3.600 N 1 kg Plechovka
¢ \/elmi dobra ochrana proti korozi Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,12 /0,15 5 kg Hobok
¢ Vhodna také pro spoje z nerezové oceli OKS 250: NSF H2 (M10: 8.8/10 €erné oxidovany / M10: A2-70/ 25 kg Hobok
* Pouziti jako univerzaini pasta pro vysoké teploty Reg. No. 131379 A2-70) 400 ml Sprej*
OKS 252 Bila pasta pro * Mazani $roubl a kluznych ploch, které prenaseji e 9,0 svétleSeda Dolni teplota pouziti: -30 °C 80 ml Tuba
vysoké teploty pro %@ @ vysoké tlaky pfi nizkych rychlostech nebo NSF + ﬁ ¢¢ @ bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 160 °C / 1.200 °C 200 g Davkovaé
potravinarskou oscilaénich pohybech / FREE Polyglykol (Mazani / Separace) 250 g Plechovka se
technologii e Zabrariuje zadfeni a korozi Zahustovadlo: Silikat Test lisovaného ulozeni (p): 0,12, bez skfipani Stétcem
® bez obsahu kovi Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,12 1 kg Plechovka
¢ \/ysoce pfilnavé (M10: A2-70/A2-70)
¢ Univerzalné pouzitelnd montéaZni pasta pro vysoké OKS 252: NSF H1
teploty Reg. No. 135748
OKS 255 Keramicka pasta ® Mazani vysoce zatizenych kluznych ploch vSech bila Dolni teplota pouziti: -30 °C 150 ml Davkovac
@ % druht, pfedevsim pfi nizkych kluznych rychlostech =+ ﬁ bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 100 °C / 1.400 °C 250 ml Plechovka se
nebo oscilacénich °pohybecvh ) ) o Aditiva proti opotfebeni (AW) (Mazani / Sfpavrace) . Stétcem
e Separace povrchU teplotné namahanych zavitovych Vysokotlaka aditiva (EP) Test VKA pfivarovaci sily: 3.400 N 1 kg Plechovka
spojeni Mineralni olej Soucinitel treni zavitu (u celkem): 0,13 5 kg Hobok
¢ Vhodna také pro spoje z nerezové oceli Zahustovadlo: organicky, anorga- (M10: 8.8/10 €erné oxidovany) 25 kg Hobok
nicky
OKS 260 Bila montazni pasta ¢ Na Srouby a kluzné plochy, které prenaseji vysoké svétle zbarvena Dolni teplota pouziti: -25 °C 250 g Plechovka
% % tlaky pfi nizkych rychlostech bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 150 °C 1 kg Plechovka
e Optimalni pomér utahovaciho momentu a dosazi- Bily olej Test lisovaného ulozeni (): 0,09, bez skfipani 5 kg Hobok
telného predpéti Zahustovadlo: Lithiové mydio Test VKA privarovaci sily: 2.600 N 25 kg Hobok
e Zabranuje stykové korozi oceli Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,08
@ ¢ bez obsahu kov( (M10: 8.8/10 Cerné oxidovany)
¢ \Vodéodolny
OKS 265 Pasta na upinaci pouzdra,  Pro kluzné plochy, které jsou vystaveny pusobeni % svétle zbarvena Dolni teplota pouziti: -45 °C 400 ml Patrona
vysoce pfilnava % @ @ vysokych tlakd, vibraci a razovych zatizeni ﬁ bila tuha maziva Horni teplota pouzit: 110 °C 1 kg Plechovka
e Optimalni hodnota soucinitele tfeni pro vysoké . Polyalfaolefin Test VKA pfivarovaci sily: 4.200 N 5 kg Hobok
g[;inlaci sily y o Zahustovadlo: Lithiové mydio (S'\;I):Jéinitel/reni zavitu (s celke;n): 0,1 25 kg Hobok
¢ Odolny proti vodé a chladicim mazivim 0: 8.8/10 ¢erné oxidovany
e Zabranuje stykové korozi oceli
® Specialné pro upinaci pouzdra obrabécich strojl
OKS 270 Bila tukova pasta ¢ Dlouhodobé mazani kluznych ploch, které jsou svétle zbarvena Dolni teplota pouziti: -25 °C 250 g Plechovka
% % vystaveny plsobeni vysokych tlak( i bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 125 °C (Mazani) 1 kg Plechovka
¢ Neznegistujici alternativa ernych maziv 'y PTFE Test lisovaného ulozeni (y): 0,14, bez skfipani 5 kg Hobok
e Pouziti jako viceucelova tukova pasta pro mazaci Bily olej Test VKA pfivafovaci sily: 5.000 N 25 kg Hobok
mista napf. u textilnich, balicich nebo kancelarskych Zahustovadlo: Lithium-hydroxys- ~ Sou€initel tfeni zavitu (u celkem): 0,09
strojli a domacich spotiebicl tearat (M10: 8.8/10 Eerné oxidovany)
OKS 277 Mazaci pasta s PTFE pro * Mazani vysoce zatizenych pfitlaénych a vodicich opestd | DI1A Dolni teplota pouziti: -20 °C 1 kg Plechovka
vysoké tlaky % desek ’ Ester Horni teplota pouziti: 150 °C 25 kg Hobok

=

e Slouzi k mazani a tésnéni armatur z kovu, plastu a
keramiky

¢ Dlouhé domazavaci intervaly

® Dobra slucitelnost s plasty a elastomery

¢ \/ysoce pfilnavé

® Pouziti jako mazaci pasta napf. pro teleskopické
vylozniky a mobilni jefaby

Zahustovadlo: PTFE

Test VKA privarovaci sily: 2.200 N

www.oks-germany.com
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PASTY PRO USNADNENI| MONTAZE

13

®
A DEMONTAZE
| Pasty | Pasty |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
ila pasta pro vysoké * Mazaci pasta pro teplotné naméhané kluzné plochy ila olni teplota pouziti: - g Plechovka
OKS 280 Bila t ké M i past teplotné ahané kluzné ploch bila Dolni teplot ziti: -15 °C 1 kg Plechovk
teploty ¢ Dobry separaéni UCinek zajistény optimalni + bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 1.150 °C 5 kg Hobok
kombinaci tuhych maziv Mineralni olej Test VKA privarovaci sily: 2.400 N 25 kg Hobok
e Zabrariuje cementovani nastroji a obrobku Zahustovadio: Lithiové mydio Soucinitel treni zavitu (u celkem): 0,09
¢ Prodluzuje Zivotnost nastrojd (M10: 8.8/10 Cerné oxidovany)
® PouZiti jako separa¢ni pasta pfi procesech tvareni
za tepla
OKS 1103 Tepelné vodiva pasta . /{‘{\ ¢ Ochrana citlivych elektronickych dilli proti prehrati \ bila Dolni teplota pouziti: -40 °C 40 ml Tuba
G@é <®\#;‘> ¢ \lysoka tepelna vodivost, 20krat lepsi nez vzduch + %% Oxid kovu Horni teplota pouziti: 180 °C 500 g Plechovka
= '& e Elektricky nevodivy é Polydimethylsiloxan Tepelna vodivost: cca 0,7 W/(m-K) (21 °C) 5 kg Hobok
® Bez zaschnuti, vytvrzeni a rozpiti barvy Zahustovadlo: anorganicky Prlrazova pevnost: cca 19 kV/mm
* Pro tepelnou vazbu elektronickych dild, jako napf. Tepelna kapacita (pfi 21 °C): cca 1,03 J/em*K
snimacu, sond, diod, tranzistord apod., s chladicimi
DIN 51 502: MSI3R-40 plechy
OKS 1105 Izolaéni pasta e Tésnici mazani pro elektricka nebo elektronicka svétle zbarvena

analogicky DIN 51 502:
MSI23S-40

vybaveni

* \/ysoce pfilnavé ke sklu, porcelanu a plastiim

 \elmi dobra odolnost proti chemickym a povétr-
nostnim podminkam

* Malé zmény dielektrickych vlastnosti v Sirokém
teplotnim rozsahu

® Ochrana izolator(l a rozvadééu ve vihké atmosfére

NSz

Polydimethylsiloxan
Zahustovadlo: anorganicky

Dolni teplota pouziti: -40 °C
Horni teplota pouziti: 200 °C
Specificky odpor: cca 10™ 1/Q cm (25 °C)
Dielektricka konstanta: 2,75 (102 - 10° Hz)

500 g Plechovka
5 kg Hobok

www.oks-germany.com




14

OLEJE S ADITIVY VYSOKE JAKOSTI

Yato, - dctive JSrpdw
DIN 51 502: CLP X 460

PRO SPOLEHLIVE MAZANI

Oblasti pouziti

&
£

Oleje
Produkt Nazev
OKS 30 Aktivni aditiva Mox
LOBRIIET 150 VG 68
OKS 300 Koncentrat MoS, v
mineralnim oleji
LAY 1S0 VG 100
OKS 310 Mazaci olej pro vysoké
teploty s MoS,
ISO VG 100
OKS 340 Ochrana pro fetézy,
OKS 341+ vysoce prilnavé mazivo

OKS 350 Retézovy olej pro vysoké
teploty s MoS,,

synteticky

LT 150 VG 220

@ WA=\ cl= N el

OKS 352
OKS 3521*

Olej pro vysoké teploty,
svétlé barvy,
synteticky

DIN 51 502: CLP E 320

OKS 353 Olej pro vysoké teploty,
svétlé barvy,

synteticky

ISO VG 100
DIN 51 502: CLP E 100

A rad

|l

Oblast pouziti

e Univerzalné pouzitelné vysokotlaké aditivum jako
pfisada primyslovych olejd

¢ ZlepSuje zabéhové mazani novych a opravenych
strojli

¢ \/yhlazeni povrchu ma za nasledek mensi opotrebeni
a tepelné zatizeni maziva

¢ Umoziiuje dosahnout delSich mazacich intervald

o Aditivum na bazi MoS, a Mox

e Snizuje tfeni, teplotu a opotrebeni

¢ \/yhladi povrchy

¢ \/ytvari vlastnosti pro nouzovy chod

e Prochazi béznym filtrem, nereaguje na magneticky
filtr

* Pfisada pfevodovych, motorovych a strojnich olejd

e Mazani strojnich soucasti v teplotnim rozsahu do
+450°C

» Odpareni zékladniho oleje beze zbytkl pfi teploté
vysSi nez +200 °C

® Suché mazani od +200°C do +450°C

¢ Pro pouziti v hutich, slévarnach, valcovnach a
keramickém pramyslu

¢ Syntetické pfilnavé mazivo na strojni soucasti,
které jsou vystaveny plsobeni vysokych tlakd nebo
korozivnich vlivl

® Extrémné penetracni

¢ \/ysoce pfilnavé a odolné proti odstredéni

¢ \elmi dobra ochrana proti opotfebeni

* Retézy Neutralni vii¢i o-krouzkéim

¢ Pro rychlobézné fetézy

¢ Synteticky olej pro strojni souc¢asti pracuijici pfi
vysokych teplotach

¢ \lysoka unosnost diky homogennimu rozptyleni
nejjemnéjsiho MoS, v oleji

¢ Vlastnosti pro nouzovy chod zaji§téné MoS, pfi
béhu nasucho

¢ \lyrazny pfilnavy a mazaci uc€inek bez sklonu ke
kapani nebo zaschnuti

¢ Bez silikonu

¢ Synteticky olej pro vysokeé teploty

¢ Dobra ochrana proti opotfebeni diky vysokotlakym
aditivm

¢ \Velmi dobra ochrana proti oxidaci, a tedy odolnost
proti starnuti

e Mala tendence k odkapavani pfi vysokych teplotach

¢ Dobra odolnost proti vodé a pare

e Synteticky olej pro vysoké teploty

® Dobra ochrana proti opotfebeni diky vysokotlakym
aditivim

¢ \Velmi dobra ochrana proti oxidaci, a tedy odolnost
proti starnuti

e Mala tendence k odkapavani pfi vysokych tepl.

e Minimalni ztraty odparem

¢ Odpareni beze zbytku

e Dobry gistici U¢inek

15

Vlastnosti/Schvaleni

N

Hilcak

Slozeni

zelenava
Mox-Active
Ester

cerna

MoS,
Mox-Active
Mineralni olej

cerna
MoS,
Polyglykol

zelenava

Mox-Active

Pro zvysSeni pfilnavosti
Polyisobutylen

cerna

MoS,
Mox-Active
Synteticky olej

nazloutla
Ester

Zluta
Ester

Technické udaje

Hustota (pfi 20 °C): 1,03 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 70 mm?%/s

Hustota (pfi 20 °C): 0,92 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): cca 90 mm?/s

Horni teplota pouziti: 200 °C (Mazani tekutym
mazivem)

Hustota (pfi 20 °C): 1,01 g/cm?®

Viskozita (p¥i 40 °C): 108 mm?/s

Test VKA privarovaci sily: 2.800 N

Dolni teplota pouziti: -30 °C
Horni teplota pouziti: 180 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,9 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 440 mm?/s
Test VKA privarovaci sily: 2.600 N

Dolni teplota pouziti: -30 °C

Horni teplota pouziti: 250 °C

Hustota (pfi 20 °C): 0,9 g/cm?

Viskozita (pfi 40 °C): 240 mm?/s

Test SRV soucinitele tfeni (u): 0,125 (50 °C,
300 N, 0,5 mm, 50 Hz, 120 min.)

Dolni teplota pouziti: -10 °C
Horni teplota pouziti: 250 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,9 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 270 mm?/s
Test VKA privarovaci sily: 2.400 N

Dolni teplota pouziti: -25 °C
Horni teplota pouziti: 250 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,96 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s
Test VKA pfivafovaci sily: 2.000 N

Baleni

11 Lahev
5 | Kanystr

11 Lahev

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud

11 Lahev
5 | Kanystr
25 | Kanystr

11 Lahev

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud
400 ml Sprej*

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud

11 Lahev

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud
400 ml Sprej*

11 Lahev
5 | Kanystr
25 | Kanystr

www.oks-germany.com

Oleje




16 17

OLEJE S ADITIVY VYSOKE JAKOSTI ®
PRO SPOLEHLIVE MAZANI

Oleje Oleje
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 354 Prilnavé mazivo pro e Mazani strojnich soucasti, které jsou vystaveny nazloutla Dolni teplota pouziti: -10 °C 11 Lahev
OKS 3541+ vysoké teploty, plsobeni vysokych teplot nebo vody Mox-Active Horni teplota pouziti: 250 °C 5 | Kanystr
syntetické ¢ \Velmi dobra ochrana proti oxidaci, a tedy odolnost Ester Hustota (pfi 20 °C): 0,91 g/cm?® 25 | Kanystr
proti starnuti Viskozita (pfi 40 °C): 4.000 mm?/s 200 | Sud
¢ \Velmi dobra odolnost proti vodé, vodni pare a Test VKA privarovaci sily: 2.200 N 400 ml Sprej*
analogicky DIN 51 502: agresivnim médiim
el 2 ST CLP E 4.000 ® Extrémné vysoce prilnavé
OKS 370 Univerzalni olej pro ¢ Olej pro vysokeé vykony po pfesné mechanické 9,9 bezbarva Dolni teplota pouziti: -10 °C 5 | Kanystr
OKS 371+ potravinarské technologie % % % 8 strojni soucasti NSF ¢ ,ﬁu-w; Bily olej Horni teplota pouziti: 180 °C 25 | Kanystr
e Neutralni po strance chuti a zapachu / . Hustota (pfi 20 °C): 0,88 g/cm?® 200 | Sud
® Extrémné penetracni Viskozita (pfi 40 °C): 14 mm?/s 400 ml Sprej*
o Vytlagujici vodu OKS 370: NSF H1
« Odstraiujici nedistotu a rez Reg. No. 124382
* Vypratelny z textilii OKS 371: NSF H1
ISO VG 15 « Pouzitelnost v textilnim a obalovém préimyslu Reg. No. 124384
OKS 387 Mazivo pro fetézy pro ¢ Syntetické mazivo s grafitem pro silné namahana cerna Horni teplota pouziti: 150 °C (Mazani tekutym 5 | Kanystr
vysoké teploty pro % % % mazaci mista pfi extrémnich teplotach NSF +ET ﬁ Grafit mazivem) 25 | Kanystr
potravinarské technologie ® Snizujici opotrebeni, vynikajici mazaci vlastnosti a / Polyglykol Hustota (pfi 20 °C): 1,04 g/cm?®
vlastnosti pro nouzovy chod Viskozita (pfi 40 °C): 190 mm?/s
© e Zakladni olej, ktery se pfi teplotach vyssich nez 200 Test VKA privarovaci sily: 2.800 N
% &1& °C odpafi bez zapachu a beze zbytk{ OKS 387: NSF H1
ISO VG 220 * Suché mazani az do +600 °C Reg. No. 126583
OKS 390 Rezny olej pro véechny  Pro obrabéni vSech kovi nazloutla Hustota (pfi 20 °C): 0,87 g/cm?® 250 ml Lahev
OKS 391" kovy ﬁ ahi * Umoziuje vysoké fezné rychlosti f,..nsw;' Mineralni olej Viskozita (pfi 40 °C): 22 mm?/s 5 | Kanystr
® Snizuje vynalozenou silu 25 | Kanystr
e Zajistuje optimalni feznou plochu a zivotnost 200 | Sud
nastroje 400 ml Sprej*
ISO VG 22 ® Univerzalni pouzitelnost v dilnach a pfi montazich
OKS 450 Mazivo pro retézy a ® Pro rychlobézné fetézy a jiné strojni soucasti, které NNz 9,0 hnéda-prlsvitna Dolni teplota pouziti: -30 °C 11 Lahev
OKS 451 pFilnavé mazivo, % jsou vystaveny plUsobeni vysokych tlakd nebo i 2 ¢? Pro zvy$eni pfilnavosti Horni teplota pouziti: 200 °C 5 | Kanystr
transparentni korozivnich vliv(i W Mox-Active Viskozita (pfi 40 °C): 300 mm?/s 25 | Kanystr
® Extrémné penetracni Smaés syntetickych oleji Test VKA pfivarovaci sily: 2.400 N 200 | Sud
¢ \/ysoce pfilnavé a odolné proti odstredéni 400 ml Sprej*
@ w ¢ \Velmi dobra ochrana proti opotrebeni
ISO VG 320 ¢ Vodéodolny
m DIN 51 502: CLP X 320 * Mazani ohebnych pohont
OKS 600 Viceucelovy olej  Nizkoviskdzni viceucelovy olej N 9,9 nahnédla-prisvitna Dolni teplota pouziti: -30 °C 5 | Kanystr
OKS 601+ % ¢ \Velmi dobré penetraéni schopnosti :é »2 ¢? Mineralni olej Horni teplota pouziti: 60 °C 25 | Kanystr
* V/ynikajici ochrana proti korozi “%le p) Hustota (p¥i 20 °C): 0,81 g/cm?® 200 | Sud
¢ Demontaz zrezavélych dild Viskozita (pfi 40 °C): cca 3 mm?/s 400 ml Sprej*
¢ Vlynikajici mazaci vlastnosti Test solnou mlhou: > 50 h
¢ \/ytlaCujici vihkost Test SRV soucinitele tieni (u): 0,09 (Kuli¢ka,
analogicky DIN 51 502: « Cisténi a pé&e o kovové povrchy kotoug)
CL3 ¢ Ochrana elektrickych kontaktd
OKS 641 Olej pro udrzbu, e K demontazi, mazani a péci o strojni soucasti a 9,0 hnéda Dolni teplota pouziti: -30 °C 400 ml Sprej
sprej kovové povrchy %% a7 ,ﬁ»mﬂ;‘ Mineralni olej Horni teplota pouziti: 60 °C / 150 °C (s rozpou$-
e Dobry gistici U¢inek tédlem / po odpareni rozpousteédia)
e Doc¢asna ochrana proti korozi Hustota (pfi 20 °C): 0,82 g/cm?®
¢ \/ytlaCujici vinkost Viskozita (pfi 40 °C): 3 mm?/s (s rozpoustédlem)
® Pro pouziti v prdmyslu a dilnach Test SRV soucinitele tfeni (u): 0,11 (Kulicka,
kotoug)
Test solnou mlhou: > 100 h
www.oks-germany.com




OLEJE S ADITIVY VYSOKE JAKOSTI

PRO SPOLEHLIVE MAZANI

Oleje
Produkt

OKS 670
OKS 671+

OKS 700

OKS 701*

OKS 1010/1

OKS 1010/2

OKS 1020/2

OKS 1035/1

OKS 1050/0

Nazev

Vysoce jakostni mazaci
olej s bilymi tuhymi
mazivy

analogicky DIN 51 502:

CLF 15

Jemny olej pro
osSetfovani,
plné synteticky

analogicky DIN 51 502:

CLX15

Silikonovy olej,
100 cSt

Silikonovy olej,
1000 cSt

Silikonovy olej,
2000 cSt

Silikonovy olej,
350 cSt

Silikonovy olej,
50 cSt

Oblasti pouziti

=

=

=

=

Oblast pouziti

¢ Dlouhodobé mazani strojnich soucasti, které jsou
vystaveny plsobeni vysokych tlakd, prachu nebo
vlhkosti

¢ \/elmi dobra ochrana proti korozi, dobré penetraéni
schopnosti

® Mazani mist, na nichz penetra¢ni schopnosti
predstavuiji jedinou moznost domazavani, napf.
kloub(, zavésQ, ty¢ovi, pak, vedeni

® Pro mazani a péci o presné mechanické strojni
soucasti

® Bez obsahu pryskyfice a kyselin

e Dobré penetrac¢ni chovani

® \Velmi smaceci schopnost

e Slucitelnost s plastickymi hmotami

¢ K aplikaci v méficich pfistrojich v pfesné mechanice

nebo optice

e Kluzny a separacni prostfedek pro plasty a
elastomery

e Také jako tlumici olej

o Neutralni vi¢i plastim, elastomerim nebo lakiim

« Siroky rozsah provoznich teplot pouZiti

¢ \Velmi dobré smaceni povrchu

® Bez obsahu pryskyfice a kyselin

e VViskozita 100 cSt

e Kluzny a separaéni prostfedek pro plasty a
elastomery

e Také jako tlumici olej

o Neutralni vi¢i plastim, elastomerdm nebo lakiim

« Siroky rozsah provoznich teplot pouZiti

¢ \elmi dobré smaceni povrchu

® Bez obsahu pryskyfice a kyselin

e VViskozita 1 000 cSt

e Kluzny a separaéni prostfedek pro plasty a
elastomery

® Také jako tlumici olej

o Neutralni vi¢i plastim, elastomerdm nebo lakiim

« Siroky rozsah provoznich teplot pouziti

¢ \elmi dobré smaceni povrchu

® Bez obsahu pryskyfice a kyselin

e VViskozita 2 000 cSt

e Kluzny a separacni prostfedek pro plasty a
elastomery

® Také jako tlumici olej

* Neutralni véi plastdm, elastomerim nebo lakiim

« Siroky rozsah provoznich teplot pouziti

¢ Velmi dobré smaceni povrchu

® Bez obsahu pryskyfice a kyselin

e Viskozita 350 cSt

¢ Kluzny a separacni prostredek pro plasty a
elastomery

® Také jako tlumici olej

o Neutralni vici plastiim, elastomerim nebo lakiim

« Siroky rozsah provoznich teplot pouziti

¢ Velmi dobré smaceni povrchu

® Bez obsahu pryskyfice a kyselin

* Viskozita 50 cSt
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Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
bézova Dolni teplota pouziti: -30 °C 5 | Kanystr
bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 60 °C / 150 °C (s rozpou$- 25 | Kanystr
Mineralni olej tédlem / po odpareni rozpoustédia) 200 | Sud

Hustota (pfi 20 °C): 0,82 g/cm?® 400 ml Sprej*
Viskozita (pfi 40 °C): 18 mm?/s (s rozpoustédliem)
Test SRV soucinitele tieni (u): 0,08 (Kulicka,
kotouc)
Test solnou mlhou: > 150 h
9,9 svétlehnéda Dolni teplota pouziti: -50 °C 5 | Kanystr
%%é g¢ ,ﬁ»aw‘; Polyisobutylen Horni teplota pouziti: 100 °C 25 | Kanystr
s Hustota (pfi 20 °C): 0,84 g/cm?® 100 ml Sprej
Viskozita (pfi 40 °C): 17,5 mm?/s 400 ml Sprej*
o plastid prasvitna Dolni teplota pouziti: -50 °C 1| Lahev
+ %% b Polydimethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 5 | Kanystr
% Hustota (pfi 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 25 | Kanystr
Viskozita (pfi 25 °C): 100 mm?/s 200 | Sud
ropiast prasvitna Dolni teplota pouziti: -50 °C 11 Lahev
NSF +@‘ %% @ Polydimethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 5| Kanystr
% @ FREE Hustota (pfi 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 25 | Kanystr
Viskozita (pfi 25 °C): 1.000 mm?/s
OKS 1010/2: NSF H1
Reg. No. 135921
o plasti prasvitna Dolni teplota pouziti: -50 °C 5 | Kanystr
+@ %% b Polydimethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 25 | Kanystr
% Hustota (pfi 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 200 | Sud
Viskozita (pfi 25 °C): 2.000 mm?/s
o Pt prdsvitna Dolni teplota pouziti: -50 °C 11 Lahev
Ns'_— +%T %% @ Polydimethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 5 | Kanystr
j Hustota (pfi 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm® 25 | Kanystr
Viskozita (pfi 25 °C): 350 mm?/s 200 | Sud
OKS 1035/1: NSF H1
Reg. No. 154506
o plastic prdsvitna Dolni teplota pouziti: -50 °C 11 Lahev
+@ %% . Polydimethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 5 | Kanystr
% Hustota (pfi 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm® 25 | Kanystr

Viskozita (pfi 25 °C): 50 mm?/s

www.oks-germany.com
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OLEJE S ADITIVY VYSOKE JAKOSTI ®
PRO SPOLEHLIVE MAZANI

Oleje Oleje
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 1050/1 Silikonovy olej, = ¢ Kluzny a separaéni prostfedek pro plasty a o plastic prasvitna Dolni teplota pouziti: -50 °C 5 | Kanystr
500 cSt % % @ %ﬁ elastomery + %% : Polydimethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C
e Také jako tlumici olej % Hustota (pfi 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?
¢ Neutralni vi¢i plastim, elastomerdm nebo lakiim Viskozita (pfi 25 °C): 500 mm?/s
\ « Siroky rozsah provoznich teplot pouZiti
E % ¢ \elmi dobré smaceni povrchu
® Bez obsahu pryskyfice a kyselin
e VViskozita 500 cSt
OKS 3570 Retézovy olej pro vysoké * Mazani fetéz(, kloubd, napinacich a susicich ramu N nazloutla-cervena Dolni teplota pouziti: -10 °C 5 | Kanystr
OKS 3571+ teploty pro potravinarské % (ﬁ @ nebo kluznych list pfi vysokych teplotach do +250 NSF +ET Ci et Synteticky olej Horni teplota pouziti: 250 °C 25 | Kanystr
technologie °C : Wt EREE Hustota (pfi 20 °C): 0,87 g/cm?® 200 | Sud
® Dobra pfilnavost na kovovych povrsich Viskozita (pfi 40 °C): 300 mm?/s 400 ml Sprej*
¢ \elmi dobra vodéodolnost
¢ \/elmi dobra odolnost proti oxidaci OKS 3570: NSF H1
ISO VG 320 * Pro pouziti v dopravnich systémech, lakovacich, Reg. No. 145347
analogicky DIN 51 502: vypalovacich a susicich zafizenich baliciho a potra- OKS 3571: NSF H1
CLP E 320 vinafského pramysiu Reg. No. 147769
OKS 3600 Prilnavy olej a vysoce @ * Vynikajici ochrana proti korozi nechranénych g, | <= Zlutohnéda Dolni teplota pouziti: -40 °C 5 | Kanystr
OKS 3601* jakostni olej pro e strojnich dil{, a to i pro potravinafské technologie ) Q= Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 80 °C 25 | Kanystr
ochranu proti korozi pro @ e Skladovani a mazani v korozivnich podminkach 26 Hustota (pfi 20 °C): 0,81 g/cm?® 400 ml Sprej*
potravinarské technologie ® Dobré penetracni vlastnosti Viskozita pfi (100 °C): > 21,5 mm?/s
* Obsahuje dezaktivator barevnych kov( Test solnou mlhou: > 100 h / > 300 h (Aplikace
* Ochrana kovovych povrch( pfi pfepravé zabalenych Stétcem / Aplikace stfikanim (max.))
i nezabalenych strojli za extrémnich klimatickych OKS 3600: NSF H1
podminek, v priimyslové atmosféfe nebo pi Reg. No. 153877
pusobeni klimatickych vlivl pfi uskladnéni pod OKS 3601: NSF H1
stfechou Reg. No. 154933
OKS 3710 Olej pro nizké teploty pro ® PIné synteticky olej pro trvale nizké teploty bezbarva Dolni teplota pouziti: -60 °C 5 | Kanystr
OKS 3711+ potravinarské technologie % % % ¢ \elmi dobré chovani za nizkych teplot Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 135 °C 25 | Kanystr
* Optimalni aditivace proti oxidaci a starnuti FREE Hustota (pfi 20 °C): 0,8 g/cm?® 200 | Sud
® Hospodarné dlouhé provozni doby Viskozita (pfi 40 °C): 7,35 mm?/s 400 ml Sprej*
® Pro pouziti v mrazirnach, Sokovych zmrazovacich gKS 271254'3357"”
atd. eg. No.
ISOVG 7 OKS 3711: NSF H1
DIN 51 502: CL HC 7 Reg. No.155620
OKS 3720  Prevodovy olej pro © ¢ PIné synteticky bezbarva-zluta Dolni teplota pouziti: -30 °C 5 | Kanystr
potravinarské technologie ﬁ @M » Také pro mazani valivych a kluznych lozisek, fetéz( NSF Smés syntetickych olejd Horni teplota pouziti: 120 °C 25 | Kanystr
a jinych mazacich mist % FREE Hustota (pfi 20 °C): 0,86 g/cm?® 200 | Sud
¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a Viskozita (pfi 40 °C): 220 mm?/s
oxidacni stabilitou, dobra ochrana proti opotrebeni Zkouska ochrany vozidla proti opotfebeni:
ISO VG 220 e Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym OKS 3720: NSF H1 Energeticky stupen > 12 (A/8,3/90)
DIN 51 502: CLP HC 220 dezinfek&nim a isticim prostedkdm Reg. No. 135752
OKS 3725 Prevodovy olej pro IS ¢ PIné synteticky bezbarva-zluta Dolni teplota pouziti: -30 °C 5 | Kanystr
potravinarské technologie ﬁ I& » Také pro mazani valivych a kluznych lozisek, fetéz( NSF Smés syntetickych olejd Horni teplota pouziti: 120 °C 25 | Kanystr
a jinych mazacich mist / FREE Viskozita (pfi 40 °C): 320 mm?/s
¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a Zkouska ochrany vozidla proti opotfebeni:
oxidac¢ni stabilitou, dobra ochrana proti opotrebeni Energeticky stupen > 12 (A/8,3/90)
ISO VG 320 e Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym OKS 3725: NSF H1
DIN 51 502: CLP HC 320 dezinfek&nim a isticim prostiedkdim Reg. No. 143596
OKS 3730 Prevodovy olej pro © ® PIné synteticky bezbarva-svétlezluta Dolni teplota pouziti: -30 °C 5 | Kanystr
potravinaské technologie ﬁ M * Také pro mazéni valivych a kluznych lozisek, fetéz(l NSF f}n G Smés syntetickych olej Horni teplota pouziti: 120 °C 25 | Kanystr
a jinych mazacich mist / I ) FREE Hustota (pfi 20 °C): 0,86 g/cm?® 200 | Sud
¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a Viskozita (p¥i 40 °C): 460 mm?/s
oxidac¢ni stabilitou, dobra ochrana proti opotrebeni Zkouska ochrany vozidla proti opotrebeni:
ISO VG 460 « Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym OKS 3730: NSF H1 Energeticky stupefi > 12 (A/8,3/90)
DIN 51 502: CLP HC 460 dezinfek&nim a &isticim prostiedkiim Reg. No. 135753
www.oks-germany.com
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OLEJE S ADITIVY VYSOKE JAKOSTI

PRO SPOLEHLIVE MAZANI

Oleje

Produkt Nazev

Oblasti pouziti

OKS 3740 Prevodovy olej pro

potravinarské technologie

&

ISO VG 680
DIN 51 502: CLP HC 680

OKS 3750
OKS 3751+

Prilnavé mazivo s PTFE

ISO VG 100
DIN 51 502: CLPF HC 100

OKS 3760 \Viceucelovy olej pro

potravinarské technologie

ISO VG 100
analogicky DIN 51 502:

HLP HC 100,
VDL HC 100

OKS 3770 Hydraulicky olej pro

potravinarské technologie

ISO VG 46
DIN 51 502: HLP HC 46,
VDL HC 46

OKS 3775 Hydraulicky olej pro

potravinarské technologie

ISO VG 32
DIN 51 502: VDL HC 32,
HLP HC 32

OKS 3780 Hydraulicky olej pro

potravinarské technologie

ISO VG 68
DIN 51 502: HLP HC 68,
VDL HC 68

OKS 3790 PIné synteticky olej pro

rozpousténi cukru

Oblast pouziti

® PIné synteticky

® Také pro mazani valivych a kluznych loZisek, fetéz(
a jinych mazacich mist

¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a
oxidacni stabilitou, dobra ochrana proti opotrebeni

¢ Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym
dezinfekénim a Cisticim prostredkim

® Mazaci olej s PTFE

e Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a
oxidac¢ni stabilitou

¢ \/ysoka unosnost

¢ \/elmi dobra ochrana proti opotrebeni, dobra
pfilnavost

e Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym
dezinfekénim a Cisticim prostfedkim

® PIné synteticky viceucelovy olej

® \Vhodny také jako kompresorovy a hydraulicky olej

¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni
stabilitou

® a oxidacni stabilita

e Dobra ochrana proti opotrebeni

e Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym
dezinfekénim a Cisticim prostfedkim

e Neutralni po strance chuti a zapachu

® PIné synteticky olej pro hydraulické systémy, jakoz i
jiné strojni soucasti

e Kompresorovy olej pro Sroubové a vicekomorové
kompresory

¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a
oxidac¢ni stabilitou

® Dobra ochrana proti opotfebeni

e Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym
dezinfek¢énim a Cisticim prostfedkim

® PIné synteticky olej pro hydraulické systémy, jakoz i
jiné strojni soucasti

e Kompresorovy olej pro Sroubové a vicekomorové
kompresory

¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a
oxidac¢ni stabilitou

® Dobra ochrana proti opotrebeni

e Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym
dezinfekénim a Cisticim prostfedkim

® PIné synteticky olej pro hydraulické systémy, jakoz i
jiné strojni soucasti

e Kompresorovy olej pro Sroubové a vicekomorové
kompresory

¢ Dlouhé provozni doby dosazené vysokou teplotni a
oxidacni stabilitou

® Dobra ochrana proti opotrebeni

e Odolny proti vodni pare, alkalickym a kyselym
dezinfekénim a Cisticim prostredkdm

¢ Pro odstranéni cukrovych krust a o€isténi strojnich
dill

* Mazani jemnych mechanismi

® Pfetvarné mazivo pro obalové materialy

¢ Dobry distici a mazaci G¢inek

e Dobra ochrana proti opotfebeni a korozi

e Emulze neutralni po strance chuti a zapachu

 Specidlni pouziti v cukrovinkarském primysiu
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Vlastnosti/Schvaleni

FREE

OKS 3740: NSF H1
Reg. No. 135754

NSE

FREE

OKS 3750: NSF H1
Reg. No. 124383
OKS 3751: NSF H1
Reg. No. 124801

OKS 3760: NSF H1
Reg. No. 129964

OKS 3770: NSF H1
Reg. No. 129962

OKS 3775: NSF H1
Reg. No. 143597

NSF, Eﬂ

OKS 3780: NSF H1
Reg. No. 136036

NSF,

FREE

OKS 3790: NSF H1
Reg. No. 128470

Slozeni

bezbarva
Smés syntetickych olejl

bélava
PTFE
Polyalfaolefin

bezbarva
Polyalfaolefin

bezbarva
Polyalfaolefin

bezbarva
Polyalfaolefin

bezbarva
Polyalfaolefin

bezbarva
Voda
Polyglykol

Technické udaje

Dolni teplota pouziti: -25 °C

Horni teplota pouziti: 120 °C

Hustota (pfi 20 °C): 0,86 g/cm?®

Viskozita (pfi 40 °C): 680 mm?/s

Zkouska ochrany vozidla proti opotfebeni:
Energeticky stupen > 12 (A/8,3/90)

Dolni teplota pouziti: -35 °C
Horni teplota pouziti: 180 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,85 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s
Test VKA pfivarovaci sily: 3.000 N

Dolni teplota pouziti: -35 °C
Horni teplota pouziti: 135 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,84 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s

Dolni teplota pouziti: -40 °C
Horni teplota pouziti: 135 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,83 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 46 mm?%/s

Dolni teplota pouziti: -45 °C
Horni teplota pouziti: 135 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,83 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 32 mm?%/s

Dolni teplota pouziti: -40 °C
Horni teplota pouziti: 135 °C
Hustota (pfi 20 °C): 0,83 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 68 mm?/s

Dolni teplota pouziti: -5 °C

Horni teplota pouziti: 80 °C
Hustota (pfi 20 °C): 1,06 g/cm?®
Viskozita (pfi 40 °C): 20-24 mm?/s

Baleni

5 | Kanystr
25 | Kanystr

5 | Kanystr
400 ml Sprej*

11Lahev

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud

5 | Kanystr
25 | Kanystr
200 | Sud

5 | Kanystr
25 | Kanystr

www.oks-germany.com
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OLEJE S ADITIVY VYSOKE JAKOSTI ®
PRO SPOLEHLIVE MAZANI|

|leje e olcje |

Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 8600 \Vicelucelovy olej BlOlogic — ¢ Univerzalné pouzitelny biologicky odbouratelny nazloutla-svétlehnéda Dolni teplota pouziti: -5 °C 5 | Kanystr
OKS 8601+ % "ﬂ viceucelovy olej pro teplotni rozsah do 160 °C =+ Ester Horni teplota pouZiti: 160 °C 25 | Kanystr
- e Dobré penetraéni a mazaci vlastnosti Hustota (pfi 20 °C): 0,92 g/cm?® 200 | Sud
1SO VG 32 * bez VOC Viskozita (pfi 40 °C): 35-40 mm?/s 300 ml Sprej*
¢ Bez silikonu ; F Al .

analogicky DIN 51 502: wire , , . I Biologicka odbouratelnost:
CLX 32 ® Pro pouziti v lesnim, polnim a vodnim hospodéarstvi CEC-1-33-T-82 > 90 %

www.oks-germany.com
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TUKY PRO DLOUHODOBE MAZANI PRI
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®
NAROCNYCH PROVOZNICH PODMINKACH
| Tuky ] Tuky |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 400 Viceucelovy, ¢ Pro valiva a kluzna loZiska, vietena a klouby vysoce ¢erna Dolni teplota pouziti: -30 °C (< 1400 hPa) 80 ml Tuba
vysoce jakostni tuk s % nebo razové namahané MoS, Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 400 ml Patrona
MoS, o \/ytvofi kluzny film MoS, s vlastnostmi pro nouzovy Vysokotlaka aditiva (EP) 100h) 1 kg Plechovka
chod Mineralni olej Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 5 kg Hobok
* SniZujici opotfebeni Zahustovadio: Lithiové mydlo Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s (Zakladni olej) 25 kg Hobok
e Odolny proti starnuti a oxida¢né stabilni Test VKA pfivarovaci sily: 3.600 N 180 kg Sud
DIN 51 502: KPF2K-30 e Univerzalné pouzitelny tuk pro vysoké tlaky
OKS 402 Vysoce jakostni tuk pro ® Pro strojni soucasti, jako napf. valiva a kluzna bézova Dolni teplota pouziti: -30 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
valiva loziska % loZiska, vietena a kluzna vedeni pfi normalnim Mineralni olej Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
zatizeni Zahustovadlo: Lithiové mydio 100h) 5 kg Hobok
® Snizujici opotrebeni Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
e Dobra odolnost proti tlaku a vodé Viskozita (pfi 40 °C): cca 110 mm?/s (Zakladni
e Odolny proti starnuti a oxidaéné stabilni olej)
DIN 51 502: K2K-30 e Viceucelovy tuk Test VKA privarovaci sily: 2.000 N
OKS 403 Specialni tuk pfi ptisobeni * Mazani strojnich soucasti vystavenych plsobeni N hnéda Dolni teplota pouziti: -25 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
morské vody % vody, popf. morské vody i ) Mineralni olej Horni teplota pouziti: 80 °C (F50 (A/1500/600), 1 kg Plechovka
¢ Vlynikajici ochrana proti korozi Wr Zahustovadlo: Vapenaté mydlo 100h) 5 kg Hobok
® Dobra pfilnavost Konzistence: Trida NLGI 1-2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
a e Osvédcéeno v mokrych provozech a v pobreznich a Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s (Zakladni olej) 180 kg Sud
mofrskych oblastech Test VKA privarovaci sily: 3.000 N
a ¢ VVhodny jako tuk pro vodni éerpadla
OKS 404 Tuk pro vysokeé vykony a ® Pro mazani valivych a kluznych lozisek zatizenych svétle zbarvena Dolni teplota pouziti: -30 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
teploty % vysokym tlakem v Sirokém teplotnim rozsahu Mineralni olej Horni teplota pouziti: 150 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
* Snizujici opottebeni Polyalfaolefin 100h) 5 kg Hobok
® Dobra odolnost proti tlaku Zahustovadlo: Komplexni lithiové ~ Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
¢ Dobra vodéodolnost mydlo Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s (Zakladni olej) 180 kg Sud
® Odolny proti starnuti a oxida¢né stabilni Test VKA pfivarovaci sily: 2.800 N
¢ Dobra ochrana proti korozi
DIN 51 502: KP2P-30 * Moderni tuk se Sirokymi moznostmi pouziti
OKS 410 Vysokotlaky dlouhodoby * Dlouhodobé mazani mazacich mist, ktera jsou Seda Dolni teplota pouziti: -20 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
tuk s MoS, % tlakové nebo razové namahana, také vystavena ﬁ MoS, Horni teplota pouziti: 130 °C (F50 (A/1500/600), 1 kg Plechovka
pusobeni atmosféry Mox-Active 100h) 5 kg Hobok
* Dobré vlastnosti pro nouzovy chod Mineralni olej Konzistence: Tfida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
* Velmi dobra ochrana proti opotfebeni Zahustovadio: Lithium-hydroxys-  Viskozita (pfi 40 °C): 185 mm?/s (Zakladni olej) 180 kg Sud

DIN 51 502: KPF2K-20

® Dobra vodéodolnost

¢ \/ysoce pfilnavé

® Pro naro¢né podminky napf. ve valcovnach, u
stavebnich a zemédélskych strojd, v hornictvi a
pfistavnich provozech

tearat

Test VKA privarovaci sily: 3.600 N

OKS 416 Tuk pro nizké teploty a ¢ VIacéna konzistence i pfi nizkych teplotach Zluta Dolni teplota pouziti: -50 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
vysoké rychlosti * Dobra ochrana proti opotfebeni %’%Q} Mineralni olej Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
¢ \/ysoka dynamicka zatizitelnost Ester 100h) 5 kg Hobok
¢ Dobra ochrana proti korozi Zahustovadlo: Lithiové mydlo Konzistence: Tfida NLGI 2 (DIN ISO 2137)
® Spolehlivé mazani podavacich ustroji a vietenovych Viskozita (pfi 40 °C): 15 mm?/s (Zakladni olej)
lozisek v chladirnach Biologicka odbouratelnost: Test VKA pfivatovaci sily: 2.400 N
DIN 51 502: KPE2K-50 * Vhodné jako pfistrojovy tuk CEC-L-33-A94 > 70 %
OKS 418 Tuk pro vysoké teploty ® Mazani kluznych a valivych lozisek pfi vysokych cerna Dolni teplota pouziti: -25 °C (< 1400 hPa) 1 kg Plechovka
teplotach o MoS, Horni teplota pouziti: 150 °C (F50 (A/1500/600), 5 kg Hobok
¢ Dlouhodobé mazani vysoce teplotné namahanych Mineralni olej 100h) 25 kg Hobok

analogicky DIN 51 502:

KPF2N-20

mazacich mist mazanych tukem

® Dobra ochrana proti opotrebeni

® Dobra odolnost proti oxidaci a starnuti

* Hospodarny tuk pro horka loziska bez bodu
skapnuti

Zahustovadlo: Silikat

Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137)
Viskozita (pfi 40 °C): 220 mm?/s (Zakladni olej)

www.oks-germany.com
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TUKY PRO DLOUHODOBE MAZANI PRI
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®
NAROCNYCH PROVOZNICH PODMINKACH
| Tuky ] Tuky |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 420 Viceucelovy tuk pro ¢ Pro valiva a kluzna loZiska, pomalubézné prevo- bézova Dolni teplota pouziti: -10 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
vysoké teploty % dovky a fetézy vystavené plsobeni vysokych teplot, + ﬁ ﬁﬂ Mox-Active Horni teplota pouziti: 160 °C 1 kg Plechovka
zatizeni razy a tlaky nebo vody 'y Mineralni olej Konzistence: Trida NLGI 1-2 (DIN ISO 2137) 5 kg Hobok
® Extrémné zatizitelny razy a tlakem Zahustovadlo: Polymog&ovina Viskozita (pfi 40 °C): 490 mm?/s (Zakladni olej) 25 kg Hobok
e Dobra ochrana proti opotfebeni, vysoce pfilnavé 180 kg Sud
Mo, - detive analogicky DIN 51 502: M ¢ Univerzalné pouzitelné pfi zvySenych narocich
X KP1-2P-10 e Dodatelny také jako tekuty tuk, NLGI 00
OKS 422 Univerzalni tuk pro ® Pro valiva a kluzna loZiska a vietena pfi extrémnich svétle zbarvena Dolni teplota pouziti: -40 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
dlouhodobé mazani % teplotach nebo vysokych rychlostech Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 140 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
e Extrémné zatizZitelny razy a tlakem Zahustovadlo: Baryové komplexni  100h) 5 kg Hobok
¢ \Velmi dobra ochrana proti opotrebeni mydlo Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
e ¢ Dlouhé domazavaci intervaly Viskozita (pfi 40 °C): 50 mm?/s (Zakladni olej) 180 kg Sud
@ @ ’ ® Pouziti mimo normalni rozsah vykon( Test VKA privarovaci sily: 3.400 N
DIN 51 502: KPHC2N-40 Q e K mazani vietenovych loZisek
OKS 424 Synteticky tuk pro vysoké  Pro valiva a kluzna loZiska pfi vysokych teplotach 9,0 bézova Dolni teplota pouziti: -40 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
teploty % nebo vysokém zatizeni =+ ﬁ 9? Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 200 °C 1 kg Plechovka
¢ Dobr3 teplotni odolnost Zahustovadlo: Polymocovina Konzistence: Trida NLGI 1-2 (DIN ISO 2137) 5 kg Hobok
¢ Dobra slugitelnost s plasty a elastomery Viskozita (p¥i 40 °C): 400 mm?/s (Zakladni olej) 25 kg Hobok
G * Dobra odolnost proti agresivnim okolnim vlivim 180 kg Sud
* Vhodné pro mazani ventilatord na odvod odpadnich
DIN 51 502: KHC1-2S-40 plynt
OKS 425 Synteticky tuk pro ¢ Dlouhodobé mazani nebo mazani na celou dobu bézova Dolni teplota pouziti: -50 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
dlouhodobé pouziti % % zivotnosti u strojnich soucasti, které jsou vystaveny +@ Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 130 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
vysokym tlakim a vysokym teplotam RNY Zahustovadlo: Spec. vapenaté 100h) 25 kg Hobok
¢ \Velmi dobra ochrana proti opotrebeni mydlo Konzistence: Tfida NLGI 2 (DIN ISO 2137)
a ® Pro vysoké rychlosti Viskozita (pfi 40 °C): 30 mm?/s (Zakladni olej)
@ @ ’ ¢ Dobra teplotni odolnost Test VKA pfivarovaci sily: 3.400 N
DIN 51 502: KPHC2K-50 # * Mazani vietenovych lozisek
OKS 427 Tuk pro prevodovky a * Pro relativné pomalubézné prevodovky jako alter- N d9y0 nahnédla Dolni teplota pouziti: -15 °C 1 kg Plechovka
loziska % 0 nativa k olejovému mazani + ﬁ é g9 ¢? Mineralni olej Horni teplota pouziti: 160 °C 5 kg Hobok
= o] « Mazani hnacich a podavacich fetéz(, valivych a WY g Synteticky olej Konzistence: Trida NLGI 0-00 (DIN 1SO 2137) 25 kg Hobok
kluznych lozisek Zahustovadlo: Polymo&ovina Viskozita (pfi 40 °C): 490 mm?/s (Zakladni olej)
G ® Pro vysoké tlaky a také razova zatizeni
@M ¢ Minimalizuje ztraty netésnostmi ve srovnani s
analogicky DIN 51 502: olejovym mazanim
GP0/00P-10 ¢ \elmi dobra ochrana proti opotfebeni
OKS 428 Prevodovy tekuty tuk, S ¢ Pro prevodovky s vysokym zatizenim vystavené hnéda Dolni teplota pouziti: -30 °C (< 1400 hPa) 1 kg Plechovka
synteticky I& plsobeni atmosféry anebo nizkych teplot, a rovnéz ﬁ Polyglykol Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 5 kg Hobok
pro Sikmo nebo svisle ulozené hfidele, a to také u Zahustovadlo: Lithium-hydroxys- ~ 100h) 25 kg Hobok
provedeni prevodovky, ktera nejsou olejotésna tearat Konzistence: Trida NLGI 00 (DIN ISO 2137)
 Pro kluzna loziska s malou vili nebo pfi vysokych Viskozita (pfi 40 °C): 120 mm?/s (Zakladni olej)
rychlostech Test VKA pfivafovaci sily: 3.000 N
DIN 51 502: GPPGOOK-40 ® Pro vysoké tlaky a rdzova zatizeni
OKS 432 Tuk pro horka loziska ® Pro valiva a kluzna loziska a podobné dily pfi hnéda Dolni teplota pouziti: -25 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
vysokych zatizenich a teplotach Mineralni olej Horni teplota pouziti: 190 °C (F50 (A/1500/600), 1 kg Plechovka
¢ \Velmi dobra ochrana proti opotrebeni Zahustovadlo: Hlinikové komplexni 100h) 5 kg Hobok
® Dobra odolnost proti oxidaci a starnuti mydlo Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
e Dobra odolnost proti tlaku Viskozita (pfi 40 °C): 230 mm?/s (Zakladni olej) 180 kg Sud
DIN 51 502: KP2R-20 e Zachovani mazaciho ucinku i pfi vysokych teplotach Test VKA privafovaci sily: 2.800 N
OKS 433 Dlouhodoby tuk pro ¢ Pro kluzna a valiva loziska pfi vysokych tlacich ¢ervenohnéda Dolni teplota pouziti: -20 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
vysoké tlaky ¢ \lysokotlaka aditivace Mineralni olej Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka

DIN 51 502: KP2K-20

=

® Dobra ochrana proti opotrebeni

® Dobra odolnost proti oxidaci a starnuti

® Pro vysoce zatizend vale¢kova a kuzelikova loZiska,
napf. ve valcovacich stolicich, zafizenich pro stfihani
za tepla a za studena, kluzacich kulis a vieten

Zahus$tovadlo: Lithium-hydroxys-

tearat

100h)

Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137)
Viskozita (pfi 40 °C): 185 mm?/s (Zakladni olej)
Test VKA privarovaci sily: 2.600 N

5 kg Hobok
25 kg Hobok
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®
NAROCNYCH PROVOZNICH PODMINKACH
| Tuky ] Tuky |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 464 Elektricky vodivy tuk pro ~ %} e Specidlni tuk pro dlouhodobé mazani valivych a o plastic cerna Dolni teplota pouziti: -40 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
valiva loziska é@# <§¢,} kluznych lozisek, ktery zabrarnuje vzniku statického +@ %% 2@?@ (e Uhlovodik Horni teplota pouziti: 150 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
=7 | X naboje 4 Polyalfaolefin > 100h)
* Dobra odolnost proti oxidaci a starnuti ve valivych Zahustovadio: Lithiové mydio Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137)
loZiskach Viskozita (pfi 40 °C): 150 mm?/s (Zakladni olej)
¢ Na loZiska v elektromotorech, zafizenich pro tazeni Specificky odpor: < 10,000 1/Q cm (Vzdalenost
DIN 51 502: KHC2N-40 folii, strojich na tisk folii atd. elektrod 1 cm)
OKS 468 Prilnavy tuk na plasty a ® Mazaci a tésnici tuk bez silikonu na stykové plochy o plastic prasvitna Dolni teplota pouziti: -25 °C 1 kg Plechovka
elastomery @ plast/plast a plast/kov NSF é@ Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 150 °C 5 kg Hobok
¢ Dobra slucitelnost s elastomery a plasty . FREE Zahustovadlo: anorganicky Viskozita (pfi 40 °C): 1.700 mm?/s (Zékladni olej)
e Snasenlivy s EPDM
¢ Bez silikonu, vysoce pfilnavé OKS 468: NSF H1
Reg. No. 135591
OKS 469 Tuk na plasty a * Mazaci a tésnici tuk bez silikonu na stykové plochy o plasti prisvitna Dolni teplota pouziti: -25 °C 1 kg Plechovka
elastomery @ plast/plast a plast/kov NSF ;@i@ @ Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 150 °C
e Dobr3 slucitelnost s elastomery a plasty / FREE Zahustovadlo: anorganicky Viskozita (pfi 40 °C): 400 mm?/s (Zakladni olej)
¢ Bez silikonu, vysoce pfilnavé
* Testovand snasenlivost s pivni pénou gKS ;4\169:1':\3]%':8'(-)”
* bez MOSH/MOAH eg. No.
Testovana snasenlivost s pivni
pénou
OKS 470 Bily vSestranny tuk  Dobré vlastnosti pfi plsobeni tlakd bila Dolni teplota pouziti: -30 °C (< 1400 hPa) 80 ml Tuba
OKS 471 vysoké jakosti %  Snizujici opotfebeni Ns'_— == bila tuha maziva Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 400 ml Patrona
e Odolny proti starnuti a oxida¢né stabilni / )6 Mineralni olej 100h) 1 kg Plechovka
¢ Vodéodolny Zahustovadlo: Lithium-hydroxys- ~ Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN I1SO 2137) 5 kg Hobok
tearat Viskozita (pfi 40 °C): cca 110 mm?/s (Zakladni 25 kg Hobok
OKS 470: NSF H2 olej) o 180 kg Sud
DIN 51 502: KF2K-30 Reg. No. 137707 Test VKA privarovaci sily: 3.400 N 400 ml Sprej*
OKS 472 Tuk pro nizké teploty pro * Pro valiva a kluzna loZiska s malou loZiskovou vili a 90 | Lpestd | bElava Dolni teplota pouziti: -45 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
potravinarské technologie % % vysokymi otaCkami za nizkych teplot a pfi nizkych NSF %% pL ;@i@ Ester Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
dobéhovych momentech / Polyalfaolefin 100h) 5 kg Hobok
¢ Funkénost mazivového filmu az do -70 °C Zahustovadlo: Hlinikové komplexni Konzistence: Trida NLGI 1 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
® Snizujici opotrebeni mydlo Viskozita (pfi 40 °C): 30 mm?/s (Zakladni olej)
* Dobra odolnost proti starnuti a oxidaci OKS 472: NSF H1
DIN 51 502: KHC1K-40 * Pro loziska v chladimach, vyrobnach ledu atd. Reg. No. 135749
OKS 473 Tekuty tuk pro ® Pro uzavrené prevodovky, valiva a kluzna loziska 9,0 svétlezluta Dolni teplota pouziti: -45 °C 1 kg Plechovka
potravinarské technologie nebo pro klouby nebo fetézy, pokud jsou mazany Ns'_— ¢? Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 120 °C 5 kg Hobok
tukem / 'y Zahustovadlo: Hlinikové komplexni Konzistence: Trida NLGI 0-00 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
¢ Vhodné také pro vys$si otacky, malou loziskovou vili mydlo Viskozita (pfi 40 °C): 160 mm?/s (Zakladni olej)
< nebo maly volny prostor v pfevodovce
® Snizujici opotfebeni
analogicky DIN 51 502: ¢ \/odéodolny
GPHCO0K-40, e Dobre plnitelny pomoci centralnich mazacich OKS 473: NSF H1
KPHCO0K-40 zafizeni Reg. No. 140485
OKS 475 Vysoce jakostni tuk * Pro loziska s malou vnitni vili a vysokymi otackami, 930 | ,peste | bEZova Dolni teplota pouziti: -60 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
pro nizké a vysokeé teploty a rovnéz pro loZiska s NSF %% ¢? %@ PTFE Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
nizkymi dob&hovymi momenty : Polyalfaolefin 100h) 5 kg Hobok
* Dobra ochrana proti opotfebeni diky PTFE Zahustovadio: Lithium-hydroxys- ~ Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
¢ K mazani dill z gfk tearat Viskozita (pfi 40 °C): cca 30 mm?/s (Zakladni olej) 170 kg Sud
* Pro vysokootackova loziska v textilnim pramyslu, OKS 475: NSF H2 Test VKA pfivafovaci sily: 2.000 N
DIN 51 502: KFHC2K-60 stadecich a balicich strojich Reg. No. 137708
OKS 476 Viceucelovy tuk pro ® Pro valiva a kluzna loZiska a jiné strojni soucasti bila Dolni teplota pouziti: -30 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona

potravinarské technologie

analogicky DIN 51 502:
KP2K-30

e Odolny proti horké a studené vodé, jakoz i dezin-
fek&nim a Gisticim prostredkim

e Odolny proti oxidaci

e Snizujici opotrebeni

e Univerzalné pouzitelny vicelcelovy tuk pro potravi-
narské technologie

)

NSF, Eﬂ]

OKS 476: NSF H1
Reg. No. 137619

Polosynteticky olej

Zahustovadlo: Hlinikové komplexni

mydlo

Horni teplota pouziti: 110 °C

Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137)
Viskozita (pfi 40 °C): 240 mm?/s (Zékladni olej)
Test VKA privarovaci sily: 2.200 N

1 kg Plechovka
5 kg Hobok

25 kg Hobok
180 kg Sud
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zelezniénim primyslu

Viskozita (pfi 40 °C): 500 mm?/s (Zakladni olej)

TUKY PRO DLOUHODOBE MAZANI PRI ®
NAROCNYCH PROVOZNICH PODMINKACH
| Tuky ] Tuky |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 477 Tuk pro kohouty pro = ¢ Kluzné plochy pfizplsobené tésnicimu mazani % svétlehnéda Dolni teplota pouziti: -10 °C 80 ml Tuba
potravinaiské technologie % % E@%ﬂ * Mazéni plastl a elastomer( NSF é @ Polyalfaolefin Horni teplota pouZiti: 140 °C 1 kg Plechovka
e Mazani pomalubéznych lozZisek y FREE Zahustovadlo: Silikat Konzistence: Trida NLGI 3 (DIN ISO 2137) 5 kg Hobok
¢ \/lysoce prilnavé, dobre tésnici Viskozita (pfi 40 °C): 1.600 mm?/s (Zakladni olej)
e Odolny proti vodé a vodni pare OKS 477: NSF H1
@ * Nijak neovliviiuje kvalitativni vlastnosti pivni pény Reg. No. 135750
e Lze pouzit také jako t&snici tuk Testovana snasenlivost s pivni
pénou
Obecné zasady UBA (D):
Osveédceni o zkousce HyCert-2-
DIN 51 502: MHC3N-10 347253-21-Hy210
OKS 478 Tuk na plasty a ¢ Tuk na plasty a elastomery na stykové plochy plast/ o plastic bézova Dolni teplota pouziti: -40 °C 400 ml Patrona
elastomery @8 plast a plast/kov Ns'_— %@ Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 200 °C 1 kg Plechovka
® Bez silikonu / FREE Zahustovadlo: anorganicky Konzistence: Trida NLGI 3 (DIN ISO 2137) 5 kg Hobok
¢ V/ysoka odolnost proti smykovému namahani Viskozita (p¥i 40 °C): > 1.700 mm?/s (Zakladni 25 kg Hobok
analogicky DIN 51 502: * Vynikajici pfilnavost na plastech a kovech OKS 478: NSF H1 olej)
MHC3S-40 Reg. No. 129960
OKS 479 Tuk pro vysoké teploty > e Mazani valivych a kluznych lozZisek pfi zvySenych bézova Dolni teplota pouziti: -35 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
pro potravinarské \) @ % Q teplotach pouziti NSF 'I'@‘ @ Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
technologie i e Dobré prilnavé schopnosti na kovovych povrsich / Iy Zahustovadlo: Hlinikové komplexni > 100h) 5 kg Hobok
¢ Odolny proti horké a studené vodeg, vodni pare, mydlo Konzistence: Tfida NLGI 1 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
alkalickym a kyselym dezinfekénim a Cisticim Viskozita (pfi 40 °C): 360 mm?/s (Zakladni olej)
prostfedkdim na vodni bazi
® Dobra odolnost proti oxidaci a starnuti
analogicky DIN 51 502: * Pro v8echny odvétvi potravinafského, napojového a OKS 479: NSF H1
KPHC1K-30 farmaceutického primysiu Reg. No. 135675
OKS 480 Vodéodolny tuk ® Pro vysoce namahana valiva a kluzna loZiska v bézova Dolni teplota pouziti: -30 °C 400 ml Patrona
OKS 481* pro vysoké tlaky \) @ % Q potravinarskych technologiich @s? ﬁ E @ Polyalfaolefin Horni teplota pouziti: 160 °C 1 kg Plechovka
pro potravinarskou ¢ \/elmi dobra odolnost proti horké a studené vodé, / . FREE Zahustovadlo: Vapenato-sulfona- ~ Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN 1SO 2137) 5 kg Hobok
technologii jakoz i dezinfekénim a Cisticim prostfedkiim tové komplexni mydlo Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s (Zakladni olej) 25 kg Hobok
« Velmi dobra ochrana proti korozi OKS 480: NSF H1 Test VKA pfivafovaci sily: 4.000 N 400 ml Sprej*
* \/ysoka stabilita pfi smykovém namahani, teplotni a Reg. No. 148971
analogicky DIN 51 502: oxidaéni stabilita OKS 481: NSF H1
KPHC2P-30 Reg. No. 153878
OKS 490 Tuk pro ozubena kola, ® Pro pfevodovky, které prenaseji nejvyssi tlaky a A~ cerna Dolni teplota pouziti: -30 °C (Mazivovy film) 1 kg Plechovka
k nastfiku @% a pracuji s vysokymi obvodovymi rychlostmi o= G &2 9 | Grafit Horni teplota pouziti: 220 °C (pfi domazavani) 5 kg Hobok
ﬂ e Mazani vedeni a kluznych list = i Vysokotlaka aditiva (EP) Konzistence: Tfida NLGI 0 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
* Velmi dobra odolnost proti tlaku diky vysokotlakym Mineralni olej Viskozita (p#i 40 °C): 1.000 mm?/s (Zakladni olej) 180 kg Sud
aditivim a tuhym mazivim Zahustovadlo: Hiinikové mydio Test VKA privarovaci sily: cca 6.500 N
¢ Ochrana bokl zub i pfi dlouhych domazavacich Zkouska ochrany vozidla proti opotfebeni:
DIN 51 502: OG PF 0 S-30 intervalech Energeticky stupen > 12 (A2/76/50)
OKS 491 Sprej na ozubena kola, ® Suché mazani pomalubéznych otevienych N 9,9 ¢erna Dolni teplota pouziti: -30 °C 400 ml Sprej
schnouci E a w ozubenych prevod(, ocelovych lan atd. vystavenych ﬁ = 2 ¢ Bitumen Horni teplota pouziti: 100 °C
# plsobeni vysokych tlakl, prachu nebo korozivnich W g Grafit
vlivd, jako napt. plsobeni atmosféry
e Zabranuje pfilnuti prachu a necistot
OKS 495 Prilnavé mazivo * Penetrace vysoce zatizenych bokd zubl a kluznych N cerna Dolni teplota pouziti: -40 °C (Funk&énost mazivo- 1 kg Plechovka
E o ploch ﬁ ) Grafit vého filmu) 5 kg Hobok
ﬁ e Zabéhové mazani, které zabrarnuje poskozeni W Vysokotlaka aditiva (EP) Horni teplota pouziti: 200 °C (V zavislosti na 25 kg Hobok
¢ Velmi dobra odolnost proti tlaku Synteticky olej domazavani)
% o ® Pro mazani zdvihacich vreten v automobilovém a Mineralini olej Konzistence: Tfida NLGI 1 (DIN ISO 2137)

DIN 51 502: OGPF1S-30

£l

e Mazani ozubenych ty¢i v dopravnich zafizenich

Zahustovadlo: Hlinikové komplexni
mydlo

Test VKA privarovaci sily: 4.200 N
Zkouska ochrany vozidla proti opotfebeni:
Energeticky stupen > 12 (A2/76/50)
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NAROCNYCH PROVOZNICH PODMINKACH
| Tuky ] Tuky |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 1110 Viceucelovy silikonovy = ® Pro armatury, tésnéni a plastové dily prasvitna Dolni teplota pouziti: -40 °C 10 ml Tuba
OKS 1111+ tuk & % ® Odolny proti médiim NSF + ﬁﬂ == Polydimethylsiloxan Horni teplota poufZiti: 200 °C 80 ml Tuba
¢ \/elmi dobra slucitelnost s plasty y . ) FREE Zahustovadlo: anorganicky Konzistence: Trida NLGI 3 (DIN ISO 2137) 400 ml Patrona
e Bez zaschnuti nebo rozpiti barvy Viskozita (pfi 40 °C): 9.500 mm?/s (Zakladni olej) 4 g Tuba
¢ \/lysoce pfilnavé, neutralni po strance chuti a OKS 1110: NSF H1 500 g Plechovka
zépachu Reg. No. ?243’5%1 . o 1 kg Plechovka
¢ Silikonové tuk s mnohostrannym pouzitim Testovana snasenlivost s pivni 5 kg Hobok
penou 25 kg Hobok
Obecné zasady UBA (D): 180 kg Sud
Osveédceni o zkousce OFI-1085- 400 ml Sprej*
0753
Shoda s ACS podle pozitivnich
seznam (F):
Osvédceni o zkousce 22 CLP
DIN 51 502: MSI3S-40 Ly 024
OKS 1112 Silikonovy tuk pro ¢ K mazani Soupatek a kohoutt Ny [0 piest prdsvitna Dolni teplota pouziti: -30 °C 500 g Plechovka
podtlakové kohouty % & ¢ VVelmi dobra odolnost proti médiim, napf. vici 2@?@ Polydimethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 5 kg Hobok
studené a horké vodé, acetonu, etanolu, etylen- Iy g ) Zahustovadlo: anorganicky Konzistence: Tfida NLGI 3 (DIN ISO 2137)
glykolu, glycerinu a metanolu Ztrata vyparenim: < 3,0 Hmotn. % (24h, 200 °C)
¢ Silné pfilnavy a tésnici
e Pouziti v podtlakovych zafizenich a laboratornich
DIN 51 502: MSI3S-30 pfistrojich
OKS 1133 Silikonovy tuk pro nizké * Mazani valivych a kluznych loZisek, lanovodi a N~ o plastid prisvitna Dolni teplota pouziti: -73 °C 500 g Plechovka
teploty armatur %’%Q} . ;@j@ Polyfenylmethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 5 kg Hobok
o Neutralni vi¢i plastim a elastomerim W g Zahustovadlo: Lithium-hydroxys- ~ Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
* Mazani elektromotor(, pohond, regulaénich zafizeni tearat Viskozita (pfi 25 °C): 100 mm?/s (Zakladni olej)
za arktickych podminek Test VKA privarovaci sily: 1.200 N
DIN 51 502: KSI2S-70
OKS 1140 Silikonovy tuk pro ® Pro pomalubézné strojni souéasti vystavené cerna Dolni teplota pouziti: -20 °C (< 1400 hPa) 500 g Plechovka
nejvyssi teploty pUsobeni extrémné vysokych teplot + E} Polyfenylmethylsiloxan Horni teplota pouziti: 290 °C 5 kg Hobok
® Minimalni ztraty odparem . Zahustovadlo: Specidlni saze Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
* Na loZiska ve spalovacich pecich, kalicich pecich, Viskozita (pfi 40 °C): 100 mm?/s (Zakladni olej)
pekarskych strojich, vysousecich tunelech, Test VKA privarovaci sily: 2.100 N
slévarenskych strojich, ohnistich kotl(, primyslu
zpracovani plastd nebo svarovacich a pajecich
strojich atd.
OKS 1144 Univerzalni silikonovy tuk * Na loZiska, ktera pracuiji pfi kolisajicim teplotnim o plastic bézova Dolni teplota pouziti: -40 °C 500 g Plechovka
% % namahani a stfedné vysokych otackach + ; Polyfenylmethylsiloxan Horni teplota pouziti: 200 °C 5 kg Hobok
® Dobra odolnost proti oxidaci a starnuti Y Zahustovadlo: Lithium-hydroxys- ~ Konzistence: Tfida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
¢ Neutralni vi¢i plastim a elastomerim tearat Viskozita (pfi 25 °C): 125 mm?/s (Zakladni olej)
® Mazani mensich lozisek, napf. turbodmychadel, Test VKA privarovaci sily: 1.100 N
dmychadel, vodnich ¢erpadel, pracek a vysousecu
DIN 51 502: KSI2S-40 y vodhich cerpaces, p Vysousect
OKS 1149 Silikonovy tuk s PTFE ; * Mazani stykovych ploch plast/plast, plast/kov a e bila Dolni teplota pouziti: -50 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
)\) elastomer/kov pfi nizkém a stfedné velkém zatizeni + E@j% PTFE Horni teplota pouziti: 180 °C 500 g Plechovka
> Ipiisek a rychlostech Vysokotlaka aditiva (EP) Konzistence: Tfida NLGI 2-3 (DIN ISO 2137) 5 kg Hobok
o Sirsi teplotni rozsah pouziti a dobré vlastnosti za Silikonovy olej Viskozita (pfi 25 °C): 200 mm?/s (Zakladni olej) 25 kg Hobok
nizkych teplot o Zahustovadlo: Komplexni lithiové
analogicky DIN 51 502: * \lysoka odolnost proti oxidaci mydio
KFSI2-3R-50 * Velmi dobra ochrana proti korozi
OKS 1155 Prilnavy silikonovy tuk ® Pro kluzna mista mezi gumou a kovy nebo plasty pfi bézova Dolni teplota pouziti: -65 °C 500 g Plechovka
% @ nizkych rychlostech Ester Horni teplota pouziti: 175 °C 5 kg Hobok
¢ \Velmi dobra odolnost proti oxidaci a starnuti Polyfenylmethylsiloxan Konzistence: Tfida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok

DIN 51 502: MSI2R-60

i
%

ﬁé

¢ Neutralni vici plastdm a elastomerdim

¢ \lysoce prilnavé, dobfe tésnici

® Pro o-krouzky v pneumatickych zafizenich
brzdovych systému

Zahustovadlo: Lithium-hydroxys-
tearat

Viskozita (pfi 25 °C): 100 mm?/s (Zakladni olej)
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®
NAROCNYCH PROVOZNICH PODMINKACH
| Tuky ] Tuky |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 4100 Tuk pro vysoké tlaky s ® Pro pomalubézna valiva a kluzna loziska pfi velmi cerna Dolni teplota pouziti: -20 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
MoS, vysokém a také razovém zatizeni ﬁ Grafit Horni teplota pouziti: 120 °C (F50 (A/1500/600), 5 kg Hobok
e Dobré vlastnosti pro nouzovy chod zajisténé MoS, 100h) 25 kg Hobok
kluznym filmem MoS, Mineralni olej Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137)
o * VVelmi dobra ochrana proti opotfebeni Zahustovadlo: Lithium-vapenaté Viskozita (pfi 40 °C): 1.020 mm?/s (Zakladni olej)
* Dobra vodéodolnost i v pfipadé plsobeni velkého mydio Test VKA privarovaci sily: > 4.000 N
mnozstvi vody
¢ \/ysoce pfilnavé
DIN 51 502: KPF2K-20 ® Pro drsné podminky napt. u drticd kamene
OKS 4200 Synteticky loZiskovy tuk ¢ Dlouhodobé mazani valivych a kluznych lozZisek pfi cerna Dolni teplota pouziti: -10 °C (< 1400 hPa) 400 ml Patrona
pro vysoké teploty s MoS, vysokych teplotach MoS, Horni teplota pouziti: 180 °C (F50 (A/1500/600), 1 kg Plechovka
e Extrémné zatizitelny razy a tlakem Specidlni mineralni olej 100h) 5 kg Hobok
¢ \elmi dobra ochrana proti opotfebeni Polyalfaolefin Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
e Zarucend ucinnost v Sirokém teplotnim rozsahu Zahustovadlo: Bentonit Viskozita (pfi 40 °C): 220 mm?/s (Zakladni olej) 180 kg Sud
¢ Pro ventilatory, dmychadla, autoklavy, vysouseci Test VKA privarovaci sily: 2.600 N
DIN 51 502: KHCF2R-10 pece a zafizeni v hutich a ocelarnach
OKS 4210  Tuk pro nejvyssi teploty * Dlouhodobé mazani valivych a kluznych loZisek, [y |0 ptest bila Dolni teplota pouZiti: -40 °C (< 1400 hPa) 800 g Patrona
% % % ktera jsou vystavena plsobeni extrémné vysokych +@ ﬁ é %@ (o ] PTFE Horni teplota pouziti: 280 °C (F50 (A/1500/6000), 1 kg Plechovka
teplot ) Perfluorpolyeter (PFPE) 100h) 5 kg Hobok
¢ Odolny proti vodé, vodni pare a chemickym latkam Zahustovadlo: PTFE Konzistence: Tfida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 25 kg Hobok
¢ \Velmi dobra ochrana proti opotrebeni Viskozita (pfi 40 °C): 390 mm?/s (Zakladni olej)
¢ Vlynikajici slucitelnost s plasty a elastomery Test VKA privarovaci sily: 9.000 N
¢ Na loZiska ve vypalovacich a susicich pecich,
kotelnich zafizenich, pojezdovych kladkach,
DIN 51 502: KFFK2U-40 kladkach dopravnik( v prdchozich pecich
OKS 4220 Loziskovy tuk pro ¢ Dlouhodobé mazani valivych a kluznych loZisek Ty |opestc bila Dolni teplota pouziti: -40 °C (< 1400 hPa) 40 ml Tuba
nejvyssi teploty % % ¢ Vlynikajici teplotni odolnost Ns'_- =+ ;@i@ @ PTFE Horni teplota pouziti: 280 °C 500 g Plechovka
¢ \elmi dobra odolnost proti médiim / é FREE Perfluorpolyeter (PFPE) Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN ISO 2137) 800 g Patrona
e Vynikajici slucitelnost s plasty a elastomery Zahustovadlo: PTFE Viskozita (pfi 40 °C): 390 mm?/s (Zakladni olej) 1 kg Plechovka
L . * Velmi dobra odolnost proti vodé a vodni pare OKS 4220: NSF H1 Test VKA privafovaci sily: > 10.000 N 5 kg Hobok
;ﬁ!&gEgODIN 51502: ¢ \elmi dobra ochrana proti opotrebeni Reg. No. 1'24380 25 kg Hobok
OKS 4240  Specialni tuk pro ¢ Dlouhodobé mazani valivych a kluznych loZisek % bila Dolni teplota pouziti: -20 °C 250 g Davkovacé
vyhazovaci koliky % % vystavenych plsobeni extrémné vysokych teplot a =+ @ = PTFE Horni teplota pouziti: 300 °C 1 kg Plechovka
agresivnich médii i 2 Perfluorpolyeter (PFPE) Konzistence: Trida NLGI 2 (DIN 1SO 2137)

DIN 51 502: MFFK2U-20

¢ Odolny proti plastdim nebo elastomerdm

* Vynikajici teplotni odolnost

* Mazéani vyhazovacich kolikd v plastikarském
primyslu

Zahustovadlo: anorganicky

Viskozita (p¥i 40 °C): 440 mm?/s (Zakladni olej)
Test VKA privarovaci sily: 4.800 N
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| Suché maziva ] Suché maziva
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 100 Prasek MoS,, = e Ke zlepSeni kluznych vlastnosti strojnich soucasti Sedocerna Dolni teplota pouziti: -185 °C 250 g Plechovka
vysoce Gisty % @ %ﬂ e Zab&hové mazivo v kombinaci s oleji nebo pevnymi + %% G MoS, Velikost ¢astic: 16,0-30,0 pm / max 190 ym 1 kg Plechovka
mazivy (d 50 / max. d 99) 5 kg Hobok
® Snizuje tfeni a opotrebeni 25 kg Hobok
e Elektricky nevodivy
¢ Jako pfisada do plastl, t&snéni a ucpavek
OKS 110 Prasek MoS,, ¢ Ke zlepSeni kluznych vlastnosti strojnich souéasti Sedocerna Dolni teplota pouziti: -185 °C 1 kg Plechovka
OKS 111* velmi jemny e Zabéhové mazivo v kombinaci s oleji a tuky + %% ﬁ MoS, Velikost ¢astic: 2,5-5,0 ym / max 15 pm 5 kg Hobok
e Elektricky nevodivy (d 50 / max. d 99) 25 kg Hobok
® Snizuje tfeni a opotrebeni i pfi vysokych tlacich 400 ml Sprej*
@ * Dobra pfilnavost i na jemné obrobenych povrsich
OKS 510 Kluzny lak s MoS,, ® Suché mazani pfi do¢asném provozu nebo Sedocerna Dolni teplota pouziti: -180 °C 500 g Plechovka
OKS 511* rychleschnouci % dlouhych prostojich, v prasném prostredi a pfi MoS, Horni teplota pouziti: 450 °C 5 kg Hobok
nizkych kluznych rychlostech Grafit Test lisovaného ulozeni (y): 0,07, bez skfipani 25 kg Hobok
® Zabéhoveé mazivo v kombinaci s oleji a tuky 400 ml Sprej*
ig ¢ \/ytvafi vlastnosti pro nouzovy chod
* Suseni pfi pokojové teploté
[ ]
OKS 521 Kluzny lak s MoS, ¢ Kluzny lak na bazi MoS, a grafitu vytvrditelny na cerna Dolni teplota pouziti: -180 °C 400 ml Sprej
vytvrditelny na vzduchu, % vzduchu Grafit Horni teplota pouziti: 450 °C
sprej e Suché mazani vysoce namahanych strojnich MoS, Hustota (pfi 20 °C): 1,05 g/cm?®
soucasti
® Pouziti v Sirokém teplotnim rozsahu pfi nizkych az
stfednich rychlostech
* Rychlé vytvrzovani pfi pokojové teploté
¢ Tenka vrstva filmu
OKS 530 Kluzny lak MoS,, 6 * Mazani vysoce zatizenych fetéz{, kdy mazani cerna Dolni teplota pouziti: -35 °C 1 kg Plechovka
na bazi vody, % N olejem nebo tukem jiz neni mozné %4 @ Grafit Horni teplota pouziti: 450 °C 5 kg Kanystr
schnouci na vzduchu ( e Ochrana proti opotfebeni pro dosazeni delSi zivot- MoS, Test lisovaného ulozeni (y): 0,10, bez skfipani 25 kg Kanystr
nosti Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,05
e Zabranuje pfilnuti prachu a necistot (M10: 8.8/10 ¢erné oxidovany)
® Dobra pfilnavost na kovech
¢ Pouzitelny ve vakuu
* Reditelny vodou aZ do poméru 1:1
OKS 536 Grafitovy kluzny lak na * Mazani vysoce zatizenych fetéz(, kdy mazani cerna Dolni teplota pouziti: -35 °C 5 kg Kanystr
bazi vody, % olejem nebo tukem jiz neni mozné Grafit Horni teplota pouziti: 600 °C 25 kg Kanystr
schnouci na vzduchu ¢ | ze nastfikat na horké povrchy Test lisovaného uloZeni (u): 0,12, bez skfipani
¢ Pouziti v Sirokém teplotnim rozsahu
® SuSeni pfi pokojové teploté
¢ Opotiebovany kluzny film mize byt opraven OKS 536: NSF H2
* Reditelny vodou do 1:5 Reg. No. 130416
OKS 570 Kluzny lak PTFE ® Suché mazani stykovych ploch z riznych materialQ % bélava Dolni teplota pouziti: -180 °C 500 ml Plechovka
OKS 571+ pfi nizkych tlacich, rychlostech a v prasném + %% PTFE Horni teplota pouziti: 260 °C 5 | Hobok
prostredi é UV indikator Test lisovaného uloZeni (u): 0,07, bez skfipani 25 | Hobok
e Zabranuje tribokorozi Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,1 400 ml Sprej*
e Suseni pfi pokojové teploté (M10: 8.8/10 &erné oxidovany)
@ e NeSpinici kluzny a separacéni film
¢ Prokazatelny pomoci UV indikatoru
OKS 575 Kluzny lak PTFE - voda * Pro kluzné plochy z rliznych material( pfi nizkych N bélava Dolni teplota pouziti: -180 °C 5 kg Kanystr
@ tlacich, rychlostech a v pradném prostredi + %% PTFE Horni teplota pouziti: 250 °C
e Zabrariuje vzniku piskani pfi styku materialli s é UV indikator

rliznou tvrdosti
e Suseni pfi pokojové teploté
® Prokazatelny pomoci UV indikatoru
* Reditelny vodou
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|Suché maziva ] Suché maziva
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 589 Kluzny lak PTFE s MoS,, e Suché mazani kluznych ploch pfi vysokém zatizeni a matné ¢erna Dolni teplota pouziti: -70 °C 5 kg Hobok
tepelné vytvrzovaci % nizkych rychlostech + %%e PTFE Horni teplota pouziti: 250 °C 25 kg Hobok
® SnizZuje tfeni a opotrebeni Grafit Test lisovaného uloZeni (u): 0,07, bez skfipani
e Zabranuje pfilnuti prachu a necistot MoS, Soucinitel tfeni zavitu (p celkem): 0,08
a e e Pouziti v Sirokém teplotnim rozsahu (M10: 8.8/10 ¢erné oxidovany)
a o lv.i
OKS 1300 Kluzny film, ® Povlak zavitu o plastic bezbarva Dolni teplota pouziti: -60 °C 5 | Kanystr
OKS 1301 bezbarvy % % @ e Kluzny film pro plasty, dfevo a kov %%g ° Silikonovy vosk Horni teplota pouziti: 100 °C 25 | Kanystr
e Suchy a pevny kluzny film UV indikator (OKS 1300) Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,08-0,1 200 | Sud
¢ Prokazatelny pomoci UV indikatoru (OKS 1300) (M10: 8.8/10 ¢erné oxidovany) 400 ml Sprej*
e Zabranuje zadreni
@ * Pro Srouby ze véech materiald
¢ \/Sestranné pouziti, zejména k predbéznému
povlaku malych a hromadné vyrabénych dill
OKS 1710 Kluzny film pro Srouby, ® Povlak zavitu, také pro galvanizované povrchy a mlécné bila Horni teplota pouziti: 60 °C 5 | Kanystr
koncentrat na bazi vody @ @ Srouby VA, pro kontrolovanou montaz Synteticky vosk Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,08-0,14 25 | Kanystr
e Suchy a soudrzny kluzny film UV indikator (M10: 8.8/10 ¢erné oxidovany) 200 | Sud
¢ Prokazatelny pomoci UV indikatoru
* Reditelny vodou do max 1:5
® Hospodarné predbézné povlaky
OKS 1750 Kluzny prostredek na ¢ Povlak zavitd s galvanizovanym povrchem nazloutla Horni teplota pouziti: 70 °C 25 | Kanystr
vruty, % & e Suchy a soudrzny kluzny film Synteticky vosk Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,08-0,14
koncentrat na vodni vody * Prokazatelny pomoci UV indikatoru UV indikator (M10: 8.8/10 Cerné oxidovany)
* Reditelny vodou do max 1:5
¢ Predevsim pro Srouby pro upinaci desky
OKS 1765 Kluzny prostredek na ® Povlak zavitofeznych Sroubl mlééné bila Horni teplota pouziti: 70 °C 5 | Kanystr
zavitorezné Srouby, @ & ¢ z vysoce legovanych, galvanizovanych a austeni- Synteticky vosk Soucinitel tfeni zavitu (u celkem): 0,06-0,15 25 | Kanystr

koncentrat na bazi vody

tickych oceli
e Suchy a soudrzny kluzny film
® Zabrariuje studenym svarim
« Reditelny vodou do max 1:5

Ochrana proti korozi

(M10: 8.8/10 ¢erné oxidovany)
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OCHRANA PROTI KOROZI PRO BEZPECNOU ®
KONZERVACI PRI SKLADOVANI A EXPEDICI

|Ochrana proti korozi - Ochrana proti koro |

Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 2100 Ochranny film pro kovy @ e Docasny ochranny film proti korozi na bazi vosku 9, ) svétle zbarvena Dolni teplota pouziti: -40 °C 5 | Kanystr
OKS 2101+ = pro skladovani a zasilani strojnich dil( s nechra- NSF d Synteticky vosk Horni teplota pouziti: 70 °C 25 | Kanystr

@ nénym kovovym povrchem . Ochrana proti korozi Test solnou mlhou: > 1.000 h 200 | Sud
¢ VVhodny pro vSechna klimaticka pasma (Tloustka vrstvy 50 pm) 400 ml Sprej*
® Soudrzny prasvitny film Optimalni tloustka vrstvy: 50 um
* Snadna odstranitelnost OKS 2100: NSF H2 (DIN 50 982-2)
¢ Dobra slugitelnost s mazivy Reg. No. 142256
OKS 2200 Ochrana proti korozi na @ e Docasna ochrana proti korozi vSech nechranénych svétle zbarvena Dolni teplota pouziti: -40 °C 11 Lahev
bazi vody bez VOC e kovovych povrchl proti okolnim vliviim, jako Synteticky vosk Horni teplota pouziti: 70 °C 5 | Kanystr
@ napf. vihkosti, slané atmosfére nebo primyslové Ochrana proti korozi Test solnou mlhou: > 1.000 h 25 | Kanystr
atmosfére (Tloustka vrstvy > 30 pm)
¢ Produkt Setrny k prostredi, bez VOC, na bazi vody Optimalni tloustka vrstvy: > 30 ym
® Snadno odstranitelny teplou vodou a ¢isti¢i na bazi
vody, napt. OKS 2650
® Pro pouziti pfi skladovani a prepravé kovovych
polotovarl, nahradnich dild, forem a strojd
OKS 2300 Kapalina na ochranu @ e Docasny ochranny film proti korozi na nechranéné / g, . zelenava Dolni teplota pouziti: -40 °C 5 | Kanystr
OKS 2301 forem = kovové povrchy 4 9 Synteticky vosk Horni teplota pouziti: 70 °C 25 | Kanystr
@ e Zelené zbarveni pro kontrolu W ﬁ Ochrana proti korozi Test solnou mlhou: > 1.000 h 200 | Sud
® VVhodny pro v8echna klimaticka pasma (Tloustka vrstvy 50 pm) 400 ml Sprej*
e Vlytladujici vodu Optimalni tloustka vrstvy: > 10 ym
e Snadna odstranitelnost (DIN 50 982-2)
® Dobra slucitelnost s mazivy
* Pro pouziti p¥i skladovani a expedici strojnich dild
OKS 2511 Zinkova ochranna vrstva, ‘ e Katodicka ochrana proti korozi na bazi vysoce 79,9 zinkové Seda Horni teplota pouziti: 400 °C 400 ml Sprej
sprej % Cistého zinkového prasku na Zelezné kovy + a¢ Zinek (98,5% Cisty) Test solnou mlhou: 700 h
XL * Pro opravu pozinkovanych povrch( (Tloustka vrstvy > 70 pm)
® Rovnéz jako zakladni natér pro zvyseni pfilnavosti Optimalni tloustka vrstvy: 60-80 pm
pro natérové systémy (DIN 50 982-2)
e Rychloschnouci
® Pro pouziti u ocelovych konstrukci a v klimatiza¢ni
technice
OKS 2521 Leskly zinek, e Dekorativni ochrana proti korozi na bazi zinkového a 79,9 barvy hliniku Horni teplota pouziti: 250 °C 400 ml Sprej
. . s P ™ > 2 d . ., ™~ T
sprej hlinikového prasku na zelezné kovy + J Zinkovy prasek nejvyssi Cistoty Test solnou mlhou: 240 h
m&ﬁ * Pro opravu zarové pozinkovanych povrchl @ Hlinikovy prasek nejvy3si Gistoty  (Tloustka vrstvy 80-100 pm)
 Provaritelny Optimalni tloustka vrstvy: 30-40 pm
e Otéruvzdorny a prelakovatelny (DIN 50 982-2)
e Rychloschnouci
OKS 2531 Hlinikové kovova, ¢ Dekorativni ochrana proti korozi na bazi hlinikového 9,4 barvy hliniku Dolni teplota pouziti: -20 °C 400 ml Sprej
sprej prasku na kovy a jiné pevné materialy =+ %% g? Horni teplota pouziti: 250 °C
 Pro opravu zarové pozinkovanych povrch( Test solnou mlhou: > 600 h
¢ Rychloschnouci (Tloustka vrstvy cca 50 pm)
¢ Otéruvzdorny
¢ Chrani vyfukovy systém vozidel
www.oks-germany.com
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PROVADENI| BEZNE UDRZBY

| Ostatni vyrobky pro udrzbu

Produkt

Nazev

Oblasti pouziti

Oblast pouziti

Vlastnosti/Schvaleni

Ostatni vyrobky pro udrzZbu |

Slozeni

Technické udaje

Baleni

OKS 611

Odstranovac rzi s MoS,,
sprej

S

¢ Pro nedestruktivni demontaz zrezavélych nebo
zadfenych strojnich soucasti

¢ \Velmi dobré penetraéni vlastnosti

¢ \/ytlaCujici vinkost

® Dobré mazaci vlastnosti zajisténé MoS,

¢ Univerzalni odstrariovac rzi pro pramysl, dilny a
servis

zelenocCerna
MoS,
Mineralni olej

Dolni teplota pouziti: -30 °C
Horni teplota pouziti: 60 °C / 150

tédlem / po odpareni rozpoustédia)

Hustota (pfi 20 °C): 0,69 g/cm?®

Viskozita (pfi 40 °C): > 3 mm?/s (s rozpous-

tédlem)

400 ml Sprej
°C (s rozpous-

OKS 621

Odrezovaé

X

¢ Nedestruktivni demontaz zrezavélych nebo
zadrenych strojnich soucéasti

® Rozru$eni korozni vrstvy ochlazenim az na -40 °C

¢ Vniknuti penetracniho oleje do mikrojemnych trhlin

¢ Odstranovac rzi s rychlym Géinkem pro primysl,
dilny a servis

svétle zbarvena
Rozpoustédio
Mineralni olej

Dolni teplota pouziti: -10 °C
Horni teplota pouziti: 40 °C

400 ml Sprej

OKS 661

2\

e

%

Rust Away

X

o [dealni k uvolnéni zarezavélych spojl. K odstranéni
polétavé rzi a skvrn od rzi

o Aktivni rozklad vrstvy rzi plsobenim chemické
reakce

¢ Ekologicky nezavadné diky obsazenym latkam
slucitelnym se Zivotnim prostfedim

* Bez obsahu benzinu a mineralnich olejd

bezbarva-svétlezluta
Rozpoustédlo

Zakladni olej: Rozpoustédlo
Barva: bezbarva-svétlezluta

250 ml Sprej

OKS 1360
OKS 1361+

Silikonovy separacni
prostredek

e Separacni a kluzny prostfedek pro zpracovani plastd

e Chemicky neutralni

¢ Bez obsahu rozpoustédla

e Vytladujici vodu

¢ Prostfedek pro natahovani gumového profilu

e Mazani feznych hran

® Péce o povrchy z plastu a textilie (OKS 1361) a jejich
impregnace

OKS 1361: NSF H1
Reg. No. 129481

bezbarva
Polydimethylsiloxan

Dolni teplota pouziti: -60 °C
Horni teplota pouziti: 200 °C

11 Lahev

5 | Kanystr
25 | Kanystr
400 ml Sprej*

OKS 1510
OKS 1511*

Separacni prostiedek bez
silikonu

¢ Separac¢ni prostredek bez oleje pro elektrické
svarovani a svafovani v ochranné atmosfére

e Zabrariuje zadreni odstfiku pfi svarfovani

¢ Prodluzuje Zivotnost horaku

¢ \/ysoce ucinny separacni prostfedek forem pro
zpracovani plastd

e Univerzalni svareci sprej na bazi rozpoustédel

oro plastic]

Rostlinny zakladni olej

Hustota (pfi 20 °C): 1,0 g/cm?®

5 | Kanystr
25 | Kanystr
400 ml Sprej*

OKS 1600
OKS 1601*

Separacni prostiedek pro
svarovani,
koncentrat na bazi vody

® Separacni prostfedek na bazi vody pro elektrické
svarovani a svafovani v ochranné atmosfére, Setrny
k prostredi

e Zabrarnuje zadreni odstfiku pfi svarfovani

* Prodluzuje zivotnost horaku

¢ | ze beze zbytku odstranit

¢ Univerzalni koncentrovany separac¢ni prostfedek pro
svarovani bez obsahu silikonu

bélava-prisvitna
Pfirodni mastny olej
Voda

Hustota (pfi 20 °C): 0,98 g/cm?®

5 | Kanystr
25 | Kanystr
400 ml Sprej*

OKS 2711

Chladici sprej

¢ Rychlé podchlazeni mensich ploch a dild do -45 °C

¢ Simulace podminek studeného startu u motor(
vozidel

® Pro vyhledavani preruseni podminénych teplem

¢ Ochrana navazujicich povrchd pfi pajeni nebo
svarovani

® Snadna montaz lisovanych ulozeni

bezbarva
Smeés rozpoustédel

Zakladni olej: Smés rozpoustédel
Barva: bezbarva

400 ml Sprej

OKS 2731

Tlakovzdusny sprej

el¥

¢ Odstranéni volnych ¢astic necistot z nepfistupnych
mist

® Sucha smés tlakovych plynd bez obsahu oleje

* \lypatuje se rychle a beze zbytk

® Pro udrzbu elektroniky, pfesné mechaniky,
optickych pfistroju a kancelarskych stroji vSech
druhd

bezbarva
Smeés rozpoustédel

400 ml Sprej
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Ostatni vyrobky pro udrzbu |

Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 2800 \Vyhledavac netésnosti ¢ Hledani netésnych mist na tlakovych potrubich, prasvitna Horni teplota pouziti: 50 °C 5 | Kanystr
OKS 2801+ armaturach a nadobéch ﬁmm" Uginné latky 25 | Kanystr

¢ Tvorba bublin je znamkou uUniku plynu Ochrana proti korozi 400 ml Sprej*
¢ Pro aplikaci na tlakovzdus$nych, kyslikovych,
* VVhodné pro plynova zafizeni a chladici jednotky OKS 2801: Povoleni podle DVGW
C. reg. NG-5170A00659
OKS 2811 Vyhledavaé netésnosti, e Hledani netésnych mist na tlakovych potrubich, bezbarva Dolni teplota pouziti: -15 °C 400 ml Sprej
mrazuvzdorny, armaturach a nadobach do -15°C %% Uginné latky Horni teplota pouziti: 50 °C
sprej e Tvorba bublin je znamkou Uniku plynu Ochrana proti korozi
¢ Pro aplikaci na tlakovzdu$nych, kyslikovych,
¢ VVhodné pro plynova zafizeni a chladici jednotky OKS 2811: Povoleni podle DVGW
C. reg. DG-5170CN0340
OKS 2901 Ladéni femend, %) ® Zvy$uje taznou silu femend nazloutla Horni teplota pouziti: 80 °C 400 ml Sprej
sprej 07 ® Zabranuje prokluzu Prilnavy olej

¢ Chrani femeny pred vysychanim a opotfebenim

® Prodluzuje zivotnost

® Zamezuje piskani

¢ Univerzalni pouzitelnost pro vSechny klinové
femeny, femeny s kruhovym prifezem a ploché
femeny

www.oks-germany.com
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®
ZNECISTENI A ZBYTKU MAZIV
|istie ] Eistie |
Produkt Nazev Oblasti pouziti Oblast pouziti Vlastnosti/Schvaleni Slozeni Technické udaje Baleni
OKS 2610 Univerzalni ¢isti¢ ¢ Pro strojni dily a povrchy znecisténé olejem nebo bezbarva Hustota (pfi 20 °C): 0,75 g/cm?® 5 | Kanystr
OKS 2611* tukem 'funs"“" Viskozita (pfi 40 °C): < 0,76 mm?/s 25 | Kanystr
* \/ypatuje se rychle a beze zbytk( 200 | Sud
¢ \lysoka ucinnost ¢isténi 500 ml Sprej*
« Cisti¢ pro mazaci a lepend mista
OKS 2621 Cisti¢ kontaktd, . ® Pro odstranéni znecisténi, které mohou vyvolat bezbarva Hustota (pfi 20 °C): 0,66 g/cm?® 400 ml Sprej
. > 1L , e o .
sprej 6@9 K Qz’ povrchové proudy alifatické uhlovodiky
= 00 * Nedochazi ke stékani kvdli rychlému odpareni
* Pro ¢iténi napt. rozdélovac, spinacd, relé,
potenciometrd, konektorovych spojll, posuvnych a
Sroubovych kontakt(
OKS 2631 Viceucelovy pénovy l ¢ Odstrariuje organickeé pfilnavé necistoty, jako napt. svétle modrava Hustota (pfi 20 °C): 0,92 g/cm?® 400 ml Sprej
cistic, |18 nikotinové, mastné a silikonové povlaky Aditiva
sprej « Setrné gisti kovy, plasty, sklo a pryz v gastrono- Aniontové tenzidy
mické a kancelarské oblasti a v oblasti motorovych
vozidel a nezanechava smouhy Test na napétové trhliny DIN EN
¢ |dedlné vhodny pro svislé plochy ISO 22088-3 spinéno
OKS 2650 prumyslovy &istié « Cisti¢ na vodni bazi pro odstranéni olejovych a Gervena Hustota (pfi 20 °C): 1,04 g/cm?® 500 ml Rozprasovac s
mastnych nedistot a sazi NSF Silikaty Hodnota pH: 10,7 (koncentrat) pumpickou
* Biologicky odbouratelny ")\ FREE Neionické tenzidy 11 Lahev
e Dobré odlu¢ovaci chovani 5 | Kanystr
e Setrny vagi citlivym povrchtim ) o 25 | Kanystr
* Univerzalné pouzitelny v pramyslu, dilnach a potra- Biologicka odbouratelnost: 200 | Sud
vinarskych technologiich OECD 301 B: 1992-07 86 % 1000 I Sud
® neni nutné oznaceni podle nafizeni (ES) €. OKS 2650: NSF A1
1272/2008 Reg. No. 129003
OKS 2660 Rychly disti¢ ® Pro strojni dily a povrchy znecisténé olejem nebo bezbarva Hustota (pfi 20 °C): 0,725 g/cm?® 25 | Kanystr
OKS 2661* tukem Gy 56 | Sud
* \/ypafuje se rychle a beze zbytk{ 600 ml Sprej*
¢ \lysoka ucinnost ¢isténi
e |deadlni pro pfipravu lepenych spojl a ¢isténi
mazacich mist
« Cisti¢ brzd
OKS 2670 Intenzivni Cisti¢ pro ¢ K odstranéni zastaralych a vytvrzenych zbytkd olejl bezbarva Hustota (pfi 20 °C): 0,78 g/cm?® 5 | Kanystr
OKS 2671+ potravinaisky primysl a tukd NSF ,,f..w;' 25 | Kanystr
¢ K uvolnéni zbytkd silikonu a lepidla : 400 ml Sprej*
* \/ypafuje se rychle a beze zbytk{
* \lysoky Cistici G¢inek OKS 2670: NSF K1, K3
« Dobra slugitelnost s b&znymi plastickymi hmotami Reg.- Nr. 149997
* Pouzitelny v potravinafském, krmivarském a farma- OKS 2671: NSF K1, K3
ceutickém praimyslu Reg. No. 149998
OKS 26831 Odstranovac lepidla a ® Pro odstranéni obtizné odstranitelnych znecisténi, bezbarva Hustota (pfi 20 °C): 0,85 g/cm?® 400 ml Sprej

lakd,
sprej

jako napf. zbytk{ tésnéni, lakl a lepidel, odstik-
nutého bitumenu a asfaltu

¢ Pouzitelny u kovu, nerezové oceli, skla, dfeva a
keramiky

® Po pouziti je dobre smyvatelny vodou

¢ Velmi maly vliv na klima

* Pro pouziti v prdmysilu, dilné a obchodu

www.oks-germany.com
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MAZACI PRISTROJE PRO

PRAKTICKE POUZITI

Reseni pro trvalé primyslové pouziti

Ruéni pakovy mazaci lis

Prakticky mazaci lis pro bezpe¢nou a ekonomic-
kou aplikaci tukd. Diky promyslené konstrukci a
voznich podminkach. Dodava se jednotlivé nebo
v mazaci soupravé (20 patron OKS 400 vcetné
ru¢niho pakového mazaciho lisu).

X

>
>

Sada adaptért pro ruéni pakovy mazaci lis Reiner
Sada adaptér( pro systém ruéniho pakového mazaci-
ho lisu Reiner pro rychlou a snadnou prestavbu na
patrony 400 ml DIN. Diky jednoduché montaZi Ize
vSechny produktové patrony OKS bez velké namahy
resp. velkych dodate¢nych nakladd pouZivat se systé-
mem rucniho pakového mazaciho lisu Reiner.

K dostani jako sada vzdy s 10 adaptéry se zavity a
viky patron, redukénim krouzkem a montéznim navo-
dem.
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SYSTEM OKS AIRSPRAY

Systém OKS Airspray

Hospodarna alternativa k sprejové nadobé. Tlakovy stfikaci systém sestava z nadoby Airspray a jednotky k pInéni
plechovky vyrobky OKS jako oleji a Cisticimi prostfedky a stlaceného vzduchu jako nezavadného hnaciho plynu.

Vylouéeni odpadu - snizeni nakladt

Systém OKS Airspray vylu€uje odpad a snizuje naklady.
Naklady na likvidaci, které jinak vznikaji pfi pouZiti sprejo-
vych nadob, se snizi. Mald investice do ochrany Zivotniho
prostredi, kterd si rychle vrati.

Osvédcené a vyhodné

V dilné nebo pfi prdmyslovém provadéni bézné udrzby.
Jiz 10 let se systém Airspray na trhu osvédcuje jako bez-
problémova a cenové vyhodna alternativa ke sprejovym
nadobam.

Systemové komponenty

Plnici stanice pro pouziti v dilné
Plnici stanice umoZznuje jednodu-
ché pInéni plechovky Airspray
stlacenym vzduchem. Je vhodna
k pevné montazi, napf. v blizkosti
vyrobniho stanovisté nebo na
pracovisti.

Postup je nasleduijici: Vyrobek
nalijte do plechovky Airspay,
zavedte svislou trubi¢ku s adaptérem, ventil se stfikaci hla-
vou nasadte na adaptér a ru¢né jej nasroubujte pomoci
prevle¢né matice. Plechovku s ventilem nasadte na plnici
stanici, stlatte dold asi na 2 s. Pfipraveno ke stfikani.

Plnici automat pro primyslové uzivatele

Plnici automat dovoluje pInéni plechovky Airspray vyrob-
kem a stlaéenym vzduchem béhem jednoho pracovniho
postupu.

Postup je nasleduijici: Plnici auto-
mat se pomoci nasavaciho vede-
ni spoji s nadobou na vyrobek.
Pak se plechovka Airspray k
naplnéni vtla¢i do ,,odbérového
mista ucinné latky a vzduchu“

]
(Cervend) a naplini se. Pomoci

dodate¢ného ,,odbérového mista "“';"“" “
vzduchu“ (Cernd) se mize ple- y
chovka naplnit nebo doplnit stla- .

¢enym vzduchem.

Stiikaci soupravy Airspray

Pro perfektni nasazeni plechovky Airspray s pouzitelnymi
vyrobky OKS jsou k dispozici dvé stfikaci soupravy
(standardni vyrobky /€isti€e). Tyto stfikaci soupravy zahr-
nuji tfi rzné stiikaci hlavy a jeden vhodny ventil. Stfikaci
hlavy se li§i obrazem a rychlosti postfiku, a proto jsou
idealné flexibilni, aby mohly byt vybrany pro riizné pod-
minky pouziti. Pro vysokou stabilitu pouziti jsou stfikaci
hlavy opatfeny t&snénim Viton.

K jednoznaénému pfifazeni naplnéné plechovky Airspray
k pouzitému vyrobku OKS jsou k dispozici odpovidajici
etikety na adrese www.oks-germany.com, které je
mozné si stahnout. Prazdné predlohy etiket potfebné k
vytisténi jsou prilozeny ke stfikaci souprave.

Vypoustéci kohouty

Opétovné pouzitelné vypoustéci kohouty pro preliti do
plechovky Airspray bez kapani a uniku, vhodné pro
vSechny plastové kanystry 5 1 a 25 | od OKS.

Vyrobky
Vyrobky OKS schvalené pro systém Airspray fAmSP“"
jsou v katalogu oznaceny timto piktogramem. ’

-

L - Systém OKS Airspray
[E]EEL  na YouTube.

www.oks-germany.com
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RESENI MAZIV PRO KRITICKE OBLASTI

POUZITI

Experti OKS jsou zarukou inovativnich myslenek a

produktovych konceptu

Pohyb bez tfeni je snem lidstva. Ale ani dnes to zcela bez tfeni nejde. Aby vase stroje bézely “bez tfreni”, ma OKS
témé¥ pro kazdy pfipad pouziti pfipraveno feseni techniky mazani. Mazani valivych loZisek, fetéz(i nebo kluznych
vedeni, za extrémnich podminek pouziti nebo pfi plisobeni agresivnich médii - maziva OKS vyfesi vase tribologic-

ké problémy bezpecné a spolehlivé.

Extrémni podminky pouziti

Stale vykonnéjsi stroje v kombinaci s prodlouzenymi doba-
mi zivotnosti pfivadéji materidly a strojni soucasti k hrani-
cim jejich zatizitelnosti. OKS nabizi maziva, kterd i za téch-
to podminek umozni trvale rozvijet jejich piny vykon. Rizna
specialni maziva OKS odolavaji extrémnim teplotdm, vel-
kym vykyvdm teplot nebo vysokym tlakiim.

v el

Mazani plastu

V dusledku nového konstrukéniho vyvoje se stale vice
vyskytuji tfeci dvojice, které maji zvlastni naroky na sna-
Senlivost s mazivy. Ke slovu se dostavaji specialné legova-
né nebo keramické elementy. Stale vice se pouzivaji také
kombinace materiald plast/kov a plast/plast. OKS nabizi
maziva, kterd vykazuji snasSenlivost s mnoha materidly.

oro p1asti®

Mazani pfi pisobeni vlivu agresivnich médii

At jiz jde o trvalé pouziti pfi kontaktu s kyselinami a louhy v
chemickych kolonach, kotlech nebo potrubich ve zpraco-
vatelském primyslu, pfi korozivnich vlivech, na povétrnosti
nebo pod vlivem mofské vody, zlstanou vase zafizeni diky
specialnim mazivdim OKS plné provozuschopna i za téchto
podminek.

;\\S\W// Eﬂ SN

WU g

Specialni maziva pro potravinarské technologie
Zvlasté ke splnéni vysokych hygienickych pozadavk( v
potravinarské technologii byla v OKS vyvinuta Siroka pale-
ta specialnich maziv.

.

FREE
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CO MUZETE OD OKS OCEKAVAT —

VYKON, KTERY ZAUJME

Nejvyssi kvalita vyrobk(, aktivni bezpe&nost prace a

dUslednéa ochrana prostredi

Tyto t¥i faktory tvofi zasadni pfedpoklady pro trvaly uspéch naseho podniku a nasich zakaznikt z

oblasti primyslu a femesla z celého svéta.

Firma OKS je zaméfena na vyvoj, vyrobu a odbyt maziv,
produkt( pro udrzbu a ochranu proti korozi nejvy$si mozné
kvality. Centrem pro nas je zakaznik spokojeny s nasimi
vyrobky a s nasim vykonem.

Vsichni spolupracovnici se citi odpovédni za vysokou kva-
litu, ochranu zivotniho prostfedi a pozadavky na bezpe¢-
nost prace. Staly rozvoj personalu vede k aktivnimu podi-
leni na realizaci pfislusnych cil(l.

Vysoké standardy kvality a ochrany Zivotniho prostfedi se
promitaji jiz do vyvoje vyrobku. Ochrana Zivotniho prostredi
a bezpedi uzivatele jsou pro nas nejvyssimi prioritami. K
vyraznému snizeni technicky podminéného zatézovani
zivotniho prostfedi pfispiva nejenom vedeni podniku s
védomim zavaznosti problematiky ochrany zivotniho pro-
stredi, ale pfedevSim vyvoj nejmodernéjSich maziv.

Pfi vyrobé nasich produktl sazime na moderni vyrobni
postupy. V bezpe¢nych a k Zivotnimu prostredi Setrnych
vyrobnich procesech udrzujeme vliv na ¢lovéka a prostredi
na co nejnizsi drovni.

Ve spolupraci s nasimi smluvnimi partnery se zaméfujeme
na zvySovani kvalifikace a

zajiStujeme vynikajici kvalitu poradenstvi pfi feSeni problé-
mU pfimo na misté.

Skute€nost, Ze nase naroky jsou v souladu s obecnou
firemni praxi, se projevuje U¢asti na iniciativach “We all
take care”, iniciativé skupiny Freudenberg zaméfené na
ochranu zivotniho prostfedi, bezpecnosti prace a na snize-
ni po¢tu provoznich nehod.

Vysoky standard kvality OKS potvrzuji certifikace TUV
SUD Management Service GmbH v oblastech kvality
(1ISO9001:2015), ochrany zivotniho prostredi
(1ISO14001:2015) a bezpecnosti prace (ISO 45001:2018).

www.tuev-sued.de/ms-zert

&

www.oks-germany.com




TRVALA UDRZITELNOST U OKS

Nase odpovédnost — Trvale udrzitelné jednani
ve prospéch zakaznikl a zivotniho prostredi

Nase koncepce trvalé udrzitelnosti se opira o strategii skupiny Freudenberg.
Trvalou udrzitelnost definuje jako dulezitou souéast firemni kultury s jejimi hodnotami a principy, rovnéz i se smé-

rodatnym ekonomickym a spoleé¢enskym prostredim.

Odpovédnost

Zakladni latky a suroviny pro nase vyrobky pochazeji z
celého svéta a nase vyrobky dodavame do celého svéta.
Proto neomezujeme nasi odpovédnost jen na bezprostred-
ni okoli sidla nasi spole¢nosti v Maisachu. Dlsledné uplat-
fiujeme vlastni kodex chovani i specializovany systém
vybéru dodavatelll s jasnymi pozadavky na etickou a regu-
la¢ni shodu. Je pro nas zavazné dodrzovat regulaéni poza-
davky rozhodujici pro nas prdmysl, stejné jako zakladni
etické hodnoty.

Bezpecnost

Zakladnim pojmem ve vytvareni nasich procesl a pfi vyvoji
nasich vyrobkdl je bezpec¢nost. Toto se vzdy tyka ochrany
lidi, ktefi pracuji pro OKS nebo s vyrobky OKS.
Bezpecnost se vSak také tyka moznych dopadd na Zivotni
prostredi, které vznikaji pfi vyrobé nebo pouzivani nasich
vyrobkd.

ZlepSovani

S ohledem na lep$i trvalou udrzitelnost si stanovujeme
jasné cile. Specifikujeme charakteristické veli¢iny a pravi-
delné je méfime, abychom dokumentovali pokrok, a v pfi-
padé potfeby pracujeme jesté intenzivnéji na zlepSovani.

Zprava OKS o trvalé udrzi-
telnosti ke staZeni:

Retézec tvorby hodnot

Neustéle sledujeme nas cely fetézec tvorby hodnot, aby-
chom mohli zlepSovat procesy, které pfispivaji napt. k
zachovani zdroji nebo udrzitelnosti Zivotniho prostiedi. To
stejné plati pro uzivatele nasich vyrobk(. Podporujeme je,
aby dosahli svych vlastnich cilll trvalé udrzitelnosti, napt.:
e Usporami energie a snizovanim emisi,

o efektivnosti zdrojd a optimalizaci cykld udrzby,

e snizovanim spotfeby a mnozstvi odpadu.

Footprint a Handprint

Nasim cilem je minimalizace moznych negativnich dopadu
naseho jednani, tedy pfimého plsobeni nasi obchodni &in-
nosti na Zivotni prostredi a spole¢nost.

To definujeme jako ,,Footprint (ekologickou stopu)*.
Nase zakazniky a uzivatele nasich vyrobk( podporujeme s
ohledem na jejich vlastni, trvale udrzitelné jednani. Poma-
hame jim efektivnéji vyrabét a minimalizovat negativni
pusobeni na Zivotni prostredi.

Oznacujeme to jako ,Handprint (ekologicky otisk)“.

Jednim z nasich hlavnich cilll je sniZit Footprint CO, a
Handprint nasich vyrobkd.
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Vysoce efektivni maziva pro trvale udrzitelny

Handprint

Snizeni spotfeby zdroji ma pozitivni vliv nejen na nasi
vlastni Footprint, ale také na Footprint nasich zakazni-
ka. Uzivatel, ktery mlze vyrobky pouzivat na obnovi-

telné bazi, snizuje svUj ekologicky Footprint a nemusi
se také moc starat o likvidaci pouzitych maziv.

Jestlize nabizime moderni maziva, jejichz vykonové
spektrum daleko presahuje obvykla maziva, snizi se
nejen mnozstvi pouzitého maziva, ale pfinasi také
hmatatelné ekonomické vyhody pro uzivatele:

¢ vysoka energeticka ucinnost

¢ delsi provozni doba

* méné prostojl stroje

¢ mensi naklady na udrzbu

Prehled trvalé udrzitelnosti u OKS

Zlepsovat Footprint
udrzitelnym Fizenim fetézce tvorby hodnot

Dale rozvijet Handprint
ve prospéch nasich zakaznik(

Efektivné vyuzivat zdroje

Priklad Handprintu
Bodové pfesné mazani fetéz( s vysoce jakostnim
mazacim olejem

Vysoce efektivni oleje na fetézy nezajisti jen malé
opotrebeni a spolehlivou funkci fetézu. Snizi i tfeni
mezi ¢lanky fetézu. Tim se snizi nosné zatizeni fetézu
a podle pouzitého druhu energie dojde ke snizeni s
tim spojenych emisi.

snizenou spotfebou zdrojd a vyuzivanim obnovitelnych surovin

Vyhnout se kritickym surovinam
k zajisténi nekritického pracovniho prostredi

Podporovat bezpec¢nost

zivotniho prostredi, uzivateld a nasich zaméstnancu

Definovat (zméfFit) charakteristické veli¢iny

ke kontrole Footprintu a Handprintu a ke stalému zlepSovani

www.oks-germany.com




Pres 165 produktl vysoké jakosti
z jednoho zdroje

PORADENSTVI A ODBYT

Udaje uvedené v této publikaci odpovidaiji nejnovéjsimu stavu techniky a rovnéz vysledkdm rozsahlych zkousek a ziskanym zkuge-
nostem. Vzhledem k rozmanitym moZnostem pouZiti a technickym okolnostem nemohou byt pokyny za vSech okolnosti uplatnény
beze zmény a nelze je v pIné mife aplikovat na kaZdy jednotlivy pfipad. TudiZ z nich nelze odvozovat Z&dné zavazky, odpovédnost
ani naroky na pInéni ze zaruk. Rugeni za vhodnost nasich produktd pro urgity Ucel pouziti a za urgité vlastnosti produktu prebirame
jen tehdy, kdyZ nam toto bylo v jednotlivém pfipadé pisemné sdéleno. V kazdém pfipadé jsou opravnéné naroky na plnéni ze
zéruky omezeny na dodavku bezvadného nahradniho zbozi nebo, pokud by toto dodatecné opatieni selhalo, na vraceni kupni
ceny. Veskeré dal3i naroky, zejména odpovédnost za nasledné $kody, jsou zasadné vylouc¢eny. Pfed pouzitim je nutno provést
vlastni zkousky.Za chyby textu, psani, vypo&til a prekladu nepfebirame Zadnou zaruku. Vyhrazujeme si pravo na zmény provedené
v z&jmu dalsiho vyvoje. ® = zapsana ochranna znamka

[0 Pasty pro usnadnéni montaze a
demontaze

[ Oleje s aditivy vysoké jakosti pro spoleh-
livé mazani

[J Tuky pro dlouhodobé mazani pfi
naro¢nych provoznich podminkach

[J Sucha maziva - alternativa pro zvlastni
pfipady pouziti

[0 Ochrana proti korozi pro zaru¢enou kon-
zervaci pri skladovani a expedici

[0 Produkty pro udrzbu pro provadéni
bézné udrzby

0 Gistige k dikladnému odstranéni
znedi$téni a zbytkl maziv

Nechejte si poradit, samoziiejmé i pfi zcela
individudlnich pozadavcich.

Sledujte nas na
Linkedin [

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Ganghoferstr. 47

82216 Maisach

Némecko

Tel. +49 8142 3051-500
info@oks-germany.com
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