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45 AR TRIBOLOGISK KOMPETENS —

MADE IN GERMANY

OKS - Er profissionella partner for
kemisk-tekniska specialprodukter

Varumirket OKS star for hogeffektprodukter for minskning av friktion, slitage och korrosion. Vara
produkter anvands inom alla omraden av tillverknings- och underhallisteknik, dar effektgrianserna for

konventionella smérjmedel 6verskrids.

Kvalitet - Made in Germany

OKS framgangar under 45 ar har hela tiden praglats av
hog kvalitet och tillforlitlighet pa produkterna, samt snabba
reaktioner pa kundernas 6nskningar genom innovativa l6s-
ningar.

De produkter som utvecklats av OKS egna ingenjérer och
kemiker tillverkas under harda kvalitetskrav i Maisach i
Mdnchen, dér var huvudanlaggning ligger. Harifran skickar
vi just-in-time till hela varlden, med st6d av ett modernt
logistikcentrum.

TUV SUD Mangagement Service GmbH intygar under
manga ar OKS hoga kvalitetsstandard inom omradet
kvalitet (ISO 9001:2015), miljiéskydd (ISO 14001:2015)
och arbetsskydd (ISO 45001:2018).

&
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www.tuev-sued.de/ms-zert
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Ett foretag i Freudenberg-gruppen

Sedan 2003 &r OKS Spezialschmierstoffe GmbH en del av
den internationellt verksamma féretagsgruppen Freuden-
berg, Weinheim. Det omfattande know-how och den inno-
vationskraft som finns i avdelningen Freudenberg Chemical
Specialities (FCS) anvander vi for vidareutveckling av nya
produkter och marknader, for att sékerstélla en dynamisk
tillvaxt aven i framtiden.

OKS - Handelspartner

Marknadsféringen av specialsmoérjmedel och kemoteknis-
ka underhallsprodukter sker genom den tekniska handeln
och mineraloljehandeln. Den strategin "Marknadsféring
genom grossister”, den smidiga expedieringen av order
och var omfattande tekniska service gor oss till en efter-
traktad handelspartner av krasna kunder 6ver hela varlden.
Utnyttja vara specialisters know-how. Stall krav pa oss.

? Ii VERBAND ARETS LEVERANTOR
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Typ av smorjmedel
Fackuttryck

OKS symbolsystem
Pastor

Oljor

Fett
Torrsmorjmedel
Korrosionsskydd
Underhallsprodukter och rengéringsmedel
Smorjutrustning
Airspray-system

Smérjmedelslosningar for kritiska
anvandningskrav

OKS Kompetensléfte
Hallbarhet hos OKS

Vi utmarker oss genom utvecklandet av kund-
specifika smoérjmedelsldosningar i ndra samarbete
med vara affarskontakter.

| vart laboratorium arbetar experter med olika
inriktning med den allra modernaste utrustningen
och de nyaste provningssystemen, f6r att anpassa
eller nyutveckla produkter till speciella anvand-
ningar.

www.oks-germany.com




TYP AV SMORJMEDEL

Oljor

Oljor leder effetikvt bort olja fran smérjstéllet. Dessutom visar de en patagligt bra kryp- och vitningsférméaga.
Déarfér anvdnds oljesmérjning ofta vid hoga temperaturer eller h6ga varvtal. Typiska anvdndningsomraden ar
vixellador, kedjor, glidlager, hydraulik och kompressorer.

Uppbyggnad av hogeffektoljor

Vid formuleringen av en hogeffektolja spelar additiveringen
en sarskild roll, utéver det noggranna valet av grundoljan
(typ, viskositet). Moderna smorjoljor &r utformade sa att nar
] oljefilmen bryts igenom bildar de aktiva &mnena en skydds-
Tillsatser film, och pa sé satt skyddas ytorna mot slitage.
Grundoljors egenskaper

Valet av grundoljan ar av avgérande betydelse, eftersom
mineraloljor, syntetiska kolvaten (polyalfaolefine = PAO),
ester, polyglykol och silikonolja skiljer sig vasentligt at i

Grundolja sina fysikaliska egenskaper och kemiska férhallanden.

Fett

Fetter bestar av en grundolja som binds med ett tjockningsmedel (tval). Darigenom stannar smérjmedlet pa
smorjstéllet. Dar garanterar det ett permanent skydd mot friktion och slitning och tatar smorjstéllet mot yttre
paverkan sadsom fukt och féroreningar. Fetter anviands ofta vid rull- och glidlager, axlar, armaturer, titningar, styr-
ningar men ocksa fér kedjor och vaxellador.

Uppbyggnad av fetter

Den vasentliga skillnaden i uppbyggnad av fetter gentemot
oljor ar tjockningsmedlet, som bestdmmer de typiska
effektfaktorerna for ett fett. Moderna smorijfetter ar utfor-

Tillsatser made s att deras aktiva amnen vid kritisk pafrestning bil-
dar en nédkérningssmorifilm som dérmed sékerstaller
driftsdkerheten.

E:g::‘ings' Fetters kompatibilitet
Vid sidan av grundoljornas kompatibilitet méste ocksa
blandbarheten hos tjockningsmedlet beaktas vid byte av

Grundolja fetter. En inkompatibilitet har negativ paverkan pa smorj-

fettets effekt.

TYP AV SMORJMEDEL

Pastor

Uppbyggnaden av pastor motsvarar i princip den av fetter. Visserligen ar andelen fasta smoérjmedel tydligt hogre.
Diarigenom garanteras en siker smérj-, separerings- och korrosionsskyddseffekt ocksa vid anvindning under
extrema temperatur- och tryckférhallanden och aggressiva media. Pastor anvénds likaval vid skruvforbindelser
som vid inpressning av stift och bultar samt fér kugghjul.

Uppbyggnad av pastor

Pastornas uppbyggnad kan jamféras med fetters. Den
vasentliga skillnaden &r den héga andelen fasta &mnen
som &r typisk for bade monteringspastor (endast smérjver-
kan) och skruvpastor (smorj- och separeringsverkan).

Tillsatser

Tjocknings-
medel

Fasta
smoérjmedel

Grundolja

TorrsmoOrjmedel

Torrsmérjmedel delas upp i pulverformiga fasta smorjmedel, vaxliknande glidfilmer och glidlacker innehallande
fasta material. Glidlack anvands inom flera tekniska omraden, t ex fér muttrar, skruvar, bultar, skivor, fjadrar,
kugghjul, glidféringar och géangade spindlar.

Uppbyggnad av glidlacker
Med glidlacker menar man fasta smérjmedel (mest MoS,,

Tillsatser grafit eller PTFE) som lagrats i ett bindemedel. For fordel-
ningen av glidlacken blandas ett I6sningsmedel i, som
dunstar under hérdnings- eller torkningstiden.

Fasta

smorjmedel

Bindemedel

L6snings-

medel

www.oks-germany.com




FACKUTTRYCK

DIN 51502

Malet med denna standard &r att fa
en enhetlig méarkning av standard-
smdrjmedel via ett systemt med mérk-
bokstaver och enkla, grafiska symbo-
ler. Markningen géller bl.a. typ av
smorjmedel, viskositet, konsistens
samt anvandningstemperatur. Special-
smorjmedel kan emellertid bara inord-
nas under DIN 51502 under vissa
omstandigheter.

DN-vérde

DN-vardet eller varvtalsfaktorn ar ett
empiriskt riktvarde, som anger upp till
vilket max-varvtal ett smérjmedel kan
anvandas i ett rullager. DN-véardet
baseras huvudsakligen p& medelvar-
det av lagerdiametern (D+d)/2, men
beror i mycket stor utstrackning &ven
pa lagertyp och lagrets konstruktion.

Gangfriktion

Gangfriktionen faststalls pa en skruv-
provstéllning. Enligt DIN EN ISO 16047
far man friktionstalet p for ett skruvfor-
band genom atdragningen av skruvar
och muttrar. Gdngmatt, material och
typen av yta ska anges.

Mo,-Active

Det Mo,-Active (OKS Registrerat varu-
marke) som ingdr i smorjmedel, moj-
liggdr en gléttning av de annars ojam-
na metallytorna pa smoérjstéllena och
astadkommer dérmed en tribologiskt
verksam ytforbattring. Inkérningstider
blir avsevart kortare, nétning och slita-
ge minskas vasentligt.

NLGI-klass

Vid smorijfett ar det konsistensen som
ar karaktéristik for fastheten. Enligt
DIN 2137 mats den av intrdngnings-
djupet fér en normerad kon. Klassifi-
ceringen enligt NLGI (DIN 51818) gar
fran mycket mjukt (klass 000) till
mycket fast (klass 6). Standardsmorj-
medel &r oftast av NLGI-klass 2.

NSF-klassificering

Smoérjmedel som &r uppbyggda enligt
den 6ver hela varlden erkdnda positiv-
listan Gver innehallsamnen som upp-
rattas av det amerikaniska Food and
Drug Administration (FDA), offentlig-
g0rs med ett NSF-registreringsnum-
mer efter kontroll av National Sanita-
tion Foundation. Klassificeringen H1
star for smorjmedel som far anvandas
nar kontakt med livsmedel tekniskt inte
kan uteslutas.

Klassificeringen H2 galler smorjmedel
som far anvéandas nar kontakt med
livsmedel &r tekniskt utesluten.

Press-Fit-test

Press-Fit-testet ger besked om forhal-
landet och vidhaftningen hos fasta
smdrjmedel vid mycket hdgt tryck och
l&g glidhastighet. Friktionstalet p mats
och faststélls, om tillbakaglidning
(Stick-Slip) uppstar.

Saltsprayprov

Saltsprayprovet simulerar salthaltigt
klimat enligt DIN EN ISO 9227 NSS,
varvid belagda platar utsatts for en
definierad saltdimma. Man observerar
efter hur ménga timmar som spér av
rost uppstar.

Viskositet

Viskositet betecknar egenskapen hos
vatskor, att bygga upp ett motstand for
flytformagan pa grund av inre friktion.
Den viktigaste faktorn som paverkar
viskositeten ar temperaturen. Med sti-
gande temperatur sjunker viskositeten
och omvant. Indelningen i viskositets-
klasser gors enligt DIN 51519. Ju
hogre tal, desto segare vétska.

VKA-test

Fyrkuleapparaten ar en provanordning
for smorjmedel, som anvénds vid
hdga ytpressningar i blandfriktionsom-
radet. Enligt DIN 51350 bestar VKA av
en roterande kullagerkula, som glider
pa tre stationara kulor. Vid kontrollen
av max belastning av smorjmedlet
verkar en kontrollkraft p& kullagerku-
lan, som ©kas stegvis, tills fyrkulesys-
temet svetsas ihop pa grund av frik-
tionsvarmen.

OKS SYMBOLSYSTEM

Anvindningsomraden

Rullager > | Armaturer N Métverktyg Damning
IF &
% Glidlager Pressférband Finmekanik @ Lacksokningsspray
Kedjor Formningsoperationer —s__| Gangjam @) Remdrift
y /4
Ir.l a’
= )/
% Lanklager @ Kilaxlar E:{ Stéllinor IE % Offshore
Havsténger Kamaxlar Hydraulik Lagerhallining/
% @ Q @ transporter
()
i Glidstyrningar @ Fjadrar % Kompressorer "§ Stalkonstruktioner
Linjéarstyrningar Bromsar Franskiljning — Platbearbetning
% b % Plastteknik
=
Spindlar Oppna drev Franskiljining - Rostlésare
w svetsteknik @
Gangférbindningar Kapslade véxlar R Rengdring Skumrengdring
K z o =
@ Spénnchuckar % ® | Snéckdrev Elkontakter
5 Packningar Skarverktyg Nedkylning
H
/)
Egenskaper
= Hoga temperaturer Vattenpaverkan Milisvanlig MOSH/MOAH-fri
o Eﬂ i (enligt recept)
D FREE
Laga temperaturer \ Kemikaliepaverkan Skumbildande
Hoéga hastigheter ddad Korrosionsskydd For livsmedelsindustri
& N,
e (fw
Tryckbelastning o plasti Kompatibilitet med Kan sprayas med
ﬁ ° plast Pﬁ.,.svm airspray
W Kiimatpéverkan &= | Langtidsverkan oo El/elektronik
o &
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PASTOR FOR LATT MONTAGE

e Universellt anvandbart

®
OCH DEMONTAGE
|pastor e Pastor |
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 200 MoS,-montagepasta * Monteringssmorjning for papressning av detaljer svart Nedre anvandningstemperatur: -35 °C 40 ml tub
% ¢ Inkdrningssmorjning av hart belastade glidytor ﬁ vita fasta smérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 450 °C 250 g burk
* Smorjmedel fér svéra formningar MoS, (Separering) 1 kg burk
¢ Forhindrar slitage, tillbakaglidning, skérning, Grafit Press-Fit-test (u): 0,09, inget rassel 5 kg hobbock
@ e Inkdrningsskador eller pittingbildning Mox-Active VKA-svetslast: 2.400 N 25 kg hobbock

Syntetisk olja
Tjockningsmedel: Litiumtval

&
H
“

OKS 217 Hogtemperaturpasta, ® Monteringssmorjning av skruvforbindningar i svartgra Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 250 g penselburk
hoégren & hoghallfast stal, vid héga temperaturer i aggressiv %4 ﬁ delsyntetisk olja Ovre anvandningstemperatur: 1400 °C 1 kg burk
miljé (Separering) 5 kg hobbock
¢ Optimal relation mellan skruvatdragningsmoment Press-Fit-test (u): 0,11, rassel fran 4.000 N
och mojlig skruvférspénning VKA-svetslast: 4.400 N
® Undviker kérvning och fastrostning Gangfriktionstal (u totalt): 0,1
* Ingen reaktion med metaller (M10: 8.8/10 svart oxid)
® Anvands inom den kemiska industrin
OKS 220 MoS,-snabbpasta * Monteringssmorjning for papressning av detaljer svart Nedre anvéndningstemperatur: -35 °C 400 ml patron
OKS 221+ % ¢ Inkdrningssmorjning av héart belastade glidytor ﬁ MoS, Ovre anvandningstemperatur: 450 °C 250 g burk
* Smorjmedel for svara formningar andra fasta smoérjmedel (Separering) 1 kg burk
¢ VVerkar omedelbart pa grund av en hég andel MoS, Mox-Active Press-Fit-test (u): 0,05, inget rassel 5 kg hobbock

¢ Pastan behdver inte gnidas in
¢ Hogvardig montagepasta

Syntetisk olja
Tjockningsmedel: utan

VKA-svetslast: 4.200 N

400 ml spray*

B &
VAN

OKS 230 MoS,- e For hdgtemperaturapplikationer upp till 450 °C svart Nedre anvéndningstemperatur: -35 °C 250 g burk
hogtemperaturspasta @ (torrsmdrjning fran ca. 200 °C) andra fasta smérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 180 °C / 450 °C 1 kg burk
e Forhindrar slitage, tillbakaglidning, skarning, MoS, (Smoérjning / Separering) 5 kg hobbock
*® Inkdrningsskador, pittingbildning Polyglykol Press-Fit-test (u): 0,11, inget rassel 25 kg hobbock
e Bérolja forangar fran 200 °C utan restprodukter Tjockningsmedel: Litiumhydrox- VKA-svetslast: 3.200 N
® Forvaring av gjutpannor, konverters, ugnsvagnar ystearat Gangfriktionstal (p totalt): 0,1
och liknande (M10: 8.8/10 svart oxid)
e Eftersmorjning under drift med OKS 310
OKS 235 Aluminiumpasta, e Fér montering av skruv- och bultférband, som &r silver Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C 250 ml penselburk
OKS 2351*  anti-seize-pasta % @ utsatta for hdga temperaturer och korroderande + Aluminiumpulver Ovre anvandningstemperatur: 110 °C / 1.100 °C 1 kg burk
péaverkan andra fasta smérjmedel (Smorjning / Separering) 5 kg hobbock
* Optimal relation mellan skruvatdragningsmoment Mineralolja Gangfriktionstal (u totalt): 0,13 25 kg hobbock
och mdgjlig skruvférspanning Tjockningsmedel: organiskt, (M10: 8.8/10 svart oxid) 400 ml spray*
e Forhindrar fastbrénning eller -rostning oorganiskt
® Férhindrar kérvning
® Anvands som smodrj- och separeringspasta
OKS 240 Anti-seize-pasta ® F&r montering av skruvférband, som ar utsatta fér kopparbrun Nedre anvandningstemperatur: -30 °C 8 ml tub
OKS 241+ (kopparpasta) % @ héga temperaturer och korroderande paverkan + Koppar Ovre anvandningstemperatur: 1100 °C 75 ml tub
¢ Férhindrar fastbrénning eller -rostning andra fasta smorjmedel (Separering) 250 g penselburk
* Optimal relation mellan skruvatdragningsmoment MoS, Press-Fit-test (y): 0,12, inget rassel 1 kg burk
och majlig skruvférspénning Syntetisk olja VKA-svetslast: 2.800 N 5 kg hobbock
¢ Klassisk anti-seize-pasta Tjockningsmedel: oorganiskt Gangfriktionstal (p totalt): 0,09 25 kg hobbock
(M10: 8.8/10 svart oxid) 400 ml spray*
OKS 245 Kopparpasta med [N ® For skruvar och glidytor, som &r utsatta fér hdga 9,6 kopparfargad Nedre anvandningstemperatur: -30 °C 150 ml dispenser
hégeffekts-rostskydd @ temperaturer, havsvatten eller sétvatten + ¢ Kopparpulver Ovre anvandningstemperatur: 100 °C / 1.100 °C 250 ml penselburk
¢ Férhindrar fastbréanning och -rostning 'y EP-additiver (Smorjning / Separering) 1 kg burk
e Férhindrar karvning vid montering AW-additiver Gangfriktionstal (u totalt): 0,14 5 kg hobbock
e Starkt haftande Mineralolja (M10: 8.8/10 svart oxid) 25 kg hobbock

* Mycket bra korrosionsskydd
* Lampligt for bromssystem

Tjockningsmedel: organiskt,
oorganiskt

VKA-svetslast: 3.400 N

www.oks-germany.com




10

11

PASTOR FOR LATT MONTAGE ®
OCH DEMONTAGE
|pastor e Pastor |
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 250 Vit universalpasta, ® For skruvar och glidytor som &r utsatta fér hdga 9,9 vitt Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 8 ml tub
OKS 2501* metallfri %% @ tryck och temperaturer NSF + G ¢ vita fasta smérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 200 °C / 1.400 °C 80 ml tub
e metallfri y Mox-Active (Smorjning / Separering) 250 g penselburk
¢ Optimal relation mellan &tdragningsmoment och Syntesoljeblandning Press-Fit-test (u): 0,10, inget rassel 1 kg burk

mojlig skruvférspénning
* Mycket bra korrosionsskydd
* Aven for forband av rostfritt stal
* Hogtemperaturpasta for universalanvandning

OKS 250: NSF H2
Reg. No. 131379

Tjockningsmedel: Polyurea

VKA-svetslast: 3.600 N
Gangfriktionstal (u totalt): 0,12 /0,15
(M10: 8.8/10 svart oxid / M10: A2-70/A2-70)

5 kg hobbock
25 kg hobbock
400 ml spray*

OKS 252 Vit hogtemperaturpasta ® Smorjning av skruvar och glidytor som &r utsatta for 9,0 ljusgra Nedre anvandningstemperatur: -30 °C 80 ml tub
for livsmedelsindustrin % @ @ hdga tryck, hdga temperaturer vid laga hastigheter NSF + G ¢ @ vita fasta smérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 160 °C / 1.200 °C 200 g dispenser
eller oscillerande rorelser y FREE Polyglykol (Smorjning / Separering) 250 g penselburk
e Forhindrar kérvning och fastrostning Tjockningsmedel: Silikat Press-Fit-test (u): 0,12, inget rassel 1 kg burk
* metallfri Gangfriktionstal (u totalt): 0,12
« Starkt haftande OKS 252: NSF H1 (M10: A2-70/A2-70)
* Universellt anvandbar hégtemperatur-montagepasta Reg. No. 135748
OKS 255 Keramikpasta ® Smorjning av alla typer av glidytor som utsétts for vitt Nedre anvandningstemperatur: -30 °C 150 ml dispenser
% @ hog belastning, séarskilt vid I&ga glidhastigheter eller +@ ﬁ vita fasta smérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 100 °C / 1.400 °C 250 ml penselburk
oscillerande rorelser AW-additiver (Smorjning / Separering) 1 kg burk
¢ Ytseparering gangférband som utsatts for hdga EP-additiver VKA-svetslast: 3.400 N 5 kg hobbock
temperaturer Mineralolja Gangfriktionstal (p totalt): 0,13 25 kg hobbock
 Aven for férband av rostfritt stal Tjockningsmedel: organiskt, (M10: 8.8/10 svart oxid)
oorganiskt
OKS 260 Vit montagepasta ® For skruvar och glidytor, som &r utsatta fér hdga ljusfargad Nedre anvandningstemperatur: -25 °C 250 g burk
% tryck vid laga hastigheter vita fasta smoérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 150 °C 1 kg burk
¢ Optimal relation mellan atdragningsmoment och Vit olja Press-Fit-test (u): 0,09, inget rassel 5 kg hobbock
mojlig skruvférspéanning Tjockningsmedel: Litiumtval VKA-svetslast: 2.600 N 25 kg hobbock
¢ Foérhindrar passningsrost Gangfriktionstal (u totalt): 0,08
@ * metallfri (M10: 8.8/10 svart oxid)
 Vattenbesténdig
OKS 265 Chuckspasta, ¢ For glidytor, som &r utsatta for hdga tryck, vibra- % ljusfargad I}}edre anvandningstemperatur: -45 °C 400 ml patron
starkt haftande % @ @ tioner och stétbelastningar ﬁ Eﬂ] vita fasta smérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 110 °C 1 kg burk
e Optimalt friktionsvérde for hdga spannkrafter Y Polyalfaolefin VKA-svetslast: 4.200 N 5 kg hobbock
® Besténdigt mot vatten och kylsmérjmedel Tjockningsmedel: Litiumtval Gangfriktionstal (u totalt): 0,1 25 kg hobbock
¢ Forhindrar passningsrost (M10: 8.8/10 svart oxid)
¢ Speciellt for spannchuckar pa verktygsmaskiner
OKS 270 Vit fettpasta e Langtidssmaorjning av glidytor, som &r utsatta fér ljusfargad Nedre anvandningstemperatur: -25 °C 250 g burk
% % héga tryck ﬁ E:g vita fasta smdérjmedel Ovre anvandningstemperatur: 125 °C (Smorjning) 1 kg burk
¢ Inte nedsmutsande alternativ till svarta smoérjmedel ' PTFE Press-Fit-test (u): 0,14, inget rassel 5 kg hobbock
¢ Anvandning som multifettpasta, t.ex. pa textil-, Vit olja VKA-svetslast: 5.000 N 25 kg hobbock
forpacknings- eller kontorsmaskiner och hushallsap- Tjockningsmedel: Litiumhydrox- Gangfriktionstal (p totalt): 0,09
parater ystearat (M10: 8.8/10 svart oxid)
OKS 277 Hogtrycks-smorjpasta * Smorjning av tryck- och styrplattor som utsatts for Ny ] astic] | Vvitt Nedre anvandningstemperatur: -20 °C 1 kg burk
@ 9 %|lpro !
med PTFE @ hdg belastning ﬁ > d Ester Ovre anvandningstemperatur: 150 °C 25 kg hobbock
% ® Smorjning och tatning av armaturer i metall, plast Y Tjockningsmedel: PTFE VKA-svetslast: 2.200 N
och keramik
- * Langa eftersmorjningsintervaller
* God kompatibilitet med plast och elastomer
rs - e Starkt haftande
* Anvands som smdrjpasta, t.ex. for teleskoparmar pa
mobilkranar
OKS 280 Vit hégtemperaturpasta * Smérjpasta for temperaturpéfrestade glidytor vitt Nedre anvéndningstemperatur: -15 °C 1 kg burk

® God separeringsverkan pa grund av optimal
fastsmoérjmedelskombination

¢ Férhindrar uppkolning av verktyg och arbetsstycken

® Forlanger verktygens livslangd

® Anvénds som separeringspasta fér varmformnings-
processer

vita fasta smoérjmedel
Mineralolja
Tjockningsmedel: Litiumtval

Ovre anvandningstemperatur: 1.150 °C
VKA-svetslast: 2.400 N
Gaéngfriktionstal (p totalt): 0,09

(M10: 8.8/10 svart oxid)

5 kg hobbock
25 kg hobbock

www.oks-germany.com
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PASTOR FOR LATT MONTAGE
OCH DEMONTAGE

|Pastor [ pastor |

Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 1103 Varmeledande pasta — »/4(\ e Skyddar kansliga elektroniska komponenter mot BN vitt Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 40 ml tub
@‘9 K \9*:' overhettning =+ %% Metalloxider Ovre anvandningstemperatur: 180 °C 500 g burk
st '0 * Hog varmeledningsférmaga, 20 ggr battre an vid luft é Polydimetylsiloxan Varmeledningsférméaga: ca. 0,7 W/(m-K) (21 °C) 5 kg hobbock
* Elektriskt isolerande Tjockningsmedel: oorganiskt Genomslagshallfasthet: ca. 19 kV/mm
¢ Ingen uttorkning, hardning eller blédning Varmekapacitet (vid 21 °C): ca. 1,03 J/cm3K
¢ For termisk koppling av elektroniska komponenter,
sasom sensorer, sonder, dioder, transistorer etc. till
DIN 51 502: MSI3R-40 kylplatar
OKS 1105 Isoleringspasta e Tatsmorjning for elektrisk eller elektronisk utrustning e oro plastic ljusfargad Nedre anvéndningstemperatur: -40 °C 500 g burk
G@é ¢ Starkt haftande av glas, porslin och plast & Polydimetylsiloxan Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 5 kg hobbock
= * Mycket god bestandighet mot kemisk paverkan och W Tjockningsmedel: oorganiskt Specifikt motstand: ca. 10 1/Q cm (25 °C)
klimatpéverkan Dielektricitetskonstanter: 2,75 (102 - 10° Hz)
e | iten &ndring av de dielektriska egenskaperna éver
Enligt DIN 51 502: ett brett temperaturomrade
MSI23S-40 e Skyddar isolatorer och stéllverk i fuktiga miljcer

www.oks-germany.com
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OLJOR MED HOGEFFEKTSTILLSATSER

FOR EN TILLFORLITLIG SMORJNING

Oljor
Produkt

OKS 30

Mo, - Active

OKS 300

Mo, ~ Active

OKS 310

OKS 340
OKS 341

o, ~Active

OKS 350

Y llo, ~Active)

OKS 352
OKS 3521*

OKS 353

OKS 354
OKS 3541

‘Mo, - Active

Beteckning

Mox-Active additiv

ISO VG 68

MoS,-
mineraloljekoncentrat

ISO VG 100

MoS,-hégtemperatur-
smorjolja

ISO VG 100

Kedje-protector,
starkt haftande

ISO VG 460
DIN 51 502: CLP X 460

Hogtemperatur-kedjeolja

med MoS,,
syntetisk

ISO VG 220

Hoégtemperaturolja,
ljusfargad,
syntetisk

DIN 51 502: CLP E 320

Hoégtemperaturolja,
ljusfargad,
syntetisk

ISO VG 100
DIN 51 502: CLP E 100

Vidhéftande
hégtemperatur-
smorjmedel,
syntetiskt

Enligt DIN 51 502: CLP E
4.000

Anvindningsomraden

& HP

Z

P

WA=\ cl= N el

&

U3 4% 4%
By o

B B P B b

Anvindningsomrade

¢ Universellt anvandbart EP-additiv som tillsats till
industrioljor

® Férbattrar inkérningssmaorjningen av nya och
renoverade maskiner

¢ Inslatning av ytorna leder till mindre slitage och
termisk belastning av smérjmedlet

® Det mojliggor forlangda smérjintervaller

¢ Additiv pd MoS, och Mox-bas

* Minskar friktion, temperatur och slitage

e Slatar ut ytorna

e Skapar nédkdrningsegenskaper

* Passerar vanliga filter, reagerar inte p4 magnetfilter
o Tillsats till vaxellads-, motor- och maskinoljor

® Smorjning av maskinelement i temperaturomradet
upp till +450 °C

¢ Grundoljan férangas utan avlagringar éver +200 °C

 Torrsmorjning fran +200 °C till +450 °C

® For anvandning i smaéltverk, gjuterier, valsverk,
keramisk industri

¢ Syntetiskt smorjmedel for maskinelement, som ar
utsatta for hoga tryck eller korrosiv paverkan

* Med extremt god krypférmaga

o Starkt haftande, tal centrifugalkrafter

* Mycket bra slitageskydd

e Kedjor O-ring neutrala

* For snabbgaende kedjor

¢ Syntetisk olja for maskinelement, vid hdga tempe-
raturer

® Hog lastbarformaga genom mycket fin, homogen
MoS,-férdelning i olja

¢ N6dkorningsegenskaper genom MoS, vid
torrkdrning

¢ Utpraglad haftnings- och smérjverkan utan tendens
att droppa eller torka ut

o Silikonfri

¢ Syntetisk hdgtemperaturolja

¢ Bra slitageskydd med EP-additiv

* Mycket bra oxideringsskydd, darigenom aldrings-
talig

¢ L&g droppningstendens vid hdga temperaturer

¢ God vatten- och angbestandighet

¢ Syntetisk hdgtemperaturolja

* Bra slitageskydd med EP-additiv

* Mycket bra oxideringsskydd, darigenom &ldrings-
talig

¢ L&g droppningstendens vid hdga temp.

* Minimala férangningsférluster

* Avlagringsfri férangning

® God rengdringsverkan

® Smorjning av maskinelement vid hoga temperaturer
eller kraftigt inflytande fran vatten

* Mycket bra oxideringsskydd, darigenom &ldrings-
talig

* Mycket bra motstand mot vatten, vattenanga och
aggressiva media

¢ Extremt starkt h&aftande

Egenskaper / Godkdannanden

N
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Sammansattning

grénaktig
Mox-Active
Ester

svart
MoS,
Mox-Active
Mineralolja

svart
MoS,
Polyglykol

S g, ., grénaktig
.% ) d Mox-Active
o SRR I Vidhaftningsforbattrare

Polyisobutylen

svart

MoS,
Mox-Active
Syntetisk olja

gulaktig
% Ester

gul
ﬁﬁ Ester

gulaktig
Mox-Active
Ester

Tekniska data

Tathet (vid 20 °C): 1,03 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 70 mm?%/s

Tathet (vid 20 °C): 0,92 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): ca. 90 mm?/s

Ovre anvandningstemperatur: 200 °C
(Vatskesmorjning)

Téathet (vid 20 °C): 1,01 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 108 mm?/s
VKA-svetslast: 2.800 N

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C
Ovre anvandningstemperatur: 180 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,9 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 440 mm?/s
VKA-svetslast: 2.600 N

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C
Ovre anvandningstemperatur: 250 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,9 g/cm?
Viskositet (vid 40 °C): 240 mm?/s

SRV-friktionstal (u): 0,125 (50 °C, 300 N, 0,5 mm,

50 Hz, 120 min)

Nedre anvandningstemperatur: -10 °C
Ovre anvandningstemperatur: 250 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,9 g/cm?
Viskositet (vid 40 °C): 270 mm?/s
VKA-svetslast: 2.400 N

Nedre anvandningstemperatur: -25 °C
Ovre anvandningstemperatur: 250 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,96 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s
VKA-svetslast: 2.000 N

Nedre anvandningstemperatur: -10 °C
Ovre anvandningstemperatur: 250 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,91 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 4.000 mm?/s
VKA-svetslast: 2.200 N

Férpackning

1 | flaska
51 dunk

1 | flaska
51 dunk
25 | dunk
200 | fat

1 | flaska
5 | dunk
25 | dunk

1 | flaska

5 dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray*

51 dunk
25 | dunk
200 | fat

1 | flaska

5 | dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray*

1 | flaska
51 dunk
25 | dunk

1 | flaska

51 dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray*

www.oks-germany.com
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OLJOR MED HOGEFFEKTSTILLSATSER

FOR EN TILLFORLITLIG SMORJNING

Oljor
Produkt

OKS 370
OKS 371*

OKS 387

OKS 390
OKS 391*

OKS 450
OKS 451+

llo, ~Active)

OKS 600
OKS 601*

OKS 641

OKS 670
OKS 671+

Beteckning

Universalolja for
livsmedelsindustrin

ISO VG 15
Hoégtemperatur-

kedjesmorjmedel fér
livsmedelsindustrin

ISO VG 220

Skaérolja for alla metaller

ISO VG 22
Kedje- och vidhidftande

smorjmedel,
transparent

ISO VG 320
DIN 51 502: CLP X 320

Multi-olja

Enligt DIN 51 502: CL 3

Underhallsolja,
spray

Hoégeffektsmorjolja med
vitt fast smoérjmedel

Enligt DIN 51 502: CLF 15

Anvindningsomraden

&

Rl

4

TN

o AP

Anvindningsomrade

* Hogeffektolja for finmekaniska maskinelement

® Smak- och luktneutral

* Med extremt god krypférmaga

* Trdnger undan vatten

e Smuts- och rostlésande

® Kan tvéttas ur textilier

¢ Anvandbar inom textil- och férpackningsindustrin

¢ Syntetiskt smorjmedel med grafit for smorjstéllen
med kraftig paverkan vid extrema temp.

e Slitagereducerande, utméarkta smérj- och nédkor-
ningsegenskaper

» Over +200 °C luktfri grundolja som férangas utan att
efterlamna rester

® Torrsmdrjning upp till +600°C

* For spanavskiljningsarbeten pa alla metaller

o Tillater hdga skérhastigheter

* Minskat kraftbehov

e Ger optimala snittytor och forlanger verktygens
héllbarhet

e Generellt anvandbar i verkstader och vid montering

* For snabbgaende kedjor och andra maskinelement,
som &r utsatta for hoga tryck eller korrosiv paverkan

* Med extremt god krypférmaga

o Starkt haftande, tal centrifugalkrafter

* Mycket bra slitageskydd

¢ Vattenbesténdig

* Smdrjning av bdjliga drivenheter

¢ Tunnflytande multiolja

* Mycket god krypférmaga

e Utmérkt korrosionsskydd

¢ Demontering av fastrostade delar

e Utmérkta smorjegenskaper

e Tranger undan fukt

* Rengodring och underhall av metallytor
e Skydd for elektriska kontakter

® For demontering, smorjning och underhall av
maskinelement och metallytor

e God rengdringsverkan

o Tillfalligt korrosionsskydd

e Tranger undan fukt

e FOr anvandning i industri- och verkstadsomradet

¢ Langtidssmaorjning av maskinelement, som &r
utsatta for hoga tryck, damm eller fukt

* Mycket bra korrosionsskydd, god krypférmaga

® Smorjning Gverallt dar en god intrangningsférmaga
ar den enda mdjligheten for eftersmérjning, t.ex. vid
lankar, gangjarn, spakar, styrningar

Egenskaper / Godkdannanden
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Sammansattning

©

dddd‘
d RPRAY
NSF 5 © "’“wﬂ;

farglos
Vit olja

OKS 370: NSF H1
Reg. No. 124382
OKS 371: NSF H1
Reg. No. 124384

NSF "'EJ

svart

G Grafit
Polyglykol

OKS 387: NSF H1
Reg. No. 126583

‘AIRS"‘"

. 4

gulaktig
Mineralolja

brun-transparent

Mox-Active

Syntesoljeblandning

brun-transparent
Mineralolja

[/ ansPRAY

pro

brun
Mineralolja

beige

vita fasta smoérjmedel

Mineralolja

Vidhaftningsférbattrare

Tekniska data

Nedre anvandningstemperatur: -10 °C
Ovre anvandningstemperatur: 180 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,88 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 14 mm?%/s

Ovre anvandningstemperatur: 150 °C
(Vatskesmorjning)

Tathet (vid 20 °C): 1,04 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 190 mm?/s
VKA-svetslast: 2.800 N

Tathet (vid 20 °C): 0,87 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 22 mm?%/s

Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C
Ovre anvandningstemperatur: 200 °C
Viskositet (vid 40 °C): 300 mm?/s
VKA-svetslast: 2.400 N

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C
Ovre anvandningstemperatur: 60 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,81 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): ca. 3 mm?/s
Saltsprayprov: > 50 h

SRV-friktionstal (u): 0,09 (Kula, skiva)

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C

Ovre anvandningstemperatur: 60 °C / 150 °C
(med I6sningsmedel / efter att I6sningsmedlet

angat bort)
Tathet (vid 20 °C): 0,82 g/cm?®

Viskositet (vid 40 °C): 3 mm?/s (med I6snings-

medel)
SRV-friktionstal (u): 0,11 (Kula, skiva)
Saltsprayprov: > 100 h

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C

Ovre anvandningstemperatur: 60 °C / 150 °C
(med I6sningsmedel / efter att I6sningsmedlet

angat bort)
Tathet (vid 20 °C): 0,82 g/cm?®

Viskositet (vid 40 °C): 18 mm?/s (med I8snings-

medel)
SRV-friktionstal (u): 0,08 (Kula, skiva)
Saltsprayprov: > 150 h

Férpackning

5| dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray

*

51 dunk
25 | dunk

250 ml flaska
51 dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray

*

1 | flaska

5 | dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray

*

51 dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray

*

400 ml spray

5 | dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray

*

www.oks-germany.com
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OLJOR MED HOGEFFEKTSTILLSATSER ®
FOR EN TILLFORLITLIG SMORJNING

Oljor Oljor
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 700 Syntetisk olja 5 ® For smorjning och underhall av finmekaniska 9,0 ljusbrun Nedre anvandningstemperatur: -50 °C 5| dunk
OKS 701" % % ' maskinelement %% ¢ ,f»nw;' Polyisobutylen Ovre anvandningstemperatur: 100 °C 25 | dunk
’ ¢ Harts- och syrafri s Tathet (vid 20 °C): 0,84 g/cm?® 100 ml spray
* God krypningsférmaga Viskositet (vid 40 °C): 17,5 mm?/s 400 ml spray*
* Mycket bra vatningsférmaga
¢ Kompatibilitet med plast
¢ For anvandning pa matinstrument, i finmekanik eller
Enligt DIN 51 502: CL X 15 optik
OKS 1010/1 Silikonolja, = ¢ Glid- och separeringsmedel for plaster och elasto- o plastid transparent Nedre anvandningstemperatur: -50 °C 1 | flaska
100 cSt % @ %ﬁ merer -+ %% b Polydimetylsiloxan Ovre anvéandningstemperatur: 200 °C 51 dunk
* Aven som démpningsolja % Tathet (vid 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 25 | dunk
¢ Neutral gentemot plaster, elastomerer eller lacker Viskositet (vid 25 °C): 100 mm?/s 200 | fat
® Brett temperaturintervall
* Mycket god ytfuktning
e Harts- och syrafri
o Viskositet 100 cSt
OKS 1010/2 Silikonolja, = ¢ Glid- och separeringsmedel for plaster och elasto- o plasti© transparent Nedre anvandningstemperatur: -50 °C 1 | flaska
1000 cSt % @ %ﬁ merer NSF +%T %% P Polydimetylsiloxan Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 51 dunk
* Aven som dampningsolja % FREE Tathet (vid 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 25| dunk
¢ Neutral gentemot plaster, elastomerer eller lacker Viskositet (vid 25 °C): 1.000 mm?/s
® Brett temperaturintervall
* Mycket god ytfuktning
e Harts- och syrafri OKS 1010/2: NSF H1
* Viskositet 1 000 cSt Reg. No. 135921
OKS 1020/2 Silikonolja, = ¢ Glid- och separeringsmedel for plaster och elasto- o plastic transparent Nedre anvandningstemperatur: -50 °C 51 dunk
2000 cSt % 8 %ﬁ merer o+ %% o Polydimetylsiloxan Ovre anvéandningstemperatur: 200 °C 25 | dunk
* Aven som démpningsolja Tathet (vid 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 200 | fat
¢ Neutral gentemot plaster, elastomerer eller lacker Viskositet (vid 25 °C): 2.000 mm?/s
® Brett temperaturintervall
* Mycket god ytfuktning
® Harts- och syrafti
e Viskositet 2 000 cSt
OKS 1035/1 Silikonolja, = ¢ Glid- och separeringsmedel for plaster och elasto- o plasti transparent Nedre anvéndningstemperatur: -50 °C 1| flaska
350 cSt % 8 %ﬁ merer NSF +ET %% P Polydimetylsiloxan Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 51 dunk
e Aven som dédmpningsolja / Tathet (vid 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 25 | dunk
¢ Neutral gentemot plaster, elastomerer eller lacker Viskositet (vid 25 °C): 350 mm?/s 200 | fat
e Brett temperaturintervall
* Mycket god ytfuktning
* Harts- och syrafri OKS 1035/1: NSF H1
* Viskositet 350 cSt Reg. No. 154506
OKS 1050/0 Silikonolja, = ¢ Glid- och separeringsmedel for plaster och elasto- plastic transparent Nedre anvandningstemperatur: -50 °C 1| flaska
50 cSt % 8 merer + %% 92 Polydimetylsiloxan Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 51 dunk
* Aven som dampningsolja Téathet (vid 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?® 25 | dunk
¢ Neutral gentemot plaster, elastomerer eller lacker Viskositet (vid 25 °C): 50 mm?/s
® Brett temperaturintervall
* Mycket god ytfuktning
® Harts- och syrafri
e VViskositet 50 cSt
OKS 1050/1 Silikonolja, = ¢ Glid- och separeringsmedel for plaster och elasto- o plastid transparent Nedre anvéndningstemperatur: -50 °C 5 | dunk
500 cSt % @ %ﬁ merer = %% P Polydimetylsiloxan Ovre anvéandningstemperatur: 200 °C
* Aven som ddmpningsolja Téthet (vid 20 °C): 0,96 - 0,97 g/cm?
¢ Neutral gentemot plaster, elastomerer eller lacker Viskositet (vid 25 °C): 500 mm?/s
¢ Brett temperaturintervall
* Mycket god ytfuktning
® Harts- och syrafri
o Viskositet 500 cSt
www.oks-germany.com
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OLJOR MED HOGEFFEKTSTILLSATSER

FOR EN TILLFORLITLIG SMORJNING

Oljor
Produkt

OKS 3570
OKS 3571

OKS 3600
OKS 3601*

OKS 3710
OKS 3711*

OKS 3720

OKS 3725

OKS 3730

OKS 3740

Beteckning

Hoégtemperatur-kedjeolja
for livsmedelsindustrin

ISO VG 320
Enligt DIN 51 502: CLP E
320

Viskés olja och
hogeffekts-
rostskyddsolja for
livsmedelsindustrin

Lagtemperaturolja for
livsmedelsindustrin

ISOVG 7
DIN 51 502: CLHC 7

Vixelladsolja for
livsmedelsindustrin

ISO VG 220
DIN 51 502: CLP HC 220

Vixelladsolja for
livsmedelsindustrin

ISO VG 320
DIN 51 502: CLP HC 320

Vixelladsolja for
livsmedelsindustrin

ISO VG 460
DIN 51 502: CLP HC 460

Vixelladsolja for
livsmedelsindustrin

ISO VG 680
DIN 51 502: CLP HC 680

Anvindningsomraden

FES

Bp

&
aus
7

B

e

e

e

s ¥ Big g

e

Anvindningsomrade

® Smorjning av kedjor, lankar, spann- och torkramar
eller gejdplan vid héga temperaturer pa upp till
250 °C

* God vidhaftning pa metalliska ytor

* Mycket god vattenbesténdighet

* Mycket bra oxideringsférhallande

® F6r anvandning i transportsystem, lackerings-,
brann- och torkanlaggningar i férpacknings- och
livsmedelsindustrin

e Utmarkt korrosionsskydd for blanka maskindelar,
aven i livsmedelsteknik

® Férvaring och smérjning i korrosiva miljéer

® Goda krypegenskaper

¢ Innehaller icke-jarnmetall-deaktivator

¢ Transportskydd av metalliska ytor, férpackade och
ej forpackade maskiner vid extrema klimatforhal-
landen, industrimiljder eller vid kallférvaring under
tak

* Helsyntetisk olja fér permanent laga temperaturer

* Mycket goda egenskaper vid laga temperaturer

» Optimal additivering mot oxidering och aldring

e Lang driftstid

® For anvandning i till exempel i fryshus, chockfrysare

® Helsyntetisk

* Aven fér smérjning av vals- och glidlager, kedjor och
andra smorjstéllen

e Langa driftstider genom hdg temperatur- och oxide-
ringsstabilitet, bra slitageskydd

* Besténdig mot vattenanga, alkaliska och sura desin-
fektions- och rengéringsmedel

¢ Helsyntetisk

* Aven fér smérjning av vals- och glidlager, kedjor och
andra smorjstéllen

e | anga driftstider genom hog temperatur- och oxide-
ringsstabilitet, bra slitageskydd

¢ Besténdig mot vattenanga, alkaliska och sura desin-
fektions- och rengdéringsmedel

* Helsyntetisk

* Aven fér smérjning av vals- och glidlager, kedjor och
andra smorjstallen

e | anga driftstider genom hog temperatur- och oxide-
ringsstabilitet, bra slitageskydd

¢ Besténdig mot vattenanga, alkaliska och sura desin-
fektions- och rengdéringsmedel

¢ Helsyntetisk

* Aven fér smérjning av vals- och glidlager, kedjor och
andra smorjstéllen

¢ | anga driftstider genom hdg temperatur- och oxide-
ringsstabilitet, bra slitageskydd

¢ Besténdig mot vattenanga, alkaliska och sura desin-
fektions- och rengdringsmedel

21

Egenskaper / Godkdannanden

NSF "'Ej %

FREE

OKS 3570: NSF H1
Reg. No. 145347
OKS 3571: NSF H1
Reg. No. 147769

NSE

OKS 3600: NSF H1
Reg. No. 153877
OKS 3601: NSF H1
Reg. No. 154933

NSF,

FREE

OKS 3710: NSF H1
Reg. No. 142477
OKS 3711: NSF H1
Reg. No.155620

NSF,

FREE

OKS 3720: NSF H1
Reg. No. 135752

NSF,

FREE

OKS 3725: NSF H1
Reg. No. 143596

NSF,

FREE

OKS 3730: NSF H1
Reg. No. 135753

| 2

FREE

OKS 3740: NSF H1
Reg. No. 135754

Sammansattning

gul-réd
Syntetisk olja

gulbrun
Polyalfaolefin

farglos
Polyalfaolefin

farglés-gul
Syntesoljeblandning

farglés-gul
Syntesoljeblandning

farglés-ljusgul
Syntesoljeblandning

farglos
Syntesoljeblandning

Tekniska data

Nedre anvandningstemperatur: -10 °C
Ovre anvandningstemperatur: 250 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,87 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 300 mm?/s

Nedre anvandningstemperatur: -40 °C

Ovre anvandningstemperatur: 80 °C

Tathet (vid 20 °C): 0,81 g/cm?®

Viskositet vid (100 °C): > 21,5 mm?/s
Saltsprayprov: > 100 h /> 300 h
(Penselapplicering / Sprayapplicering (max.))

Nedre anvandningstemperatur: -60 °C
Ovre anvandningstemperatur: 135 °C
Tathet (vid 20 °C): 0,8 g/cm?®
Viskositet (vid 40 °C): 7,35 mm?/s

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C

Ovre anvandningstemperatur: 120 °C

Tathet (vid 20 °C): 0,86 g/cm?®

Viskositet (vid 40 °C): 220 mm?/s
Fordons-slitageskyddskontroll: Kraftsteg > 12
(A/8,3/90)

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C

Ovre anvandningstemperatur: 120 °C
Viskositet (vid 40 °C): 320 mm?/s
Fordons-slitageskyddskontroll: Kraftsteg > 12
(A/8,3/90)

Nedre anvandningstemperatur: -30 °C

Ovre anvandningstemperatur: 120 °C

Téathet (vid 20 °C): 0,86 g/cm?®

Viskositet (vid 40 °C): 460 mm?/s
Fordons-slitageskyddskontroll: Kraftsteg > 12
(A/8,3/90)

Nedre anvéndningstemperatur: -25 °C

Ovre anvandningstemperatur: 120 °C

Téathet (vid 20 °C): 0,86 g/cm?®

Viskositet (vid 40 °C): 680 mm?/s
Fordons-slitageskyddskontroll: Kraftsteg > 12
(A/8,3/90)

Férpackning

5| dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray

*

5| dunk
25 | dunk
400 ml spray

*

51 dunk

25 | dunk
200 | fat

400 ml spray

*

51 dunk
25 | dunk
200 | fat

51 dunk
25 | dunk

51 dunk
251 dunk
200 | fat

51 dunk
251 dunk
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OLJOR MED HOGEFFEKTSTILLSATSER ®
FOR EN TILLFORLITLIG SMORJNING

Oljor Oljor
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 3750 Vidhaftande smérjmedel e Smodrjolja med PTFE vitaktig Nedre anvandningstemperatur: -35 °C 5| dunk
OKS 3751+ med PTFE % e Langa driftstider pa grund av hég temperatur- och NSF PTFE Ovre anvandningstemperatur: 180 °C 400 ml spray*
oxideringsstabilitet . FREE Polyalfaolefin Tathet (vid 20 °C): 0,85 g/cm?®
* Hog tryckupptagningsférmaga Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s
* Mycket bra slitagesskydd, god vidhaftning OKS 3750: NSF H1 VKA-svetslast: 3.000 N
% * Bestandig mot vattenanga, alkaliska och sura desin- Reg. No. 124383
ISO VG 100 fektions- och rengéringsmedel OKS 3751: NSF H1
DIN 51 502: CLPF HC 100 Reg. No. 124801
OKS 3760 Multiolja fér * Helsyntetisk multiolja farglos Nedre anvandningstemperatur: -35 °C 1 | flaska
livsmedelsindustrin « Aven 1amplig som kompressor- och hydraulolja Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 135 °C 51 dunk
e L&nga driftstider genom hég temperatur- Tathet (vid 20 °C): 0,84 g/cm?® 25 | dunk
e och oxidationsstabilitet Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s 200 | fat
ISO VG 100 % « Bra slitageskydd
Enligt DIN 51 502: HLP HC * Bestandig mot vattenanga, alkaliska och sura desin-
100, fektions- och rengdringsmedel OKS 3760: NSF H1
VDL HC 100 * Smak- och luktneutral Reg. No. 129964
OKS 3770 Hydraulolja for ¢ Helsyntetisk olja for hydraulsystem, liksom andra farglos Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 5[ dunk
livsmedelsindustrin maskinelement Polyalfaolefin Ovre anvéandningstemperatur: 135 °C 25 | dunk
e Kompressorolja for skruv- och lamellkompressorer Tathet (vid 20 °C): 0,83 g/cm?® 200 | fat
e Langa driftstider pa grund av hég temperatur- och Viskositet (vid 40 °C): 46 mm?%/s
oxideringsstabilitet
ISO VG 46 ¢ Bra slitageskydd
DIN 51 502: HLP HC 46, * Bestdndig mot vattenanga, alkaliska och sura desin- OKS 3770: NSF H1
VDL HC 46 fektions- och rengéringsmedel Reg. No. 129962
OKS 3775 Hydraulolja for * Helsyntetisk olja fér hydraulsystem, liksom andra farglos Nedre anvandningstemperatur: -45 °C 5| dunk
livsmedelsindustrin maskinelement Polyalfaolefin Ovre anvéandningstemperatur: 135 °C 25 | dunk
e Kompressorolja fér skruv- och lamellkompressorer Tathet (vid 20 °C): 0,83 g/cm?® 200 | fat
e Langa driftstider pa grund av hég temperatur- och Viskositet (vid 40 °C): 32 mm?%/s
oxideringsstabilitet
ISO VG 32 * Bra slitageskydd
DIN 51 502: VDL HC 32, * Besténdig mot vattenanga, alkaliska och sura desin- OKS 3775: NSF H1
HLP HC 32 fektions- och rengéringsmedel Reg. No. 143597
OKS 3780 Hydraulolja for ¢ Helsyntetisk olja fér hydraulsystem, liksom andra farglos Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 5 dunk
livsmedelsindustrin maskinelement Polyalfaolefin Ovre anvéndningstemperatur: 135 °C 25 | dunk
e Kompressorolja for skruv- och lamellkompressorer Tathet (vid 20 °C): 0,83 g/cm?® 200 | fat
e | anga driftstider pa grund av hdg temperatur- och Viskositet (vid 40 °C): 68 mm?%/s
oxideringsstabilitet
ISO VG 68 * Bra slitageskydd
DIN 51 502: HLP HC 68, ¢ Besténdig mot vattenanga, alkaliska och sura desin- OKS 3780: NSF H1
VDL HC 68 fektions- och rengéringsmedel Reg. No. 136036
OKS 3790 Helsyntetisk ® For lossning av sockeravlagringar och rengéring av farglos Nedre anvandningstemperatur: -5 °C 5 | dunk
sockerupplésningsolja maskindelar NSF @ Vatten Ovre anvandningstemperatur: 80 °C 25 | dunk
* Smérjning av finmekanismer )| FREE Polyglykol Tathet (vid 20 °C): 1,06 g/cm?®
e Omformningssmorjmedel for férpackningar Viskositet (vid 40 °C): 20-24 mm?/s
e God rengdrings- och smorjverkan
® Bra slitage- och korrosionsskydd
¢ | ukt- och smakneutral emulsion OKS 3790: NSF H1
o Sérskilt anvandbar inom godisindustrin Reg. No. 128470
OKS 8600 BlOlogic Multi-olja ¢ Universellt anvandbart, biologiskt nedbrytbar gulaktig-ljusbrun Nedre anvéndningstemperatur: -5 °C 5 | dunk
OKS 8601* multiolja i temperaturomraden upp till 160 °C + Ester Ovre anvandningstemperatur: 160 °C 25 | dunk
® Goda kryp- och smdorjegenskaper Tathet (vid 20 °C): 0,92 g/cm?® 200 | fat
® VOC-fritt Viskositet (vid 40 °C): 35-40 mm?/s 300 ml spray*
o Silikonfri
ISO VG 32 * For anvandning i skogsbruk, lantbruk och vatten- Biologisk nedbrytbarhet:
Enligt DIN 51 502: CLX 32 distribution CEC-1-33-T-82 > 90 %
www.oks-germany.com
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|Fetter ] Fetter |
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 400 MoS,-universal- * For hogbelastade eller stdtutsatta rull- och glidlager, svart Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C 80 ml tub
hogeffektfett % spindlar och leder MoS, (<1400 hPa) 400 ml patron
¢ Bildning av en MoS,-glidfilm fér nédkérningsegen- EP-additiver Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 1 kg burk
skaper Mineralolja (F50 (A/1500/6000), 100h) 5 kg dunk
* Slitagereducerande Tiockningsmedel: Litiumtval Konsistens: NLGI-klass 2 (DIN ISO 2137) 25 kg dunk
¢ Aldrings- och oxideringsstabil Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s (Grundolja) 180 kg fat
DIN 51 502: KPF2K-30 e Universellt anvandbart hogtrycksfett VKA-svetslast: 3.600 N
OKS 402 Rullager-hégeffektfett * F&r maskinelement som rull- och glidlager, spindlar beige Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C 400 ml patron
% och gejder under normal belastning Mineralolja (= 1400 hPa) 1 kg burk
e Slitagereducerande Tjockningsmedel: Litiumtval Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 5 kg hobbock
e God tryck- och vattenbestandighet (F50 (A/1500/6000), 100h) 25 kg hobbock
« Aldrings- och oxideringsstabil Konsistens: NLGI-klass 2 (DIN ISO 2137)
o Multifett Viskositet (vid 40 °C): ca. 110 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: K2K-30 VKA-svetslast: 2.000 N
OKS 403 Specialfett vid inverkan * Smorjning av maskinelement vid inverkan fran N brun Nedre anvéndningstemperatur: -25 °C 400 ml patron
fran havsvatten % vatten resp. havsvatten a ) Mineralolja (= 1400 hPa) 1 kg burk
e Utmérkt korrosionsskydd W Tjockningsmedel: Kalcium-tval Ovre anvandningstemperatur: 80 °C 5 kg hobbock
e God vidhéftning (F50 (A/1500/600), 100h) 25 kg hobbock
a Vil beprévat i vatdrift och inom kust- och havsom- Konsistens: NLGI-klass 1-2 (DIN ISO 2137) 180 kg fat
radet Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s (Grundolja)
a ¢ | Ampligt som vattenpumpsfett VKA-svetslast: 3.000 N
OKS 404 Hogeffekts- och ® F&r smdrjning av hdgtrycksbelastade rull- och ljusfargad Nedre anvandningstemperatur: -30 °C 400 ml patron
hégtemperaturfett % glidlager i ett brett temperaturomrade Mineralolja (= 1400 hPa) 1 kg burk
e Slitagereducerande Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 150 °C 5 kg hobbock
® God trycktalighet Tjockningsmedel: Litiumkomplex-  (F50 (A/1500/6000), 100h) 25 kg hobbock
* God vattenbesténdighet tval Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137) 180 kg fat
. Aldrings— och oxideringsstabil Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s (Grundolja)
® Bra korrosionsskydd VKA-svetslast: 2.800 N
DIN 51 502: KP2P-30 * Modernt fett med brett anvandningsspektrum
OKS 410 MoS,-hogtrycks- ¢ Langtidssmorjning av tryck- eller stétpéfrestade gra Nedre anvandningstemperatur: -20 °C 400 ml patron
langtidsfett % smorjningsstéllen aven vid kallférvaring ﬁ MoS, (<1400 hPa) 1 kg burk
® Goda nodkérningsegenskaper Mox-Active Ovre anvandningstemperatur: 130 °C 5 kg hobbock
* Mycket bra slitageskydd Mineralolja (F50 (A/1500/600), 100h) 25 kg hobbock

* God vattenbestéandighet
¢ Starkt haftande

Tjockningsmedel:

Litiumhydrox-

Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN ISO 2137)
Viskositet (vid 40 °C): 185 mm?/s (Grundolja)

180 kg fat

stearat
Wio, - detive  For svara forhallanden i t.ex. valsverk, bygg- och y VKA-svetslast: 3.600 N
DIN 51 502: KPF2K-20 jordbruksmaskiner, i gruv- och hamnverksamheter
OKS 416 Lagtemperatur- och * Smidig konsistens dven vid laga temperaturer gul Nedre anvandningstemperatur: -50 °C 400 ml patron
hoghastighetsfett % ¢ Bra slitageskydd %% Mineralolja (= 1400 hPa) 1 kg burk
* H6g dynamisk belastningsbarhet Ester Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 5 kg hobbock
® Bra korrosionsskydd Tjockningsmedel: Litiumtval (F50 (A/1500/6000), 100h)
 Palitlig smorjning av transportanordningar och Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137)
spindellager i kylhus Biologisk nedbrytbarhet: Viskositet (vid 40 °C): 15 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: KPE2K-50 « Lampligt som instrumentfett CEC-L-33-A94 > 70 % VKA-svetslast: 2.400 N
OKS 418 Hoégtemperaturfett e Smdrjning av glid- och rullager under héga tempe- svart Nedre anvandningstemperatur: -25 °C 1 kg burk
% raturer o MoS, (< 1400 hPa) 5 kg hobbock
e Langtidssmorjning av fettsmérjningsstallen som star Mineralolja Ovre anvandningstemperatur: 150 °C 25 kg hobbock
under inverkan av htga temperaturer Tjockningsmedel: Silikat (F50 (A/1 500/6(2;)), 100h) ( o )
* Bra slitageskydd Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137
Enligt DIN 51 502: * God oxiderings- och aldringstalighet Viskositet (vid 40 °C): 220 mm?/s (Grundolja)
KPF2N-20 ¢ Ekonomiskt varmlagerfett utan droppunkt
OKS 420 Hoégtemperatur-multifett ¢ Rull- och glidlager, langsamroterande drev och beige Nedre anvéndningstemperatur: -10 °C 400 ml patron
kedjor vid hdga temperaturer, stét- och tryckbelast- + @ ﬁﬂ Mox-Active (= 1400 hPa) 1 kg burk
ningar eller vatteninflytande ' Mineralolja Ovre anvandningstemperatur: 160 °C 5 kg hobbock

‘Mo, - Active

Enligt DIN 51 502: KP1-
2P-10

¢ Extremt st6t- och trycktaligt

¢ Bra slitageskydd, starkt haftande

® Universellt anvandbart vid héga krav

e Kan aven levereras som flytande fett, NLGI 00

Tjockningsmedel:

Polyurea

Konsistens: NLGlI-klass 1-2 (DIN ISO 2137)
Viskositet (vid 40 °C): 490 mm?/s (Grundolja)

25 kg hobbock
180 kg fat

www.oks-germany.com
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SMORJFETT FOR LANGTIDSSMORJNING ®
VID KRITISKA DRIFTSFORHALLANDEN

|Fetter ] Fetter |
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 422 Universalfett for ® For rull- och glidlager och spindlar vid extrema ljusfargad Nedre anvéndningstemperatur: -40 °C 400 ml patron
langtidssmorjning % temperaturer eller héga hastigheter + Polyalfaolefin (<1400 hPa) 1 kg burk
¢ Extremt st6t- och trycktaligt Tjockningsmedel: Bariumkom- Ovre anvandningstemperatur: 140 °C 5 kg hobbock
* Mycket bra slitageskydd plextval (F50 (A/1500/6000), 100h) 25 kg hobbock
a e Langa eftersmorjningsintervaller Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN ISO 2137) 180 kg fat
@ ’ e Kan anvandas utanfor de normala anvéndningsin- Viskositet (vid 40 °C): 50 mm?/s (Grundolja)
a tervallen VKA-svetslast: 3.400 N
DIN 51 502: KPHC2N-40 * For spindellagersmérjning pa verktygsmaskiner
OKS 424 Syntetiskt ® For rull- och glidlager vid héga temperaturer och 9,0 beige Nedre anvéndningstemperatur: -40 °C 400 ml patron
hogtemperaturfett % hdéga belastningar + a? Polyalfaolefin (<1400 hPa) 1 kg burk
* God temperaturtalighet Tjockningsmedel: Polyurea Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 5 kg hobbock
* God kompatibilitet med plast och elastomer Konsistens: NLGI-klass 1-2 (DIN ISO 2137) 25 kg hobbock
* God talighet mot aggressiva miljépaverkningar Viskositet (vid 40 °C): 400 mm?/s (Grundolja) 180 kg fat
e Lampligt for smorjning av avgasfléktar
DIN 51 502: KHC1-2S-40
OKS 425 Syntetiskt langtidsfett e L angtidssmorjning eller For-Life-smorjning av beige Nedre anvéndningstemperatur: -50 °C 400 ml patron
% maskinelement som &r utsatta fér hdga tryck och + Polyalfaolefin (= 1400 hPa) 1 kg burk
héga temperaturer Tjockningsmedel: Spec. kalcium- Ovre anvandningstemperatur: 130 °C 25 kg hobbock
e Mycket bra slitageskydd tval (F50 (A/1500/6000), 100h)
a ® For hdga hastigheter Konsistens: NLGI-klass 2 (DIN ISO 2137)
@ * God temperaturtalighet Viskositet (vid 40 °C): 30 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: KPHC2K-50 a ¢ Spindellagersmérjning VKA-svetslast: 3.400 N
OKS 427 Vixellads- och lagerfett  For relativt langsamtgaende vaxellddor, som alter- brunaktig Nedre anvandningstemperatur: -15 °C 1 kg burk
% a nativ till oljesmorjning Mineralolja Ovre anvandningstemperatur: 160 °C 5 kg hobbock
ﬂ * Smdrjning av driv- och transportkedijor, rull- och Syntetisk olja Konsistens: NLGI-klass 0-00 (DIN ISO 2137) 25 kg hobbock
glidlager Tjockningsmedel: Polyurea Viskositet (vid 40 °C): 490 mm?/s (Grundolja)
* For héga tryck, aven vid stétartade belastningar
* Minimering av l&dckageforlusterna vid jamférelse
Enligt DIN 51 502: med oljesmorjning
GP0/00P-10 * Mycket bra slitageskydd
OKS 428 Flytande vixelladsfett, &) ® For hogbelastade drev utomhus och/eller laga brun Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C 1 kg burk
syntetiskt I& temperaturer och snett eller diagonalt stdende axlar, ﬁ Polyglykol (< 1400 hPa) 5 kg hobbock
aven vid ej oljetata vaxelladsutféranden Tjockningsmedel: Litiumhydrox- Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 25 kg hobbock
¢ For glidlager med litet spel eller hdga hastigheter ystearat (F50 (A/1500/6000), 100h)
* For hoga tryck, aven vid stétartade belastningar Konsistens: NLGlI-klass 00 (DIN ISO 2137)
Viskositet (vid 40 °C): 120 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: GPPGOOK-40 VKA-svetslast: 3.000 N
OKS 432 Hetlagerfett ¢ For rull- och glidlager och liknande komponenter vid NN brun Nedre anvandningstemperatur: -25 °C 400 ml patron
hdga temperaturer och héga belastningar i 7 E Mineralolja (= 1400 hPa) 1 kg burk
* Mycket bra slitageskydd WY 8 Tjockningsmedel: Aluminiumkom- Ovre anvandningstemperatur: 190 °C 5 kg hobbock
* God oxiderings- och aldringstalighet plextval (F50 (A/1500/600), 100h) 25 kg hobbock
¢ God trycktalighet Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN ISO 2137) 180 kg fat
¢ Uppratthaller smorjningen aven vid hoga tempera- Viskositet (vid 40 °C): 230 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: KP2R-20 turer VKA-svetslast: 2.800 N
OKS 433 Langtids-hogtrycksfett ¢ For glid- och rullager vid hdga tryck rédbrun Nedre anvandningstemperatur: -20 °C 400 ml patron
¢ EP-additivering i Mineralolja (= 1400 hPa) 1 kg burk
¢ Bra slitageskydd Tjockningsmedel: Litiumhydrox- Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 5 kg hobbock
* God oxiderings- och aldringstalighet ystearat (F50 (A/1500/6000), 100h) 25 kg hobbock
* For hdgbelastade rullager och koniska rullager, t.ex. Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137)
vid valsrustningar, varm- och kallskarningsanlagg- Viskositet (vid 40 °C): 185 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: KP2K-20 ningar, kulisstenar och spindlar VKA-svetslast: 2.600 N
OKS 464 Elektriskt ledande e Specialfett for langtidssmorjning av rull- och o plastid svart Nedre anvéndningstemperatur: -40 °C 400 ml patron
rullagerfett glidlager for undvikande av elektrostatisk =+ . Kolvate (= 1400 hPa) 1 kg burk
uppladdning Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 150 °C
* God oxiderings- och aldringstalighet i rullager Tjockningsmedel: Litiumtval (F50 (A/1500/6000), > 100h)
¢ For lager i elmotorer, foliestrackningsanlaggningar, Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN I1ISO 2137)
folietryckmaskiner, etc. Viskositet (vid 40 °C): 150 mm?/s (Grundolja)
Specifikt motsténd: < 10,000 1/Q cm (Elektrod-
DIN 51 502: KHC2N-40 avstand 1 cm)
www.oks-germany.com
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Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 468 Vidhéftande plast- och o Silikonfritt sm&rjmedel och tétningssmaérjmedel for oro plasti® transparent Nedre anvandningstemperatur: -25 °C 1 kg burk
elastomer-smoérjmedel @ plast/plast- och plast/metall-kombinationer Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 150 °C 5 kg hobbock
* God kompatibilitet med elastomer och plast NSF % FREE Tjockningsmedel: oorganiskt Viskositet (vid 40 °C): 1.700 mm?/s (Grundolja)
* EPDM-talig
o Silikonfri, starkt haftande OKS 468: NSF H1
Reg. No. 135591
OKS 469 Plast- och elastomerfett o Silikonfritt sm&rjmedel och tatningssmadrjmedel for oro plast transparent Nedre anvandningstemperatur: -25 °C 1 kg burk
plast/plast- och plast/metall-kombinationer @ Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 150 °C
@ * God kompatibilitet med elastomer och plast NSD% FREE Tjockningsmedel: oorganiskt Viskositet (vid 40 °C): 400 mm?/s (Grundolja)
* Silikonfri, starkt haftande
» Olskumstalighet testad gKS ;4\169:1218(58'31
eg. No.
Olskumstalighet testad
OKS 470 Vitt allround-hégeffektfett * For hdgbelastade glid- och rullager, spindlar och vitt Nedre anvandningstemperatur: -30 °C 80 ml tub
OKS 471+ glidstyrningar ndr mérka smaorjmedel inte kan vita fasta smorjmedel (= 1400 hPa) 400 ml patron
anvandas NSD m Mineralolja Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 1 kg burk
® Goda tryckegenskaper Tjockningsmedel: Litiumhydrox- (F50 (A/1500/6000), 100h) 5 kg hobbock
* Slitagereducerande ystearat Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137) 25 kg hobbock
e Aldrings- oS:h Qxideringsstabil OKS 470: NSF H2 Viskositet (vid 40 °C): ca. 110 mm?/s (Grundolja) 180 kg fat
DIN 51 502: KF2K-30 ¢ Vattenbesténdig Reg. No. 137707 VKA-svetslast: 3.400 N 400 ml spray*
OKS 472 Lagtemperaturfett for * Smorjning av rull- och glidlager vid lagt lagerspel d.d asti] | vitaktig Nedre anvandningstemperatur: -45 °C 400 ml patron
- - - . .18 . d " ¢|lproP
livsmedelsindustrin och héga varvtal, vid laga temperaturer samt vid NSD %% % Ester (= 1400 hPa) 1 kg burk
l&ga eftermoment y - Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 5 kg hobbock
L Smt‘)rjfilmen fungerar ner till -70 °C Tjockningsmedel: Aluminiumkom- (F50 (A/1 500/6000), 100h) 25 kg hobbock
e Slitagereducerande plextval Konsistens: NLGl-klass 1 (DIN ISO 2137)
* God &ldrings- och oxideringstalighet OKS 472: NSF H1 Viskositet (vid 40 °C): 30 mm¥s (Grundolja)
DIN 51 502: KHC1K-40 * For lager i kylhus, glassfabriker, etc. Reg. No. 135749
OKS 473 Flytande fett for * For kapslade drev, rull- och glidlager, leder eller g, ‘ ljusgul Nedre anvandningstemperatur: -45 °C 1 kg burk
livsmedelsindustrin kedjor, ndr smorjning skall ske med fett d Al Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 5 kg hobbock
e Aven for hogre varvtal, litet lagerspel eller litet vaxel- NSD 'y “’@\“ Tjockningsmedel: Aluminiumkom-  Konsistens: NLGI-klass 0-00 (DIN ISO 2137) 25 kg hobbock
ladsfriutrymme plextval Viskositet (vid 40 °C): 160 mm?/s (Grundolja)
o e Slitagereducerande
Enligt DIN 51 502: e Vattenbesténdig
GPHCOO0K-40, ¢ Lampligt for att matas via centralsmorjningsanlagg- OKS 473: NSF H1
KPHCOOK-40 ningar Reg. No. 140485
OKS 475 Hogeffektfett ® For lager med I&gt lagerspel och héga varvtal, vid d.g .stic] | beige Nedre anvandningstemperatur: -60 °C 400 ml patron
% 14 h héga t t t for | d I %% Caopols PTFE (< 1 400 hPa) 1 kg burk
aga och héga temperaturer samt for lager med laga = ) g burl
W eftermoment NSD = @ Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 5 kg hobbock
* Bra slitageskydd genom PTFE Tjockningsmedel: Litiumhydrox-  (F50 (A/1500/6000), 100h) 25 kg hobbock
® F6r smorjning av komponenter i glasfiber ystearat Konsistens: NLGI-klass 2 (DIN ISO 2137) 170 kg fat
* For snabbroterande lager inom textilindustrin, i OKS 475: NSF H2 Viskositet (vid 40 °C): ca. 30 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: KFHC2K-60 pafylinings- och férpackningsmaskiner Reg. No. 137708 VKA-svetslast: 2.000 N
OKS 476 Multifett fér ® For rull- och glidlager och andra maskinelement vitt Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C 400 ml patron

livsmedelsindustrin

Enligt DIN 51 502: KP2K-30

¢ Bestandigt mot kall- och varmvatten samt desinfek-
tions- och rengdringsmedel

* Oxideringstalig

e Slitagereducerande

¢ Universellt anvandbart multifett for livsmedelsindu-
strin

NSE Eﬂ}

[

OKS 476: NSF H1
Reg. No. 137619

delsyntetisk olja
Tjockningsmedel: Aluminiumkom-
plextval

(= 1400 hPa)

Ovre anvandningstemperatur: 110 °C
Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN ISO 2137)
Viskositet (vid 40 °C): 240 mm?/s (Grundolja)
VKA-svetslast: 2.200 N

1 kg burk

5 kg hobbock
25 kg hobbock
180 kg fat
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®
VID KRITISKA DRIFTSFORHALLANDEN
|Fetter ] Fetter |
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 477 Kranfett fér = ® Tatsmdrjning av anpassade glidytor % ljusbrun Nedre anvandningstemperatur: -10 °C 80 ml tub
livsmedelsindustrin % % é:‘@ %ﬂ * Smorjning av plast och elastomerer NSF é @ Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 140 °C 1 kg burk
* Smorjning av lAngsamtgaende lager y FREE Tjockningsmedel: Silikat Konsistens: NLGlI-klass 3 (DIN ISO 2137) 5 kg hobbock
¢ Starkt haftande, god tétning Viskositet (vid 40 °C): 1.600 mm?/s (Grundolja)
¢ Bestandigt mot vatten och vattenanga OKS 477: NSF H1
@ ® Paverkar inte 6lets skumning Reg. No. 135750
* Kan dven anvandas som tatningsfett Olskumstélighet testad
UBA-direktiv (D):
Testresultat HyCert-2-347253-21-
DIN 51 502: MHC3N-10 Hy210
OKS 478 Plast- och elastomerfett ¢ Plast- och elastomerfett for plast/plast- och plast/ o plastid beige Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 400 ml patron
@8 metall-kombinationer NSF %@ @ Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 1 kg burk
o Silikonfri / FREE Tjockningsmede|: oorganiskt Konsistens: NLGI-klass 3 (DlN ISO 2137) 5 kg hobbock
* Hog skarstabilitet Viskositet (vid 40 °C): > 1.700 mm?/s (Grundolja) 25 kg hobbock
Enligt DIN 51 502: e Utmérkt vidhaftning pa plaster och metaller OKS 478: NSF H1
MHC3S-40 Reg. No. 129960
OKS 479 Hogtemperaturfett foér ® Smorjning av rull- och glidlager vid férhdjda anvand- beige Nedre anvandningstemperatur: -35 °C 400 ml patron
livsmedelsindustrin % Q ningstemperaturer NSF +§T E}J Polyalfaolefin ("s 1400 hPa) 1 kg burk
* God fastférmaga pa metallytor / s Tjockningsmedel: Aluminiumkom-  Ovre anvéndningstemperatur: 120 °C 5 kg hobbock
¢ Bestandigt mot varm- och kallvatten, vattenanga, plextval (F50 (A/1500/6000), > 100h) 25 kg hobbock
vattenalkaliska och sura desinfektions- och reng6- Konsistens: NLGl-klass 1 (DIN ISO 2137)
ringsmedel Viskositet (vid 40 °C): 360 mm?/s (Grundolja)
* God oxiderings- och aldringstalighet
Enligt DIN 51 502: * For alla omraden inom livsmedels-, dryckes- och OKS 479: NSF H1
KPHC1K-30 lakemedelsindustrin Reg. No. 135675
OKS 480 Vattenbestéandigt ¢ For hdgbelastade rull- och glidlager i livsmedels- beige Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C 400 ml patron
OKS 481* hégtrycksfett for % Q teknik Ns'_— @ ﬁjj @ Polyalfaolefin Ovre anvandningstemperatur: 160 °C 1 kg burk
livsmedelsindustrin * Mycket god bestandighet mot varm- och kallvatten / 'y FREE Tjockningsmedel: Kalcium-sul- Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN ISO 2137) 5 kg hobbock
samt desinfektions- och rengéringsmedel fonat-komplextval Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s (Grundolja) 25 kg hobbock
* Mycket bra korrosionsskydd OKS 480: NSF H1 VKA-svetslast: 4.000 N 400 ml spray*
* Hog viskositets-, temperatur- och oxideringsstabi- Reg. No. 148971
Enligt DIN 51 502: litet OKS 481: NSF H1
KPHC2P-30 Reg. No. 153878
OKS 490 Kugghjulsfett, ® For drev med mycket hdga tryck och héga periferi- N~ ¢ svart Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C (Smorj- 1 kg burk
sprutbart @% a hastigheter + G ﬁ?{ {40 Grafit film) 5 kg hobbock
ﬂ e Smdrjning av styrningar och glidskenor = W EP-additiver Ovre anvandningstemperatur: 220 °C (vid efter- 25 kg hobbock
* Mycket god trycktalighet pa grund av EP-additiv Mineralolja smarjning) 180 kg fat
och fasta smorjmedel Tjockningsmedel: Aluminium-tval Konsistens: NLGlI-klass 0 (DIN ISO 2137)
¢ Skyddar kugghjulsflankerna aven vid langa efter- Viskositet (vid 40 °C): 1.000 mm?/s (Grundolja)
smorjningsintervaller VKA-svetslast: ca. 6.500 N
Fordons-slitageskyddskontroll: Kraftsteg > 12
DIN 51 502: OG PF 0 S-30 (A2/76/50)
OKS 491 Kugghjulsspray, * Torrsmarjning av langsamt roterande, Gppna svart Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C 400 ml spray
torr E a @ kugghjul, stélvajrar etc., som &r utsatta fér hdga Bitumen Ovre anvandningstemperatur: 100 °C
# tryck, damm eller korrosiv paverkan, som t.ex. Grafit
utomhus
e Forhindrar att damm och smuts fastnar
OKS 495 Vidhéftande smoérjmedel e Grundning av hogbelastade kugghjulsflanker och svart Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 1 kg burk
E o glidytor Grafit (Funktionsférmaga smorifilm) 5 kg hobbock
ﬁ ¢ Inkdrningssmérjning fér undvikande av skador EP-additiver Ovre anvandningstemperatur: 200 °C (Beroende 25 kg hobbock
* Mycket god trycktalighet Syntetisk olja pa eftersmorjning)
% o e For smdrjning av lyftspindlar inom fordons- och Mineralolja Konsistens: NLGl-klass 1 (DIN ISO 2137)

DIN 51 502: OGPF1S-30

jarnvagsteknik
¢ Kuggstangssmorjning av transportanordningar

Tjockningsmedel: Aluminiumkom-
plextval

Viskositet (vid 40 °C): 500 mm?/s (Grundolja)
VKA-svetslast: 4.200 N
Fordons-slitageskyddskontroll: Kraftsteg > 12
(A2/76/50)
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|Fetter ] Fetter |
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdnnanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 1110 Multi-silikonfett = ® F&r armaturer, tdtningar och plastdelar transparent Nedre anvéndningstemperatur: -40 °C 10 ml tub
OKS 1111+ & % * Mediabestandig NSF +ET ﬁﬂ (e ] Polydimetylsiloxan Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 80 ml tub
* Mycket god kompatibilitet med plast y . ) FREE Tjockningsmedel: oorganiskt Konsistens: NLGlI-klass 3 (DIN ISO 2137) 400 ml patron
e Torkar eller bléder inte Viskositet (vid 40 °C): 9.500 mm?/s (Grundolja) 4 gtub
¢ Starkt haftande, lukt- och smakneutral OKS 1110: NSF H1 500 g burk
¢ Mangsidigt anvandbart silikonfett Reg. No. 124381 1 kg burk
Olskumstalighet testad 5 kg hobbock
UBA-direktiv (D): 25 kg hobbock
Testresultat OFI-1085-0753 180 kg fat
ACS-6verensstdmmelse med 400 ml spray*
positiva listor (F):
DIN 51 502: MSI3S-40 Testresultat 22 CLP LY 024
OKS 1112 Silikonfett for ® For smorjning av spjall och kranar Ny Lo piest transparent Nedre anvandningstemperatur: -30 °C 500 g burk
vakuumkranar % & * Mycket god medietalighet, t.ex. mot kallt och varmt % o Polydimetylsiloxan Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 5 kg hobbock
vatten, aceton, etanol, etylenglykol, glycerin och Iy g % 36 Tjockningsmedel: oorganiskt Konsistens: NLGlI-klass 3 (DIN ISO 2137)
metanol Forangningsforlust: < 3,0 Vikt-% (24h, 200 °C)
* Mycket god vidh&ftning och tétning
® Anvands i vakuumanlaggningar och laboratorieut-
DIN 51 502: MSI3S-30 rustningar
OKS 1133 Lagtemperatur-silikonfett ® Smorjning av rull- och glidlager, vajrar och armaturer W] o plastc transparent Nedre anvandningstemperatur: -73 °C 500 g burk
% g} * Neutralt gentemot plaster och elastomerer %’%Q} . ﬁf Polyphenylmethylsiloxan Ovre anvandningstemperatur: 200 °C 5 kg hobbock
% ® Smdrjning av elmotorer, drivningar, styranldggningar W g % Tjockningsmedel: Litiumhydrox- Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137) 25 kg hobbock
under arktiska férhallanden ystearat Viskositet (vid 25 °C): 100 mm?/s (Grundolja)
VKA-svetslast: 1.200 N
DIN 51 502: KSI2S-70
OKS 1140 Hoégtemperatur-silikonfett * For langsamtgaende maskiner vid extremt hdga svart Nedre anvandningstemperatur: -20 °C 500 g burk
temperaturer + E} Polyphenylmethylsiloxan (= 1400 hPa) 5 kg hobbock
* Minimala férangningsférluster 'y Tjockningsmedel: Specialsot Ovre anvandningstemperatur: 290 °C 25 kg hobbock
o For lager pa brannugnar, hardningsugnar, bagerima- Konsistens: NLGI-klass 2 (DIN ISO 2137)
skiner, torktunnlar, gjuterimaskiner, panneldningsan- Viskositet (vid 40 °C): 100 mm?/s (Grundolja)
laggningar, plastbearbetningsmaskiner eller svets- VKA-svetslast: 2.100 N
och I6dmaskiner osv.
OKS 1144 Universal-silikonfett * For lager vid skiftande temperaturpafrestningar och e [\ o plastic beige Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 500 g burk
% % medelhéga hastigheter || / Ep Polyphenylmethylsiloxan Ovre anvéandningstemperatur: 200 °C 5 kg hobbock
¢ God oxiderings- och aldringstalighet W g % Tjockningsmedel: Litiumhydrox- Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN ISO 2137) 25 kg hobbock
¢ Neutralt gentemot plaster och elastomerer ystearat Viskositet (vid 25 °C): 125 mm?/s (Grundolja)
* Smorjning av sma lager, t.ex. till turboladdare, VKA-svetslast: 1.100 N
DIN 51 502: KSI2S-40 flaktar, vattenpumpar, tvattmaskiner och torktumlare
OKS 1149 Silikonfett med PTFE * Smdrjning av plast/plast-, plast/metall- och vitt Nedre anvandningstemperatur: -50 °C 400 ml patron
elastomer/metall-kombinationer under sma till + : PTFE (= 1400 hPa) 500 g burk
medelstora lagerbelastningar och hastigheter % EP-additiver Ovre anvandningstemperatur: 180 °C 5 kg hobbock
e Storre anvandningstemperaturomrade och bra Silikonolja Konsistens: NLGlI-klass 2-3 (DIN ISO 2137) 25 kg hobbock
l&gtemperatursegenskaper Tjockningsmedel: Litiumkomplex-  Viskositet (vid 25 °C): 200 mm?/s (Grundolja)
Enligt DIN 51 502: KFSI2- * Hog oxideringstalighet tval
3R-50 * Mycket bra korrosionsskydd
OKS 1155 Vidhéftnings-silikonfett ¢ For glidstéllen mellan gummi och metaller eller beige Nedre anvandningstemperatur: -65 °C 500 g burk
plaster vid I&ga hastigheter Ester Ovre anvandningstemperatur: 175 °C 5 kg hobbock

DIN 51 502: MSI2R-60

o flie

¢ Mycket god oxiderings- och aldringstalighet

¢ Neutralt gentemot plaster och elastomerer

¢ Starkt haftande, god tétning

® For O-ringar i pneumatiska anlaggningar till broms-
system

Ml .
}\ = o plastic
ot

W

Polyphenylmethylsiloxan
Tjockningsmedel: Litiumhydrox-
ystearat

Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137)
Viskositet (vid 25 °C): 100 mm?/s (Grundolja)

25 kg hobbock
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|Fetter ] Fetter |
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 4100 MoS,-maxtrycksfett * For langsamroterande rull- och glidlager vid mycket svart Nedre anvéndningstemperatur: -20 °C 400 ml patron
hdg, dven chockartad belastning @ Grafit (< 1400 hPa) 5 kg hobbock
® Goda nodkorningsegenskaper genom MoS,-glidfilm MoS, Ovre anvandningstemperatur: 120 °C 25 kg hobbock
* Mycket bra slitageskydd Mineralolja (F50 (A/1500/600), 100h)
o * God vattenbestandighet, aven vid stora vatten- Tjockningsmedel: Litium-kalcium- ~ Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137)
mangder tval Viskositet (vid 40 °C): 1.020 mm?/s (Grundolja)
¢ Starkt haftande VKA-svetslast: > 4.000 N
DIN 51 502: KPF2K-20 * For svara driftsforhallanden, t.ex. i stenkrossar
OKS 4200 Syntetiskt ¢ Langtidssmaorjning av rull- och glidlager under héga svart Nedre anvéndningstemperatur: -10 °C 400 ml patron
hégtemperatur-lagerfett temperaturer MoS, (< 1400 hPa) 1 kg burk
med MoS, ¢ Extremt st6t- och trycktaligt speciell mineralolja Ovre anvandningstemperatur: 180 °C 5 kg hobbock
* Mycket bra slitageskydd Polyalfaolefin (F50 (A/1500/600), 100h) 25 kg hobbock
e Funktionssakert Gver ett brett temperaturomrade Tjockningsmedel: Bentonit Konsistens: NLGl-klass 2 (DIN ISO 2137) 180 kg fat
¢ For ventilatorer, flaktar, autoklaver, torkugnar och Viskositet (vid 40 °C): 220 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: KHCF2R-10 anlaggningar i smalt- och stalverk VKA-svetslast: 2.600 N
OKS 4210  Hoégtemperaturfett * Langtidssmérining av rull- och glidlager under Ny o prast vitt Nedre anvéndningstemperatur: -40 °C 800 g patron
% extremt hdga temperaturer 4= ﬁ ’ PTFE (< 1400 hPa) 1 kg burk
e Vatten-, vattenang- och kemikaliebestandigt é Perfluorpolyeter (PFPE) Ovre anvandningstemperatur: 280 °C 5 kg hobbock
* Mycket bra slitageskydd Tjockningsmedel: PTFE (F50 (A/1500/6000), 100h) 25 kg hobbock
e Utmarkt kompatibilitet med plast och elastomer Konsistens: NLGlI-klass 2 (DIN ISO 2137)
e For lager i brann- och torkugnar, beredaranlagg- Viskositet (vid 40 °C): 390 mm?/s (Grundolja)
DIN 51 502: KFFK2U-40 ningar, I16p- och transportrullar i tunnelugnar VKA-svetslast: 9.000 N
OKS 4220  Maxtemperatur-lagerfett ¢ Langtidssmorjning av rull- och glidlager Ty [ooret vitt Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 40 ml tub
% % o Utmarkt temperaturtélighet NSI_- +ET é @ @ PTFE (<1400 hPa) 500 g burk
* Mycket god medietalighet / FREE Perfluorpolyeter (PFPE) Ovre anvandningstemperatur: 280 °C 800 g patron
e Utmarkt kompatibilitet med plaft och elastomer Tjockningsmedel: PTFE Konsistens: NLGl-klass 2 (DINZISO 2137) 1 kg burk
° - o) H
Enligt DIN 51 502: : mig:::t gs:s\llia;\;tgeQSkc;ﬂ:jvattenangbestandlghet OKS 4220: NSF H1 x;i:;c_)ss\l/t:tts(l\:sdt :43 18))0 gg?\lmm /s (Grundolja) gskaghﬁggggl;k
KFFK2U-40 Reg. No. 124380
OKS 4240  Specialfett for e Langtidssmarjning av rull- och glidlager under Xy vitt Nedre anvéndningstemperatur: -20 °C 250 g dispenser
utkastarstift % extremt héga temperaturer och aggressiva media + ﬁ PTFE Ovre anvandningstemperatur: 300 °C 1 kg burk
¢ Bestandigt mot plaster eller elastomerer i 26 Perfluorpolyeter (PFPE) Konsistens: NLGI-klass 2 (DIN ISO 2137)
e Utmérkt temperaturtalighet Tjockningsmedel: oorganiskt Viskositet (vid 40 °C): 440 mm?/s (Grundolja)
® F&r smorjning av utkastarstift inom plastindustrin VKA-svetslast: 4.800 N
DIN 51 502: MFFK2U-20
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Torra smorjimedel |

¢ Torkar vid rumstemperatur
¢ Pavisningsbar med UV-indikator

Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 100 MoS,-pulver, = ¢ For att forbattra maskinelements glidegenskaper grasvart Nedre anvéndningstemperatur: -185 °C 250 g burk
hdggradigt rent % & %ﬂ ® Inkdrningssmdrjning i kombination med oljor eller + %%e G MoS, Partikelstorlek: 16,0-30,0 ym / max 190 pm 1 kg burk
fett (d 50 / max. d 99) 5 kg hobbock
e Forhindrar friktion och slitage 25 kg hobbock
¢ |nte elektriskt ledande
® For inarbetning i plaster, tatningar och packningar
OKS 110 MoS,-pulver, ® For att férbattra maskinelements glidegenskaper grasvart Nedre anvandningstemperatur: -185 °C 1 kg burk
OKS 111* mikrofint % @ ¢ Inkdrningssmdrjning i kombination med oljor eller + %% ﬁ MoS, Partikelstorlek: 2,5-5,0 ym / max 15 pm 5 kg hobbock
fett (d 50 / max. d 99) 25 kg hobbock
¢ Inte elektriskt ledande 400 ml spray*
e G ® Férhindrar friktion och slitage, dven vid hdga tryck
@ # * God vidhaftning, dven pa precisionsbearbetade ytor
OKS 510 MoS,-glidlack, ¢ Torrsmarjning vid tillfallig drift eller langa stille- grasvart Nedre anvéndningstemperatur: -180 °C 500 g burk
OKS 511* snabbtorkande % % standstider, i dammig miljé och vid I&ga glidhastig- + MoS, Ovre anvandningstemperatur: 450 °C 5 kg hobbock
heter Grafit Press-Fit-test (u): 0,07, inget rassel 25 kg hobbock
® Inkérningssmarjning i kombination med oljor eller 400 ml spray*
fett
i{ @ @ Q@ * Skapar nédkdrningsegenskaper
] ¢ Torkar vid rumstemperatur
OKS 521 MoS,-glidlack, o Lufthardande glidlack pa MoS,-grafitbas svart Nedre anvandningstemperatur: -180 °C 400 ml spray
lufthdrdande, % % e Torrsmdrjning av maskinelement som ar utsatta for %4 Grafit Ovre anvandningstemperatur: 450 °C
spray hog péafrestning MoS, Tathet (vid 20 °C): 1,05 g/cm?®
¢ Anvandning i brett temperaturomrade vid laga till
medelhdga hastigheter
® Snabb héardning vid rumstemperatur
o Tunt filmskikt
OKS 530 MoS,-glidlack, ® Smorjning av hogt belastade kedjor nér smorjning svart Nedre anvéndningstemperatur: -35 °C 1 kg burk
vattenbaserad, % % med olja eller fett inte langre ar mojlig + @ Grafit Ovre anvandningstemperatur: 450 °C 5 kg dunk
lufttorkande e Slitageskydd for 6kad livslangd MoS, Press-Fit-test (u): 0,10, inget rassel 25 kg dunk
¢ Ingen vidhaftning av damm och smuts Gangfriktionstal (u totalt): 0,05
a o ® God vidhaftning pa metall (M10: 8.8/10 svart oxid)
® Kan anvéndas under vakuum
ﬂ e Kan fortunnas med vatten upp till 1:1
OKS 536 Grafitglidlack, ® Smorjning av hogt belastade kedjor nér smdrjning - svart Nedre anvéndningstemperatur: -35 °C 5 kg dunk
vattenbaserad, % (ﬁ % med olja eller fett inte langre ar méjlig NSF +ET Grafit Ovre anvandningstemperatur: 600 °C 25 kg dunk
lufttorkande * Kan sprutas pé& heta ytor / Press-Fit-test (u): 0,12, inget rassel
* Anvandning inom ett brett temperaturomrade
e Torkar vid rumstemperatur
« Foérbrukad glidfilm kan battras p& OKS 536: NSF H2
¢ Kan fértunnas med vatten upp till 1:5 Reg. No. 130416
OKS 570 PTFE-glidlack = * Torrsmdrjning av glidytor av olika material vid laga BN vitaktig Nedre anvandningstemperatur: -180 °C 500 ml burk
OKS 571* % %ﬁ tryck, laga hastigheter och i dammig miljé + %% PTFE Ovre anvandningstemperatur: 260 °C 5 | hobbock
® Férhindrar tribokorrosion é UV-indikator Press-Fit-test (u): 0,07, inget rassel 25 | hobbock
e Torkar vid rumstemperatur Gangfriktionstal (u totalt): 0,1 400 ml spray*
¢ Inte nedsmutsande glid- och slappfilm (M10: 8.8/10 svart oxid)
@ @ * Pavisningsbar med UV-indikator
OKS 575 PTFE-vattenglidlack  For glidytor av olika material vid laga tryck, laga % vitaktig Nedre anvandningstemperatur: -180 °C 5 kg dunk
% hastigheter och i dammig miljé + %%é PTFE Ovre anvandningstemperatur: 250 °C
¢ Forhindrar gnissel vid olika harda material i UV-indikator

Y

¢ Fértunningsbar med vatten
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Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 589 MoS,-PTFE-glidlack, e Torrsmdrjning av glidytor vid hdga belastningar och mattsvart Nedre anvéndningstemperatur: -70 °C 5 kg hobbock
varmhérdande % % laga hastigheter PTFE Ovre anvandningstemperatur: 250 °C 25 kg hobbock
e Forhindrar friktion och slitage Grafit Press-Fit-test (u): 0,07, inget rassel
¢ Ingen vidhaftning av damm och smuts MoS, Gangfriktionstal (p totalt): 0,08
a e ¢ Anvandning inom ett brett temperaturomrade (M10: 8.8/10 svart oxid)
a o lv.i
OKS 1300 Glidfilm, * Gangbelaggning o plastid farglos Nedre anvandningstemperatur: -60 °C 5 1 dunk
OKS 1301*  férglés % % @ e Glidfilm for plast, trd och metall 0 Silikonvax Ovre anvandningstemperatur: 100 °C 25 | dunk
* Torr och grepptalig glidfilm UV-indikator (OKS 1300) Gangfriktionstal (u totalt): 0,08-0,1 200 | fat
 Pavisningsbar med UV-indikator (OKS 1300) (M10: 8.8/10 svart oxid) 400 ml spray*
rme ¢ Foérhindrar skérning
@ =9 ¢ For alla skruvmaterial
* Méangsidig anvandning, framfor allt for férbe-
strykning pa sméa- och massdelar
OKS 1710 Glidfilm for skruvar, e Gangbelaggning, aven for galvaniska ytor och mijolkigt vit Ovre anvandningstemperatur: 60 °C 5 I dunk
vattenbaserat koncentrat @ @ VA-skruvar, for ett kontrollerad montering Syntetiskt vax Gangfriktionstal (u totalt): 0,08-0,14 25 | dunk
* Torr och grepptalig glidfilm UV-indikator (M10: 8.8/10 svart oxid) 200 | fat
* Pavisningsbar med UV-indikator
¢ Kan fértunnas med vatten upp till max. 1:5
® Ekonomisk férbelédggning
OKS 1750 Glidmedel for traskruvar, ¢ Belaggning pa gangor med galvaniserade ytor gulaktig Ovre anvandningstemperatur: 70 °C 25 | dunk
vattenbaserat koncentrat % & e Torr och grepptalig glidfilm Syntetiskt vax Gangfriktionstal (u totalt): 0,08-0,14
® Pavisningsbar med UV-indikator UV-indikator (M10: 8.8/10 svart oxid)
¢ Kan fértunnas med vatten upp till max. 1:5
® Framfor allt for spanplatteskruvar
OKS 1765 Glidmedel for  Belaggning pa gangskarande skruvar mjolkigt vit Ovre anvéndningstemperatur: 70 °C 51 dunk
gangskarande skruvar, @ & * pa hoglegerat, galvaniserat och austenitiskt stal Syntetiskt vax Gangfriktionstal (u totalt): 0,06-0,15 25 | dunk
vattenbaserat koncentrat ¢ Torr och grepptalig glidfilm Korrosionsskydd (M10: 8.8/10 svart oxid)

e Forhindrar kallsvetsning
e Kan fértunnas med vatten upp till max. 1:5

www.oks-germany.com
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KORROSIONSSKYDD FOR SAKER KONSERVERING ®
VID LAGERHALLNING OCH TRANSPORT

| Korrosionsskydd e Korrosionsskydd |

Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 2100 Skyddsfilm for metaller @ ¢ Tillfallig korrosionsskyddsfilm pa vaxbas for lager- 9, ) ljusfargad Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 51 dunk
OKS 2101* = hallning och transport av maskindelar med blanka NSF 9 Syntetiskt vax Ovre anvandningstemperatur: 70 °C 25 | dunk

@ metallytor | Korrosionsskydd Saltsprayprov: > 1.000 h (Skikttjocklek 50 pm) 200 | fat
e Passar for alla klimatzoner Optimal skikttjocklek: 50 um (DIN 50 982-2) 400 ml spray*
» Grepptalig, transparent film
o Litt att ta bort OKS 2100: NSF H2
* God kompatibilitet med smérjmedel Reg. No. 142256
OKS 2200 Vattenbaserat @ e Temporart korrosionsskydd for alla blanka metallytor ljusfargad Nedre anvandningstemperatur: -40 °C 11 flaska
korrosionsskydd, = vid miljdpéaverkan sdsom fukt, salthaltiga miljcer Syntetiskt vax Ovre anvandningstemperatur: 70 °C 51 dunk
VOC-fritt @ eller industrimiljéer Korrosionsskydd Saltsprayprov: > 1.000 h (Skikttjocklek > 30 pm) 25 | dunk
* Miljévanlig, VOC-fri produkt pa vattenbas Optimal skikttjocklek: > 30 ym

o | 4tt att ta bort med varmvatten och vattenbaserade
rengdringsmedel, t.ex. OKS 2650

 For anvandning vid lagerhallning och transport av
metalliska halvfabrikat, reservdelar, formar och

maskiner
OKS 2300 Formskyddsvétska @ o Tillfallig korrosionsskyddsfilm fér blanka metallytor / g, I, grénaktig Nedre anvéndningstemperatur: -40 °C 5 | dunk
OKS 2301* = ® Gronfargning for kontroll ») 9 Syntetiskt vax Ovre anvandningstemperatur: 70 °C 25 | dunk
@ e Passar for alla klimatzoner W ﬁ Korrosionsskydd Saltsprayprov: > 1.000 h (Skikttjocklek 50 pm) 200 | fat
e Tranger undan vatten Optimal skikttjocklek: > 10 um (DIN 50 982-2) 400 ml spray*
o L &tt att ta bort
® God kompatibilitet med smoérjmedel
® For anvandning for lagerhallning och transport av
maskindelar
OKS 2511 Zinkskydd, ‘ e Katodiskt korrosionsskydd baserat pa hdggradigt 9,0 zinkgra Ovre anvandningstemperatur: 400 °C 400 ml spray
spray % rent zinkpulver for jarnmetaller 4 a¢ Zink (98,5 % rent) Saltsprayprov: 700 h (Skikttjocklek > 70 pm)
RSS e For battring av galvaniserade ytor Optimal skikttjocklek: 60-80 pym (DIN 50 982-2)
* Aven som haftgrund fér méining
* Snabbtorkande
¢ Anvands vid stalkonstruktioner och inom klimatan-
laggningar
OKS 2521 Blankzink, ¢ Dekorativt korrosionsskydd baserat pa zink- och T9,0 aluminiumfargad Ovre anvandningstemperatur: 250 °C 400 ml spray
spray aluminiumpulver for jarnmetaller + 97 Hoggradigt rent zinkpulver Saltsprayprov: 240 h (Skikttjocklek 80-100 pm)
* For battring av varmférzinkade ytor Hoéggradigt rent aluminiumpulver  Optimal skikttjocklek: 30-40 um (DIN 50 982-2)

e Genomsvetsningsbar
* Nétningsfast och gér att lackera
* Snabbtorkande

==
L=

OKS 2531 Alu-metallic, » Dekorativt korrosionsskydd baserat p& aluminium- 9,6 aluminiumfargad Nedre anvandningstemperatur: -20 °C 400 ml spray
spray pulver for metall och andra fasta material + %%g ¢¢ Ovre anvandningstemperatur: 250 °C
¢ For battring av varmférzinkade ytor Saltsprayprov: > 600 h (Skikttjocklek ca. 50 pm)

¢ Snabbtorkande
* Notningsfast
¢ Skyddar avgassystem pa bilar

www.oks-germany.com




42

UNDERHALLSPRODUKTER

FOR DET LOPANDE UNDERHALLET

| Andra underhdlisprodukter

Produkt

Beteckning

Anvindningsomraden

Anvindningsomrade

43

Egenskaper / Godkdannanden

Andra underhdlisprodukter |

Sammansattning

Tekniska data

Férpackning

OKS 611

Rostlésare med MoS,,
spray

&

¥

2

® For demontering av fastsittande eller fastrostade
maskinelement utan att de férstérs

¢ Mycket goda krypegenskaper

e Tranger undan fukt

® Goda smdrjningsegenskaper genom MoS,

¢ Universalrostldsare for industri, verkstad och
underhall

gronsvart
MoS,
Mineralolja

Nedre anvéndningstemperatur: -30 °C

Ovre anvandningstemperatur: 60 °C / 150 °C
(med I6sningsmedel / efter att I6sningsmediet
angat bort)

Tathet (vid 20 °C): 0,69 g/cm?®

Viskositet (vid 40 °C): > 3 mm?/s (med lésnings-
medel)

400 ml spray

OKS 621

Rostlésare

e Demontering av fastsittande eller fastrostade
maskinelement utan att de férstors

e Uppbrytning av korrosionsskikt ner till -40 °C

* Intrdngning av krypolja i mikrosprickor

® Snabbverkande rostldsare for industri, verkstad och
underhall

ljusfargad
Loésningsmedel
Mineralolja

Nedre anvéndningstemperatur: -10 °C
Ovre anvandningstemperatur: 40 °C

400 ml spray

OKS 661

2\

e

%

Rust Away

¢ Perfekt nér rostiga férband ska lossas. For
borttagning av flogrost och rostflackar

o Aktiv uppldsning av rostskiktet genom kemisk
reaktion

¢ Ekologiskt ofarligt pa grund av miljévanliga
substanser

® Fritt frdn bensin- och mineralolja

farglés-ljusgul
Lésningsmedel

Grundolja: Lésningsmedel
Farg: farglés-ljusgul

250 ml spray

OKS 1360
OKS 1361+

Silikon-slappmedel

¢ Slapp- och glidmedel inom plastbearbetning

® Kemiskt neutralt

® Losningsmedelsfritt

¢ Tranger undan vatten

¢ Indragningshjalp fér gummiprofiler

® Smorjning av skarkanter

® Skotsel och impregnering av plastytor och textil
(OKS 1361)

OKS 1361: NSF H1
Reg. No. 129481

farglos
Polydimetylsiloxan

Nedre anvandningstemperatur: -60 °C
Ovre anvandningstemperatur: 200 °C

1| flaska

5 1 dunk

25 | dunk
400 ml spray*

OKS 1510
OKS 1511*

Slappmedel,
silikonfritt

o Silikonfritt slappmedel fér svetsning med el- och
skyddsgas

¢ Svetsloppor brénner inte fast

o Okar brannarens livslangd

* Hogeffektivt formsldppmedel for plastbearbetning

¢ Universellt svetsspray baserat pa I6sningsmedel

oro plastic]

vegetabilisk grundolja

Tathet (vid 20 °C): 1,0 g/om?

5 | dunk
25 | dunk
400 ml spray*

OKS 1600
OKS 1601*

Svetsslappmedel,
vattenbaserat koncentrat

¢ Miljovanligt, vattenbaserat slappmedel for svetsning
med el och skyddsgas

e Svetsloppor brénner inte fast

o Okar brannarens livslangd

e Tas bort utan att kvarlamna rester

e Universellt, silikonfritt svetsslappmedelskoncentrat

vitaktig-transparent
naturlig fettolja
Vatten

Tathet (vid 20 °C): 0,98 g/cm?®

51 dunk
25 | dunk
400 ml spray*

OKS 2711

Kylspray

® Snabb nedkylning av mindre ytor och delar ner till
-45 °C

» Simulering av kallstartférhallanden fér bilmotorer

® For sOkning efter avbrott som har termiska orsaker

* Skydd av narliggande omréaden vid 16dning och
svetsning

¢ | 4tt montering vid presspassningar

farglos

Blandning av I16sningsmedel

Grundolja: Blandning av I6sningsmedel
Farg: farglos

400 ml spray

OKS 2731

Tryckluftsspray

=/

 Borttagning av smutspartiklar pa svaratkomliga
stéllen

¢ Torr, oljefri tryckgasblandning

® Dunstar snabbt och l&mnar inga rester

* F&r underhallsarbeten inom elektronik, finmekanik,
pa optiska instrument och alla typer av kontorsma-
skiner

farglos

Blandning av I16sningsmedel

400 ml spray

www.oks-germany.com




UNDERHALLSPRODUKTER ®
FOR DET LOPANDE UNDERHALLET

|Andra underhélisprodukter e Andra underhélisprodukter |

Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 2800 Licksokningsspray e Lacksokning pa trycksatta ledningar, armaturer och transparent Ovre anvandningstemperatur: 50 °C 5 1 dunk
OKS 2801+ behallare vt aktiva amnen 25 | dunk

¢ Blasbildning indikerar gasforlust Korrosionsskydd 400 ml spray*
¢ For anvandning pa tryckluft-, syre-,
e Lampligt for gassystem och kylmaskiner OKS 2801: DVGW-frigivning
Reg. nr. NG-5170A00659
OKS 2811 Lacksodkningsspray, o Lacksokning pa trycksatta ledningar, armaturer och farglés Nedre anvandningstemperatur: -15 °C 400 ml spray
frostsdker behallare ner till -15 °C %% aktiva amnen Ovre anvandningstemperatur: 50 °C
* Blasbildning indikerar gasforlust Korrosionsskydd
® For anvandning pa tryckluft-, syre-,
® | Ampligt for gassystem och kylmaskiner OKS 2811: DVGW-frigivning
Reg. nr. DG-5170CN0340
OKS 2901 Remspray ) o Okar remmens dragkraft gulaktig Ovre anvandningstemperatur: 80 °C 400 ml spray
y  Forhindrar remmen att slira Viskds olja
0 * Skyddar remmen mot uttorkning och slitage

o Okar livslangden

* Fdrebygger gnissel

¢ Passar till alla profiler, kilremmar, rundremmar och
flatremmar

www.oks-germany.com
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RENGORINGSMEDEL FOR GRUNDLIG BORTTAGNING

47

®
AV SMUTS OCH SMORJMEDELSRESTER
|Rengéringsmeder [ Rengéringsmedel
Produkt Beteckning Anvindningsomraden Anvindningsomrade Egenskaper / Godkdannanden Sammansattning Tekniska data Férpackning
OKS 2610 Universalrengdringsmedel ® For maskindelar och ytor med oljig och fetthaltig farglos Tathet (vid 20 °C): 0,75 g/cm?® 5 1 dunk
OKS 2611* smuts ,f‘.mm' Viskositet (vid 40 °C): < 0,76 mm?/s 25 | dunk
¢ Dunstar snabbt och ldmnar inga rester 200 | fat
® Hog rengdringskraft 500 ml spray*
® Rengdringsmedel fér smorj- och limstéallen
OKS 2621 Kontaktrengéringsmedel, . * For borttagning av féroreningar som orsakar farglés Téathet (vid 20 °C): 0,66 g/cm?® 400 ml spray
A3 S .. e .
spray 6@9 @3 krypstrdommar alifatiska kolvaten
= % * Rinner inte pa grund av snabb dunstning
* For rengdring av t.ex. fordelare, brytare, reléer,
potentiometrar, insticksanslutningar, skjut- och
skruvkontakter
OKS 2631 Multi-skumrengoérare, l ¢ Tar bort organisk smuts samt nikotin-, fett- och svagt bla Tathet (vid 20 °C): 0,92 g/cm?® 400 ml spray
spray |18 silikonbelaggningar Additiver
* Rengor metall, plast, glas och gummi inom anjoniska tensider
gastronomi-, kontors- och fordonsmiljder. Rengoér
skongnde"och ut"an att lamna rénder efter sig Spanningsbrottest DIN EN I1SO
e |dealiskt for lodrata ytor 22088-3 godkant
OKS 2650 industrireng6ringsmedel e Vattenlosligt rengdringsmedel for avidgsnande av réd Tathet (vid 20 °C): 1,04 g/cm?® 500 ml pumpspray
starkt oljiga, feta och sotiga féroreningar NSF Silikat pH-vérde: 10,7 (koncentrat) 1 | flaska
* Biologiskt nedbrytbar ")\ FREE icke-joniska tensider 51 dunk
¢ Goda avskiljningsegenskaper o 25 | dunk
* Skonar émtaliga ytor Biologisk nedbrytbarhet: 200 | fat
¢ Universellt anvandbart i industri, verkstader och OECD 301 B: 1992-07 86 % 1000 | fat
livsmedelsteknik OKS 2650: NSF A1
o Markningsfri enligt férordning (EG) nr. 1272/2008 Reg. No. 129003
OKS 2660 Snabbrengéringsmedel ® For maskindelar och ytor med oljig och fetthaltig farglos Tathet (vid 20 °C): 0,725 g/cm® 25| dunk
OKS 2661* smuts Gy 56 | fat
® Dunstar snabbt och lamnar inga rester 600 ml spray*
® Hog rengdringskraft
e |dealiskt vid forberedelse for limning och rengdring
av smorjstéllen
® Bromsrengdringsmedel
OKS 2670 Intensivrengoringsmedel ¢ For borttagning av gamla och stelnade olje- och farglos Tathet (vid 20 °C): 0,78 g/cm?® 5| dunk
OKS 2671+ for livsmedelsindustrin fettrester NSF ,,f..w;' 25 | dunk
® For lossning av silikon- och limrester y 400 ml spray*
® Dunstar snabbt och l&mnar inga rester
® H6g rengdringsverkan OKS 2670: NSF K1, K3
 God kompatibilitet med plast vid vanliga plaster Reg.- Nr. 149997
* Kan anvindas i livsmedels-, foder- och likemedels- OKS 2671: NSF K1, K3
industrin Reg No. 149998
OKS 2681 Lim- och ¢ For borttagning av envisa fororeningar, t.ex. farglos Téathet (vid 20 °C): 0,85 g/cm?® 400 ml spray

lackborttagningsmedel,
spray

tatnings-, lack- och limrester, bitumen- och tjarstank
¢ Kan anvandas pa metall, rostfritt stél, glas, trd och
keramik
o | &tt att tvatta bort med vatten efter anvandning
o L&g miljopaverkan
® F&r anvandning i hantverk och industri

www.oks-germany.com
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SMORJUTRUSTNING

FOR PRAKTISK ANVANDNING

Losningar for kontinuerlig anvandning inom industrin

Handsmérjspruta

Praktisk smorjspruta for saker, ekonomisk tillfor-
sel av fett. Tack vare den genomténkta och sta-
bila konstruktionen haller den for all slags
anvandning. Kan erhéllas separat eller i en smorj-
sats (20 patroner OKS 400 inklusive en hand-
smorjspruta).

X

>
>

Adapterset for Reiner handsmorjspruta
Adaptersetet for systemet Reiner handsmoérjspruta for
shabbt och enkelt byte till 400 ml DIN-patroner. Tack
vare den enkla monteringen kan alla OKS-produktpa-
troner anvandas med Reiner handsmarjsprutan utan
omfattande merarbete och utan hdga extrakostnader.

Kan erhallas som set med vardera 10 adaptrar med
gangor och patronlock, en reducerring och en monte-
ringsanvisning.

49

OKS AIRSPRAY-SYSTEM

OKS Airspray-system

Det ekonomiska alternativet till sprayburkar. Tryck-/spraysystemet bestar av Airspray-burken och en enhet fér
pafylining av burken med OKS-produkter sdsom oljor och rengéringsmedel och tryckluft som ofarlig drivgas.

Undvik avfall - sank kostnaderna

OKS Airspray-systemet undviker avfall och sanker kostna-
derna. Avfallshanteringskostnader, som annars uppstar
vid anvandning av sprayburkar, minskar. En liten investe-
ring i miljéskyddet som snabbt betalar sig.

Val beprovat och fordelaktigt

Vare sig det géller verkstaden eller industriellt underhall. |
6ver 10 ar har Airspray-systemet visat sig halla mattet pa
marknaden som det problemfria och kostnadseffektiva
alternativet till sprayburkar.

Systemkomponenter

Fylistation for verkstadsanvdndningen
Med fylistationen blir det enkelt
att fylla i tryckluft i Airspray-bur-
ken. Den lampar sig for fast
montering,ex. i nérheten av plat-
sen déar produkten finns eller pa
arbetsplatsen.

GOr sa har: Fyll i produkt i Air-
spay-burken. For in stigrér med
adapter. Satt ventil med sprayhu-
vud péa adapter och skruva fast fér hand med kopplings-
muttern. Satt burk med ventil pa fyllstationen. Tryck nerat i
cirka 2 s. Fardigt for sprayning.

Fyllautomat fér industriellt bruk
Med fyllautomaten kan Airspray-burken fyllas med produkt
och tryckluft i ett arbetsmoment.

in ]
Gor sa har: Fyllautomaten for- ‘ @
binds med produktbehallaren m’
Over en sugledning. Sedan i
trycks Airspray-burken in i “Verk- b
samt amne-Luft-tappningsstallet” ( ’
(rétt) for pafylining. Over det extra W“ ‘.
“Luft-tappningsstallet” (svart) kan "“;"‘“ i |
burken fyllas, respektive fyllas p3, . :

med tryckluft. L_;

Airspray-spraysatser

Det finns tva spraysatser (standardprodukter/reng6-
ringsmedel) for Airspray-burkens perfekta insats med de
OKS-produkter som kan anvandas. Dessa spraysatser
innehaller tre olika sprayhuvuden och en lamplig ventil.
Sprayhuvudena skiljer sig at i spraybild och i sprayhas-
tighet och kan darfor vljas flexibelt fér olika anvand-
ningsvillkor. Sprayhuvudena ar férsedda med Viton-tat-
ningar for en hég anvéndningsstabilitet.

For att entydigt kunna hanféra den péafylida Airspray-
burken till den anvdnda OKS-produkten kan de motsva-
rande etiketterna laddas ner pa www.oks-germany.com.
Blanko-etikettférlagorna som behdvs for utskriften med-
foljer spraysatsen.

Utloppskranar

Ateranvandbara utloppskranar fér dropp- och lackagefri
overhalining till Airspray-burken. Passar till alla 5 I- och
25 |-plastdunkar fran OKS.

Produkter
OKS-produkter som &r godkanda for Air- & N
spray-systemet har detta piktogram i katalo- pro AR r
gen.

OKS Airspray-systemet pa
YouTube.

www.oks-germany.com
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SMORJMEDELSLOSNINGAR

FOR KRITISKA ANVANDNINGSKRAV

OKS-experter star for innovativa idéer

och produktkoncept

Rorelse utan friktion &r manniskans drém. Men helt utan friktion fungerar det dnnu idag inte. For att er maskin

skall fungera "friktionsfritt” har OKS en smorjteknisk 16sning beredd fér ndstan varje enskilt fall. Vare sig det galler

smoérjning av rullager, kedjor eller gejder, under extrema driftférhallanden eller under paverkan av aggressiva
media - med smérjmedel fran OKS I6ser ni era tribologiska problem sikert och tillférlitligt.

Extrema driftférhallanden

Alltid prestationsdugliga maskiner, kombinerat med for-
langd livstid for material och maskinelement mot belast-
ningsgréanserna. OKS erbjuder smdrjmedel som varaktigt
utvecklar full effekt &ven under dessa férutsattningar. Olika
OKS-specialsmérjmedel motstar extrema temperaturer,
stora temperatursvangningar eller hogt tryck.

+f il

Plastsmorjning

Genom konstruktiv nyutveckling upptrader friktionsparning,
som stéller sérskilda krav pa smorjmedlets talighet. Sar-
skilda legeringar eller keramikelement kommer till anvand-
ning. Mer och mer anvands ocksa materialkombinationer-
na plast/metall och plast/plast.

OKS erbjuder smdrjmedel som uppvisar kompatibilitet
med manga material.

Smérjning vid paverkan av aggressiva media

Oavsett kontinuerlig anvdndning med syra- eller lut-kontakt
pa kolonner eller rérledningar i processindustrier, vid fra-
tande paverkan, vid friexponering eller under paverkan av
havsvatten, forblir era anlaggningar fullt driftdugliga, ocksa
under dessa férutsattningar, med hjalp av OKS-special-
smorjmedel.

- Eﬁ y
@D*
W é

¢

Specialsmorjmedel for livsmedelsindustrin
OKS utvecklar en hel palett av specialsmoérjmedel sarskilt
tankta for livsmedelsindustrins héga hygienkrav.

NSE) @

51

VAD NI KAN VANTA ER AV OKS —

RORLIG EFFEKTIVITET

Hogsta produktkvalitet, aktivt arbetsskydd

och konsekvent miljoskydd

Dessa tre faktorer bildar den viasentliga forutsattningen for den bestaende framgangen for vart fére-

tag och vara industri- och yrkeskunder éver hela vériden.

OKS é&r inriktade pa utveckling, tillverkling och marknads-
forning av smorjmedel, underhalls- och korrosionsskydds-
produkter av hdgsta méjliga kvallitet. | centrum stér for oss
den med véra produkter och vér kapacitet tillfredsstéllda
kunden.

Alla medarbetare kanner ansvar for de héga kvalitets-,
miljoskydds- och arbetsskyddskraven. Standig personal-
utveckling leder till aktiv delaktighet i omsé&ttningen av de
gallande malen.

Hog kvalitets- och miljostandard fors in redan pa produkt-
utvecklingsstadiet. Miljéskyddet och anvéndarens sakerhet
har mycket stor betydelse for oss. Inte bara genom var
miljdmedvetna foretagsledning, utan i synnerhet genom
utvecklingen av modernaste smérjmedel bidrar vi till att
avsevart reducera tekniskt betingade belastningar pa mil-
jon.

Vid tillverkningen av vara produkter satsar vi pad modernt
produktionsférfarande. | sékra och miljdskonande produk-
tionsprocesser haller vi nere verkan pa manniska och miljé
sa langt som mojligt.

| sammarbete med vara marknadsforingspartners pa plats
satsar vi konsekvent pa kvalificering och sakerstaller pa
savis en utmarkt rddgivningskvalitet och probleml&snings-
kompetens.

Att vara krav kommer av att vi lever upp var foretagspraxis
visar sig genom delaktighet i initiativen "We all take care”,
ett initiativ av Freudenberg-gruppen till miljé- och arbets-
skydd och for sankning av foretagsrelaterde olyckssiffror.

TUV SUD Mangagement Service GmbH intygar OKS héga
kvalitetsstandard inom omradet kvalitet (ISO9001:2015),
miljoskydd (ISO 14001:2015) och arbetsskydd
(1ISO45001:2018).

S0 S0 50D

www.tuev-sued.de/ms-zert
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HALLBARHET HOS OKS

Vart ansvar — Hallbart agerande
till nytta for kunder och miljo

Vart hallbarhetskoncept baseras pa hallbarhetsstrategin hos Freudenberg-gruppen.
Den definierar hallbarhet som en viktig del i foretagskulturen med dess aktuella varden och principer samt den

centrala ekonomiska och sociala omgivningen.

Ansvar

Bas- och ravarorna till vara produkter kommer fran hela
varlden och vi levererar vara produkter till hela varlden.
Darfér begransar vi inte vart ansvar till enbart den direkta
omgivningen runt vart foretags sate i Maisach. Vi anvander
konsekvent en egen uppférandekod samt ett sarskilt sys-
tem for leverantdrsval med tydliga riktlinjer for etisk och
reglerande konformitet. For oss &r det obligatoriskt att
uppfylla saval de viktiga, reglerande kraven for var industri
som grundlaggande etiska varden.

Sékerhet

Sakerhet ar ett centralt begrepp i utformningen av vara
processer och vid utvecklingen av vara produkter. Séker-
heten géller alltid skyddet for personer, oavsett om de
arbetar for OKS eller med OKS-produkter.

Sakerhet géller dock dven majlig miljopaverkan som upp-
star vid produktionen eller anvandningen av véra produk-
ter.

Forbattring

Vi sétter upp tydliga mél med avseende pa battre hallbar-
het. Vilagger fast parametrar och méter dessa regelbun-
det fér att dokumentera framsteg — och arbeta annu inten-
sivare pa forbattringar nar detta behdvs.

OKS hallbarhetsrapport fér
nedladdning:

Vardekedja

Vi tittar alltid pa hela var vardekedja for att kunna forbéattra
processer som ex. bidrar till resursbesparing eller hallbar
utveckling. Samma sak galler fér anvandarna av vara pro-
dukter. Vi stéttar dem s att de ska na sina egna hallbar-
hetsmal, ex. genom:

¢ Energibesparing och emissionsreducering

¢ Resurseffektivitet och optimering av underhéallscykler

e Reducering av forbruknings- och avfallsméngder

Footprint och Handprint

Det ar vart mal att minimera majliga negativa effekter av
vart agerande, alltsa de direkta effekterna som var verk-
samhet har pa miljén och samhallet.

Detta definierar vi som “Footprint”.

Vi stéttar vara kunder och anvandarna av vara produkter
nar det géller det egna, hallbara agerandet. Vi hjalper dem
att producera effektivare och reducera negativ paverkan pa
miljon.

Detta kallar vi “Handprint”.

Ett vasentligt mal som vi strévar efter &r reduceringen av
CO,-Footprint och Handprint hos véra produkter.
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Hogeffektiva smorjmedel for ett hallbart Handprint

En minskad resursinsats &r inte bara positivt for vart
eget Footprint utan dven for vara kunders. Anvanda-
ren, som kan nyttja produkter pé regenerativ basis,
minskar sitt ekologiska Footprint och maste inte heller
fundera lika mycket pa avfallshanteringen av anvanda
smorjmedel.

Nar vi erbjuder moderna smérjmedel, vars prestanda-
spektrum ligger langt 6ver vad som galler fér konven-
tionella smorjmedel, s& minskar detta inte bara mang-
den anvant smorjmedel utan medfér ocksa rejéla,
ekonomiska férdelar fér anvandaren:

¢ hog energieffektivitet

¢ langre drifttid

e farre maskinstopp

¢ mindre underhallsarbete

Hallbarhet hos OKS i 6versikt

Forbattra Footprint
genom hallbar styrning av vardekedjan

Vidareutveckla Handprint
till nytta for vara kunder

Nyttja resurser effektivt

Handprint exempel
Noggrann kedjesmoérjning med hégeffekts-
smorjolja

Hogeffektiva kedjeoljor sorjer inte bara fér mindre sli-
tage och tillforlitlig funktion hos en kedja. De reduce-
rar ocksa friktionen mellan kedjelankarna. Det gor att
belastningen pa kedjan reduceras och leder, allt efter
anvand energityp, till minskning av emissionerna som
ar férbundna med detta.

genom minskad resursférbrukning och anvandning av regenerativa ravaror

Undvika kritiska ravaror
for att sakerstalla en okritisk arbetsmiljo

Framja sdkerhet
miljén, anvandarna och vara medarbetare

Lagga fast parametrar (méta)

for att kontrollera och sténdigt férbattra Footprint och Handprint
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Over 165 hogeffektiva produkter
fran en leverantor

RADGIVNING OCH FORSALJNING

Uppgifterna i denna broschyr grundar sig pa den senaste tekniken, samt pa omfattande tester och erfarenheter. Mangfalden av
anvandningsmajligheter och tekniska egenskaper gor att det endast ar méjligt att ge anvisningar om anvandningar, vilka inte &r
helt dverférbara till varje enskilt fall. Darfér kan inget ansvar, och inga ansvars- och garantiansprak hérledas ur dessa anvisningar.
Vi ansvarar endast fér produkternas lamplighet fér bestdmda anvandningar samt for produkternas egenskaper, om det enskilda
fallet fatt vart skriftliga godkénnande. Berattigade garantianspréak begransas i varje enskilt fall till leverans av felfri erséttningsvara,
eller om detta misslyckas, aterbetalning av inképspriset. Alla ytterligare ansprak, i synnerhet ansvar for féljdskador, &r principiellt
uteslutna. Egna férsok maste genomféras fére anvandning. Vi ger ingen garanti for skriv, stav-, rakne- eller Gverséttningsfel.
Rétten till férandringar i forbattringssyfte férbehalles. ® = registrerat varumarke

[ Pastor for I&tt montage och
demontage

[0 Oljor med hégeffekttillsatser for en tillforlitlig
smorjning

[ Fett for langtidssmorjning vid kritiska drifts-
foérhallanden

[J Torrsmoérjmedel - alternativet for speciella
anvandningsomraden

[ Korrosionsskydd for saker konservering
vid lagerhélining och transport

[0 Underhallsprodukter for det I6pande
underhallet

[0 Rengdringsmedel fér grundlig borttagning
av smuts och smoérjmedelsrester

Be gérna om rad, naturligtvis &ven om du har
individuella krav.

Folj oss pa
Linkedin [

OKS Spezialschmierstoffe GmbH
Ganghoferstr. 47

82216 Maisach

TYSKLAND

Tel. +49 8142 3051-500
info@oks-germany.com
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