
BEKOKAT®
AriA cOmprEssA sEnZA OliO 

E di AltissimA QUAlità



BEKOKAT®

AriA cOmprEssA cOstAntEmEntE privA 

di OliO, cOn cArAttEristichE migliO-

ri di QUAntO richiEstO dA isO8573-1 

rElAtivAmEntE AllA prEsEnZA di OliO

prOcEssO sicUrO, indipEndEntE dAllA 

tEmpErAtUrA AmBiEntE, dAll'UmiditA' 

dEll'AriA, dAllA cOncEntrAZiOnE in 

ingrEssO dEll'OliO

EcOlOgicO, nOn prOdUcE rifiUti 

spEciAli, nOn richiEdE cArtUccE, 

prOdUcE UnA cOndEnsA pUlitA E 

sEnZA OliO

fUnZiOnAmEntO cOn cAricO pAr-

ZiAlE sEnZA limitAZiOni. dUrAtA 

UtilE OltrE 20.000 OrE di EsErciZiO

AssOlUtA AffidABilitA' di prOcEssO.

cOmAndi EstrEmAmEntE rApidi

Per le applicazioni particolarmente sensibili i trattamenti 

convenzionali dell'aria compressa risultano avere limiti 

tecnici ed economici.  

Tali esigenze richiedono soluzioni e tecnologie 

innovative. 

 

La tecnologia catalitica di BEKO crea nuovi standard 

di riferimento nel trattamento dell'aria compressa. 

Grazie a studi e progettazioni particolarmente efficaci, 

BEKOKAT® rende possibili l'impiego pratico di questa 

innovativa tecnologia con la massima affidabilità anche 

nelle applicazioni più complesse. 

Con BEKOKAT® abbiamo voltato pagina.
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BEKOKAT® – il mEgliO in 

AssOlUtO pEr spEcifichE 

pArticOlArmEntE EsigEnti



BEKOKAT®

BEKOKAT® 

fUnZiOnAmEntO

trasformazione completa

Nell’aria compressa prodotta da compressori con lubrificazione ad 

olio si trovano idrocarburi, sotto forma di lubrificanti e oli, e altri 

componenti sotto forma di gas, vapore e aerosol. BEKOKAT® trasforma 

completamente gli idrocarburi in anidride carbonica ed acqua, grazie 

ad un’ossidazione totale.

temperatura costante ed uniforme

Per il trattamento dell’aria compressa con il BEKOKAT® si riempie di 

un apposito granulato un serbatoio a pressione. L’intero serbatoio 

viene riscaldato ad una temperatura di 150 °C. L’aria compressa 

passa attraverso il serbatoio riscaldato. Nei pori del granulato di 

catalizzazione le componenti oleose vengono completamente trasformate 

in acqua ed anidride carbonica.

anche in esercizio con carico 

parziale: 

aria compresa di ottima QualitÀ

BEKOKAT® consente di ottenere un'aria 

compressa priva di olio con un residuo 

massimo pari ad appena 0,001 mg/m3. 

Una qualità quindi che soddisfa i processi 

produttivi più esigenti.

La condensa formatasi in fase di 

raffreddamento è assolutamente priva di 

olio e può essere smaltita nella rete fognaria 

senza richiedere ulteriori trattamenti.

Particolarmente vantaggiosa dal punto di 

vista economico è anche l’incredibile durata 

utile dello speciale granulato BEKOKAT®: 

la sostituzione va infatti effettuata solo dopo 

oltre 20.000 ore di esercizio.

l'aria compressa priva di olio raffredda e protegge

Per l'industria automobilistica, le costruzioni navali e la realizzazione di 

macchinari, impianti e utensili vengono prodotti componenti metallici con 

specifiche molto esigenti. Per tagliare lamiere in acciaio inossidabile, 

inoltre, vengono impiegati sistemi di taglio laser.

L'aria compressa priva di olio fornita da BEKOKAT® offre un contributo 

importante per il funzionamento sicuro della tecnologia laser.

L'aria compressa così generata protegge infatti le superfici rivestite d'oro 

e molibdeno da oli e aerosols e raffredda i componenti sensibili.

In tal modo, grazie a questa innovazione, la qualità della produzione 

raggiunge e mantiene livelli molto elevati.



BEKOKAT®

Entrata di aria compressa 
contenente olio

–  La molecola di olio si divide 
   nel catalizzatore in 2 parti

– Il processo continua

–  Le molecole di olio si ossidano in H2O (acqua) 
e CO2 (anidride carbonica)

Uscita di aria compressa priva di olio e H2O

Molecola d’olio

Catalizzatore

N2 – azoto

O2 – ossigeno

CO2 – anidride carbonica

H2O – acqua

Riscaldamento

BEKOKAT®

dAti tEcnici

dati tecnici

Percentuale di olio residuo ottenibile ≤ 0,003 mg/m³, a condizioni ottimali 0,001 mg/m³.
È possibile inoltre controllare in continuo la percentuale di olio residuo con METPOINT® OCV della BEKO.
Tensione di rete: modello 060-120: 230 V/monofase /50 Hz, modello 180-3000: 400 V/trifase /50 Hz.
Altri modelli e tensioni disponibili su richiesta. Dal modello CC - 360 senza rivestimento del carter.

funzione del catalizzatore

Come standard tutti i BEKOKAT® sono progettati per una pressione di esercizio di 7 bar e per una pressione di 
esercizio massima di 16 bar.
I valori di rendimento si riferiscono ad una pressione di ingresso di 7 bar. Con pressione di ingresso diversa, si prega 
di moltiplicarla per il fattore di correzione.

Modello  Flusso volumetrico  Pressione Collegamento Peso  Dimensioni  Rendimento 
        mm  installato
 m³/min  m³/h cfm bar (psi)  kg (lb) A  B C  kW

CC - 060 1  60 35 16 (232) 1" 130 (290) 1734 800 420 1,00

CC - 120 2  120 75 16 (232) 1" 200 (441) 1719 950 450 1,64

CC - 180 3  180 106 16 (232) 1" 300 (661) 1482 950 525 2,60

CC - 360 6  360 212 16 (232) 1 1/2" 315 (694) 1578 1300 715 5,10

CC - 720 12  720 424 16 (232) 2" 525 (1157) 1747 1550 850 8,70

CC - 1200 20  1200 706 11 (160) DN65 805 (1775) 2166 1650 1050 13,80

Pressione di esercizio bar (e) 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16  
Pressione di esercizio psi (g) 58 72,5 87 101,5 116 130,5 145 159,5 174 188,5 203 217,5 232
Fattore di correzione (coefficiente) 0,63 0,75 0,88 1 1,13 1,25 1,36 1,5 1,63 1,75 1,88 2 2,1

CC - 060, CC - 120, CC - 180 CC - 360, CC - 720, CC - 1200

A A

B B CC



BEKOKAT®

confezionamento

trattamento delle superfici

settore medicale

imbottigliamento e

soft drink

industria alimentare e 

chimica

industria farmaceutica

BEKOKAT® – 

AriA cOmprEssA cOstAntEmEntE privA di OliO pEr:

informazioni affidabili e 

precise: 

mEtpOint® Ocv offre il 

monitoraggio costante della 

percentuale di olio residuo 

nell’aria compressa
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BEKO

AriA cOmprEssA di QUAlitA'

BEKOmAt®

ÖWAmAt®

BEKOsplit®

clEArpOint®

drYpOint®

EvErdrY®

BEKOKAT®

BEKOBliZZ®

mEtpOint®

Il concetto convincente per lo scarico della condensa 

Per separare in modo pulito e sicuro olio e acqua  

Impianti di separazione per un trattamento sicuro,  
economico ed ecologico delle emulsioni stabili

Filtro e separatore d'acqua progettati per garantire sicurezza operativa e flusso 
ottimizzato, utilizzabile per aria compressa e gas tecnici

 
Essiccatori frigoriferi, ad adsorbimento, a membrana

Essiccatori ad adsorbimento rigenerati a caldo per portate elevate 

Per produrre aria oil free con normali compressori lubrificati 
Garantito al 100% 

Processi di raffreddamento ottimizzati con aria compressa asciutta a temperature 
estremamente ridotte

Per il monitoraggio, il controllo e l'ottimizzazione del sistema ad aria compressa
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