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I. WICHTIGE HINWEISE

Diese Betriebsanleitung dient zur stérungsfreien Nutzung des PClamp N, ISO, E und ist
Voraussetzung fur die Erflllung eventueller Gewahrleistungsanspriiche.
Bitte lesen Sie deshalb vor Gebrauch der Sicherheitsklemmung und / oder -bremse unbedingt
diese Betriebsanleitung sorgfaltig bis zum Ende durch.
Halten Sie die in dieser Anleitung angegebenen Toleranzangaben, Grenzwerte (z. B. fur
Driicke, Kréfte, Momente und Temperaturen) und Toleranzangaben fiir Kolben-
Rundstangen und Klemmungspaarung unbedingt ein.
Sorgen Sie fur ordnungsgemal aufbereitete Druckluft.
Berticksichtigen Sie die vorherrschenden Umweltbedingungen.
Beachten Sie die Vorschriften der Berufsgenossenschaft, des Technischen Uberwachungs-
vereins oder entsprechende nationale, internationale und européische Bestimmungen.
Entfernen Sie vor der Erstmontage alle Transportvorkehrungen wie Papier, Folien, etc.
Die gesetzlich vorgeschriebene Entsorgung der einzelnen Werkstoffe (in Recycling-Sammel-
behéltern) ist einzuhalten
Einbau und Inbetriebnahme darf nur von qualifiziertem Fachpersonal geméaf dieser
Betriebsanleitung erfolgen.

Symbole und ihre Bedeutung

& Warnung
@ Hinweis

2. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Alle Modelle der PClamp Serie, PClamp N, ISO und E sind Rundstangen Klemm- und
Bremssysteme.

Alle PClamp werden pneumatisch gedffnet und erzeugen ihre Kraft iber einen Federspeicher.
Die Haltekraft entsteht durch Kraftschluss der senkrecht auf die Kontaktfldchen einer
Rundstange gepressten Klemmbhiilse

Offnen: Die Kammer zwischen den Federmembranen wird mit Druck beaufschlagt. Die
Federbleche werden elastisch verformt und in radialer Richtung verkurzt. Die elastisch
vorgespannte Klemmbuchse vergréBert ihren Durchmesser und gibt die Rundstange frei.

=

@ Druckluft
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Klemmen: Die Kammer zwischen den Federmembranen wird entluftet. Die Bleche
entspannen sich und verengen den Durchmesser der Klemmbhtlse. Die Hilse wird auf -
die Rundstange gepresst. So kénnen Langsbewegungen gestoppt und gehalten werden,
Drehbewegungen dirfen nur im Stillstand gehalten werden.

=
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3. MODELLVARIANTEN

PClamp N, ISO, E sind in unterschiedlichen GréBen lieferbar. Die GréBen leiten sich von den
BaugréBen der ISO/VDMA Normzylinder ab. Zylinder und PClamp N, ISO sind in ihrer
Grundflache gleich. Die Modellvarianten unterscheiden sich in den folgenden Punkten:
Anzahl der Klemmmodule, typenabhéangig sind bis zu vier Module moglich.
unterschiedliche Klemmdurchmesser, abhéngig von der Anwendung
unterschiedliche Grund- und Deckplatten, abhéngig von der Anwendung
Anzahl und GroBe der Luftanschliisse
Betriebsdruck generell 4 bar oder 6 bar, andere Driicke optional auf Anfrage méglich
Stangenabstreifer, optional
optional ohne Vorbereitungen flir induktive Naherungsschalter
verwendeter Gehdusewerkstoff
PClamp N, ISO, E sind auch in kundenspezifischen Sondergréfen und mit anderen Betriebs-
drtcken moglich

PClamp N, ein Klemmmodul PClamp ISO

zwei Klemmmodule drei Klemmmodule vier Klemmmodule
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4. BEDIENTEILE UND ANSCHLUSSE

Befestigungsmaglichkeiten und Anschlisse:

Durchgangsbohrung (A) im Gehduse.

WICHTIG! Die Befestigungsschrauben miissen alle wéhrend der Anwendung auftretenden
Lasten sicher aufnehmen kénnen.

Steuerluftanschluss (B) 6ffnen u. schlieBen direkt im Gehéduse G 1/8 bzw. M5.

Optional Abluftanschluss (C) direkt im Gehduse G 1/8 bzw. M5.

Optional Vorbereitung fir induktive Endlagenschalter (D)

5. VERWENDUNG

Die Klemmelemente der Baureihe PClamp dienen vorwiegend zum Bremsen und Halten
von Kolbenstangen von Pneumatikzylindern und daran angehéngte Lasten. PClamps
konnen auch zum Bremsen und Halten anderer translatorisch bewegter sowie zum
Halten rotatorisch bewegter Maschinenelemente mit rundem Querschnitt verwendet
werden. Dies gilt soweit der spezifizierte Anwendungsbereich - besonders Haltekréafte -
der Klemmelemente nicht verlassen wird. Die Richtung der Krafteinleitung bzw. die
Drehachse der wirkenden Momente ist mit der Mittelachse der Klemmbhiilse identisch.
Es sind sowohl die Schaltzeiten der gesamten Steuerungen als auch die Reaktionszeit der
PClamp N. ISO, E zu beachten, die Anhaltewege sind zu berechnen und bei
Inbetriebnahme zu tberprifen. PClamp N, ISO, E ist nur mit dem spezifizierten
Betriebsdruck von 4 bar oder 6 bar - je nach Ausfithrung - zu verwenden.

Die Funktion aller PClamp héngt von der Kombination PClamp zur Klemmfléche ab. Die
Eigenschaften der Rundstange sind darum wichtige EinflussgréBen. Alle PClamp
Klemmelemente sind fir die folgenden Bedingungen optimiert:

Stangendurchmesser gleich Nenndurchmesser mit Toleranzfeld h9 oder besser, Werkstoff
Rundstange (herstellerabhédngig) z. B. C45, hart verchromt, Rauheit Ra 0,4 - 0,8 pm.

Bei Verwendung von PClamp N, ISO, E als Bremseinrichtung muss die Dimensionierung
der Bremskraft gemdB dem zuldssigen Bremsweg erfolgen. Bei Vertikalanwendungen
muss zur Bremskraft die Gewichtskraft addiert werden.
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6. FEHLANWENDUNGEN / WARNHINWEISE

Das Bremsen aus der bereits entwickelten Bewegung, von rotatorisch bewegten
Maschinenelementen ist nicht zuldssig.

Die von HEMA vorgegebenen Haltekréfte sind unter optimalen Bedingungen erreichbar.
Fette, VerschleiB, Korrosion, Verschmutzung, Defekte, etc., kénnen zu verdnderten Brems-
Haltekréften und Momenten fithren.

Zur Vermeidung von Einfliissen durch Fett oder fettige Schmutzansammlungen sind die
optionalen Stangenabstreifer zu verwenden.

Die optionalen induktiven Endlagenschalter dienen ausschlieBlich zur Erkennung des
Schaltzustands und nicht zur Funktionskontrolle.

PClamp N, ISO, E Klemm- und Bremssysteme dienen bei Herstellung, Transport,
Zusammenbau, Installation, Inbetriebnahme, Verwendung, Reinigung, Fehlersuche,
Instandhaltung, AuBerbetriebnahme, Demontage und Entsorgung von Maschinen und
Maschinenteilen im Gefahrenbereich von Personen ohne redundante Sicherheits-
systeme nicht zum Sichern von schwebenden Lasten.

PClamp N, ISO, E konnen nicht zur Fuhrung oder Lagerung bewegter Maschinen-
elemente eingesetzt werden.

Querkréfte kénnen zu verminderten Brems- Haltekraften und Momenten, zu Fehlfunktion
der induktiven Endlagenschalter und / oder zu Defekten fithren..

Eine Abweichung vom spezifizierten Betriebsdruck kann Schéden verursachen und/ oder
zum Ausfall des Systems fiihren. Druckerhohung fiihrt nicht zu einer groBeren Haltkraft.
Nach langem Stillstand oder nicht Aktivierung kann die Bremswirkung oder der
Kraftaufbau verzogert einsetzen.

Die Schraubverbindungen miissen die maximalen Haltekrdfte wahrend der
Anwendung aufnehmen konnen.

Die Signale der Endlagenschalter kénnen zu Fehlfunktionen der Steuerung fithren.

7. RESTRISIKEN

A PClamp N, ISO, E Klemm- und Bremssysteme weisen keinen zweiten Sicherungskreislauf auf.
Wird das System bewusst oder unbewusst betatigt, ist die Klemmung gedffnet, die Haltekraft
wird nicht auf die Rundstange tibertragen und die zu haltende Kraft oder Masse nicht mehr
gehalten. Daher bestehen wahrend aller Betriebsarten und Lebensphasen ohne ein redundantes
System, mechanische Gefdhrdungen. Weitere Restrisiken entstehen u. a. durch Quetschung,
Schneiden, Scheren, Reiben, Einstich, beschleunigte Bauteile infolge:

ungesicherter Anschlusskonstruktion, Stérungen in der Pneumatikversorgung (z. B.
Druckschwankungen)

menschlichen Fehlverhaltens (z. B. Stress, Ermiidung, Bequemlichkeit)

Nichtbeachten der Informations- und Warneinrichtungen

falsche Verwendung des PClamp (siehe Punkt 6.)

Schlag, Schiirfen, Schneiden infolge nicht sachgemafBer Pneumatikverbindungen, loser
Pneumatikleitungen oder Befestigungsschrauben
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Falsche Schaltvorgange nach falschen Signalen der Endlagenschalter.
sich ungewollt, schnell bewegende Rund- oder Kolbenstangen.

8. GEWAHRLEISTUNG

Giiltig fiir folgende Einsatzbedingungen:

Die bestimmungsgeméafBe Verwendung der Klemm- und Bremselemente setzt voraus, dass
sie nur im Rahmen der durch die technische Spezifikation angegebenen Moglichkeiten
eingesetzt werden. Andere Verwendungen schlieBen jegliche weitere Leistungen der
HEMA Maschinen- und Apparateschutz GmbH aus.

Umgebungstemperatur min. 10°C und max. 45°C

Pneumatischer Betriebsdruck 4 bar oder 6 bar, Toleranz: + 5%.

Getrocknete, gefilterte und von Ol befreite Luft (Partikel: Klasse 4, Kondensat: Klasse 4,
Olgehalt: Klasse 3) nach ISO 8573-1:2010).

Die Gewéhrleistung gilt fir 12 Monaten nach Lieferung, ldngstens aber fur max. 1.000.000
(eine Million) Klemmungen, ohne Bremsklemmungen. Der Kunde muss im Gewahr
leistungsfall die tatsdchliche Anzahl der Klemmungen in geeigneter Form nachweisen.
Wegen undefinierbarer Einflussfaktoren kann keine Gewéhrleistung fir Brems-
klemmungen gewéahrt werden.

Montage, Umbau, Instandhaltung und Reparatur: Montagehinweise beachten und die
erforderliche Ausristung sowie das Original-Zubehdr verwenden. Wahrend aller Arbeiten
an den Klemm- und Bremselemente sind die jeweils giiltigen Sicherheits- und Montage-
hinweise zu beachten.

Nach Demontage die mitgelieferte Transportsicherung einsetzen. Alle PClamp diirfen nur
geklemmt werden, wenn sich die passende Transportsicherung oder Rundstange im
Inneren der Klemmbhiilse befindet.

Jedes Zerlegen der PClamps sowie eine nachtragliche Bearbeitung durch den Kunden ohne
vorherige schriftliche Freigabe durch HEMA fuhrt zur Minderung der Betriebssicherheit
und Verlust der Gewé&hrleistung.

Das Innenmal der Klemmhiilse ist werksseitig auf einen exakten Wert hergestellt. Die
groftmogliche Haltekraft ergibt sich beim kleinsten SpaltmalB zwischen Klemmhiilse und
Kolben- Rundstange.

Bauartbedingt ist bei allen PClamp der Toleranzbereich zwischen Kolben- Rundstange und
Klemmung innerhalb des durch die Anwendung definierten Bereichs einzuhalten. Insbe-
sondere ist darauf zu achten, dass im gedffneten Zustand die Rundstange vollstdndi frei ist.
Eine Reibkraft von ca. 2% der Nennhaltekraft und Reibung durch die optionalen
Stangenabstreifer ist normal.

Unter Fetteinfluss (Schmierzustand der Rundstange) sind die Haltekrafte der Klemmsys-
teme u. U. deutlich reduziert und Bremswege deutlich langer. Zur Minderung von Einflis-
sen durch Fett oder fettige Schmutzansammlungen sind die optionalen Stangenabstreifer zu
verwenden

Keine NBR-unvertraglichen oder korrosionsfordernde Medien.
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B Materialbedingt kann es zu Korrosion kommen. Hieraus geltend gemachte Gewéhr-
leistungsanspriiche werden nicht anerkannt.

9. TRANSPORT, LAGERUNG, ZWISCHENLAGERUNG

@ Die Klemmelemente nur im entspannten Zustand transportieren.

© Die Klemmelemente nur im konservierten Zustand und in der von HEMA gewéhlten
Verpackung lagern und zwischenlagern.

' Die Klemmelemente nur mit der mitgelieferten Transportsicherung lagern und trans-
sportieren.

10. TYPENBEZEICHNUNG

@ Die eingravierte Typenbezeichnung und Seriennummer dient der eindeutigen Identifika-
tion und Ruckverfolgbarkeit des Klemmelements. Sie ist fir jedes Klemmelement einzig-
artig und fir eine Nach- und Ruckverfolgung unbedingt erforderlich. Zerstéren Sie
deshalb niemals die Gravur; die Gravur muss jederzeit lesbar bleiben. Alle Gewahr-
leistungsanspriche erloschen durch Entfernen oder Unkenntlichmachen der Gravur.
Anhand der Gravur sind der Typ und die BaugrofRe erkennbar.

Die Gravur befindet sich bei den Typen PClamp N u. ISO auf der Zwischenplatte unter
den Luft- und Sensoranschlissen, bei den Typen E befindet sich die Gravur stirnseitig
neben dem Luftanschluss.

1. MONTAGEHINWEIS

@~ @ Prifen Sie, ob die eingravierte Typenbezeichnung des einzubauenden PClamp mit dem

gewinschten PClamp ibereinstimmt.

[ PClamps sind drucklos nicht montierbar da nur unter Druck geéffnet.

B Auf Sauberkeit und Ebenheit aller Kontaktflachen zwischen PClamp und Montage
flache der Anschlusskonstruktion achten.

M Behandeln Sie das PClamp so, dass keine Schéden daran auftreten. Dies fithrt zur
Minderung der Betriebssicherheit und zum Verlust der Gewdahrleistung.

@ Achten Sie auf einen verzugfreien Einbau und auf die Einhaltung der zuldssigen
Belastungen gemaB Lieferbedingungen und Betriebsanleitung.

@ Das Zentrieren des PClamps auf der Rundstange geschieht selbsttatig. Voraussetzung
ist eine ausreichend exakte und steife Position der Rundstange.
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Zur Befestigung der PClamps sind Schrauben mit der Festigkeitsklasse 8.8 oder hoher
zu verwenden. Die Schrauben mit dem empfohlenen Anzugsmoment anziehen.
Schraubensicherung wie z. B. Loctite verwenden. Empfohlene Anzugsmomente:
PClamp N und ISO GroBe 63: 8 Nm GroBe 80: 15 Nm, GroBe 125: 35 Nm
PClamp E GroBe 63: 3 Nm GroBe 80: 6 Nm GroBe 125: 12 Nm
Wichtig! Um die vorgegebenen Haltekrafte optimal ibertragen zu kénnen, ist vor der
Montage die Innenflache der Klemmbhiilse und die Oberfldche der Rundstange grind-
lich zu s&ubern und zu entfetten.

Falls gewiinscht kénnen Endlagenschalter mit Gewinde M8 x 1 eingebaut werden. Wahlen
Sie Endschalter mit geringem Schaltabstand und geringer Hysterese (z. B. Sn 1,5 mm,
Hysterese < 10%). Mindest Einschraubtiefe fur GroBe 63 = 19mm, GréBe 80 = 22 mm,
GroBe 125 = 27 mm.

Die Endlagenschalter dienen ausschlieBlich der Zustandsiiberwachung, sie sind nicht
als sicherheitsrelevantes Priifsystem geeignet.

Der Kunde muss durch geeignete zusétzliche Sicherungsmafnahmen Fehlfunktionen
oder Gefahrdungen ausschliefen.

Wichtig! Leitungswege mit hohem Strémungswiderstand (lang, dinn, enge Radien,
Knicke) konnen die Reaktionszeiten beeinflussen.

Durch Verwendung von Schnellschalt- und Schnellentliftungsventilen kann die Reak-
tionszeit der PClamps erheblich verkiirzt werden!

Montieren Sie niemals zwei oder mehrere PClamp Ubereinander, hierfiir existieren
fertige Losungen von HEMA.

12. DARSTELLUNG MONTAGESITUATION (BEISPIEL)
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13. MONTAGE PCLAMP

Fithren Sie die Montage in den folgenden Schritten durch:
Offnen des PClamps mit Druckluft
Positionieren
Entliften und Ausrichten
Festschrauben
Optional, Einbau und Justage der induktiven Endlagenschalter.

Die Schritte im Einzelnen:
Einschrauben eines passenden Pneumatikanschlusses:

GroBe 63 M5
GroBe 80 G1/8
GroBe 125 G1/8

AnschlieBend mit Luftschlauch verbinden

PClamp mit Nenndruck beaufschlagen und die Transportsicherung entfernen.

PClamp auf der Rundstange positionieren die Befestigungsschrauben locker
einschrauben, noch nicht festziehen! Siehe folgende Schritte.
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PClamp entliiften. Das PClamp zentriert sich dabei selbststdndig auf der Rundstange.

Das PClamp soll dabei moglichst nahe an seiner endgtiltigen Position aber ausreichend
frei sein um sich ausrichten zu konnen.

Befestigungsschrauben in mehreren Schritten iiber Kreuz bis zum angegebenen
Moment anziehen, hierzu auch den Montagehinweis S. 10 beachten. Zwischen jedem
Schritt das PClamp mehrfach 6ffnen und schlieBen. Das Anziehen der Schrauben darf
immer nur dann erfolgen, wenn das PClamp geschlossen und damit zentriert ist.

Das empfohlene Anzugsmoment (sh. Seite 10) nicht iiberschreiten, Gewindesicherung
verwenden. Uberpriifen Sie die Schraubverbindungen beziiglich der auftretenden
Lasten. HEMA iibernimmt hierfir keine Gewahrleistung

PClamp mit Nenndruck beaufschlagen und Freigéngigkeit prifen. Gegebenenfalls ist
die Montage zu wiederholen.
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Abschliefend die Endlagenschalter fir die Zustandsiiberwachung montieren und ein-
stellen. Hierzu die Steuerung abwechselnd in den jeweiligen Schaltzustand bringen
und die Einschraubtiefe so wahlen, dass je eine der Kontrolldioden abwechselnd zu
anderen leuchtet. Der Schalter nahe dem Luftanschluss muss im geklemmten Zustand
betdtigt sein, der dem Luftanschluss abgelegene Schalter im gedffneten Zustand.
Mit der Kontermutter sichern. Uberpiifen Sie die richtige Einstellung.

Richtwerte fiir Einschraubtiefe: PClamp 63: 19 mm, PClamp 80: 22 mm, PClamp 125: 27 mm.
Die Endlagenschalter nicht wesentlich tiefer einschrauben; Stopp bei fihlbarem
Wiederstand, durch weiteres Einschrauben kénnen Defekte verursacht werden.

Bei Typen mit Abluftanschluss: Einschrauben eines passenden Pneumatikanschlusses:
GroBe 63 M5, GréBen 80 und 125: G1/8, Anschluss mit Luftschlauch verbinden; den
Schlauch so verlegen, dass er an einem sauberen und trockenen Ort endet. So wird
vermieden, dass Schmutz, Feuchtigkeit oder Fremdkérper angesaugt werden.

14. INBETRIEBNAHME

Steuerventil in der Nahe des Klemmelementes montieren, mit passendem Schlauch
verbinden.

Wichtig! Leitungswege mit hohem Stromungswiderstand, (lang, diinn, enge Radien,
Knicke) koénnen die Reaktionszeiten beeinflussen.

Nach sachgeméBer Installation des PClamp ist die Betriebsbereitschaft zu prifen.

Die Beweglichkeit ist durch manuelles Verschieben der Lineareinheit zu priifen.

Der Klemmvorgang ist zu prifen, die Rundstange darf sich manuell nicht mehr
verschieben lassen.

Beim mit Druck beaufschlagten PClamp sind alle Pneumatikverbindungen auf Leckagen zu
prufen.

Vorkehrungen fiir den Fall treffen, dass aufgrund von Fehlern die Haltekréafte zu gering
sind. Bewegung drosseln und Anschlagdampfer auf hohe Belastung einstellen.

Alle Befestigungsschrauben sind auf ihr vorgeschriebenes Anzugsmoment zu prifen.
Ein Nachjustieren ist aufgrund der werkseitig eingestellten Passungspaarung zwischen
PClamp und Rundstange nach sachgerechter Montage nicht erforderlich.

Starten Sie unter Berticksichtigung der geltenden Vorschriften einen Probelauf und
fahren Sie 500 Probezyklen.

B10d-Werte: PClamp, alle Typen 2.000.000 Zyklen
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)3 15. WARTUNG UND PFLEGE

@ Reinigen Sie vor dem Einbau die Kontaktflachen der Rundstange und der Brems-/
Klemmbeldge mit einem weichen Lappen. Zuldssige Reinigungsmedien sind alle
werkstoffschonenden Medien (Empfehlung: Fa. Weicon: Sprithreiniger »S«).

M Prifen Sie die Klemmflachen auf Verschlei und Materialabrieb

@ Die Funktion muss regelmdfig uberprift werden, das PClamp muss regelméBig
belastet werden. Anderenfalls kann die Brems- Klemmwirkung verzégert einsetzen
oder vermindert sein. Bei sehr langer Standzeit ist mit Prozessen zu rechnen, die die
Wirkung negativ beeinflussen.

16. CE-KENNZEICHNUNG

Die Klemmelemente PClamp N, ISO, E in der gelieferten Bauform erfiillen die Anforderungen
gemaB der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und sind mit dem CE-Symbol gekennzeichnet.
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17. EG-KONFORMITATSERKLARUNG
GemaiB der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG vom 17. Mai 2006, Anhang II, Nr 1A

Hiermit erkldren wir, dass die nachstehend bezeichneten, baugleichen Sicherheitsbauteile
in ihrer Konzeption und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung
den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG entsprechen. Bei einer mit uns nicht abgestimmten Anderung der Sicherheits-
bauteile verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.
Hersteller HEMA Maschinen- und Apparateschutz GmbH

Am Klinggraben 2, 63500 Seligenstadt, Deutschland

Telefon: +49(0)6182/773-0, Telefax: +49(0)6182/773-35

www.hema-group.com

Beschreibung des Sicherheitsbauteils

Funktion: Klemmen von stillstehenden, rotatorisch belasteten Wellen und Achsen
Bremsen und Klemmen von linear bewegten Koben- Rundstangen.

Typ/Modell:  PCamp N, ISO, E

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:
DIN EN ISO 12100: 2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungs-
leitsdtze - Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100: 2010);
Deutsche Fassung EN ISO 12100: 2010
DIN EN ISO 12100 Berichtigung 1: 2013-08: Sicherheit von Maschinen - Allgemeine
Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100: 2010);
Deutsche Fassung EN ISO 12100: 2010, Berichtigung zu DIN EN ISO 12100: 2011-03
DIN EN ISO 13849-1: 2016-06: Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen, Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze (ISO 13849-1:2015);
Deutsche Fassung EN ISO 13849-1: 2015
DIN EN ISO 13849-2: 2013-02: Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen, Teil 2: Validierung (ISO 13849-2: 2012);
Deutsche Fassung EN ISO 13849-2: 2012

Angewandte sonstige technische Normen und Spezifikationen:
ISO 8573-1 2010-04 Druckluft - Teil 1: Verunreinigungen und Reinheitsklassen

HEMA Mascthschutz GmbH -~
ffen Walte %pﬁ%ﬁéh

Geschéftsfihrer CE-Bevdllméchtigter

Am Klinggraben 2, 63500 Seligenstadt
Seligenstadt, den 1. April 2021
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18. FEHLERURSACHEN - LOSUNGSANSATZE

mdgliche Ursache

Haltekraft nicht
gemaB Angaben

Zu hoher Luftdruck am Pneumatik-Zylinder
(Uber 4 bzw. 6 bar)

Abhilfe
Rufen Sie den HEMA Service an

Stange und Klemmhiilse durch Schmiermittel
oder Fette verunreinigt

Stange mit geeignetem Reinigungsmittel sdu-
bern, evtl. Verschmutzung beseitigen, Material-
paarung mit HEMA Service priifen

Rundstange /Welle bzw. Rundfiihrung zu klein

Rundstange /Welle mit passendem Durch-
messer wahlen, HEMA Service kontaktieren

Planparallelitdt der Klemmung und Anschraub-
flache nicht ausreichend

Planparallelitdt herstellen, evtl. konstruktive
Vorkehrungen treffen, Differenzen mit Metall-
folie ausgleichen

ToleranzmaBe zwischen PClamp und Welle
abweichend von der Vorgabe

Anzugsreihenfolge der Verschraubung befol-
gen, Schrauben und Anzugsmomente priifen

Anschraubmomente und korrekte Kraftiiber-
tragung durch Verschraubung nicht einwand-
frei

Anzugsreihenfolge der Verbindungsschrauben
und Anzugsdrehmoment priifen

Lebensdauer PClamp Uberschritten

Rufen Sie den HEMA Service an

Klemmung 6ffnet
nicht einwandfrei

Membranfehler

Dichtheit und Funktion des PClamp priifen,
HEMA Service kontaktieren

Rundstange /Welle bzw. Rundfiihrung zu groB

Rundstange / Welle mit passendem Durch-
messer wahlen, HEMA Service kontaktieren

Planparallelitat der Klemmung und
Anschraubflache nicht ausreichend

Planparallelitat herstellen, evtl. konstruktive
Vorkehrungen treffen, Differenzen mit Metall-
folie ausgleichen

Zu geringer Druck

Druck bis max. Nenndruck erhéhen

Ausrichtung bei der Montage nicht exakt
durchgefiihrt

Uberpriifen, ob ausreichend Einbauraum zur
Verfiigung steht, Montageschritte erneut tiber-
priifen

Temperatur bei Lagerung und Transport
auBerhalb Sperzifikation

Temperaturen unter 10°C kdénnen die Gummi-
membran beeinflussen, diese wird dann hart
und reaktionstrage, evtl. auch temporar undicht

Zu lange
Reaktionszeiten

Luftzufuhr zu stark gedrosselt

Ventil zu klein, Wartungseinheit zu klein,
Zuleitung zu lang, zu diinn, nicht frei oder
geknickt

Entliiftung nicht ausreichend

Entliiftung tUberpriifen und sicherstellen

Ungiinstige Druckluftschaltung

Vermeiden Sie lange, diinne Schlduche, enge
Radien etc.; hohe Strémungswidersténde erge-
ben lange Reaktionszeiten, kontaktionen Sie
den HEMA Service

Temperatur bei Lagerung und Transport
auBerhalb Spezifikation

Temperaturen unter 10°C kénnen die Gummi-
membran beeinflussen, diese wird dann hart
und reaktionstrage, evtl. auch temporar undicht

Luftverluft und
Abblasgerdusche
deutlich hérbar

Membranfehler

Dichtheit und Funktion des PClamp priifen,
HEMA Service kontaktieren

Temperatur bei Lagerung und Transport
auBerhalb Spezifikation

Temperaturen unter 10°C kénnen die Gummi-
membran beeinflussen, diese wird dann hart
und reaktionstrage, evtl. auch temporar undicht

Verschraubung Anschlussteile undicht

Verschraubung nachziehen, Dichtung wechseln

Lebensdauer PClamp Uberschritten

Rufen Sie den HEMA Service an
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19. PCLAamP N

Technische Daten und Zeichnung

Luft- Halte- Halte- Halte-
anschluss | kraft kraft | moment
Version | Version | Version

PC 63201 N

PC 63202 N 75 565 85 595 21 M5 20 1,13
PC 63203 N 75 565 85 775 21 M5 20 1,56
PC 80-25-1 N 96 72 105 435 22 G1/8" 25 13
PC 80252 N 96 72105 635 22 G1/8" 25 27
PC 80253 N 96 72 105 835 22 G1/8" 25 3,1
PC 80254 N 96 72 105 835 22 G1/8" 25 3,1
PC 125401 N 145 110 13 516 3 G1/8" 40 3,65
PC 125402 N 145 110 13 752 3 G1/8" 40 5,85
PC 125403 N 145 110 13 988 3 G1/8" 40 8,05
PC 125404 N 145 110 13 1224 3 G1/8" 40 10,25
Anderungen und Irrtum vorbehalten, es gilt die jeweilige schriftliche Auftragsbestatigung.
Schnitt A-A
D o
/[/‘éfog%f/l/
gt —
- ~ ] ===
$ e Stangenabstreifer
/0/ optional
\,ﬁg&’g

* Anzahl und GréBe auf Anfrage
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20.PCLAMP ISO

Technische Daten und Zeichnung

Luft- Halte- Halte-
anschluss | kraft kraft
Version | Version

PC 63201 ISO

PC 63-20-2 ISO 75 565 85 875 21 M5 20 1,43
PC 63203 ISO 75 565 85 1055 21 M5 20 1,86
PC 80251 ISO 96 72105 675 22 G1/8" 25 18
PC 80252 ISO 96 72105 875 22 G1/8" 25 2,7
PC 80253 ISO 96 72 105 1075 22 G1/8" 25 56
PC 125401180 145 110 13 956 3 G1/8" 40 5,65
PC 125402150 145 110 13 1192 3 G1/8" 40 7,85
PC 1254031S0 145 110 13 1428 3 G1/8" 40 10,05
PC 125404150 145 110 13 1664 3 G1/8" 40 12,25

A .
,%9 D A Schnitt A-A
55 7 ' B
//),2(//70 E
/e,o,;"fo-ke .
7y )
@ s
e
G i
G l - o - - - - 1T 1 B -
S © o=
/USS w @ | t
Stangen-
@ M abstreifer
@W optional
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PCLampP E

Technische Daten und Zeichnung

Luft- Halte- Halte-

anschluss |  kraft kraft
Clcks Version | Version | Version
4 bar 6 bar 4 bar

PC 6320 E 28 21 G1/8"

PC802SE 18 118 M6 30 214 Gl --
PC12540E 168 152 M6 34 3  Gig' ---- 49

Anderungen und Irrtum vorbehalten, es gilt die jeweilige schriftliche Auftragsbestatigung.

I I B R

g A

C DIN 74 (4x)
Befestigungsbohrung

G 1/8 - 6 tief
Luftanschluss

Stangenabstreifer
optional

LK@ B
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