DryLin® W - fur fast unbegrenzten
Gestaltungsspielraum

einfache Montage

schmiermittelfreier Einsatz
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kurze und lange Fihrungsschlitten

diverse Schienenbreiten

geringe Bauhdhe

korrosionsfrei

DryLin® W
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DryLin® W | ,,Lange und Breite bestimmen Sie!*

DryLin® W stellt ein kostenglinstiges vorkonfektioniertes System dar. Das Design erlaubt héchste
+90° Flexibilitat bei der Konstruktion und eine einfache Montage durch den Einsatz von Einzel- oder
Doppelschienen. Hartanodisiertes Aluminium wird als Schienenmaterial verwendet und sorgt fiir
beste Reib- und VerschleiBergebnisse. Der Verzicht auf Schmierung macht das System extrem
schmutzunempfindlich.
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Technische Daten
Gleitelemente: @ (_;)
wartungsfrei e
Werkstoff: [ -
iglidur® J / J200
Max. Gleitgeschw.:
15 m/s
Anwendungstemp.:
—-40 °C bis +90 °C
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Vorteile von DryLin® W

@ cinfache Montage, wartungsfrei

Reinraumzertifikat — @ wirtschatftlicher Schiitten aus Zinkdruckguss mit Gleitfolie
IPA. Fraunhofer @ schmutzunempfindlich durch Trockenlauf

@ geringes Gewicht und leiser Lauf

@ gute Momentenaufnanme

Telefon (0 22 03) 96 49-145
Telefax (0 22 03) 96 49-334

@ geeignet flr Ein-Achs-Systeme

Frei von Giftstoffen/

T c ROHS 2002/95/EC Besondere Eigenschaften
Qo B A @ bestandig gegen Schmutz und Staub
(% b 4 ) @ flach und breit fur gute Momentenabstitzung
® S A @ erlaubt flexible Bauraumausnutzung
g : ESD-kompatibel (elektro- @ geringe Reibwerte im Trockenlauf
R2Te) statische Entladung @ korrosionsbesténdig und verschleiBfest
@ leiser Lauf

@ Abmessungen kompatibel mit Aluminiumprofilen

@ Bitte berticksichtigen Sie, dass es sich um eine tech-
nische Oberflache handelt. Optische Farbschwankungen
sind je nach Beschichtungsdicke nicht zu vermeiden

DryLin® W - Digitale Mess-Systeme
-® @

@ Schiene aus hartanodisiertem Aluminium

(alternativ: Edelstahlversion V4A, Seite 63.10)

DryLin®W als Anschlagsys- @ Gilsiter aus iglidur® J200
tem in der Glasindustrie

© Gehause aus chromatiertem Zinkdruckguss
(alternativ: Edelstahlversion V4A, Seite 63.10)
@ Montageplatte flir Komplettschlitten aus

anodisiertem Aluminium in 2 Breiten und
3 Langen fir jede GroBe DryLin® W mit Zubehér: P> Seite 63.11

www.igus.de

DryLin® W - héchste Flexibilitat
bei der Konstruktion

DryLin® W im Dauereinsatz
in einer Forderkette

Internet
N E-Mail: info@igus.de

o
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Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten und weitere Informationen » www.igus.de/de/DryLinW




DryLin® W | technische Daten

Typ Schlittenlange Schlittenbreite Coy Coz Mox Moy Moz
[mm] [mm] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm]
WW-06-30-06 60 54 1680 1680 25 34 34
WW-06-30-08 80 54 1680 1680 25 51 51
WW-06-30-10 100 54 1680 1680 25 68 68
WW-10-40-10 100 73 4800 4800 96 170 170
WW-10-40-15 150 73 4800 4800 96 290 290
WW-10-40-20 200 73 4800 4800 96 410 410
WW-10-80-10 100 107 4800 4800 178 170 170
WW-10-80-15 150 107 4800 4800 178 290 290
WW-10-80-20 200 107 4800 4800 178 410 410
WW-16-60-10 100 104 8400 8400 240 270 270
WW-16-60-15 150 104 8400 8400 240 480 480
WW-16-60-20 200 104 8400 8400 240 690 690
WW-20-80-15 150 134 12800 12800 525 670 670
WW-20-80-20 200 134 12800 12800 525 990 990
WW-20-80-25 250 134 12800 12800 525 1250 1250
Tabelle 63.1: Statische Tragfahigkeit fiir Komplettschlitten
DryLin® W-Schienenfliihrungen /’T:} V‘Z_i

GroBe 6 [mm] GroBe 10 [mm] GroBe 16 [mm] GroBe 20 [mm]
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Abb. 63.1: F x v-Diagramm, max. zulassige dynamische Belastungen (4 Lager-System)
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DryLin® W | Konstruktionshinweise

Montageaufwand mit Loslagern reduzieren -
nur bei Einzelschienen erforderlich

Anwender reduzieren mit DryLin® WQ, dem quadratischen Profil, den
Montageaufwand. Loslager, in alle Richtungen wahlbar (+/1 mm),
gleichen Fluchtungs- und Parallelitatsfehler zwischen den Schienen
aus. Ein Verklemmen, das sonst nur durch ein zeitaufwendiges Parallel-
ausrichten des Systems verhindert wird, kann ausgeschlossen werden.

@: Obwohl es sich bei DryLin® W um ein Profilschienensystem handelt,
: kdnnen Drehwinkelfehler um die x-Achse ausgeglichen werden. Hierzu
2\ Loslager, in alle Richtungen wéahlbar (+/- 1 mm), gleichen Fluch-  steht ein Winkel von +/- 7° zur Verfigung. Verspannungen, wie man
Q tungs- und Parallelitatsfehler aus. sie bei der Montage von Blechteilen kennt, werden effektiv eliminiert.
Montiertes Schienensystem Geeignete Loslagergehause
Festlager Loslager
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Telefon (0 22 03) 96 49-145
Telefax (0 22 03) 96 49-334

Festlager Loslager

igus® GmbH
51147 Koln

Festlager Loslager

www.igus.de

Rotierend - eckig

Internet
» E-Mail: info@igus.de
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DryLin® W | Konstruktionsregeln

Loslager fiir Gleitfihrung

Beim Einsatz von Systemen mit zwei parallelen Filhrungen muss
eine Seite als Loslager ausgelegt werden. Fir jede Einbaulage,
ob horizontal, senkrecht oder seitlich, gibt es die geeignete Fest-Los-
lagerlésung. Diese Einbauweise verhindert eine Schwergéangigkeit
bzw. ein Klemmen der Flhrung bei Parallelitdtsabweichungen
zwischen den FUhrungen. Realisiert wird die Loslagerung durch die
kontrollierte Erweiterung des Spiels in die Richtung des voraus-
sichtlichen Parallelitatsfehlers. Somit entsteht auf einer Seite ein zuséatz-
licher Freiheitsgrad.

Loslager Festlager
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Beim Einbau ist darauf zu achten, dass das Loslager in beide
Richtungen etwa gleich viel Spiel aufweist. Die von uns empfohlene
Ausflihrung des Fest-Loslagersystems kdnnen Sie den Darstellungen
in den einzelnen Kapiteln der Systeme entnehmen. Die Anschluss-
flachen fur die Fihrungen und Wagen sollten eine gute Ebenheit (z. B.
gefraste Oberflache) aufweisen, um Verspannungen im System zu
vermeiden. Kleinere Unebenheiten in den Anschlussfléchen kénnen
bis zu einem gewissen Maf3 durch Loslager kompensiert werden. Automatischer Ausgleich von Parallelitatsfehlern

AuBermittige Kréfte

Fur den erfolgreichen Einsatz der wartungsfreien DryLin® Linear-
lager sind einige Empfehlungen zu beachten: Betragt der Abstand Loslager Festlager 2 X
der antreibenden Kraft zum Festlager mehr als das Doppelte des i‘ "l
Lagerabstands (2:1-Regel), kommt es bei einem Haftreibwert von
0,25 theoretisch zum Verklemmen der FUhrung.

Das Prinzip ist nicht von der Belastung oder der Antriebskraft ab-
hangig. Es ist ein Produkt der Reibung und bezieht sich immer auf
das Festlager. Je weiter der Antrieb vom FUhrungslager entfernt ist,
desto groBer werden Verschlei und bendtigte Antriebskraft.
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Telefax (0 22 03) 96 49-334

Wird bei der Verwendung von Lineargleitlagern die 2:1-Regel nicht
beachtet, kommt es zu ungleichmaBigem Bewegungsablauf oder
sogar zum Blockieren des Systems. Oft kann man dann mit verhéltnis-
maBig einfachen Anderungen Abhilfe schaffen.

Bitte wenden Sie sich bei auftretenden Fragen zur Konstruktions-
auslegung und/oder dem Einbau an unsere Anwendungsberatung. Die 2:1-Regel

Bestellnummer fiir ein komplettes System:

WK -10 -40/-15/-01/-1500/LL. 7| c5-20

Optionen Schlitten
ohne Angabe: Standardschiene mit Befestigungsbohrungen
C5 = ... mm: nur bei unsymmetrischem Bohrbild —_>
Optionen Schienen
ohne Angabe: Standard

LLZ: Loslager Z-Richtung
LLY: Loslager Y-Richtung
Schienenlange

Anzahl Komplettschlitten
Lange Komplettschlitten
Schienenbreite
Wellendurchmesser
komplettes System

Bestellbeispiel flir komplettes System:
WK-10-40-15-01-1500 fiir ein komplettes System, bestehend aus einer Schiene von
1500 mm L&nge und einem Fuhrungswagen von 150 mm Lé&nge und 40 mm Breite.

Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten und weitere Informationen » www.igus.de/de/DryLinW 63.5




DryLin® W | Einzelschiene und Gehauselager | eckig
4 Abmessungen 0O: 6, 10, 16, 20 mm
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g,l g DryLin® W-Fihrungsschienen - eckig
==} Bestellnr.  Gewicht H da L a h h1 h2 G1 G2 Al Q1 Q2
c x +0,07 -0,1 max. -0,3
o & [kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
2L 0 WSQ-06 0,23 14 5 3000 14 4 4 75 18 105 135 17 15
A WSQ-10 0,54 20 75 4000 25 55 55 11 o7 17 185 26 21
WSQ-16 0,94 27 11,5 4000 27 75 35 14 33 19 25 32 28
WSQ-20 1,41 36 15 4000 27 95 45 20 38 21 30 37 37
T c Bestellnr. C4 C5 C5 C6 C6 K1 fir ly Iz Wby Wbz
-g :0 min. max. min. max. Schraube
5] x [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] DIN 912 [mm?] [mm?] [mm®]  [mm?]
e S WSQ-06 60 20 49,5 20 49,5 M4* 2200 640 220 100
5 : WSQ-10 120 20 79,5 20 79,5 M6* 16100 3300 950 350
D1 WSQ-16 120 20 79,5 20 79,5 M8 33000 10800 1700 910
WSQ-20 120 20 79,5 20 79,5 M8 56500 34000 2600 2100
Standardbohrbild symmetrisch: C5 = C6; bitte bestellen Sie bei C5 #C6 mit Zeichnung
* Durchgangsbohrungen
DryLin® W-Gehauselager — eckig
Bestellnr. Los- Los- Gewicht B C1 C3 A3 K2 K3 statische Tragfahigkeit
lager- lager- Coy Coz+ Coz-
spiel richtung [g] [Mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [N]
WJ200QM-01-06 - 16 18 19 10 4,5 M4 M3 420 420 140
WJ200QM-01-06 LLZ +0,5 16 18 19 10 4,5 M4 M3 420 420 140
() WJ200QM-01-06 LLY +0,5 y 16 18 19 10 4,5 M4 M3 420 420 140
g g WJ200QM-01-10* - 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
S v WJ200QM-01-10 LLZ +0,7 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
9 g, WJ200QM-01-10 LLY +0,7 y 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
3 @') WJ200QM-01-16 - 100 345 36 18 9 M8 M6 2100 2100 400
§ 8 WJ200QM-01-16 LLZ +1,0 100 345 36 18 9 M8 M6 2100 2100 400
o = WJ200QM-01-16 LLY + 1,0 100 345 36 18 9 M8 M6 2100 2100 400
GC) = WJ200QM-01-20* - - 190 425 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500
E g WJ200QM-01-20 LLZ +1,0 z 190 425 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500
=B WJ200QM-01-20 LLY =+ 1,0 y 190 425 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500
= w ** Auch als Edelstahl-Feinguss-Version erhdltlich. Weitere Informationen » Seite 63.10
63.6 Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten und weitere Informationen » www.igus.de/de/DryLinW



DryLin® W | Einzelschiene und Gehauselager | rund
3 Abmessungen @: 10, 16, 20 mm

C1
C3 g:)
Schiene K1
@
O
] > =
e, @ -
Gehauselager c
=
C6 C4 C5 > E
L o €
B
/N\Coz-
WJ200UM-01-..,_W_£ <= -
of = 770N T% o % o
8|51 [ Ut T S v e - &
K3 2= sl I — T o o
< <
WS-.. < ; = o O
Al | a di < o o
Qt 383
) ) Al N
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. .. . nicht maéglich fur WS-10 o O
DryLin® W-Fihrungsschienen - rund o ~ =
c X
Bestellnr. Gewicht H da di L a h h h2 G1 G2 A1l Qi Q2 .2 -..‘E
£0,07 -0, max. -0,3 % %
[kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] -
WS-10 0,62 18 10 - 4000 27 55 5,5 9 27 17 16,5 - -

WS-16 0,98 27 16 80 4000 27 7,5 3,5 14 33 19 25 32 28
WS-20 1,32 36 20 10,2 4000 27 9,5 4,5 20 38 21 30 37 37

Bestellnr. C4 C5 C5 Cé6 C6 K1 fir ly Iz Wby Wbz
min. max. min. max. Schraube
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] DIN 912 [mm?] [mm‘] [mm?]  [mm?]
WS-10 120 20 79,5 20 79,5 M6** 19000 2850 1000 310
WS-16 120 20 79,5 20 79,5 M8 36000 12900 1800 940
WS-20 120 20 79,5 20 79,5 M8 57100 35000 2700 1900

Standardbohrbild symmetrisch: C5 = C6; bitte bestellen Sie bei C5 #C6 mit Zeichnung
** Durchgangsbohrungen

DryLin® W-Gehauselager - rund

O
< >

Bestellnr. Los- Los- Gewicht B C1 C3 A3 K2 K3 statische Tragfahigkeit
lager- lager- Coy Coz+ Coz-
spiel richtung [g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [N]
WJ200UM-01-10*** - - 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
WJ200UM-01-10LL +0,2 - 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
WJ200UM-01-16 +0,2 - 100 345 36 18 9 M8 M6 2100 2100 400
WJ200UM-01-20*** - - 190 425 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500
WJ200UM-01-20LL +0,25 - 190 425 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500

*** Auch als Edelstahl-Feinguss-Version erhaltlich. Weitere Informationen » Seite 63.10

Alle Artikel sind einzeln oder als
j montiertes System bestellbar P> Seite 63.5 Linearfiihrung mit Spieleinstellung P> Seite 63.10

Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten und weitere Informationen » www.igus.de/de/DryLinW 63.7




DryLin® W | Doppelschiene und Gehauselager
1 Abmessung eckig: 06 mm
3 Abmessungen rund: @10, 16, 20 mm
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c % gezeigte Einbaulage nicht mdglich fur
S © WS-10-40 und WS-10-80
o0 DryLin® W-Fihrungsschienen
A Bestelln.  Form Gewict H da di L a b h hl h2 Gl G2 af*
+0,07 -0,1 max. -0,3
[kg/m]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
T ¢ WSQ-06-30 O 0,45 14 5 - 3000 27 30 4 4 75 225 105 -
Qo 5 WS-10-40 (0] 1,00 18 10 - 4000 40 40 55 55" 9 27 17 -
= h'd WS-10-80 (0] 1,50 18 10 - 4000 74 74 5,5 5,5 9 27 17 40
g ; WS-16-60 (0] 1,96 27 16 80 4000 54 58 7,5 3,5 14 33 19 -
g - WS-20-80 (0] 3,30 36 20 10,2 4000 74 82 9,5 4,5 20 38 21 40
ko)) 5 * WSQ-06-30, WS-10-40 und WS-16-60 eine mittige Bohrungsreihe
**WS-10-80 und WS-20-80 2 parallele Bohrungsreihen
Bestellnr. Form C4 C5 C5 C6 C6 K1 flr ly Iz Wby Wbz
min. max. min. max. Schraube
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] DIN 912 [mm?] [mm?] [mm®]  [mm?]
WSQ-06-30 O 60 20 49,5 20 49,5 M5*** 19000 1250 1100 200
WS-10-40 (0] 120 20 79,5 20 79,5 MB*** 91000 5100 3600 590
WS-10-80 (0] 120 20 79,5 20 79,5 MB*** 388000 6100 9200 650
WS-16-60 (0] 120 20 79,5 20 79,5 M8 367600 26100 9900 1900
WS-20-80 (0] 120 20 79,5 20 79,5 M8 1080000 78700 21000 4000

Standardbohrbild symmetrisch: C5 = C6; bitte bestellen Sie bei C5 #C6 mit Zeichnung. *** Durchgangsbohrungen
DryLin® W-Gehauselager

Bestellnr. Form Los- Los- Gewicht B C1 C3 A3 K2 K3 statische Tragfahigkeit
lager- lager- Coy Coz+ Coz-
spiel richtung [g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [N]
WJ200QM-01-06 O - - 16 18 19 10 4,5 M4 M3 420 420 140
WJ200UM-01-10** O - - 41 26 29 16 6,5 M6 M5 1200 1200 250
WJ200UM-01-16 0] - - 100 34,5 36 18 9 M8 M6 2100 2100 400
WJ200UM-01-20** O - - 190 42,5 45 27 9 M8 M6 3200 3200 500

Alle Artikel sind einzeln oder als montiertes

*** Auch als Edelstahl-Feinguss-Version erhaltlich. Weitere Informationen » Seite 63.10
System bestellbar P> Seite 63.5

3 Internet: www.igus.de
o E-Mail: info@igus.de

Lebensdauerberechnung, 3-D-CAD-Daten und weitere Informationen » www.igus.de/de/DryLinW




DryLin® W | Flihrungsschlitten | montiert
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DryLin® W-Fuhrungsschlitten, montiert g g
Bestellnr. geeignete Gewicht A C A2 C2 K2 H2 statische Tragfahigkeit g gll
Schiene Breite Lange +0,17 Coy Coz Mox Moy Moz o o
Bestellnr. [kgl [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm] E’ ~
WW-06-30-06 WSQ-06-30 0,10 54 60 45 51 M4 18 1680 840 25 34 34 o ¢>§
WW-06-30-08 WSQ-06-30 011 54 8 45 71 M4 18 1680 840 25 51 5 o
WW-06-30-10 WSQ-06-30 0,12 54 100 45 91 M4 18 1680 840 25 68 68 |9 |0_J

WW-10-40-10  WS-10-40 0,29 73 100 60 87 M6 24 4800 2400 96 170 170
WW-10-40-15  WS-10-40 0,34 73 150 60 137 M6 24 4800 2400 96
WW-10-40-20  WS-10-40 0,40 73 200 60 187 M6 24 4800 2400 96
WW-10-80-10  WS-10-80 0,34 107 100 94 87 M6 24 4800 2400 178
WW-10-80-15  WS-10-80 0,42 107 150 94 137 M6 24 4800 2400 178
WW-10-80-20  WS-10-80 0,50 107 200 94 187 M6 24 4800 2400 178
WW-16-60-10  WS-16-60 0,71 104 100 86 82 M8 35 8400 4200 240
WW-16-60-15  WS-16-60 084 104 150 86 132 M8 35 8400 4200 240
WW-16-60-20  WS-16-60 0,97 104 200 86 182 M8 35 8400 4200 240
WW-20-80-15  WS-20-80 1,20 134 1560 116 132 M8 44 12800 6400 525
WW-20-80-20  WS-20-80 1,30 134 200 116 182 M8 44 12800 6400 525
WW-20-80-25  WS-20-80 1,50 134 250 116 232 M8 44 12800 6400 525

Bestellnummer fur ein komplettes System:

WK -10 -40/-15/-01/-1500/LL. 7| c5-20

Optionen Schlitten
ohne Angabe: Standardschiene mit Befestigungsbohrungen
C5 = ... mm: nur bei unsymmetrischem Bohrbild
Optionen Schienen
ohne Angabe: Standard

LLZ: Loslager Z-Richtung
LLY: Loslager Y-Richtung
Schienenléange

Anzahl Komplettschlitten
L&nge Komplettschlitten
Schienenbreite
Wellendurchmesser
komplettes System

Bestellbeispiel fir komplettes System:
WK-10-40-15-01-1500 fiir ein komplettes System, bestehend aus einer Schiene von 1500 mm Lénge und einem Fiihrungswagen von 150 mm Lénge und 40 mm Breite.
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DryLin® W | Linearfithrung mit ,, Turn-To-Fit"
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Besondere Eigenschaften 26
@ manuelle Spieleinstellung durch , Turn-To-Fit“- M6

Funktion (Innensechskantschlissel im Lieferumfang enthalten)

@ Einstellschraube: max. zulassiges Anziehmoment 0,1 Nm EE .
@ 100 % schmiermittelfreier Einsatz " || Turn-To-Fit!

18

@ niedrige Bauhohe

@ 8 verschiedene Profilschienen verflgbar

Entwickelt fiir den Einsatz in:

Telefon (0 22 03) 96 49-145
Telefax (0 22 03) 96 49-334

igus® GmbH
51147 Koln

27

DryLin® W DryLin® SLW DryLin® ZLW AL 1A

Linearfiihrungen Spindel- Zahnriemen- N

Lineareinheiten achsen

6,5

Abmessungen [mm]

Bestellnr. Gewicht B C1 C3 A3 K2 H SW G1
[¢]] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WJUME-01-10 43 26 20 16 6,5 M6 18 1,5 27
WJ200UME-01-16 110 34,5 36 18 0 M8 27 2,5 33
WJ200UME-01-20 222 42,5 45 27 0 M8 36 2,5 38

Internet: www.igus.de
E-Mail: info@igus.de
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DryLin® W | digitale, kabellose Mess-Systeme WKM

Die DryLin® WKM Mess-Systeme sind netzunabhangig. Die integrierte Batterie garantiert eine mehrjéhrige Betriebsdauer. Hierdurch wird eine
quasi absolute Wegmessung moglich. Als MaBstab dienen Magnetbander. Der Positionswert wird mittels 5-stelligem LC-Display angezeigt.

Besondere Eigenschaften

@ Messprinzip: magnetisch mit Magnetband @ AbsolutmaB- und KettenmaBfunktion
(10x 1,4 mm) @ variabel einsetzbar und transportabel
@ Auflésung: 0,1 mm @ beliebige Werte als Nullpunkt einstellbar
@ Genauigkeit: +(0,1 + 0,01 x Messlange [m]) mm @ Schlitten tiber Reibschluss klemmbar ;
@ Betriebsdauer: Uber 5 Jahre bei 100% ED @ Anzeige wahlweise rechts (R) oder links (L) ®:
@ Betriebstemperatur: +0 °C bis +60 °C vom Fihrungsschlitten a
@ Anzeige: LCD > E
a &

@ Wiederholgenauigkeit: +1 Digit

Baureihen WKM-10 und -20
a® @9

Bei den Baureihen 10 und 20 werden die Schienen
montiert und der Mess-Schlitten ist beweglich.

Abmessungen [mm]

)
'_ ©
®
8
° B
4} ‘
H
Telefon (0 22 03) 96 49-145

Telefax (0 22 03) 96 49-334

Bestellnr. DryLin®-Linearfiihrung H E
MaBe P> Seite 63.9 [mm] [mm]
WKM-10-80-15-01-L WK-10-80-15-01 36 93
WKM-10-80-15-01-R WK-10-80-15-01 36 93
WKM-20-80-15-01-L WK-20-80-15-01 40 93
WKM-20-80-15-01-LR WK-20-80-15-01 40 93

Baureihe WKM-11

c2 C4 Cs

o

A2
i
i =
i
l
al

min. 6 Cm Kz
WS-10-40
E
i ey == R
c K1 I\ o! A
L
Bei der Baureihe 11 wird der Schlitten mit 4
Schrauben fixiert. Die Schiene ist beweglich und
bietet am Schienenende Anschlussmdglichkeiten.
Abmessungen [mm]
Bestellnr. L C4 C5 al C2 A2 K1 C A H S Cm Hm kz
max.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WKM-11-40 2000 40 20 18 120 80 8,6 133 73 24 8 100 54 82
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DryLin® W | Edelstahlfiihrung V4A

2 Abmessungen @: 10, 20 mm

C1

~ c3
\k
4 [+
P — R E—— . v
8 f¥ D D | €< K2 uz
b
F -5 1 — /N\Coz-
oo |96
ce c4 o5 K3~ N - )@L H T
= L * 7] HE|
@ a
£ Material fiir Gehause und Unterstiitzung 1.4408
- .
> Feinguss, Welle 1.4571
5 auf Wunsch:
Gehause-und-Unterstiitzung-Frasteil 1.4571

DryLin® W-Fihrungsschiene, doppelt, @ 10 mm

Bestellnr. passendes Gewicht da L a b h h2
Gehéauselager h9 max. -0,3
[Best.-Nr.] [kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WS-10-40-ES-FG WJUM-01-10-ES-FG 1,58 10 3000 40 40 5,5 9
Bestellnr. C4 C5 C5 C6 C6 K1 fir
min. max. min. max. Schraube
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] DIN 912

WS-10-40-ES-FG 120 20 79,5 20 79,5 M6

DryLin® W-Gehauselager

Telefon (0 22 03) 96 49-145
Telefax (0 22 03) 96 49-334

Bestellnr. Gewicht H B C1 C3 A A2 K2 K3 stat. Tragfahigkeit
+0,07 Flachkopf- Coy Coz+ Coz-

[g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] schraube [N] [N] [N]

WJUM-01-10-ES-FG* 57 18 26 29 16 73 60 M6 M5 3800 3800 950

* alternativ mit Gleitfolien XUMO-01-10 fUr den Hochtemperaturbereich lieferbar

C1 B
‘ :‘ . Ki = - ~— /A\Coz-
- o <
. L S s e = I

©
©

A3

<O

G1
h2

G2

C6 C4 C5
L Q2

- A\Coz-

igus® GmbH
51147 Koln

N —
Q1

DryLin® W-Fihrungsschiene, einzeln, g 20 mm

Bestellnr. passendes Gewicht da L a h h2 G2
Gehauselager h9 max. -0,3
[Best.-Nr.] [kg/m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WS-20-ES-FG ~ WJUM-01-20-ES-FG 3,37 20 3000 27 16 20 21
Bestellnr. C4 C5 C5 C6 C6 K1 fur h1 ly Iz Wby Wbz
min. max. min. max. Schraube
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] DIN912 [mm] [mm?] [mm?*] [mMm®]  [mm?]
WS-20-ES-FG 120 20 79,5 20 79,5 M8 8 7854 7854 785 785

DryLin® W-Gehauselager

Bestellnr. Gewicht H B Ci C3 Gt A3 A1l K2 K3 Q1 Q2 stat. Tragfahigkeit
+0,07 Flachkopf- Coy Coz+ Coz-

[g] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] schraube [mm] [mm] [N] [N] [N]
WJUM-01-20-ES-FG* 280 36 42,5 45 27 38 9 30 M8 M6 37 37 11000 11000 1900

Internet: www.igus.de
E-Mail: info@igus.de

* alternativ mit Gleitfolien XUMO-01-20, Seite 64.10, fur den Hochtemperaturbereich lieferbar
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DryLin® W | Einzelteile

DryLin® W - Gleitelemente

Besondere Eigenschaften

@ schnell austauschbar

@ niedriger Reibwert

@ geringer VerschleiB

@ in runder und eckiger Variante lisferbar
@ Werkstoff iglidur® J200

DryLin® W

Bestellnummer fiir die Kunststoffgleiter:

J200QM-01-...0  eckiger Gleiter fur eckige Schienen WSQ-...
und fir Gehauselager WJ200QM- ...

J200UMO-01-...0  runder Gleiter fr runde Schienen WS-...
und fir Gehauselager WJ200UM-...

DryLin® W | Zubehor

DryLin® W - Handklemmung iz :
0 ® ® >
Besondere Eigenschaften

@ fir einfache Positionieraufgaben
@ kostenglinstige Variante

@ universell einsetzbar ! 2
0@ .
.‘I

Telefon (0 22 03) 96 49-145
Telefax (0 22 03) 96 49-334

@ Klemmkraft abhéngig vom Anziehdrehmoment

@ Klemmung erfolgt tiber Reibschluss “'.

Hinweis:

Das Kriechverhalten des geklemmten Kunststoffs verursacht eine DryLin® W-Handklemmung, entwickelt fiir einfache Positionier-
tber die Zeit nachlassende Klemmkraft (bis zu 70%). Es diirfen daher ~ aufgaben, Bestellnummer: WHKA-10, WHKA-16 und WHKA-20

keine sicherheitsrelevanten Teile geklemmt werden.

©o

o 1]

[y TN
m

N
—
Dk | WHKA-16
WHKA-10 Kx | WHKA-20
C Vx
Abmessungen [mm]
Bestellnr. Ky Mk Vx Kx Vz Kz Dk
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

WHKA-10 9 M6 50 33 8 28 20
WHKA-16 14 M8 72 32 10 31 26
WHKA-20 20 M8 90 29 10 31 26
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DryLin® W | Montageanleitung

DryLin® W-Schiene mit Gehduselagern

Montageanleitung fur DryLin® W-Schiene mit Gehauselagern:
Wahrend des Montageprozesses wird eine Druckkraft von mindes-
tens 50 N auf den Mittelpunkt der Montageflache empfohlen. Alterna-
tiv kann wahrend und nach der Montage ein Kunststoffhammer/Schon-
hammer zum Ausrichten der Lager verwendet werden.

=
= Bau- max. Anziehdreh- Schliissel-
| gréBe moment [Nm] weite
- W-06 1,5 M4
o W-10 6,0 M6
W-16 15,0 M8
F=50N W-20 15,0 M8

Telefon (0 22 03) 96 49-145
Telefax (0 22 03) 96 49-334

DryLin® W-Schiene mit Komplettschlitten

Montageanleitung fiir DryLin® W-Schiene mit Komplettschlitten:
Waéhrend des Montageprozesses wird eine Druckkraft von mindes-
tens 50 N auf den Mittelpunkt der Montageflache empfohlen. Alterna-
tiv kann wahrend und nach der Montage ein Kunststoffthammer/Schon-
hammer zum Ausrichten der Lager verwendet werden.

igus® GmbH
51147 Koln

Bau- max. Anziehdreh- Schilissel-
gréBe moment [Nm] weite
W-06 1,5 M4
W-10 6,0 M6
W-16 15,0 M8
W-20 15,0 M8

Internet: www.igus.de
E-Mail: info@igus.de
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