Spannsatze Spannsatze

-Ubersicht- -schmal-

EMerkmale von Spannsitzen (RoHS |
eSpannsétze dienen der kraftschliissigen Verbindung zwischen Welle und Nabe. Zu diesem Zweck wird die Spannkraft der Schraube in einen Druck auf den Innen-@ der konischen Nabe und den konischen MLSL
AuBen-0 der Welle umgesetzt. Eine Nabe (z. B. von Riemenscheiben, Z&hnrédern und Kettenrédern) Iésst sich durch Verschrauben leicht an einer Welle befestigen.
oGut fiir wiederholte abwechselnde Rotationsbewegungen in beide Richtungen geeignet, da praktisch kein Spiel auftrit. Gewindebohrung zur Demontaget 1.8
In gewissem AusmaB ist auch Axiallast zuléssig.
Nach der Montage ist eine unbegrenzte Phasenanpassung zwischen Nabe und Welle maglich.
Dadurch wird eine komplizierte Bearbeitung von Wellen und Naben sowie eine Oberflachenbearbeitung beim Zusammenbau Giberfliissig, wodurch sich die Gesamtkosten verringern.

BAufbau von Spannsatzen
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$ @ *Der O der Gewindebohrung zum Abziehen ist mit dem der Spannschraube identisch. Grundkbrper @ 1.1191/C45E
Innenring || Welle
Teilenummer _ Spannschrauben Max. zuléssiges| Zulédssige i-ht| Stiickpreis
D D1 kLo_c hg T B AR lGEmomont Drehmoment | Axiallast il e
o Tvp d reis- MxL |Stickz.| A"*95s (Nm) (kN) (9) |stiickz. 1~3
. . 5 8 | 215 15 4.2 1.69 13 22,60
EMontage ) EMontagehinweise 6 | 9 [225] 16 | 4 | 95 | M3xi0 19 56 187 15 22,60
(1) Wischen Sie die We\lgnoberﬂéche ab und tragen Sie Ol oder Fett auf - Befestigen Sie den Spannsatz erst, nachdem Sie die Baugruppe auf die Welle gesetzt haben 8 11 | 245 18 3 8.5 212 17 23,50
(verwenden Sie kein Ol oder Fett, das Molybdan-ldsende Chemikalien enthalt). ) (der Spannsatz wird eventuell deformiert, wenn die Schraube vorher festgezogen wird). 10 13 29 21 18 3.59 28 24,20
(2) Reinigen Sig die Beriihrungsflchen von Spannsétzen und Naben und tragen Sie ebenfalls O oder Fett auf. -Veerwenden Sie Drehmomentschliissel zum Festziehen der Schrauben. 12 15 31 23 5 |15 23 3.76 31 25,50
Tragen Sie O oder Fett auf Gewinde und Sitz der Spannschraube auf. ~Verwenden Sie nur die beigefiigten Spannschrauben. 14 18 | 36 26 37 5.21 52 26,30
(3) Setzen Sie die Welle nach der provisorischen Montage von Spannsatz und Nabe ein 15 19 37 27 M4x18 3.9 39 5.10 55 27,20
(ziehen Sie die Schraube nicht fest, solange die Welle nicht eingesetzt ist). MLSL 16 20 38 28 6 14 42 517 57 27,70
(4) Nachdem Sie die Baugruppe auf eine Welle gesetzt haben, ziehen Sie die Spannschrauben iiber Kreuz mit einem Dreh- EDemontage S 17 21 39 29 45 5.23 59 27,70
momentschliissel fest. Beginnen Sie mit einem geringen Drehmoment (ca. 1/4 des vorgeschriebenen Anzugsmoments). - Filhren Sie die Arbeiten erst aus, wenn das System vollstindig abgeschaltet ist. 19 24 42 32 49 5.12 71 27,80
(5) Ziehen Sie die Schrauben weiter fest (mit ca. der Halfte des vorgeschriebenen Anzugsmoments). - Ldsen Sie die Schrauben entlang des Umfangs. 20 25 46 36 4 97 9.68 103 28,60
(6) Zighen Sie die Schrauben mit dem vorgeschriebenen Anzugsmoment fest - Drehen Sie die Abdriickschrauben ein und ziehen die Schrauben gleichméiBig fest. 22 | 26 | 47 37 110 9.98 101 29,50
(7) Ziehen Sie die Schrauben abschlieBend entlang des Umfangs fest. Wiederginbau siehe unter , Montagehinweise”. 24 28 49 39 7 15 | M5x20 78 121 10.0 106 30,20
25 30 | 51 4 ’ 124 9.90 119 31,00
HAuswahltabelle 28 32 | 53 43 141 10.0 118 31,80
oo e MLR - MLRP MLM - MLMB MLA - MLAP MLN - MLNB S0 [ 35 5% | 4% 149 989 135 o
1 (V] = .
MLRS MLMP - MLHS MLAT MLNP 3 . —_— .M
Teilenummer . engenrabatt 592
Seite $.2036 $.2037 $.2039 $.2041 - 2042 $.2042 lﬂggf;;t] Prels  Stackzan] 13 [ 49 | 1019
Gorads MLSL10 euros) Rabatt | Preisiste | 5% | 10%
Schmale Ausfiihrung | Kompaktausfiihrung | Standardausfiihrung Hohes Drehmoment, gerade Mutternart Arbeite: ®Bei noch gréBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen.
Liefer- 8 tage .
zeit W Mindest-AuBen-@ der Nabe kgf/mm?=MPax0.101972
200 EUR/ H Mindest-AuBen-@ der Nabe
i Express A i er S.92
Serie f - Stilok i Streckspannung des Nabenwerkstoffs (MPa) |
@Expressgebiihr von 5,40 EUR fiir 3 oder mehr identische Teile. Flachendruck| 206 204 392 9
" d der Nabe tiefe der
. - - ) ) MPa FC350 | EN-JS1O4O/EN- | EN-JS 106O/EN-
‘,’ - lBestlmmur!g des Naben AyBen "ﬁs o 10M0Ust422 | GJSHID(6GG-40)| GJSEID (6GG:50) Nabe L1
Nach Auswahl der GroBe des Spannsatzes (sowie von GrdBe und Werkstoff der Nabe) iiberpriifen Sie, ob Ihre Auswahl 10301/10 | 1.1181/C35E 1.1203/C55E
—— der Bedingung ,H < Mindest-AuBen-0 der Nabe” in deereIle rechts entspricht. 5 134 215 215 215
ulassiges akzeptabel ausgezeichnet gut 6 132 23 22.5 22.5 8
:’:h":‘(’l;“:"‘ - 8 123 25 245 245
chmal (Unterschie
zwischen Innen- ausgezeichnet ausgezeichnet gut gut gut 10 153 38 = = 9.5
und AuBen-0) 12 139 39 31 31
Helligkeit ausgezeichnet gut gut gut gut 14 161 56 38 36
" - - . - , 15 149 52 38 37
Zentrierfunktion schlecht gut ausgezeichnet schlecht schlecht ES E{ 16 123 50 39 38 11
Montage akzeptabel gut gut gut ausgezeichnet | 17 138 52 39 39
Preis ausgezeichnet ausgezeichnet ausgezeichnet gut gut ﬂ Q UW 19 118 51 42 42
2|
Da der Innenring direkt an der Da sich das Befestigungs- Dies ist der am meisten Im Vergleich zur Ausfiihrung Im Vergleich zu Aus- - —_— 22 182 - 2421 g?
Mabe anliegt, unterscheiden gewinde im Flar!sch befindet, vgrwgndete Spqnnsatz. mit §chmalep1 Elansch ist das fluhrungen mit herkﬁmm— ; BEmpfohlene Toleranzen fiir Wellen und Naben 24 184 64 52
sich Innen- und AuBen-@ nur unterscheiden sich Innen- und | Mit leistungsfahiger maximal zuldssige Drehmoment | licher Spannschraube ist die 25 169 101 3 53 12
Merkmale geringfilgig. Die Montage an AuBen-0 nur geringfigig. Die | Zentrierfunktion. In einer groBen | hther und die Verbindung Montage extrem einfach, da AuBen-0 der Welle | h7 (g6)
einer kleinen Nabe ist ebenfalls Montage an einer kleinen Nabe | Vielfalt an GroBen, Werkstoffen | zwischen Welle und Nabe fester. | nur die Mutter festgezogen Innen-@ der Nabe | H7 28 160 96 64 55
mdglich. Am besten geeignet fir | ist mdglich. Mit Zentrierfunktion. | und Oberfléchenbehandlungen | AuBerdem sind Ausfiihrungen filr | werden muss. Oberflachenrauhigkeit bis 1.6a an der Welle und 3.2a an der Nabe. 30 145 89 66 57
Riemenscheiben aus Aluminium. erhéltlich. hohe Drehmomente erhéltiich.
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@®Bei Wellen mit Passfedernut kann der Spannsatz auf die Welle montiert werden, wenn die Passfedernut dem JIS entspricht. @ MiSUMI wwwwmghmn:is-:[;nrlc':?:i com Material Info BE" 2859 Tech.Info B 2793




