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HEMA. SCHUTZSYSTEME NACH MAB.

Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme

Prézision, Prozesssicherheit und Produktivitdt dank belast-
barer Systemlésungen und Komponenten.

HEMAs Komponenten schiitzen Maschinen und Bediener
effektiv und effizient gegen umherfliegende Spéne, vor Kihl-
schmierstoffen sowie vor Verletzungen durch sich bewegende
Bauteile.

Wir erhohen die Lebensdauer und Verfiigbarkeit der Maschine
und schiitzen den Bediener vor Verletzungen.
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Strahlschneidemaschinen

Laserstrahlen werden uber Lichtleitkabel oder Umlenk-
spiegel zur Bearbeitungsoptik gefithrt.

Der Strahlengang wird besonders bei Maschinen mit fliegen-
der Optik durch spezielle Faltenbélge geschutzt.

Bearbeitungsmaschinen fiir nichtmetallische Werkstoffe
Spezialmaterialien werden passend zu den Anforderungen
nichtmetallischer Bearbeitungsformen ausgewahlt.

Hier sorgen z. B. Lamellen fiir optimalen Splitterschutz bei
scharfkantigem Abtrag sowie besonders glatte Oberflachen
bei Teflonmateralien fiir exzellente Absptlergebnisse von
pulverférmigem Abtrag.

Priif- und Messtechnik

Im Messraum zahlt unter klimatisierten Bedingungen das p
zu finden. Gerdusch- und reibungsarmes Verfahren, verbun-
den mit geringem Gegendruck beim Zusammenfahren, sind
nur einige der Anforderungen an unsere Faltenbélge und
Rollosysteme.

Perfekte Oberfldchen, optimale Haptik und maBgenaue
Ausfiihrungen gelten in Produktion und Qualitdtssicherung
als Vorgabe.

Robotik, Automation und Handhabung

Schnelle, prazise Bewegungen auf Linearfihrungsschienen
und groBtmogliche Beweglichkeit durch Sonderformen
sichern wir durch hochbelastbare Materialien mit exzellenten
Knickbrucheigenschaften.

Wir bieten hier die passenden Ergdnzungen zu unseren
Schienen- und Stangenklemmsystemen.




INNOVATION ENDET NIE

Seit Uber 35 Jahren fertigen wir Schutzsysteme fiir den internationalen Maschinenbau, zundchst
Faltenbélge und Spiralfedern am Standort Seligenstadt, der noch heute unser Firmensitz ist. Aus dem
Produktbereich Faltenbélge als Schutzabdeckungen fiir Fiihrungen entstanden durch konsequente
Weiterentwicklung die SAMURAI Produktserie mit lamellengeschiitzen Faltenbdlgen und Schiirzen
sowie komplette Rickwandsysteme. Neben den Spiralfedern ergénzen heute weitere Produktbereiche
wie Teleskopstahlabdeckungen, Rolloabdeckungen, Gliederschirzen sowie Maschinenschutzscheiben
und VISIPORT®-Drehfenster unser Leistungsangebot.

Unser zweiter Kompetenzbereich sind pneumatische Klemm- und Bremssysteme fir translatorische und
rotatorische Klemmungen. Umfangreiche Informationen zu diesen Produkten haben wir fiir Sie in
einem weiteren Katalog zusammengestellt.

Diese Produktvielfalt ist nur mit umfassender Forschung und Entwicklung sowie intensiver Detailarbeit
moglich. In enger Zusammenarbeit u. a. mit dem PTW an der TU Darmstadt werden Entwicklungen und
Konstruktionen auf Praxistauglichkeit gepriift und Extremsituationen simuliert, damit unsere Produkte
auch den hohen Anforderungen in der Praxis gentigen. Diese erfolgreiche Zusammenarbeit wurde 2005
mit dem 1. Kooperationspreis des Landes Hessen ausgezeichnet.

Ebenfalls arbeiten wir eng mit weiteren externen Instituten wie dem IFW an der TU Berlin, Fachgebiet
Werkzeugmaschinen und Fertigungstechnik, zusammen. Mittels Aufprallprifungen an Schutzabdeckun-
gen und Maschinensicherheitsscheiben sichern wir deren Eignung fiir den Einsatz in der spanenden
Fertigung. Zusétzlich fihren wir umfangreiche Material- und Funktionstest in unserem Haus durch,
eine Auswahl haben wir auf den folgenden Seiten dargestellt.

Unsere eigene Produkt- und Prozessqualitat beweisen wir in der regelméBigen Zertifizierung, alle euro-
paischen Produktionsstatten sind nach DIN ISO 9001:2008 zertifiziert. KAIZEN-Teams in allen Werken
tragen zu einer permanenten Verbesserung bei.

Unsere Leistung fur Sie:

Umfassendes Produkt-Know-how und eigene Fertigungskompetenz

B Blechbearbeitung im Dickenbereich von 0,1 bis 18 mm, CNC-Zerspanung, Prazisionsschleiftechnik
sowie Spezialkunststoff-Know-how beim Plissieren, Frasen und Schweissen in eigenen Fertigungsstatten

B Hohe Ingenieurkompetenz bei Schutzabdeckungen, Komplettlésungen, Mechatronik, Handhabung
und Automation

Kostengiinstige Produktion fiir attraktive Preise

B Modernste Fertigungstechnologien und kostenoptimierte Fertigungsprozesse
B Weltweite Fertigungsstatten in Deutschland, Ruménien und China

B Weltweiter Materialeinkauf und hohe Bezugsmengenbiindelung

Normen zur Sicherung der Konformitéat

B Beachtung internationaler Normen

B Einheitliches Qualitdtsmanagementsystem nach ISO 9001:2008
B Einhaltung von ROHS, REACH und Sicherheitsnormen

B Mitarbeit bei der Entwicklung von Sicherheitsstandards

Weltweite Betreuung vor Ort und im Web

B Beratung durch kompetente Vertriebstechniker und Projektingenieure

B Weltweite Inbetriebnahme und Serviceleistungen

B Webbasierte, zeitaktuelle Fertigungsinformationen zu Ihrem laufenden Auftrag

B Alle verfiigharen Dokumente online abrufbar - Kataloge, Anfrage- und Bestellformulare, Zertifikate uvm.

Innovation endet nie - in diesem Sinne werden wir auch weiterhin
fur Sie an Innovationen und Verbesserungen arbeiten.

Mit besten Empfehlunge

Steffen Walter

Geschaftsfithrer

B 2, Hessischer
8 Kooperationspreis

Qualitdt Produkte und Prozesse

KAIZEN y HEMA

Let’s improve it!

Permanente Verbesserung
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VREWA GRUPSE WA GROUP n

A
fit

www.hema-schutz.de

Anfrage- und Besiéfl?ormulare
www.hema-schutz.de
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HEMA QUALITAT - MATERIALTESTS
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Priifung der Gerduschentwicklung beim Verfahren der Abdeckung

i
A 1 L
Statischer Materialbelastungstest - Dichtigkeitsversuch



HEMA QUALITAT - FUNKTIONSTESTS

Funktionstest einer kompletten Riickwand am Hochgeschwindig-
keitspriifstand PTW auf Anpressdruck und Gerduschentwicklung

.—1 = . eaall
Verfahrtest Lamellenabdeckung mit Scherensystem am PTW, Kraft- Verfahrtest Vectorfaltenbalg auf hohe Beschleunigung bis 4g
sensoren messen Schwingungen beim Verfahren auf Blockmal3

Verfahrpriifung Faltenbalg auf Lebensdauer und Verschlei3 bis Systemtest Z-Achse mit Priifung von Pneumatikkomponenten
3 Mio. Verfahrbewegungen und Flihrungsschienen
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ELASTIC Faltenbalge schiitzen Maschinen und Vorrichtungen
vor Verunreinigungen und Spanen, und werden in vielen
Variationen als Arbeitsschutzeinrichtung eingesetzt.

Aus der Konstruktion und Fertigung vieler tausend Falten-
bélge und deren Einsatz in der Praxis tibernehmen wir perma-
nent Verbesserungen an diesem Produkt, die in die
Formgebung und Verarbeitung einflieBen und die Lebens-
dauer erhohen.

ELASTIC Faltenbalg in U-Form, Befestigung mittels Metallrahmen

Steigende Anforderungen durch zunehmende Verfahrge-

schwindigkeiten und an das Gerduschverhalten werden von

unseren Spezialisten konsequent umgesetzt.

B Optimale Platznutzung

B Reduzierung der Fithrungsbahnabmessungen durch
spezielle Materialien und platzsparende Konstruktionen

B Komplettsysteme - Faltenbélge integriert in Maschinenriick-
wandverkleidung, komplett mit Fihrung und Befestigung

B Hochtemperaturmaterialien bis 600°C fiir Laser-, Plasma-
und SchweiBanwendungen

B Spezialausfihrungen fir die Medizintechnik, Reinraum-
bedingungen

B Ausfihrungen fiir Hochgeschwindigkeitsanwendungen

B Kihlmitteldichtheit in Komplettverkleidungen

S
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Bauformen

Hubtischfaltenbalg

Ausfiihrung

Die ELASTIC Faltenbélge umfassen eine Produktreihe mit
vielen Kombinationsméglichkeiten, deren Grundkomponen-
ten, Material, Form, Verarbeitungsart und Abmessung auf
den jeweiligen Einsatzbereich abgestimmt werden. So kénnen
z. B. fir Hubtischanwendungen Faltenbélge in Abmessungen
bis zu 30 Quadratmetern gefertigt werden. Die Endbe-
festigung der ELASTIC Faltenbélge erfolgt standardméRig
uber Metallendrahmen oder Klettbénder.

Durch die zusétzliche Verwendung von Gleitprofilen, Rollen-
oder Kugellager wird durch das reibungsarme Verfahren
eine hohere Laufruhe und somit eine ldngere Lebensdauer
auch bei HSC-Anwendungen erzielt.

Gleitprofile

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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Rollenlager

Bei hohen Anfangsbeschleunigungen wird durch Auszugs-
sperren eine Entlastung der ersten Falten, ein gleichmé&Riger
Auszug und die Stabilisierung der Verfahrbewegung erreicht.

Material

Die Standardmaterialfarbe fir ELASTIC Faltenbélge ist
schwarz, aber auch Signalfarben wie gelb oder fiir den medi-
zinischen Bereich weiss sind ohne Einschrankungen méglich.
Entsprechend des Einsatzbereichs der Faltenbadlge wird aus
einem breiten Standardsortiment das bestgeeignete Material
gewahlt.

Hitzebestdndige und selbstverldschende Materialien geméf
UL 94 Norm sind ebenfalls verfugbar.

Aufbau der ELASTIC Faltenbdlge

Grundbestandteil des ELASTIC Faltenbalgs ist ein ihn stabili-
sierender PVC-Rahmen in jeder Falte in Verbindung mit dem
individuellen Deckmaterial.

Der Rahmen sorgt fir eine dauerhafte hohe Formstabilitat.
Selbst bei mechanischer Verformung sorgt dieser Aufbau fir
eine Rickkehr in die Ursprungsform.

Alternativ zu PVC kénnen auch Rahmen aus PP und PA
eingesetzt werden.

FAZ FzD
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Aufbau Faltenbalg mit stabilisierendem PVC Rahmen

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Die Verbindung vom Faltenbalgmaterial mit den Stiitz- bzw.
Fiuhrungsrahmen kann durch verschiedene Verarbeitungs-
arten erfolgen:

B Thermisch geklebte Ausfihrung

B HF-geschweisste Ausfithrung

B Genéahte Ausfuhrung

Thermisch geklebte Ausfithrung

Fir Anwendungen, die hochste Festigkeit erfordern, werden
die Fihrungsrahmen unter Temperatureinfluss und mit Hilfe
spezieller Flussmittel geklebt. Hierdurch wird eine dauerhafte
Verbindung zwischen dem inneren PVC-Rahmen und dem 4u-
Reren Faltenmaterial erzielt.

Thermisch geklebte ELASTIC Faltenbélge sind wartungstrei,
wasser- und staubdicht sowie ¢l- und bedingt saurefest.

HF-geschweisste Ausfiihrung

Bei der Fertigung grofer, jalousienformiger Faltenbélge wer-
den die PVC-Rahmen mittels Hochfrequenzschweissverfah-
ren (HF-Verfahren) mit dem Faltenbalgmaterial verbunden.
Neben einer optimalen Formstabilitat wird eine perfekte und
gleichméBige Optik erreicht.

Faltenbalg in U-Form mit stabilisierenden PVC-Rahmen

Genidhte Ausfithrung

Faltenbélge in gendhter Ausfilhrung finden ihren Einsatz in
der Hochtemperaturanwendung. Hochbelastbare Nahgarne ge-
wéhrleisten selbst unter extremen Belastungen eine dauer-
hafte Verbindung.

Montage

Die Befestigung der Faltenbdlge an Maschinen und Anlagen

erfolgt hauptsachlich mittels:

B Endrahmen aus Metall- oder Kunststoff, Fertigung nach
individuellen Angaben

B Klettbandverschluss, schnell und wartungsfreundlich

B Druckknépfe in Kombination mit Metallrahmen



ELASTIC FALTENBALGE

»halbe« Falte AuBenseite »halbe« Falte

Befestigung der Flansche von auBen moglich

»olle« Falte AuBenseite wolle« Falte

< \

Befestigung der Endflansche nur von innen moglich

Befestigung mit Klettband, beide Seiten volle Falte

Befestigung mit Klettband, eine Seite volle, eine Seite halbe Falte

Befestigung mit Druckknopf

Befestigung mit Druckknopf, eine Seite volle, eine Seite halbe Falte

Legende und Berechnung

FB Faltenbreite

Fz Anzahl der Falten

FzZD Zusammendruck je Falte

FAZ Auszug je Falte

BE Stérke/Dicke der Endbefestigung

AZ Maximaler Auszug

ZD Kleinster Zusammendruck

Berechnung

ZD AZ - Hub

FZ AZ

FAZ
ZD (AZ x FZD) + BE
FAZ
AZ (ZD - BE) x FAZ
FZD

FB (mm) FAZ (mm)
15 22 3-5
17,5 24 3-5
20 30 3-5
25 38 3-5
30 48 3-5
35 55) 3-5
40 65 3-5
45 75 3-5
50 85 3-5

*materialabhéngig

X-Achse

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.

Riickansicht einer Komplettldsung, ELASTIC Faltenbalge in der
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STANDARD
FALTENBALGE

LAMINAT FALTENBALGE

LAMINAT Faltenbalge weisen durch das Verbinden zweier Ma-
terialien bereits eine hohe Eigensteifigkeit auf und kénnen in
diversen Formen hergestellt werden.

LAMINAT Faltenbalg in Vieleckausfiihrung mit Spannband

Einsatzbereiche

LAMINAT Faltenbélge werden beispielsweise an Spindelhub-
getrieben, fiir Kameras, im Mess- und Musikinstrumenten-bau
sowie in der Medizin- und Lebensmitteltechnik eingesetzt.
Sie dienen als Schutzelement fiir Sdulen, Fihrungen, Stangen,
Spindeln und Wellen.

Alle LAMINAT Faltenbélge kénnen fiir den horizontalen und
vertikalen Einsatz (auch Mischformen) verwendet werden. Sie
verfligen uber gleichméBige und sehr ruhige Laufeigen-schaf-
ten. Die Oberfldchenbeschaffenheit und die Regel-méaBigkeit
der Konturen der LAMINAT Faltenbélge sorgt fir einen attrak-
tiven optischen Gesamteindruck.

Optisch perfekter LAMINAT Faltenbalg fiir medizinisché Gerate

LAMINAT Faltenbélge verfiigen jedoch tber eine geringere
Temperatur- und eingeschrankte Feuchtigkeitsbestédndigkeit.
Hier bieten sich, insbesondere zum Abdecken von Wellen und
Spindeln, Baureihen wie Gummischeiben- oder Gummi-gewe-
befaltenbalge an (Kapitel Faltenbélge Spezial).

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Material

LAMINAT Faltenbélge kénnen durch Auswahl von Material,
Form, Farbe und Abmessung auf die jeweilige Anwendung an-
gepasst werden.

Das Grundkonstruktionsprinzip der LAMINAT Faltenbélge
baut auf der Zweimaterialkomponentenstruktur auf.

Das gewtinschte AuBenmaterial und das von HEMA-Kon-struk-
teuren ausgewahlte Innenmaterial werden miteinander ver-
bunden. Fir zusétzliche Stabilitdt sorgen Kunststoff- oder
Metallzwischenrahmen.

Instandhaltung

Ein weiterer Vorteil besteht im segmentartigen Aufbay, so dass
jederzeit ein Austausch von beschéddigten Teilbereichen des
LAMINAT Faltenbalges erfolgen kann. Hierdurch kénnen die
Instandhaltungskosten erheblich reduziert werden.

Formen

LAMINAT Faltenbélge kénnen wie die ELASTIC Faltenbalge in
verschiedenen Formen gefertigt werden.

Hauptséchlich werden LAMINAT Faltenbalge zum Abdecken
von Wellen und Spindeln eingesetzt.

Moglich sind Vier, Sechs-, Acht- und Zwdlfeckausfithrungen
sowie U-, Dach- Schrag- und Jalousie-Form.

LAMINAT Faltenbalg mit Zwischenrahmen und Scherensystem



LAMINAT FALTENBALGE

LAMINAT Faltenbalg Innenansicht

LAMINAT Faltenbélge sind auch in geteilter Ausfilhrung
erhaltlich. Diese Ausfithrung erlaubt eine schnellen Aus-
tausch und bietet sich auch zum nachtréglichen Einbau an.
Mittels Klebeband-, Klettband- bzw. Klebeverschlissen werden
die Faltenbélge nach der Montage wieder geschlossen. Bertick-
sichtigen Sie jedoch einen erhéhten Zusammendruck.

Sechseck-Form Achteck-Form
,4 _

U-Form/Hintergriff

L]

Dach-Form

Viereck-Form

@
Q

{

U-Form Viereck-Form

I

Jalousie-Form

1

Pult-Form

Auswahl moglicher Bauformen

Vieleckform mit Stiitzelementen

Im Schnittbild rechts ist eine Konstruktionslésung fiir den
horizontalen Einsatzfall beispielhaft dargestellt.

Zur Abstiitzung auf der Welle oder Spindel werden zusétzliche
Zwischenrahmen mit Fithrungsringen oder T-Stiicken bertick-
sichtigt.

Diese Innenfihrungen garantieren eine gleichméBige und
reibungsarme Bewegung des LAMINAT Faltenbalgs.

Geteilte Ausfiihrung zur schnellen nachtréglichen Montage

Eigenschaften

Die Steifigkeit der LAMINAT Faltenbélge (Standardformen)
kann durch einen PVC-Rahmen oder Drahtbtigel in jeder zwei-
ten bzw. dritten Falte (optional) weiter verbessert werden.

Innenfiihrungen

Schnittbild Faltenbalg mit zuséatzlichen Innenflihrungen

Zudem koénnen sie durch spezielle Gleiterelemente oder
Rollensysteme, empfohlen ab Geschwindigkeiten ber
30 m/min, weiter unterstiitzt werden.

Bei den Vieleckformen werden durch Abstandshalter und
kreisférmige Fithrungs/Stiitzrahmen optimale Gleitwirkun-gen
auf den Saulen, Spindeln und Wellen erreicht.

Wirken hohe Anfangsbeschleunigungen auf die LAMINAT
Faltenbélge, kann durch Sperrvorrichtungen ein gleich-
maBiger Auszug ereicht werden.

Befestigung

Die LAMINAT Faltenbalge kénnen mittels Klettband, Metall-
endrahmen, Druckknépfe oder Stulpen mit Befestigungs-
spannbéander (nur bei Vieleckformen) befestigt werden.

Bei geschlossenen Formen ist eine ausreichende Be- und
Entliiftung erforderlich. Werksseitig ist diese durch Aus-
stanzungen mit/ohne Luftsiebeinsatz moglich.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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STANDARD
FALTENBALGE

LAMINAT FALTENBALGE

FzD Zusammendruck je Falte, materialabhangig

FB Faltenbreite
FAZ Auszug je Falte
FAZ
9
15
18
20
25
30
37
30 45
35 55
40 60
45 65
50 70

Tabelle fiir Standardfaltenlegung

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de
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FB

7,5

10

12,5

15

17,5

20
25
30
35
40
45
50

Tabelle fiir Wechselfaltenlegung
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Wechselfaltenlegung
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RUNDGENAHTE FALTENBALGE

Rundgendhte Faltenbélge bestehen aus gestanzten Scheiben,
die anschliefend innen und aufBen vernéht werden Durch das
Verndhen wird eine besonders gute Formstabilitat und eine
hohe Quersteifigkeit erreicht.

Rundgenéhter Faltenbalg

Material

Als Standardmaterial wird GN 807 eingesetzt, fiir Hochtem-pe-
raturanwendungen Alu-Glasfaser.

Rundgenahte Faltenbélge sind auBerordentlich widerstands-
féhig und kénnen selbst der Belastung durch scharfe Spane
standhalten. Als Fliissigkeits- bzw. Olschutz sind diese Falten-
bélge nur bedingt geeignet

Einbaulage

Rundgenahte Faltenbélge kdnnen horizontal oder vertikal ein-
gesetzt werden. Zusatzliche Stiitz- und Fihrungsringe aus
Kunststoff gewadhren einen gleichméaBigen Abstand von der
Spindel und kénnen somit die Betriebsdauer erhohen.

Bei groBen Ausziigen kann durch den Einbau eines Draht-
ringes in jeder Falte die Stabilitdt des Faltenbalgs erhoht
werden.

AD

ZD ‘ Hub
' AZ

Rundgenéhter Faltenbalg Schnittbild

Als Anschluss- und Befestigungsméglichkeiten werden Metall-
rahmen eingesetzt, alternativ sind auch Stulpen maoglich.

Konstruktionshinweis

Bei der Auswahl des Faltenbalgtyps sollte der Durchmesser
mindestens 10 mm groBer gewahlt werden als der des zu schiit-
zenden Rundteils.

Konstruktion und Legende

Auszug = (Hub / FHub) x FAZ + 5
AZ Gesamtauszug

ZD Zusammendruck

FAZ Faltenauszug

FZD Faltenzusammendruck
AD AuBendurchmesser
FB Faltenbreite

ID Innendurchmesser
FHub Faltenhub

Spindeldurchmesser

T I I Y

RF 50 13,5

RF 72 72 33 19,5 18 2,5 15,5
RF 85 85 45 20 18 2,5 15,5
RF 95 95 53 21 18 2,3 15,5
RF 100 100 63 18,5 18 2,5 15,5
RF 120 120 82 19 18 2,5 15,5
RF 122 122 76 23 15 2,5 12,5
RF 130 130 90 20 18 2,3 118,
RF 135 135 85 25 15 23 12,5
RF 140 140 100 20 18 2,5 15,5

RF 145/1 145 93 26 15 243 12,5
RF 145/2 145 105 20 18 2,5 15,5

RF 150 150 110 20 18 2,5 15,5
RF 160 160 112 24 18 2,5 15,5
RF 170 170 125 22,5 18 2,5 15,5

RF 180/1 180 132 24 20 2,3 17,5
RF 180/2 180 141 19,5 18 2,5 15,5

RF 190 190 150 20 18 2,5 15,5
RF 200 200 152 24 18 2,5 15,5
RF 220 220 170 25 18 2,3 118,
RF 235 235 190 22,5 18 2,3 15,5
RF 260 260 202 29 18 2,5 15,5
RF 300 300 250 25 18 243 15,5
RF 365 365 320 22,5 18 2,5 15,5
RF 400 400 340 30 20 2,5 17,5

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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STANDARD
FALTENBALGE

FALTENBALGE STRAHLSCHNEIDEMASCHINEN

Moderne Strahlschneidemaschinen (Laser, Plasma oder
Wasserstrahl) nutzen Faltenbédlge zum Schutz der mechani-
schen Komponenten wie Spindeln und Fihrungen. Laser-
schneidanlagen nutzen zusétzlich Faltenbalge, um den
Roh-laserstahl abzuschirmen.

Laserfaltenbalg mit Fiihrung

Die Anforderungen an diese Art Faltenbélge sind hinsichtlich
Dichtheit und Lebensdauer sehr hoch.

Faltenbalge fur Strahlschneidemaschinen werden vorwiegend
aus selbstverldschenden Materialien wie beispielsweise Preotex
gefertigt. Diese Materialien wurden in umfangreichen Testrei-
hen mit unterschiedlichen Beschusszeiten ausgewahlt.

Von der Fertigung bis zum Versand achten wir auf héchste
Sauberkeit durch Tempern der Faltenbédlge und Staub-
reduzierung u. a. durch spezielle Verpackungsformen.

Faltenbalge in der Anwendung

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Aufbau der PVC-Stitzrahmen und Aufnahme der Fihrung

B Hohe Temperaturbestandigkeit des Faltenbalgmaterials
B Kein Ausgasen der Materialien
B Gasdichtigkeit, um Verluste des Spiilgases minimal
zu halten
B Hochste Sauberkeit bei Fertigung und Versand

Aufbau

Zur besseren Stabilitdt des Faltenbalgs verfligen die Laserfal-
tenbédlge Uuber stabilisierende Kunststoffrahmen. Diese
Rahmen werden individuell fir den jeweiligen Fithrungstyp
wie z. B. Fihrungsstangen oder Fiihrungbahnen gefertigt.

Die Befestigung des Faltenbalgs erfolgt normalerweise durch
Metallendrahmen.

Besonders wichtig ist die separate Fithrung mittels einer Kupp-
lungsschiene, an der die Bélge befestigt werden. Durch diese
auBenliegende Flihrung wird das Faltenbalgmaterial nicht be-
schadigt.

7]

:@:j@ :

Externe Fiihrung fiir Laserfaltenbélge




FALTENBALGE FUR LINEARFUHRUNGEN

Linearantriebe werden werkseitig mit Faltenbalgen ausge-
stattet oder kénnen vor Ort durch den Anwender nachgerustet
werden.

HEMA hat sich auf dieses Segment spezialisiert und bietet pas-
sende Faltenbalgabdeckungen fir die gdngigen Linearfithrun-
gen fihrender internationale Hersteller wie beispielsweise
INA, Schneeberger, Bosch-Rexroth, THK oder NSK an.

Anwendungsbeispiel

Anhand des angegebenen Schienentyps kénnen die Falten-
béalge maBgenau angefertigt werden. Die Kunststoffzwischen-
rahmen sind auf den jeweiligen Schienentyp adaptiert.

Material

Fir Standardanwendungen werden PU- und PVC-beschichtete
Materialien gewéhlt. Hitzebestandige oder selbstverloschende
Materialien sind ebenfalls verfiigbar. Die Faltenbélge konnen
als »Endlosausfithrung« mit 200 oder mehr Falten geliefert wer-
den, als Lagerersatzmaterial zum schnellen Austausch ohne Lie-
ferzeiten. Die benétigten AuszugsmalBe werden bequem direkt
vor Ort konfiguriert.

hier abschneiden

hier abschneiden

4 einklappen und

verkleben

AH

Konstruktion

FB Faltenbreite

FAZ Auszug je Falte

fba Fiihrungsbahnenmittenabstand
AH auBere Hohe

X innere Hohe

S Spiel

Schematische Darstellung einer Anwendung

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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SAMURAI FALTENBALGE

Die SAMURALI Faltenbalge sind eine direkte Weiterentwick-
lung der ELASTIC Faltenbalge. Besonderes Kennzeichen die-
ses Faltenbalgtyps sind die Lamellenbleche, die an der
Oberkante der Falten befestigt werden und die Faltenbalge
zusétzlich verstarken. Hierdurch wird ein wirkungsvoller
Schutz gegen schnelle, sehr heife und scharfkantige Spéne
erreicht.

SAMURAI Faltenbalg

Die SAMURAI Faltenbalge eignen sich sehr gut fur HSC-An-
wendungen. Losungen fiir Maschinenzentren mit Geschwin-
digkeiten tiber 100 Meter/Minute und Beschleunigungen tber

2g wurden erfolgreich realisiert.

Faltenbalg | Starker X-/Y- Z- geringer
typ Spanebeschuss | Achse | Achse | Platz
| |

FASTAF | | |

ELASTIC
FASTAM | |
FASTAC |

Vector C? [ | [ ]
FASTLAP [ | [ |

Ausfiihrung

Fir die SAMURAI Faltenbdlge kénnen alle Materialien,
Formen, Verarbeitungsarten und Abmessungen der ELASTIC
Baureihe beliebig kombiniert werden.

Auch bei diesem Typ Faltenbalg wird zur Gewdhrleistung der
Stabilitat ein PVC-Rahmen in jeder Falte eingebaut werden.

Lamellen

Die Position der Lamellen kann frei gewahlt werden. Die
Lamellen kénnen auf der Frontseite, an jedem der Seitenteile
sowie in beliebiger Kombination aller Seiten befestigt werden.
Zudem koénnen durch die HEMA-Eigenfertigung der Lamellen
praktisch alle Formgebungen, z. B. Schrag- oder Dachformen,
realisiert werden.

i B 5 I
Saubere geschlossene Oberflache zum Bearbeitungraum

Hergestellt werden die Lamellen aus rostfreiem Stahl, neben
zahlreichen Standardformen konnen auch individuelle
Formen nach Kundenspezifikation gestaltet werden.

Die Grundversion der Lamelle ist flach, die Endkanten sind
meist in Form eines Abstreifers ausgebildet, so dass ein sehr
guter Abschluss erzielt wird und eine glatte, dichte Ober-
flache auf dem SAMURAI Faltenbalg entsteht.

Beispiel flir SAMURAI Faltenbélge Vector C? als einbaufertige
Komplettldsung inkl. Arretierungssystem fiir Dachbeladung.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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Einsatz von Lamellen Faltenbélgen in der Praxis

Ein hoher Anpressdruck tber die gesamte Lamellenfldche ist
vorhanden. Durch die Lamellen mit Abstreifkante gelangen
nur selten Fremdpartikel in das Innere des Faltenbalgs.
Uber die Einsatzdauer entsteht durch die Ausformung der
Kanten wéhrend des Verfahrens eine regelmafige Streifen-
bildung auf den Lamellen, Funktionsweise und Lebensdauer
werden hierdurch nicht beeintrachtigt.

Die Lamellen sind rost- und sdurebestdndig, jedoch nicht
begehbar.

Die SAMURAI Faltenbédlge stehen in drei verschiedenen
Grundtypen zur Verfiigung.

Die Produkttypen ergeben sich aus den unterschiedlichen
Formen der Lamellenbefestigung:

W FASTAF - festmontierte Lamellen

B FASTAC - feststehende, teleskopartig verfahrene Lamellen
B FASTAM - bewegliche Lamellen

B FASTAF Vector C* - Spezialform fir mehrere Achsen

SAMURAI FASTAM

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

|

Schematische Darstellung FASTAF/FASTAC

FB Faltenbreite
FZD Zusammendruck je Falte
2FZD Zusammendruck je 2 Falten

FAZ Auszug je Falte

2FAZ 1 Lamellenblech schitzt 2 Falten
FHub Hub je Falte

AZ Maximaler Auszug

ZD Kleinster Zusammendruck

X horizontaler Platzbedarf der Lamellen
Y vertikaler Platzbedarf der Lamellen

20 20 40

17,5 5

20 25 5 20 45

25 32 5 25 50

30 40 5 25 65

35 45 5 30 75

40 60 5 35 80

45 65 5 35-40 85

50 75 5 45-50 95
FASTAF /FASTAC

FB 2FAZ 2FZD Y

15 40 5-10 65

17,5 45 5-10 75

20 55 5-10 75

25 70 5-10 90

30 85 5-10 105

35 100 5-10 120

40 125 5-10 155

FASTAF 2-Falten (ein Lamellenblech schiitzt zwei Falten)



SAMURAI FALTENBALGE

FASTAF

Als FASTAF werden SAMURALI Faltenbélge mit festmontier-
ten Lamellen bezeichnet. Bei der Konstruktion muss ein
Uberhang der Lamellen aufgrund der technischen Konzep-
tion berticksichtigt werden.

Die Lamellen kénnen mittels Klammer oder alternativ mit
einer Ose befestigt werden und lassen sich im Fall einer
Beschéddigung auch nachtréglich austauschen.

SAMURAI FASTAF, Darstellung des »Uberhangs

FASTAC

FASTAC hat feststehende, teleskopartig verfahrende Lamel-
len (Boxen), die sich komplett Uiber die Frontseite und die
beiden Seitenteile hin erstrecken und dadurch eine geschlos-
sene Oberflache bilden.

Diese geschlossenen Lamellenfaltenbdlge FASTAC dienen
meist in vertikaler Einbauposition als bewegliche Alternative
zu Teleskopstahlabdeckungen bzw. Maschinenverkleidungen.

SAMURAI FASTAC

FASTAM

SAMURALI Faltenbélge in der Ausfithrung FASTAM verfiigen
iiber beweglich montierte Lamellen, es muss kein kein Uber-
hang der Lamellen bertcksichtigt werden, die Lamellen
ystapeln¢ sich beim Zusammenfahren der Abdeckung auf.
Die Befestigung der Lamellen erfolgt ebenfalls mittels
Klammern oder alternativ mit einer Ose. Sie kénnen im Fall
einer Beschédigung auch nachtréglich ausgetauscht werden.

SAMURAI FASTAM mit beweglichen Lamellen

‘H‘ FB

+
| FAZ
|
- FZD
il
- ‘ AZ
.=

Schematische Darstellung FASTAM

Faltenbreite

FZD Zusammendruck je Falte
FAZ Auszug je Falte

ZD Kleinster Zusammendruck
AZ Maximaler Auszug

horizontaler Platzbedarf der Lamellen

17,5 9

20 30 5 50
25 38 5 65
30 48 9 75
35 55 5 85
40 65 5 85
45 75 5 100
50 85 5 110

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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SAMURAI FALTENBALGE

Spezialform VECTOR C2

Der Faltenbalgtyp FASTAF VECTOR C? ist eine Speziallésung
fiir Bearbeitungszentren, die eine durchgehende Abdeckung
des Arbeitsraumes, bestehend beispielsweise aus Riickwand
und Dachraum, fordern.

SAMURAI Vector C2 mit Innenwinkel

Durch einen speziellen Aufbau der fest montierten Lamellen
wird eine Uberdeckung des Eckbereiches erreicht - somit
wird fir die Schutzabdeckung nur ein Faltenbalg benétigt.
Bei einer 90° Applikation erzielen zwei Lamellen im Ecken-
bereich liberlappend angeordnet sehr gute Dichtigkeit und
Abstreifwirkung. ein zusétzliches Lamellenpacket ist nicht
erforderlich. Der vorhandene Bauraum kann besser ausge-
nutzt und auch im Eckbereich kénnen Verschmutzungen
weitgehend vermieden werden.

SAMURAI Vector C2 mit AuBenwinkel

Der VECTOR C? hat als Spédneschutz jeweils zwei Uberlap-
pende, gekantete Bleche, die auf jeder Falte befestigt sind.

Diese auch bei hohen Verfahrgeschwindigkeiten und Be-
schleunigungen dauerhaft einsatzsichere Konzeption ist flexi-
bel gestaltbar im Bereich der Innenwinkel, AuBenwinkel oder

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

SAMURAI Vector C2, Kombination Innen-/AuBenwinkel

auch in Kombination mehrerer gekoppelter Winkel. Die
Lamellen dieser besonderen Form des SAMURAI Faltenbalgs
sind in funf Ausfihrungen verfiigbar:

B Outside

B Inside

B Inside rund

B Inside Outside

FASTAF TW fiir enge Baurdume

Als Alternative zum Kklassischen Aufbau einer Schutzab-
deckung wurde der SAMURAIFASTAF TW entwickelt.
Diese Abdeckung lauft »um die Ecke« und eignet sich opti-
mal fiir kompakte Maschinen mit geringen Bauraum.

Das unvermeidliche ZusammendruckmaB3 der Schutz-
abdeckung wird in eine um 90° gekippte Ebene verlagert
und erméglicht mehr konstruktiven Spielraum. Essentiell
ist dabei die Dichtigkeit der Federstahllamellen im Bereich
des Radius, diese wird durch geschickte Verlagerung der
Kraftflisse und Spannungen der verbauten Teile erzielt.

SAMURAI FASTAF TW



SAMURAI FALTENBALGE

)
ey

VECTOR C? Inside Outside SAMURAI FASTAC Sonderlésung

FB

Faltenbreite

FzZD Zusammendruck je Falte

FAZ Auszug je Falte

X horizontaler Platzbedarf der Lamellen

Y vertikaler Platzbedarf der Lamellen
17,5 20 5 20 40
20 25 5 20 45
25 32 5 25 50
30 40 5 25 65
85 45 5 30 75
40 60 5 B 80
45 65 5 35-40 85
50 75 5 45-50 95

Vector C2 SAMURAI FASTAF TW flir kompakte Bauformen

Blick in den Bearbeitungsraum wahrend der spanenden Fertigung. Resultat: SAMURAI FASTAF bewahrt sich auch bei Extremspanvolumen.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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SAMURAI LAMELLENSCHURZEN

Die SAMURAI Lamellenschiirzen sind eine Abwandlung des
SAMURAI Faltenbalges und wurden fur den Einsatz als
Z-Abdeckung in Bearbeitungszentren konzipiert.

Der Unterbau besteht nicht aus einem ELASTIC Faltenbalg,
sondern lediglich aus einem Trégermaterial, auf dem die
Lamellenbleche fixiert sind.

SAMURAI Lamellenschirze )

Dieser Abdeckungstyp wird als FASTLAP bezeichnet. Die
Grundformen unterscheiden sich nach der Befestigungsart
der Lamellen am Trégermaterial, Sonderformen wie
FASTLAP SA und SB sind auf Anfrage erhéltlich.

FASTLAP

Die SAMURA-Lamellenschiirze FASTLAP verfiigt iiber beweg-
lich montierte Lamellen, zwei Ausfiihrungen sind moglich:
B Lamellenbefestigung mit Klipps

B Lamellenbefestigung mit Scharnier, mit/ohneVorspannung

Die Lamellen werden aus rostfreiem Edelstahl (VA) in
einer Starke von 0,5 mm und einer maximalen Lénge von
4.000 mm gefertigt. Ein Umlegen der Lamellen ist problemlos
moglich. Der Zusammdruck pro Falte betragt ca. 4 mm.

Die Lamellenschiirze benotigt auf beiden Seiten eine
Fihrung an der Maschine, hierbei ist eine Schenkelldnge von
25 mm zu bericksichtigen. Befestigt wird die Lamellen
schiirze auf reiBfestem Nylon-PU-Material, abgestimmt auf
den jeweiligen Einsatzbereich.

\
| S

Kundenseitige

Fiihrung,
Materialstarke
bis max. 5 mm

\

5 mm
Storkontur
(Spindel,
etc.)

VA-Lamelle

Lamellenschiirzen FASTLAP

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Lamellenschiirzen FASTLAP



SAMURAI LAMELLENSCHURZEN

Schenkelldnge
25 mm
\/\
FASTLAP Lamellen in der Fiihrung ‘
FB Faltenbreite
FzZD Zusammendruck je Falte
FAZ Auszug je Falte
X horizontaler Platzbedarf der Lamellen
FAZ FzD X
25 38 4 65
30 48 4 75
35 58 4 85
40 68 4 95
45 78 4 105
50 88 4 115
FASTLAP

Sonderformen Lamellenschiirzen
B FASTLAP SA, Sonderform
B FASTLAP SB, Sonderform

FASTLAP SA

Die SAMUARALI Lamellenschiirze FASTLAP SA verflgt eben-
falls tber beweglich montierte Lamellen, die Befestigung
erfolgt mittels Scharnier ohne Vorspannung. Die Lamellen
werden aus rostfreiem Edelstahl (VA) in 0,5 mm Stérke und
bis zu einer Lange von 4.000 mm gefertigt. Die Lange der
Lamellen und die Faltenbreite konnen individuell gewahlt
werden. Als Zusammendruck sind pro Falte 4 mm zu bertck-
sichtigen. Gegenuber der FASTLAP-Ausfihrung verfiugt die
Version FASTLAP SA tiber eine hohere Querstabilitdt, die
sich insbesondere bei Breiten von iber 1.000 mm deutlich
bemerkbar macht. Hiermit eignet sich dieser Typ besonders
fir hohere Verfahrgeschwindigkeiten, ein erhdhter Andruck
verhindert wirkungsvoll ein Hochfliegen der Lamellen.

Zur Montage ist kundenseitig auf beiden Seiten der Lamellen-
schirze eine Fihrung an der Maschine vorzusehen, die
Schenkelldnge betragt 25 mm. Die Starke der Fihrung kann
bis zu 5 mm betragen.

FB : Ellnbauraum

Kundenseitige
Fihrung,
Materialstarke

v Nylon-PU
bis max. 5 mm
Storkontur
VA-Lamelle (Spindel,
etc.)
| ‘ 14 mm
X
o\

Lamellenschiirzen FASTLAP SA

FASTLAP SB

Gegeniiber der FASTLAP-Ausfihrung verfiigt die Version
FASTLAP SB tber eine héhere Querstabilitdt, die sich vor
allem bei Breiten von tber 1.000 mm deutlich bemerkbar
macht. Im Unterschied zu den Typen FASTLAP und FASTLAP
SA kann bei der Lamellenschiirze FASTLAP SB die Starke der
seitlichen Filhrung bis zu 6 mm betragen, ein Umlegen der
Lamellen ist konstruktionsbedingt nicht méglich. Der vertika-
le Lamelleniiberstand erfordert einen zusétzlichen Platzbedarf
von ca. 15 mm. Befestigt wird die Lamellenschtirze auf reif3-
festem Nylon-PU-Material, abgestimmt auf den jeweiligen

Einsatzbereich.
FB Einbauraum
I

Nylon-PU

Kundenseitige

Flhrung,
Materialstarke
bis max. 5 mm

Storkontur

VA-Lamelle (Spindel,
\ etc.)

— 14 mm

o\

Lamellenschiirzen FASTLAP SB

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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WEICH-PVC-FALTENBALGE

Innerhalb der Faltenbalgvarianten nehmen die Weich-PVC-
Faltenbélge eine Sonderstellung ein. ELASTIC Faltenbalge
bieten sehr flexible Konstruktionsmdglichkeiten in Bezug auf
Material, Abmessungen, Form und sind auch in kleineren
Mengen wirtschaftlich zu fertigen.

Weich-PVC Faltenbélge in Standardfarbe schwarz

Weich-PVC-Faltenbélge hingegen sind Formteile, d. h. es muss
eine Mindeststiickzahl oder entsprechende Form vorliegen,
um sie wirtschaftlich zu fertigen. Entsprechend kann bei
groBen Stiickzahlen auch eine erhebliche Kostendegression
erreicht werden, die diese Teile flr den GroBserieneinsatz
pradestinieren. Zahlreiche vorliegenden Formen erlauben
attraktive Preise auch bei kleineren Stiickzahlen. Die hier
dargestellten Abmessungen und Formen sind standardmaBig
verfiigbar, Sondertypen gern auf Anfrage.

Fur besondere Montagesituationen kénnen auch speziellen
Ausfertigungen mit Reissverschluss gefertigt werden.

Vielféltige Formen und Farben kdnnen umgesetzt werden

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Geteilte Ausfiihrung

Material

Als Standardmaterial wird ein spezielles Polyvinylchlorid
verwendet. Die Faltenbélge sind 6l-, laugen- und séurebestén-
dig sowie wasser- und staubdicht.

Die Standardfarbe der Weich-PVC Faltenbélge ist schwarz,
auf Anfrage sind auch Ausfithrungen in anderen Farben oder
in transparentem Material sind moglich

Temperaturen
Der Einsatztemperaturbereich liegt zwischen -20°C und
+80°C, kurzzeitig maximal bis +120°C.

\ ﬂu
ST1 ﬂ ID AD ST2

A

— > -—
@ Lmax/Lmin @

ID Innendurchmesser

AD AuBendurchmesser

FAZ Faltenauszug

FZD Faltenzusammendruck
Kundenvorgabe bzw. ergibt sich aus o. g. Vorgaben
Lrnin Zusammendruck Faltenbalg
Lmax Auszug Faltenbalg

a Breite Stulpe 1

2 Breite Stulpe 2

ST1 lichter Stulpendurchmesser
ST2 lichter Stulpendurchmesser



WEICH-PVC-FALTENBALGE

10 10 20 4 12
18 18 28 4 12
20 20 36 4,5 18
22 22 40 5 20
25-1 25 36 5 15
Typ ABC 25-2 25 45 5,5 24
_/\/\MA_ 28-1 28 40 5,5 19
28-2 28 50 5,5 23
-\/\/\,\N_ 32-1 32 46 5 16
32-1 32 56 6,5 26
oh 36-1 36 50 5 17 T
W\/\/\/' 36-1 36 63 7 28 %% 7
40-1 40 56 6 21 55
40-1 40 71 7,5 34 -
/\/\/\/\/\l 45-1 45 63 6,5 22
45-2 45 80 7 34
Typ ) 50-1 50 71 6 23
/VW\/\ 50-2 50 89 8 39
56-1 56 80 6,5 27
56-2 56 89 7,5 36
'\/\/\Mﬁ 56-3 56 100 8,5 45
63-1 63 89 6,5 26
Typ JAB 63-2 63 100 7,5 36
63-3 63 110 7,5 40
63-4 63 125 7,5 48
71 71 100 7 30
75-1 75 100 7 28
B 752 75 110 7 32
75-3 75 125 7,5 42
75-4 75 140 7,5 55
75-5 75 150 75 58
80-1 80 100 7 24
80-2 80 110 7,5 32
Typ MM 80-3 80 125 7,5 44
80-4 80 140 7,5 53
80-5 80 150 8 58
80-6 80 160 8 65
89-1 89 110 7,5 24
89-2 89 125 8 36

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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WEICH-PVC-FALTENBALGE

89 140 8 46

89-3
89-4
89-5
89-6
100-1
100-2
100-3
100-4
100-5
100-6
110-1
110-2
110-3
110-4
110-5
110-6
110-7
110-8
120-1
120-2
120-3
120-4
120-5
120-6
120-7
125-1
125-2
125-3
125-4
125-5
125-6
125-7
140-1
140-2
140-3
140-4
140-5
140-6
140-7

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

89

89

89

100
100
100
100
100
100
110
110
110
110
110
110
110
110
120
120
120
120
120
120
120
125
125
125
125
125
125
125
140
140
140
140
140
140
140

150
160
170
128
140
150
160
170
180
130
140
150
160
170
180
190
200
140
150
160
170
180
190
200
150
160
170
180
190
200
210
160
170
180
190
200
210
220

8

8,5

7,5
VAS)

55
60
65
29
40
46
55
60
65
24
30
40
47
56
60
65
70
24
30
40
47
55
60
65
28
38
42
52
57
62
68
24
30
40
47
56
60
65

150-1
150-2
150-3
150-4
150-5
150-6
150-7
150-8
160-1
160-2
160-3
160-4
160-5
160-6
160-7
170-1
170-2
170-3
170-4
170-5
170-6
170-7
180-1
180-2
180-3
180-4
180-5
180-6
190-1
190-2
190-3
190-4
190-5
190-6
200-1
200-2
200-3
200-4
200-5

150
150
150
150
150
150
150
160
160
160
160
160
160
160
170
170
170
170
170
170
170
180
180
180
180
180
180
190
190
190
190
190
190
200
200
200
200
200

180
190
200
210
220
230
240
190
200
210
220
230
240
250
200
210
220
230
240
250
260
210
220
230
240
250
260
220
230
240
250
260
280
230
240
250
260
280

8,5
9
9
10
10
10
10
8,5
9
10
10
10
10
10
9
10
10
10
10
10
10
9
10
10
10
10
10
9
10
10
10
10
10
9
10
10
10
10

150 170 8 24

30
40
47
56
60
65
70
30
40
47
56
60
65
70
30
40
47
56
60
65
70
30
40
47
56
60
65
30
40
47
60
70
75
30
40
47
57
70



WEICH-PVC-FALTENBALGE
o | D | A | o |z |

210-1 2 450-4 450

210-2 210 250 10 40 510 510 650 12 105

210-3 210 260 10 47 560 560 650 12 75

210-4 210 280 10 65 650 650 770 12 90

210-5 210 300 10 75

220-1 220 250 10 30

220-2 220 260 10 40

220-3 220 280 10 57

220-4 220 300 10 70

220-5 220 320 10 80

230-1 230 260 10 30 .
&

230-2 230 280 10 48 gg 29

230-3 230 300 10 65 =

230-4 230 320 10 75 -

240-1 240 280 10 40

240-2 240 300 10 58

240-3 240 320 10 70

240-4 240 360 10 90

250-1 250 280 10 30 Weich-PVC-Faltenbélge in runder und eckiger Form

250-2 250 300 10 45

250-3 250 320 10 60

250-4 250 360 1 85

280-1 280 320 10 40

280-2 280 360 10 72

280-3 280 400 11 90

300-1 300 360 10 60

300-2 300 400 10 80

320-1 320 360 10 40

320-2 320 400 10 72

320-3 320 450 11 100

360-1 360 400 10 40

360-2 360 450 10 80

360-3 360 510 1 110

400-1 400 450 10 50

400-2 400 510 10 85

400-3 400 530 1 100

450-1 450 490 10 40

450-2 450 510 10 99

450-3 450 530 1 75

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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GUMMISCHEIBEN-FALTENBALGE

Gummischeibenbalge sind hochwertige und optisch attrak-
tive Spindelschutzabdeckungen, diese Faltenbalge sind
absolut flussigkeitsdicht.. Die einzelnen Gummischeiben lie-
gen direkt aufeinander, hierdurch wird ein hohes Zusam-
mendruckmal erreicht.

Die Herstellung der Gummischeiben wird in jedem Ferti-
gungsabschnitt vom Mischen bis hin zum Auswalzen des
Werkstoffs, vom Ausstanzen der Scheiben bis zum Vulkani-
sierungsprozess, genauestens kontrolliert. Nach dem Vulka-
nisieren werden die Gummischeiben-Faltenbélge noch an der
AuBenseite geschliffen, so dass sie im geschlossenen Zustand
eine absolut ebene Oberflédche aufweisen.

Material

Die Standardgummischeiben-Balge werden aus CSM Gummi-
folie hergestellt. Dieses Material weist eine besonders gute
Licht- und Witterungsbestdndigkeit auf und ist pradestiniert
fir den Einsatz in AufBenbereichen.

Fiir die Anwendung im Ol- bzw. Kiihlmittelschutz empfiehlt
sich die Verwendung der NBR-Gummifolie. Fur besonders
hohe Temperaturanforderungen stehen Alternativmaterialien
zur Verfigung.

Gummischeiben-Faltenbalg im Zusammendruck

Formen
Fir die Standardausfiihrungen dieses Faltenbalgtyps werden
runde Gummischeiben eingesetzt. Alternativ kénnen aber
auch quadratische, rechteckige oder ovale Profile gefertigt
werden.

Abmessungen

Gummischeiben-Faltenbélge werden in Standardgrofen von
Innendurchmessern 20 bis 400 mm und AuBendurchmessern
40 bis 480 mm geliefert.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Gummischeiben-Faltenbalg

Bis zu einem Innendurchmesser von 200 mm werden die
Faltenbélge in 5 mm, dariiber in 10 mm Staffelung gefertigt.
Alternativ koénnen quadratische, rechteckige oder ovale
Profile gefertigt werden. Die Auszugsldnge der Gummi-
scheiben-Faltenbélge kann bis zu 10 Meter betragen.

Befestigung

Die Befestigung der Gummischeibenbélge erfolgt analog zu
den anderen Faltenbélgen mittels Stulpe oder Metallflansch.
Achten Sie bei der Befestigung unbedingt auf eine aus-
reichende Be- und Entliiftung der Faltenbalge.

Konstruktion

Bei grofer Auszugsldnge und horizontalem Einbau sollten zu-
sétzliche Fuhrungselemente verwendet werden.

Fir einfachere Anwendung geniigt eine Stabilisierung der
Bélge der innenliegende Drahtringe.

Bei komplizierteren Anwendungen werden auf den Balg
Fihrungsplatten gestiilpt, durch die der Balg mit Hilfe von
Stangen oder Seilsystemen gefithrt wird.

Konstruktion

Berechnungsformel
Lmax FZ x FB
Lmin FZ x 2,5
FB gADz— ID)
FzZ L
FB

FZ Hub

(FB -2,5)



GEWEBE-FALTENBALGE

Gewebe-Faltenbélge eignen sich besonders fiir Anwendungen
mit hohem Verschlei, starken Druckverhaltnissen oder
hoheren Temperaturen bis 200°C.

Gewebefaltenbélge mit Kunststoffbeschichtung

Typische Einsatzbereiche sind Kolbenstangen mit den entste-
henden hohen Umgebungstemperaturen oder Gelenkwellen.
Gewebe-Faltenbélge bestehen aus einer Zweikomponenten-
struktur, hierbei wird das Tragergewebe mit einem speziellen
Kunststoff beschichtet.

Im Unterschied zu den Gummischeiben-Balgen erhalt der
Gewebefaltenbalg eine Strukturverstarkung, die den einwir-
kenden mechanischen Kréften Stand hélt. Die &uBere
Schutzwirkung durch das Gummi bleibt vollstdndig erhalten.
Durch das Tragergewebe verdndert sich die Oberflachen-
beschaffenheit, die Ebenheit der Gummischeibentypen geht
verloren.

Gewebefaltenbalge mit Alu-Glasfaserbeschichtung

Material

Gewebefaltenbélge werden standardmdBig mit CR-Gummi-
beschichtung geliefert. Alle Materialien kénnen mit Teflon-
folie kaschiert werden. Als Sonderausfiihrungen koénnen
auch Gewebe-Faltenbélge aus Leder und mit Kohlefaser/
Aramid- oder Alu-/Glasfaserbeschichtung gefertigt werden.

Formen

Die Gewebe-Faltenbdlge werden in der Standardform als
Rundform produziert. Alternativ kénnen auch quadratische,
rechteckige oder ovale Profile gefertigt werden. Die Befesti-
gung erfolgt analog zu den Gummischeiben-Faltenbalgen.

Konstruktion

Berechnungsformel (fiir Materialstarke 1 mm)

Lmax = FZxFBx 1,4
Lmin =FZx6
FB = (AD-ID)
2
FZ = Iirg 2 B 2 [FZ
FB Faltenbreite bzw. Faltentiefe EE
Fz Faltenanzahl E% 31
Lmin Kleinster Zusammendruck “3
Lmax Maximaler Auszug
AD AuBendurchmesser
ID Innendurchmesser

Gewebefaltenbalg - GréBenbeispiel

Abmessungen

Gewebe-Faltenbélge sind in StandardgréBen mit Innendurch-
messern von 30 bis 2.900 mm und einem AuBendurchmesser
von 50 bis 3.000 mm erhéltlich.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.



w
N

2EMA

w
=
w
=
»
>

"

RUCKWAND

ABDECKUNGEN FAHRSTANDERBEARBEITUNGSZENTREN

Neben den kompletten Riickwandsystemen mit Lamellen-
faltenbélgen werden zum Schutz des Arbeitsraums von Grof-
bearbeitungszentren auch groBe Faltenbélge auf Basis der
Elastic Faltenbélge eingesetzt.

Auszugsperre

Faltenmaterial

Stiitzrahmen

Gleiter

Aufbau einer Fahrstanderabdeckung

Die langen Verfahrwege und groBen Arbeitsbereiche der
Maschinen erfordern jedoch besondere Losungen im Bereich
der Schutzabdeckungen.

Zwei verschiedene Konstruktionsprinzipien kénnen je nach
Bauweise der Maschine angewendet werden:

m Fahrstdnderprinzip

m Jalousienprinzip

Fahrstédnderprinzip

Das Fahrstanderprinzip eignet sich besonders dann, wenn die
tragenden, steifen Rahmenverkleidungen an den Maschinen
zur oberen Fithrung der Abdeckungen fehlen. Dieser Typ wird
L-formig aufgebaut und lauft auf Gleitern.

Jalousienprinzip

Ist eine ausreichend stabile obere Fithrung vorhanden, wird
der Faltenbalg mit Hilfe von Profilen, Rollen- oder Schienen-
systemen &hnlich einer Jalousie gefithrt.

Fahrstanderabdeckung als SAMURAI Ausfiihrung

Die speziellen Fihrungsanbindungen am Faltenbalg wurden
auf hochste Belastungen am HSC-PTW-Teststand in umfang-
reichen Verschleissmessungen von Uber einer Million Zyklen
gepruft.

Fahrstanderabdeckung fiir Medizintechnik-Anwendung

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

\Rollenkbrper oder
Gleiter

Faltenmaterial

Auszugsperre

Stiitzrahmen

Aufbau Faltenbalg im Jalousieprinzip



CUBE RUCKWANDSYSTEME

Klassische, spanende Bearbeitungszentren werden mit kom-

pletten Riickwandsystemen ausgestattet. Die indivuelle Erst-

konstruktion ist sehr zeit- und kostenaufwendig, dieser Auf-

wand lasst sich erst bei Fertigung groBerer Stiickzahlen redu-

zieren. Durch einen modularen Aufbau des Rickwand-

systems kann der Konstruktionsaufwand auch bei einer

Einzelfertigung erheblich reduziert werden - als Konsequenz

hieraus wurde die Produktreihe CUBE entwickelt:

m Geeignet fir Schutzabdeckungen flr zwei Achsen

m Erhebliche Reduzierung der Konstruktionszeiten

m Schnelle und prézise Riickmeldung fir die Maschinen-
konstruktion

m Einzelkosten pro CUBE Riickwandsystem liegen erheblich
unter denen einer individuellen Konzeption

CUBE Riickwandabdeckung

Insbesondere Hersteller im Maschinenbau mit kleineren
Stlickzahlen oder Sondermaschinenbau profitieren hiervon,
die Zeit- und Kostenersparnis gegeniiber konventionellen
Konstruktionsanfragen und Auftragen lasst sich sonst nur
bei groBen Stlickzahlen derselben Baureihe realisieren.

Konstruktion

Anhand einer einfachen Formel kénnen Breite und Hohe des

AuPenrahmens der Schutzabdeckung fir die Maschinenkon-

struktion berechnet und fiir die Konstruktion zugrunde

gelegt werden. CUBE besteht aus Faltenbélgen, die in X- oder

Y-Richtung gefithrt werden und die Rickwand individuell ab-

schlieBen. Die Faltenbalgfithrung wird je nach Belastung und

Maschinengeschwindigkeit ausgelegt

m CUBE 60: konventionelle Gleitfihrungen fir Geschwindig-
keiten bis zu 60 m/min

m CUBE 80: Riickwandsystem mit Gleitschienenfiihrungen
bis zu 80 m/min

m CUBE 80+: Hochbelastbare Rollenschienenfiihrungen fir
Geschwindigkeiten iiber 80 m/min

m CUBE X: Kundenindividuelle Ausfithrungen

Als Rickwandschutz werden SAMURAI-Faltenbélge einge-
setzt, die Uiberlappenden Teleskopbleche schiitzen die Falten-
balge wirkungsvoll gegen heife und scharfkantige Spéne.
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Spindeldurchfiihrung

Die Spindeldurchfiihrung wird individuell auf die maschi-
nenseitigen Anforderungen des Kunden angepasst.

Die Rahmenkonstruktion wird aus stabilem verwindungsstei-
fem Stahlblech hergestellt, die Befestigungsoptionen der Riick-
wand werden kundenseitig realisiert oder auf Kunden-
wunsch in die Rahmenkonstruktion integriert.

Fir die Kraftiibertragung der X-Achse im oberen und unteren
Bereich sind maschinenseitig Anbindungen erforderlich.

Fir eine optimale Kraftibertragung auf die Abdeckung der
X-Achse muss diese oben und unten mit dem Fahrstdnder oder
anderen tragenden Maschinenteilen verbunden werden.

In der Version CUBE X sind beachtliche Auszlige bis zu funf
Metern Lange und drei Metern Hohe realisiert worden. Durch
Zusatzbausysteme wie DynaSynchro oder Scherenkonstruk-
tionen konnen die dynamischen Belastungen aufgefangen
werden, das Rickwandsystem kann auch in den maximalen
AbmafRen eine Verfahrgeschwindigkeit von bis zu 120 m/min
erreichen.

o)

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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Berechnung der AuBenrahmenbreite

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de



CUBE RUCKWANDSYSTEME

CUBE Art der Fiihrung Einsatzbereich
(V m/min)

CUBE 60 Gleiterflihrung bis 60 m/min
CUBE 80 Gleitschienenfiihrung bis 80 m/min
CUBE 80+ Rollenschienenfiihrung Uber 80 m/min
CUBE X individuell individuell

Konstruktion

Kundenseitig benétigte Daten

Vy Verfahrgeschwindigkeit in X-Richtung

Vy Verfahrgeschwindigkeit in Y-Richtung
Hub,  Bendtigter Arbeitsraumweg in X-Richtung
Huby Bendtigter Arbeitsraumweg in Y-Richtung
[Fre Breite der Offnung flir Spindeleinheit

Fy Hohe der Offnung fiir Spindeleinheit

ZD,  bendtigtes BlockmaB fiir X-Abdeckung
ZDy bendtigtes BlockmaB fiir Y-Abdeckung
AB AuBenrahmenbreite CUBE

AH AuBenrahmenhdéhe CUBE

U FixmaB oberer Rahmenquertrager

() Fixwerte HEMA

Zusammendruckfaktoren

CUBE 60
ZD Faktorggy 0,12
Uso 104 mm
CUBE 80
ZD Faktorgg, 0,155
Uso 137 mm
CUBE 80+
ZD Faktorggs 0,165
Ugo+ 137 mm
Allgemeinfaktor Y-Achse
ZDFaktory 0,075

Grundlage der Berechnungswerte

Die Berechnungswerte decken Extremfallméglichkeiten ab.
Sollten kundenseitig Platzprobleme auftreten, erfolgt in
jedem Fall bei der Bearbeitung und Realisierung des Auftrags
eine Uberpriifung der Werte.

Varianten Spindeldurchfiihrung

Beispielrechnung

Werte fiir Beispielrechnung CUBE 80+

Vy 80 m/min
Vy 80 m/min
Hub, 800 mm
Huby 650 mm
Fx 200 mm
Fy 200 mm

Berechnung des Zusammendrucks

ZDy = Huby « ZDpaktorgo+ = 800 mm« 0,165 = [132 mm]
ZDy= Huby « ZDFy = 650 mm« 0,075 = [49 mm]
[ ] =aufgerundete Werte ohne Nachkommastellen

Beispiel Ergebnisrechnung CUBEg(),

AuBenrahmenbreite X-Richtung:

AB = (Summe Fixwerte*) + Hub, + F, + 2 x ZD,

AB = (97 +75+ 75+ 97) + 800 + 200 + 2 x 132 =1.608 mm

Berechnung der AuBenrahmenhdhe Y-Richtung
AH = (Summe Fixwerte*) + Ugg+ Huby + Fy + 2« ZDy
AH = (104 + 72 +72) + 137 + 650 + 200 + 2 x 49 =1.333 mm

*HEMA Fixwerte aus Vorgabe
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Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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Die Konzeption und Realisierung groBer Schutzabdeckungen
und kompletter Riickwandsysteme wird von einem erfahre-
nen Team Uber den gesamten Realisierungsprozess betreut.

Entwicklung und Konstruktion

Alle relevanten Daten der Maschine werden in der Konstruk-
tion gesammelt und flieBen von Anfang an in die Entwick-
lung mit ein. Jede Schutzabdeckung ist ein individuelles Pro-
dukt und keine nachtrégliche modifizierte »Stangenwares,
nur so kann eine bestmogliche Integration in die Werkzeug-
maschine gewéhrleistet werden.

Konstruktion neuer Schutzelemente

Fertigung der Bauteile

Die einzelnen Bauteile jeder Schutzabdeckung werden auf
modernsten Maschinen gefertigt. Die Blechteile werden passge-
nau lasergeschnitten. Weitere Elemente der Abdeckung, wie
z. B. Scherensysteme oder Kunststoffgleiter fiir einen ruhigeren
Lauf, werden individuell hinsichtlich Anwendung, Einsatzbe-
reich ausgewahlt und entsprechend der Verfahrgeschwindig-
keiten ausgelegt. Wahrend der Fertigung werden die einzelnen
Baugruppen und Materialien sorgféltig auf Passgenauigkeit
und Funktion Uberprift. Sichtflachen erhalten ein zusétzliches
Oberflachenfinish mit spezieller Schleiftechnik.

Testaufbau
Vor Auslieferung werde die einzelnen Baugruppen auf Optik
und reibungslose Funktion geprift.

]
P
]
N

—

Nanvvayss

Funktionsuberpriifung bei Prototypenbau

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Testaufbau Dachabdeckung mit einer Lange von Uber neun
und einer freitragenden Breite von uber fiinf Metern

Riickwandverkleidung fiir XY-Achse

Versand

Der Versand der Baugruppen erfolgt in sicherer, aber kom-
pakter Verpackung, um die Versand- und Handlingskosten so
gering wie moglich zu halten. Hierbei wird bei der Konzep-
tion der Verpackung besonders auf die Anforderungen aus
dem innerbetrieblichen Ablauf des Kunden geachtet.

|
¥
-

Kompakte Mehrweg-Versandeinheit fiir Riickwandsystem (Option)




CUBE RUCKWANDSYSTEME
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Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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GLADIATOR TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN

Teleskop-Stahlabdeckungen gehéren zu den traditionellen
Abdeckungsformen fiir Werkzeugmaschinen. Sie werden
iberall dort eingesetzt, wo ein wirksamer Schutz gegen das
Eindringen von Spédnen und anderen scharfkantigen
Elementen entscheidend ist. Auch das Eindringen von
Kihlmitteln kann durch konstruktive MaBnahmen und
geeignete Abstreifersysteme effektiv reduziert werden.

Die Vorteile sind:

B Kostenglinstige Produktion

m Uberarbeitete Abstreifersysteme

B Hohe Fertigungsqualitat

B Reparaturservice und VerschleiBteilelager

B Kurze Konstruktions- und Lieferzeiten

Konstruktionshinweise

B Die Kastentiefe sollte nicht groBer als 750 mm sein

B Das Verhaltnis Kastentiefe zu Kastenbreite sollte 1:6 nicht
Uberschreiten

W Die seitliche Abdeckungshohe sollte wegen der Kipp-
gefahr nicht gréBer als die Kastentiefe sein

B Grundsétzlich nur abgestufte Abdeckungsausfithrungen
(stufenweise Aufbau) einsetzen, da sonst durch die tiber
stehenden Abstreifer Schmutz in die Abdeckung gelangt

B bei Kithlmittelanfall sollte die Abdeckungsoberseite mit
einer Neigung von 5° vorgesehen werden

B Kisten platzméfig grundsatzlich mit Untergriff versehen
dieser versteift und sorgt flr eine konstante Verspannung

B Der Mindestabstand des kleinsten Kastens zur Fithrungs-
bahn sollte groBer als 12 mm sein

B bei Berechnung des Verfahrwegs der Abdeckung sind
ca. 5 mm Reserve je Kasten zum Verfahrweg der
Maschinen hinzuzurechnen

W Bei vertikal eingesetzten Abdeckungen sollten Gleiter als
Untergriff ausgefiihrt und zumindest einseitig fur eine
spateren (De-)Montage einschraubbar gestaltet werden

B Als Grundregel gilt: maximaler Auszug und kleinster
Zusammendruck sollen mindestens im Verhaltnis 10:1
stehen

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Material

Die Stahlabdeckungen werden aus hochwertigem, kaltver-
formtem Stahlblech in einer Materialstarke von 1,5 bis 3 mm,
auf Wunsch auch in rostfreier Ausfiihrung, hergestellt.

Fir alle gdngigen Maschinenbauarten ist ein passender Ab-
dekkungstyp (waagerecht, senkrecht, schrag, querverlaufend)
mit den darauf abgestimmten Gleitbahnlosungen moglich.

Beispiele Einbausituation

Horizontale Bauform Querbalken Bauform

Bauform quer Bauform quer mit Kantung

Vertikale Bauform

Dichtigkeit der Teleskop-Stahlabdeckungen

Aufgrund der Konstruktionsweise der Stahlabdeckungen kann
keine vollstdndige Fliissigkeitsdichtheit garantiert werden.
Die Standardbauarten bieten ausreichenden Schutz vor dem
Eindringen von Flussigkeiten.

Bei extremen Belastungen kann ein zusétzlicher Schutz durch
ein spezielles Rinnensystem oder einen thermisch geklebten
ELASTICFaltenbalg erreicht werden.



KoMPONENTEN GLADIATOR

Zur Ergdnzung und Anpassung der Teleskop-Stahlabdeckun-
gen auf den jeweiligen Einsatzbereich konnen verschiedene
Komponenten individuell ausgewéahlt werden.

Abstreiferprofile

Fir die Teleskop-Stahlabdeckungen kann zwischen verschie-
denen Abstreifersystem gewdhlt werden. Neben Standard-
abstreifern stehen Abstreifer mit wechselbarer Lippe und
Lippenschutz zur Verfiigung.

Alle Systeme verfligen tiber optimierte Abstreiferprofile und
unterschiedliche Hartegrade fiir Trocken- und Nassbearbei-
tung. Weitere Informationen hierzu finden Sie auf den nach-
folgenden Seiten.

Abstreifer

Stiitz- und Fithrungsgleiter
Teleskop-Stahlabdeckungen bis zu einem Gewicht von rund
50 kg kénnen durch Stiitz- und Fihrungsgleiter gestiitzt wer-
den. Fir die Gleiter werden spezielle Profilmessingteile mit
ca. 5 mm Auflagenbreite verwendet, diese sind fiir gehértete
und weiche Fiihrungsbahnen, auch mit PUR-Lippen, geeignet.

o @ G a3 .

Stiitzrollen

Bei Abdeckungen ab 50 kg Eigengewicht sollten Stiitzrollen
eingesetzt werden. Fur die Stitzrollen sind gehértete Fih-
rungsbahnen (> 58 HRC) oder separate Stiitz/Fiihrungsbahnen
erforderlich. Unabhédngig von der Gesamtzahl der Rollen sollte
das Gesamtgewicht max. auf vier Rollen umgelegt werden.

Begehbarkeit
Optional kann der gréBte Kasten durch ein zusétzliches Riffel-
blech begehbar gestaltet werden, die Wartung der Maschine
wird hierdurch erleichtert.

Begehbarer Bereich auf dem groBten Kasten

Zugangsfenster

Zugangsfenster konnen optional im gréBten Kastenabschnitt
eingebaut werden und erleichtern Wartung und Reparatur
der darunter liegenden Maschinenteile, ohne hierfiir die ge-
samte Abdeckung entfernen zu missen.

Scherensysteme

Bei Einsatz der Teleskop-Stahlabdeckungen fiir héhere Ge-
schwindigkeiten von Uber 30 m/min (auch stufig), werden
Scherensystem verbaut. Durch den Einsatz der Schere erhdht
sich jedoch der Platzbedarf deutlich.

Teleskop-Stahlabdeckung mit Scherensystem

Gleit- und Puffersysteme

Zur Reduzierung von StoBen, Gerduschen oder Reibung ste-
hen optional Dampfer fur beide Verfahrrichtungen zur Ver-
figung.

Aufhéangevorrichtungen
Zur Montage/Demontage und beim Transport kénnen geeig-
nete Aufhdngevorrichtungen eingesetzt werden.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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Die GLADIATOR Teleskop-Stahlabdeckungen werden indivi-
duell auf die jeweilige Maschinenkonstruktion abgestimmt.

GLADIATOR
EINHAUSUNGEN

Fir besondere Anforderungen kénnen problemlos Abmes-
sungen von 5 m Breite und Auszugslédngen von Uiber 15 Meter
Auszug realisiert werden. Alle Bauteile der Konstruktion wer-
den auf diese Abmessungen ausgelegt und besonders auf
zuverldssige Funktion geprift.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de



BAUFORMEN GLADIATOR

Bauformen

Die GLADIATOR Teleskopstahlabdeckungen kénnen in

verschiedenen Bauformen gefertigt werden:

B Standardbauweise (1): kostengiinstig, fiir die meisten
Anwendungszwecke geeignet, kann problemlos bis zu
einer Breite von 900 mm verwendet werden.

B Schrégform (2): fir optimalen Ablauf von Fliissigkeiten

B Dachform mit einfacher Kantung (3): die zusatzliche
Abkantung erhéht die Querstabilitat, fur grofere Breiten
gut geeignet, guter Ablauf von Flissigkeiten

B Dachform mit doppelter Kantung (4): durch zwei zusétzliche
Abkantungen noch hohere Querstabilitdt, fiir groBere
Breiten sehr gut geeignet, guter Ablauf von Fliissigkeiten.

LI |
K
=
Wenn der Zusammendruck die verfigbare freie Traglédnge
der Gleitbahn iberschreitet, muss mit Verlangerungshalte-
rungen eine Abstiitzung erfolgen.
Im umgekehrten Fall kann natirlich auch der vorderste
kleinste Kastenabschnitt durch eine Platte verldngert wer-
den. Problematisch ist hierbei, dass sich Spéne und Schmutz

ansammeln konnen, die dann die Funktion der Abdeckung
beeintrachtigen.
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Der Ubergang von der Fiihrungsbahn zur Bettverlangererung
muss fugenlos ausgefiihrt werden, Verldngerungen sind nur
im Bereich der Fihrungs- bzw. Stitzgleiter erforderlich. Sie
konnen aus handelstblichen Stahl (z. B. St37K) hergestellt.
werden.

Befestigung

Die Befestigung der Abdeckungen erfolgt entweder direkt an

den jeweiligen Anfangs- und Endkastenabschnitten oder iiber

zusétzliche Befestigungsleisten/-winkel, die innen oder aufen

liegend angebracht sein kénnen.

B Befestigungswinkel auflen seitlich als Befestigung
(empfohlen)

B bei innen oben miissen die Befestigungswinkel innen
oben unbedingt spannungsfrei bleiben

W bei der Montag direkt am Kasten von oben muss sehr
sorgfaltig vorgegangen werden.

L
rm -

Befestigung aussen

Transport

Die Abdeckungen miissen in geschlossener Position trans-
portiert und zudem moglichst in einer feuchtigkeitsfreien
Umgebung gelagert werden.

Vor dem Versand werden die Teleskop-Stahlabdeckungen mit
einem Korrosions-Schutzdl bespritht und in Kunststofffolie
verpackt. Dies schiitzt die Stahlabdeckung wéhrend des
Transports und bei ldngerer Lagerung weitgehend gegen
Korrosion.

Vor der Inbetriebnahme sind die kompletten Teleskop-Stahl-
abdeckungen nochmals an der der AuBenseite einzudlen.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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WARTUNG UND PFLEGE

Teleskop-Stahlabdeckungen bendtigen im Einsatz nur wenig
Pflege. Um Schaden zu vermeiden, sollten sie jedoch regel-
maBig einer Sichtkontrolle unterzogen und je nach Grad der
Verschmutzung gereinigt werden.

GLADIATOR Teleskop-Stahlabdeckung, Beispiel

Oberfldchen der Stahlabdeckungen

Zur Reinigung der Oberfldchen wird die Stahlabdeckung auf
die komplette Ladnge ausgezogen und Verunreinigungen mit
weichem Tuch beseitigt. Anschliefend muss die Stahlab-
deckung mit einem Olgetrdnkten Lappen abgerieben werden,
dies verhindert vorzeitigen Verschleiss und Korrosion.

GLADIATOR Teleskop-Stahlabdeckung ausgezogen

Die Reinigung darf keinesfalls mit Pressluft erfolgen, da sonst
Schmutzpartikel in das das Innere der Stahlabdeckung
gedriickt werden kénnen.

Spénebefall

Bei starkem Spénebefall muss die Stahlabdeckung héufig
und regelmaBig auf eingedrungene Spane untersucht werden.
Falls Spane durch Verwirbelung von der Riickseite ein-
gedrungen sind, muss die Stahlabdeckung zerlegt und sorg-
faltig gereinigt werden. Zwischen den Késten befindliche
Spane fiihren zu einer Beschadigung der Stahlabdeckung.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Wartung

Eine regelméBige und vorbeugende Wartung ist die Grund-
voraussetzung fir einen langfristigen und zuverldssigen Be-
trieb. Folgende Verschleissteile sind in regelmdfigen Abstan-
den je nach Verschleisgrad auszutauschen:

B Fihrungsbahnen

B Abstreifer

B Gleiter und Rollen

W Scheren

B Abdichtungen

Fiihrungsbahnen

Fiir eine Kontrolle der Fiihrungsbahnen der Maschine muss
die Stahlabdeckung komplett zusammengeschoben und dann
der Anschluss am gréBten Kasten geldst werden. Hierbei sollte
auch die Unterseite der Stahlabdeckung mit Ol eingespriiht
werden.

Abstreifer

Die Abstreifer und Abstreiferlippen sollten regelméBig kon-
trolliert und spétestens dann erneuert werden, wenn die dar-
unter liegenden Abdeckkésten nicht mehr sauber abgestreift
werden. Dies lésst sich an einer Schlierenbildung erkennen
oder wenn Kithlschmierstoff und Spéne liegen bleiben.

Gleiter

Die Gleiter sollten erneuert werden, wenn deren Laufflachen
stark abgenutzt oder deformiert sind, oder wenn sich Spéne
eingelagert haben.

Stitzrollen und Gleiter

Abdichtungen

Figestellen, die mit Dichtmittel bearbeitet wurden, mussen
regelmaBig Uberpriift werden. Sollten sich infolge von z. B.
aggressiven Kiithlmitteln diese Stellen auf- oder abldsen, so
sind diese mit geeigneter Dichtmasse (z. B. PU oder Silikon)
abzudichten.

Sicherheitshinweis
Beachten Sie unbedingt die Sicherheitshinweise in der der
Lieferung beiliegenden Wartungs- und Montageanleitung.



ABSTREIFER FUR TELESKOP-STAHLABDECKUNGEN

Die Abstreifer fur Teleskop-Stahlabdeckungen unterteilen sich

in drei Hauptgruppen:

B Baureihe P 01/P 02/P03 - Abstreifer nicht austauschbar

B Baureihe DSP/DV/LP - austauschbare Absteiferlippe

B Baureihe LV - austauschbares Abstreifersystem, Austausch
der Abstreiferlippe ohne Demontage der Abdeckung

Baureihe P 01/P 02/P03

Die Abstreifer dieser Baureihen sind universell verwendbar.
Sie konnen liegend fiir Teleskop-Stahlabdeckungen oder ste-
hend fiir Fiihrungsbahnen eingesetzt werden. Auf einem Stahl-
profil wird eine Abstreiferlippe aus Polyurethan mit einem
Stahleinschluss aufvulkanisiert und dadurch fest verbunden.
Optional ist eine Verstarkung mit Stahlband moglich. Die
Abstreiferlippen sond in Langen von 500 mm verfiighar.

Baureihe DSP/DV/LP

Die Abstreiferlippen dieser Bauformen konnen bei Abnut-
zung einfach durch einen Fachservice ausgetauscht werden.
Die Befestigung erfolgt durch Punktverschweifen.

Diese Abstreifer sind mit den meisten marktiiblichen
Systemen kompatibel. Das Trégerprofil der Baureihe DSP und
DV wird aus rostfreiem Stahl gefertigt.

Die Lippen werden in Langen von 1.000 bis 10.000 mm, die
Metallprofile von 1.000 bis 3.000 mm geliefert. Abstreiferlip-
pen und Metallprofile kdnnen auch einzeln bestellt werden.

Baureihe LV

Dieses innovative System ermoglicht eine signifikante Re-
duzierung der Wartungszeit und somit der Kosten. Die Ab-
streiferlippen der Bauform LV konnen bei Abnutzung einfach
und schnell durch eigenes Personal ausgetauscht werden.
Zum Austausch der Abstreiferlippe missen nur die Feder-
klammern gel6st, das Aufnahmeprofil mit der Abstreiferlippe
herausgenommen und diese ausgetauscht werden. Eine wei-
tere Demontage der Abdeckung ist nicht erforderlich.

Die Maschinenstillstandzeit kann im Vergleich zu Standard-
absteifersystemen bis auf 15% verkiirzt werden.

Die Abstreiferlippen sind in Ldngen von 1.000 bis 10.000 mm,
die Metallprofile von 1.000 bis 3.000 mm verfiighar.

Material der Abstreiferlippen

Die Abstreiferlippen werden aus hochwertigem Polyurethan
oder synthetischem Kautschuk hergestellt und weisen sehr
gute mechanische und chemische Eigenschaften auf. Sie sind
temperaturbestdndig bis max. 130°C (Kautschuk 135°C),
dauerhaft bis 90°C (Kautschuk 100°C).

Abstreiferprofile fiir Teleskop-Stahlabdeckungen
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Aufbau des LV Abstreifersystems

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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ABSTREIFER FUR FUHRUNGSBAHNEN

Die Fihrungsbahnen der Werkzeugmaschinen mussen von
Schmutzpartikeln, Spédnen und anderen Ablagerungen freige-
halten werden, Abstreifer tibernehmen dies grindlich und
zuverléssig.

Die Fihrungsbahnabstreifer sind platzsparend und eignen
sich besonders zum Einbau bei beengten Platzverhaltnissen.
Sie werden in verschiedenen Formen, GréBen und aus unter-
schiedlichen Materialien gefertigt, fir jede Anwendung kann
individuell die optimale Ausfithrung ausgewahlt werden.
Fir die Fihrungsbahn-Absteifer stehen vier verschiedene
Profile zur Verfiigung:

W Abstreifer Typ P

B Abstreifer Typ L

W Abstreifer Typ S - fur geschweisste Absteifer

B [ndividuell geformte, vulkanisierte Abstreifer

Baureihe P

Die Abstreifer dieser Baureihen sind universell verwendbar.
Sie kénnen liegend flir Teleskop-Stahlabdeckungen oder ste-
hend fir Fihrungsbahnen eingesetzt werden. Auf einem
Stahlprofil wird eine Abstreiferlippe aus Polyurethan mit
einem Stahleinschluss aufvulkanisiert und dadurch fest ver-
bunden. Optional ist eine Verstdrkung mit Stahlband méglich

Abstreifer Typ P

Abstreifer Typ L

Dieser Absteifertyp wird als Einpressteil mit einer Lippe aus
synthetischem Kautschuk hergestellt. Die Abstreiferlippe ver-
fiigt iber hervorragende mechanische Eigenschaften und
hohe Abriebbestdndigkeit. Das Material ist bestdndig gegen
Mineraldle, Kihlfliissigkeiten sowie gegeniiber Mikroorga-
nismen

Abstreifer Typ L

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Abstreifer Typ S

Diese Abstreifer verfligen liber eine spezielle, doppelseitig
ausgeformte Lippe, die als riickwértige Abdichtung gegen die
Kihlmittelhinterspiilung dient. Der Aufentrdger aus Chrom-
Nickel-Stahl bietet hohe Formstabilitdt und Belastbarkeit.

Abstreifer Typ S mit Vorabstreifer

Individuelle Abstreifer

Die geformten, vulkanisierten Abstreifer kénnen in jeder be-
liebigen, technisch machbaren Form gefertigt werden.

Fur eine wirtschaftliche Fertigung sollte jedoch eine
Stiickzahl von mindetens 20 Stiick zugrunde liegen.

Individuell geformter Abstreifer mit vulkanisierter Lippe

Ausfiihrung

Die Standard-Abstreifer sind in folgenden Langen verfligbar:
B Abstreifer Typ P: 500 mm

B Abstreifer Typ L: 500 mm

B Abstreifer Typ S: 530 und 1.000 mm

Alle Abstreifer konnen selbst profiliert werden, montage-
fertig profilierte Abstreifer sind auch individuell nach
Vorgaben erhaltlich. Sie konnen optional auch mit einem Vor-
abstreifer aus rostfreiem Stahl ausgestattet werden, die
Vorspannung des Abstreifers betrdgt 1 mm.

Materialeigenschaft Abstreifer

B Hergestellt aus Polyurethan

B Kurzzeitig warmebestandig bis 130°C

B Langfristig bis 90°C

B Bestdndig gegen Mineraldle und Kuhlflissigkeiten

B Hervorragende Bestdndigkeit gegen Hydrolyse

B Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Mikroorganismen



ABSTREIFER FUR FUHRUNGSBAHNEN

Absteiferprofile fiir Fiihrungsbahnen
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Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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ROLLER ABDECKUNGEN

Bei beengten Platzverhéltnissen bieten sich die ROLLER-

Abdeckungssysteme an, eine ideale, platzsparende Alter-

native zu Faltenbalgabdeckungen, wenn keine vollstdndige

Abdichtung erforderlich ist. Zwei verschiedenen Typen

stehen zur Auswahl:

B Rollo ohne Gehéuse: Diese platzsparende Ausfiihrung ist
geeignet fur kleinere Rollodurchmesser und bei kirzeren
Ausziigen.

B Rollo mit Gehduse: Bei ldngeren Auszligen und insbeson-
dere bei Stahl als Abdeckbandmaterial sollte aus Sicher-
heitsgrinden eine Gehdusevariante gewahlt werden.
Die Gehduse sind in zahlreichen Ausithrungen verfiighar.

Rolloabdeckung ohne Gehaduse

Antrieb

Die ROLLER-Systeme konnen mit unterschiedlichen Antriebs-

konzepten ausgestattet werden:

B Torsionsfedern TF:  Antrieb separat zum Abdeckband

W Stahlbandmotor SA: Abdeckband als Antrieb

B Stahlbandmotor FM: Antrieb separat zum Abdeckband

Bl Elektroantrieb: nach Kundenspezifikation,
(Beispiel hierzu auf Seite 56)

Konstruktionsoptionen ROLLER ROLLER ROLLER
mit TF-Antrieb mit SA-Antrieb mit FM-Antrieb

Gehause moglich

Winkel-/Seitenhalter méglich |
Gliederschiirze moglich B (bedingt)
Abdeckband aus Kunststoff |

Abdeckband aus Stahl rostfrei H (bedingt)
Abdeckband aus Stahl normal

Max. Bandbreite in mm 1.500*
Max. Auszugslange in mm 3.000*
Max. Verfahrgeschwindigkeit 60 m/min
Schneller Richtungswechsel |
Dauerbelastbarkeit sehr hoch
Schmutzempfindlichkeit gering

leicht erhoht bei
vollem Auszug

Zugkraftverhalten

Produktkosten
*Andere Abmessungen auf Anfrage.

niedrig

Rolloabdeckung Stahlband und Gehéuse

Torsionsfedern TF

Torsionsfedern eignen sich fiir hohe Laufleistungen bei gerin-
gerer Beanspruchung und fir Kunststoffbander.

Die Torsionsfedern werden aus einem hochwertig legierten
Spezialdraht gefertigt, der eine bis zu 10-fach hohere
Lebensdauer herkdmmlicher Federdréhte erreicht.

Stahlbandmotor SA

Bei hoherer Zugkraftbeanspruchung sollten SA-Stahlband-
motoren eingesetzt werden. Das zur Abdeckung verwendete
AuBenband dient gleichzeitig als Federmotor und wird stan-
dardméfig aus normalem Stahlband hergestellt.

Stahlbandfeder FM
Ebenfalls fiir hohere Zugkraftbeanspruchung geeignet sind
die FM-Stahlbandfeder-Abdeckungen

|

|

|

|

|
| |
300 1.500*
7.500* 6.000*
30 m/min 40 m/min
| eingeschrankt
durchschnittlich hoch
durchschnittlich gering
erhoht bei leicht erhoht bei

vollem Auszug vollem Auszug

niedrig durchschnittlich

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.




2EMA

ROLLER ABDECKUNGEN

ROLLER, Antrieb | ROLLER, Antrieb | ROLLER, Antrieb | ROLLER, Antrieb | ROLLER
Torsionsfeder (TF)| Torsionsfeder (TF)| Federmotor (FM)| Federmotor (FM)| Antrieb (SA)

Bandbreite? Bandauszug ohne Gehé&use mit Gehause ohne Gehause mit Gehause mit Gehause
@ Rollo Gehduse LxB @ Rollo Gehause LxB Gehduse LxB

ab 150 bis 300 21/28* @ 40x40 ® 50 [ 60x60 ® 40x40 H

ab 150 bis 500 21/30 @ 50x50 @ 50 [ ) 60x 60 ® 50x50 MW

ab 150 bis 1.000 40 ® 60x60 @ 45 /50 @ 70x70 ® 60x60 MW

ab 150 bis 1.500 - - 50 /60 ® 80x80 ® 70x70 MW

ab 150 bis 2.000 - - 60/70 @eH 90x90 oW 75x75 W

ab 150 bis 2.500 - - 70/80 em 110x110 oW 80x80 MW

ab 150 bis 3.000 - - 80/90 @eH 120x120 oW 90x90 MW

ab 150 bis 4.000 - - 90,100 em 130x 130 ®m  100x 100 W

ab 150 bis 5.000 - - 100 / 120 ®®  140x 140 oW 110x 110 W

ab 150 bis 7.000 - - 120 / 133 em 150 x 150 ®W  120x 120 W

ab 150 bis 9.000 - - 120 / 133 @@  160x 160 ®W  120x 120 W

SondergréBen auf Anfrage

bis 300 bis 300 21/28 @ 40x40 ® 45 OE 60x60 ©oH 40x40 ®H

bis 300 bis 500 21/28 @ 50x50 @ 50/60 @em 70x70 @©HW 50x50 MW

bis 300 bis 1.000 30/32 @ 60x60 @ 60 OE 70x70 ©OoHE 60x60 MW

bis 300 bis 1.500 40/45 © 70x70 @MW 60 OE 80x8 em 70x70 MW

bis 300 bis 2.000 - 80x80 @eHW 60/70 ©oH 90x90 oW 75x75 N

bis 300 bis 2.500 - 80x80 em 70/80 oW 100x100 ®® 80x80 MW

bis 300 bis 3.000 - 90x90 eHm 80/90 oW 110x110 oW 90x9 MW

bis 300 bis 4.000 - 100x 100 ®® 90 /100 oW 120x 120 ®m 100x 100 W

bis 300 bis 5.000 - 120x 120 W 90,/100 oW 130x130 oW 110x 110 W

bis 300 bis 7.000 - - 100 / 120 ®m 150 x 150 ® W  120x 120 W

bis 300 bis 9.000 - - 100 / 120 ® 160 x 160 ® 140x 140 W

SondergréBen auf Anfrage

tiber 300 bis1.000 bis 300 21/28 @ 40x40 ©OH 40/45 oEH 60x60 oH -

tiber 300 bis1.000 bis 500 21/28 @ 50x50 em 45/50 eWm 70x70 eom -

tiber 300 bis1.000 bis 1.000 30/32 o 60x60 @eWm 45/50 eoH 70x70 oW -

tiber 300 bis1.000 bis 1.500 45 [ 70x70 em 50/60 oW 80x8 om -

tiber 300 bis1.000 bis 2.000 60 OE 380x8 oW 60/70 @eH 90x90 eoH -

tiber 300 bis1.000 bis 2.500 50/60 em 80x80 em 70/80 em 110x110 em -

tiber 300 bis1.000 bis 3.000 60/70 @eH 90x90 oW 80/90 oW 120x120 oW -

tiber 300 bis1.000 bis 4.000 70/80 oW 100x100 em 80/100 em 130x 130 om -

tiber 300 bis1.000 bis 5.000 80,/90 @MW 120x120 e® 90/100 oW 140x 140 oW -

tiber 300 bis1.000 bis 7.000 90,/ 100 em 130x 130 em 100/ 120 em 150x 150 oW -

tiber 300 bis1.000 bis 9.000 100/ 120 W 150x 150 ®® 100 / 120 ®® 160x 160 oW -

SondergréBen auf Anfrage

Alle Angaben in mm.

# Die Bandbreite richtet sich nach der Antriebsart (FM oder TF), bei einem FM-Antrieb betrdgt die Bandbreite mindesten 50 mm, bei einem TF mindestens 150 mm.

* 21/28 bedeutet Rollodurchmesser 21 mm bei normaler und 28 mm bei hoher Beanspruchung. Spezialtypen und -groBen auf Anfrage, Gehdusequerschnitt quadratisch,
RollogréBe entspricht AuBendurchmesser des Rohrs. Bei Ausfiihrung ohne Gehduse: erste Zahl normale Federkraft/zweite Zahl erhohte Federkraft erforderlich

® Kunststoffband méglich M Stahlband mdglich

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de



ROLLER ABDECKUNGEN

Gehdusedimensionen
Fir die Auslegung der ROLLER-Systeme ist neben der Band-
breite und des Auszuges die Antriebsart zu beriicksichtigen.

Berechnung / Auslegung

Bei der Auslegung der ROLLER-Systeme sind die folgenden
Faktoren unbedingt zu bertcksichtigen:

B Verfahrgeschwindigkeit

B geplante Gesamtanzahl der Hiibe und Lebensdauer

B Richtungswechsel bzgl. Haufigkeit und Geschwindigkeit
B Einbauposition

B Spéneanfall

Einbaulage
Der Einbau kann vertikal, horizontal oder travers erfolgen;
der Auszug nach rechts, links, oben oder unten.

Einbaulage horizontal liegend

vertikal oben

| |
Achslange

Bandbreite

Auszug

vertikal unten

Einbaulage vertikal, liegend

Auszug rechts Auszug links

Einbaulage horizontal stehend, z. B. als X-Achsenabdeckung

Vorspannung

B ROLLER-Systeme mit Gehduse werden werkseitig
entsprechend der Kunden- oder HEMA-Norm vorgespannt
und einbaufertig ausgeliefert

B ROLLER-Systeme ohne Gehduse werden werkseitig nicht
vorgespannt.

Rollo mit Abdeckband

Abdeckband

Als Abdeckband konnen entsprechend der Beanspruchung

verschiedene Materialien eingesetzt werden:

B Stahlband mit arrondierten Kanten (standard, rostfrei):
Schutz vor heien und kalten Spanen, Kuhlflissigkeit,
maximale Breite des Stahlbands standard 300 mm,
Stahlband rostfrei 1000 mm

B Kunststoffbénder, z. B. Preotex, Planenstoff, Neopren, etc.
Schutz vor Staub und Kuhlfltssigkeiten, Griffschutz

W Gliederschirzen: Schutz vor groBen Spdnen und Kuhl-
fliissigkeit, empfohlen fiir Anwendungen, in denen eine
zusétzliche Querstabilitdt der Abdeckung erforderlich ist

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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ROLLER ABDECKUNGEN

Achslénge =BB + 2 x 15

SW
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Bandauszug (AZ)

Bandbreite (BB)

Standard-Achse fiir Rollo ohne Gehause

Achs-Typ Innensechskant (SW)

E1-08 4 2x 15
E1-10 4 / 6 optional 2x 15
E1-12 6 2x 15

Standard-Achse fiir Rollo ohne Gehéuse

Achslénge = BB + 2 x 15

Bandauszug (AZ)

Bandbreite (BB)

Optionale Achse fiir Rollo ohne Gehé&use

Achs-Typ Innensechskant (SW) | Max. mégliche
Abflachung

E2-08 4 3x 12

E2-10 4 / 6 optional 4 x12

E2-12 6 6 x 12

Optionale Achse fiir Rollo ohne Gehause

Befestigung

Zur Befestigung stehen verschiedene Moglichkeiten zur
Verfiigung. Fur die Montage von Rollo-Abdeckungen mit
Gehéduseausfihrung kann aus zwolf Standardmontage
positionen ausgewéhlt werden (sh. Ubersicht rechts).

Fir Rollo-Abdeckungen ohne Gehéduse stehen zwei Standard-
halter zur Wahl fiir eine einfache und stabile Befestigung:

B Halter leicht (HL)

B Halter schwer (HS)

Fir besondere Anwendungen konnen auch individuelle
Halterungen gefertigt werden.

Bitte beachten Sie:

Bei Bestellung ohne Halter werden die ROLLER serien-
méaBig mit runder Achse gefertigt.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Gehéausebreite (GB)

a
a

max.

Gehausebreite = BB + 20
AZ > 2000 mm

Bandauszug (AZ)

Bandbreite (BB)

Berechnung der Geh&dusedimensionen

AO1 A— A02
Befestigung

\.é_@ &

Abstreifer

A03 A04 e

A05 A06 S

& | B2
NERIERE

e [

Befestigungvarianten fiir Roller mit Geh&use




ROLLER ABDECKUNGEN

Achslange = BB + 2x15 Achslédnge = BB + 2x15
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HS-B
Halter leicht (HL)
Halter schwer (HS)
D Achsdurchmesser
B Stellring
SW Schliisselweite Innensechskant
HL-B/HS-B Brfalte Halter Ie.lcht/HaIter schwer HS-45/10 10,2
HL-H/HS-H Hohe Halter leicht/Halter schwer
HS-45/12 45 12,2 50 60
HL-30/8 HS-50/12 50 12,2 50 65
HL-30/10 30 10 20 40 45 HS-60/10 60 10,2 70 75
HL-30/12 30 12 22 40 45 HS-60/12 60 12,2 70 75
HL-40/8 40 8 16 45 55 HS-70/10 70 10,2 70 85
HL-40/10 40 10 20 45 55) HS-70/12 70 12,2 70 85
LGS i o G SUN D HS-80//12 80 12,2 90 95
HL-45/10 45 10 20 50 60 HS-90/10 90 10,2 90 105
HL-45/12 45 12 22 50 60
HS-90/12 90 12,2 90 105
HL-50/8 50 8 16 65 65
HL-50,/10 50 10 20 65 65 HS-100/10 100 10,2 100 115
HL-50/12 50 12 22 65 65 HS-100/12 100 12,2 100 115
HL-60/10 60 10 20 65 75 HS-120/10 120 10,2 100 135
HL-60/12 60 12 29 65 75 HS-120/12 120 12,2 100 135
HL-70/10 70 10 20 65 85 HS-140/10 140 10,2 100 155
HL-70/12 70 12 22 65 85 HS-140/12 140 12,2 100 155
HL-80/10 80 10 20 65 95 HS-150/10 150 10,2 100 165
HL-80/12 80 12 22 65 95 HS-150/12 150 12,2 100 165

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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ROLLER ABDECKUNGEN

Frontbefestigung

Die Frontbefestigung an Rollo oder Gliederschiirzen erfolgt
mittels Flach- oder Winkelstahlleisten, diese werden ein- oder
beidseitig mit dem Bandende verklebt und/oder vernietet.

Rollo mit Frontbefestigung F1.1, verklebt

Gliederschiirze mit Frontbefestigung F2.1, vernietet

Ubersicht Moglichkeiten der Frontbefestigung

F10 F11

F10+F11

F20 F21 I

-

F20+F11 F21+F10

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Abstreifer

Um die Verschmutzung der Gehduse moglichst gering zu hal-
ten, werden standardméBig Abstreifersysteme aus rostfreiem
Stahl eingesetzt.

Fir Spezialanwendungen kénnen Fihrungsbahn- oder
Teleskopabdeckungsabstreifer eingesetzt werden.

Rollo mit Gehduse, HEMA-Typenschild mit Seriennummer

Ersatzbedarf

Fir Ersatz- oder Reparaturbedarf geben Sie bitte bei
Bestellung die Seriennummer der Rollo-Abeckung an.

Sie finden diese auf dem Rollo oder bei Gehduseausfiihrungen
auf dem Typenschild des Rollogehduses.

Sicherheitshinweis

Beachten Sie bitte unbedingt die Hinweise der bei Lieferung
beigelegten Montage- und Wartungsanleitung. Diese
Anleitungen stehen unter www.hema-schutz.de im Download-
bereich zur Verfigung.

Montage und Wartungsanleitungen fiir ROLLER



Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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GLIEDERSCHURZEN

Gliederschiirzen sind eine kostengiinstige Schutzab-
deckung, die sich besonders fiir den frontalen Schutz gegen
geringere Mengen an Spanen oder Kiihlmittel eignet.
Die Gliederschiirzen werden in vielen Fallen als hdngender
Schutzvorhang oder fiir besonders leichtgdngigen Lauf tiber
eine Umlenkrolle betrieben. Sie bieten eine gute
Beweglichkeit, sind einfach zu montieren und bean-
spruchen wenig Platz.

FLEXSTAR Schiirze Aluminium

FLEXSTAR ALC Aluminium-Profil

Kombination mit ROLLER-System

Fir anspruchsvollere Losungen werden die Gliederschiirzen
mit einem Rollo kombiniert. Hierbei wird die Gliederschiirze
auf das Standard ROLLER-System aufgewickelt.

Der Rollodurch-messer erhéht sich erheblich in aufgewickel-
tem Zustand. Die Antriebseinheit wird auf die erhdhten
Gewichts- und Kraftverhéltnisse abgestimmt.

FLEXSTAR-Gliederschiirze mit Halter und Frontbefestigung

Die HEMA-Gliederschtirzen unterteilen sich in die Grundtypen:
B FLEXPRO-Schiirzen

B FLEXSTAR-Schiirzen

B FLEXWALK

B FLEXSTAR-Windows

FLEXPRO-Schiirzen

Diese Schiirzen bestehen aus einem hochreissfesten Kunst-
stofftragermaterial, auf dem ein- oder beidseitig Metallstabe
aufgeklebt und anschlieBend aufgenietet werden. Die Metall-
stdbe werden aus Aluminium, Messing, Stahl als Flach- oder
Halbrundprofil gefertigt, wovon Aluminium-Halbrundprofile
am hdufigsten eingesetzt werden.

Die Metallstdbe haben eine Breite von 15 und 16 mm, die
Héhe der Stébe betrdgt zwischen 2,0 mm (flach) und 3,0mm
(halbrund). Die Schiirzen kénnen bis zu einer Breite von
3.000 mm gefertigt werden..

FLEXPRO (Typ 4/5) FLEXPRO (Typ 1/2/3)

FLEXSTAR-Schiirzen

Die Schiirzen bestehen aus eloxierten Aluminiumhohlprofilen,
die mit Hilfe eines Polyurethan-Kederprofils verbunden
werden. Auf der Sichtseite sind die Gliederelemente an den
Ecken gerundet (FLEXSTAR-S) bzw. gerade (FLEXSTAR-C/CR).

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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GLIEDERSCHURZEN

FLEXSTAR-S

FLEXSTAR ALC14/ALC25

Beide Stabformen werden durch Einkerben fixiert
B FLEXSTARS ist in beide Richtungen voll beweglich

B FLEXSTAR-C/CR erlaubt nur eine einseitige Abrollbewe-

gung, ist dafiir aber positionsstabiler.

Beispiel fiir Anwendungslésung

Fir eine Anwendung in der Verpackungsindustrie wurde ein
Rolltor mit elektrischem Antrieb aus FLEXSTAR-Schiirzen
und Stahlband als Faradayscher Kéfig konzipiert, optional ist
auch ein mechanischer Antrieb umsetzbar.

Beispiellosung mit elektrischem Antrieb

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

FLEXWALK

Fir begehbare Anwendungsbereiche eignet sich die FLEX-
WALK Schiirze, diese ist in zwei StabgréfBen verfiigbar. Sie wird
in einer Kombination aus extrem stabilen Aluminium-Hohl-
profilen und einem Trdgermaterial aus Kunststoffband oder
rostfreiem Stahlband hergestellt. Das Stahlband als Trdgerma-
terial wird verklebt und genietet, nur so konnen die Stahlband-
schirzen auch auf Rollosystemen dauerhaft eingesetzt werden.
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FLEXWALK FLEXSTAR-Windows

FLEXSTAR-Windows

Eine Sonderform der FLEXSTAR-Schiirzen ist die Window-
Ausfihrung mit zusétzlichen Sichteinsétzen. Diese Schiirzen
eignen sich besonders fiir den Montagebereich.

Die Sichtelemente bestehen aus flexibler Sichtfolie oder
stabilen Polycarbonat-Einsétzen.

FLEXSTAR-Windows mit Sichtfolie

FLEXSTAR-Windows mit Polycarbonat-Einsatzen

Material

Die Schurzen werden aus Hohlprofilen mit hochster Prazision
gefertigt. Endkappen aus Kunststoff verbessern die Gleitlauf-
eigenschaften, diese sind in der Standardausfithrung blau,
andere Farben sind optional mdéglich.



GLIEDERSCHURZEN

Befestigung

Die Befestigung der Gliederschiirzen kann erfolgen mittels
W spezieller Alu-Hohlprofilwinkel

B Metallleisten
B Metallwinkel

Befestigung und Lochbohrmuster kénnen frei gewahlt werden.

Gliederschiirzentyp
AuBenstab/Innenstab
Befestigung

Verbindungsmaterial

Stabbreite
in mm

Stabhohe
in mm

FLEXSTAR Profile mit Keder, Endkappen blau

Kleinster
Abrollradius| Profil
in mm

FLEXPRO 1
Stahl/Stahl
geklebt und genietet

FLEXPRO 2
Stahl/Messing
Geklebt und genietet

FLEXPRO 3
Stahl/Aluminium
Geklebt und genietet

FLEXPRO 4
Alu-Halbrund
Geklebt und genietet

FLEXPRO 5
Alu-Halbrund / Aluminium
Geklebt und genietet

FLEXWALK 1
Alu-Hohlprofil eloxiert
Geklebt und genietet

FLEXWALK 2
Alu-Hohlprofil eloxiert
Geklebt und genietet

FLEXSTAR-S
Alu-Hohlprofil eloxiert*
Gekerbt

FLEXSTAR-C
Alu-Hohlprofil eloxiert*
Gekerbt

FLEXSTAR-CR
Alu-Hohlprofil eloxiert*
Gekerbt

FLEXSTAR ALC14
Alu-Hohlprofil eloxiert
Genietet

FLEXSTAR ALC25
Alu-Hohlprofil eloxiert
Genietet

Tragerband Kunststoff

Tragerband Kunststoff

Tragerband Kunststoff

Tragerband Kunststoff

Tréagerband Kunststoff

Tragerband Kunststoff
oder rostfreier Stahl

Tréagerband Kunststoff
oder rostfreier Stahl

Kederverbindung
Kunststoff
Endkappen erhéltlich

Kederverbindung
Kunststoff
Endkappen erhaltlich

Kederverbindung
Kunststoff

Niete
Aluminium

Niete
Aluminium

*Einsétze aus Sichtfolie oder Polycarbonat (Windows) mdglich

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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DURASPRING SPIRALFEDERN

Spiralfedern werden als zuverldssige Spindelschutzab-
deckungen eingesetzt. Fiir die DURASPRING Spiralfedern
wird Bandstahl in unterschiedlicher Starke durch Druck-
umformung in eine Spirale geformt.

Die Vorteile der DURASPRING Spiralfedern:

B hochwertige Bandstahl-Qualitat

B Einbau gegenldufig oder in Reihe moglich

B Einbau auch nachtraglich moglich

W Spezialdl fur erhdhte Lebensdauer

B Fertigung ISO 9000:2008 zertifiziert

B korrosionsvorbeugende Schutzverpackung

DURASPRING Spiralfeder in rostfreiem und geblautem Stahl

DURASPRING Spiralfedern sind in zwei Ausfihrungen
erhéltlich:

B DURASPRING BLUE - Standardfeder in geblautem Stahl
B DURASPRING SILVER - Ausfithrung in rostfreiem Stahl
Werden die Spiralfedern regelmédfig Kithlmittel mit hohem
Wasseranteil ausgesetzt, empfiehlt sich die Verwendung der
DURASPRING SILVER. Rostfreie Spiralfedern weisen jedoch
geringere Federkrdfte auf und sind daher nicht in allen
GroBen herstellbar. Fir die Standardspiralfedern wird Feder-
bandstahl extremer Harte (55-58 Rockwell) mit arrondierten
Kanten und einer Festigkeit von bis zu 1800 N/m? verwendet.
Abgestimmt auf die spatere Anwendung wird der
Federbandstahl aus Stérken von 0,2 bis 1,0 mm ausgewd&hlt.
Die Produktzusam-
menstellung wird do-
kumentiert und ist
bei einer Wiederbe-
stellung jederzeit re-
produzierbar.

90-900-100

VORSICHT BEIM OFFNEN - ATTENTION WHEN OPENING

HEMA info@hema-schutz.de www.hema-schutz.de

DURASPRING-Etikett mit Artikel-Nr

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

e R

Belastungstest der DURASPRING Spiralfeder

GroBen

Die Spiralfedern sind in Abmessungen von 15 bis zu
160 mm Innendurchmesser als Standardversion verfligbar:
Sondertypen sind auf Anfrage moglich. Spiralfedern fiir eine
vertikalen Verwendung kénnen bis zu einer Auszugsldnge
von 4.500 mm gefertigt werden.

Geschwindigkeit

DURASPRING Spiralfedern sind standardméBig fir
Geschwindigkeiten bis 40 Meter/Minute ausgelegt. In einzel-
nen Roboteranwendungen wurden Spezialldsungen mit fast
doppelter Geschwindigkeit erreicht.

Die optimalen Betriebsbedingungen fiir DURASPRING
Spiralfedern liegen im 6lhaltigen Einsatz. Bei feinen Partikeln
und Staub sind alternativ Faltenbélge einzusetzen.

Wartung/Reinigung

Jede DURASPRING Spiralfeder wird vor Auslieferung
gepruft, ab einer bestimmten GroRe werden die Federn ma-
schinell auf ihre Laufeigenschaften getestet. Hierbei wird
insbesondere auf eine leichtgdngige Funktion und geringen
Abstand zwischen den iiberlappenden Windungen geachtet.
Eine Wartung der Spiralfedern ist erforderlich.

Je nach Grad der Verschmutzung miissen diese gereinigt
und anschliessend ein leichter Olfilm aufgetragen werden.
Die Verwendung des DURASPRING-LONG-LIFE-Spezialdl
erhoht die Lebensdauer der Federn. Beachten Sie die Sicher-



DURASPRING SPIRALFEDERN

heitshinweise auf den der Lieferung beiligenden Montage-
und Wartungsanleitungen.

Einbau-/Betriebslage

Die DURASPRING Spiralfedern konnen in zwei unterschied-
lichen Einbaulagen verwendet werden:

B Horizontaler Einbau

B Vertikaler Einbau

Diese Einbau-/ Betriebslage wird bei der Herstellung der ein-
zelnen Feder berticksichtigt, ein anderer Einbau ist nicht
moglich. Bei Bestellung muss daher unbeding die vorgesehene
Lage angegeben werden.

Gleiche Bezeichnungen von Spiralfedertypen beinhalten je
nach Einbaulage unterschiedliche Auszugslédngen, diese
Angaben sind in den nachfolgenden Tabellen aufgefthrt.

Horizontaler Einbau

Horizontal eingesetzte Federn werden auf einen besonders
gleichméBigen Lauf eingestellt, so dass die Windungstber-
lappung gréBer, das sogenannte »Durchhéngen« besonders
bei groBer Auszugslange abgemildert und die Querstabilitat
bedeutend verbessert wird. Bei horizontalem Einbau der Fe-
der empfiehlt es sich, den groBten Durchmesser in Richtung
des Spénefalls zu platzieren.

Vertikaler Einbau

Fir vertikal eingebaute DURASPRING Spiralfedern gelten
grundsétzlich groBere Auszugsldngen als im Vergleich zu hori-
zontalen Typen. Kritischer Konstruktionsfaktor ist bei diesem
Typ das Startkraftverhaltnis, da die Feder u.a. gegen die
Schwerkraft arbeitet. Vertikale Typen besitzen daher eine hohe
Anfangskraft, die gewahrleistet, dass sich beim An;/ Ausfahren
der Maschine die DURASPRING Spiralfeder schnell auszieht.
Fir die Montage und den Einbau ergeben sich einige Empfeh-
lungen, die fir einen problemlosen Betrieb berticksichtigt
werden sollten - bei vertikalem Einbau muss die Seite mit dem
groReren Durchmesser am oberen Ende installiert werden.

Flansche (optional)

Fir den Einbau werden an beiden Endseiten der DURA-
SPRING Spiralfeder einfache Zentrierungsflansche benétigt.
Diese Flansche miissen die auftretenden Federdrehbewegun-
gen zulassen, um eine Beschddigung der Federn zu verhin-
dern. Die Federn miissen frei beweglich gefiihrt werden und
dtrfen nicht verschraubt oder vernietet werden. Beim Einsatz

DURASPRING Silver in rostfreiem Stahl
von Flanschen reduziert sich der Spindeldurchmesser SD um

6 mm gegentiber dem Tabellenwert der nachfolgenden Seiten.

12/3 Lmin

Lv/Lh

Hub

‘4—

1/2 I-min

B

T

In diesem Bereich i
dirfen sich I
keine storenden 1
Schrauben, etc. i
1

|

|l

1

]

1]

befinden

SD Maximaler AuBendurchmesser des
abzudeckenden Teils
*MaB verringert sich bei Flansch um 6 mm

ID Innendurchmesser der Spiralfeder +1 mm

AD Durchmesser der Spiralfeder £2 mm

Lh Maximale Auszugslénge bei horizontaler
Einbaulage

Lv Maximale Auszugslénge bei vertikaler
Einbaulage

BB Bandbreite, entspricht L

GroéBe ist auch als Duraspring Silver lieferbar

na nicht lieferbar

Berechnung Flansch

Aufnahmeflansche (optional):

AF Innendurchmesser des Zentrierflansches
AD + 4mm

IF AuBendurchmesser des Zentrierflansches
ID - 2mm

Option Durchgangsbohrung des Flansches
SD + 2mm

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.

z
O
Z4
]
oL
<_I
g3

4
S
D&
7]




z
[}
z &
=
g
wl.l.
-
<<
o
Sx
Q&
7]

DURASPRING SPIRALFEDERN
DURASPRING D+ | 1D [AD [t [Lv |55 JDURASPRING  [sD* [ 1D [AD [ th | Lv [B |
11 15 22 na 70 20 26 30 53 390 450 30

15-70-20 30-450-30

15-100-20 1 15 22 60 100 20 30-450-40 26 30 53 370 450 40
15-120-20 1 15 22 90 120 20 30-500-40 26 30 55 440 500 40
15-150-20 1 15 28 110 150 20 30-550-40 26 30 58 490 550 40
15-200-20 1 15 31 160 200 20 30-600-40 26 30 58 540 600 40
15-300-20 1 15 32 260 300 20 30-650-40 26 30 60 590 650 40
20-100-20 16 20 30 60 100 20 30-700-40 26 30 64 640 700 40
20-150-20 16 20 33 110 150 20 30-150-50 26 30 40 90 150 50
20-200-20 16 20 36 160 200 20 30-250-50 26 30 42 190 250 50
20-250-20 16 20 39 210 250 20 30-350-50 26 30 45 290 350 50
20-300-20 16 20 41 260 300 20 30-450-50 26 30 46 390 450 50
20-250-30 16 20 36 210 250 30 30-550-50 26 30 48 490 550 50
20-300-30 16 20 39 260 300 30 30-650-50 26 30 55 590 650 50
20-350-30 16 20 41 310 350 30 30-750-50 26 30 58 690 750 50
20-400-30 16 20 43 360 400 30 30-650-60 26 30 58 590 650 60
20-400-40 16 20 35 360 400 40 30-750-60 26 30 55 690 750 60
20-450-40 16 20 41 410 450 40 30-900-60 26 30 58 840 900 60
20-500-40 16 20 48 460 500 40 30-1000-60 26 30 60 940 1000 60
25-100-20 21 25 36 60 100 20 35-100-20 31 35 45 60 100 20
25-150-20 21 25 38 110 150 20 35-100-30 31 35 44 60 100 30
25-200-20 21 25 40 160 200 20 35-150-30 31 35 48 90 150 30
25-250-20 21 25 44 210 250 20 35-200-30 31 35 50 140 200 30
25-300-20 21 25 46 260 300 20 35-250-30 31 3 52 190 250 30
25-300-30 21 25 42 240 300 30 35-300-30 31 35 55 240 300 30
25-350-30 21 25 45 290 350 30 35-350-30 31 35 61 290 350 30
25-400-30 21 25 48 340 400 30 35-400-30 31 35 63 340 400 30
25-450-30 21 25 49 390 450 30 35-300-40 31 35 48 240 300 40
25-450-40 21 25 48 370 450 40 35-350-40 31 35 50 290 350 40
25-500-40 21 25 49 420 500 40 35-400-40 31 35 54 340 400 40
25-450-50 21 25 41 390 450 50 35-450-40 31 35 58 390 450 40
25-550-50 21 25 43 490 550 50 35-500-40 31 35 60 440 500 40
25-600-50 21 25 44 540 600 50 35-550-40 31 35 62 490 550 40
25-650-50 21 25 45 590 650 50 35-350-50 31 35 51 290 350 50
25-750-50 21 25 47 690 750 50 35-400-50 31 35 52 340 400 50
25-900-50 21 25 57 840 900 50 35-450-50 31 35 54 390 450 50
30-150-30 26 30 39 90 150 30 35-500-50 31 35 55 440 500 50
30-200-30 26 30 42 140 200 30 35-550-50 31 35 57 na 550 50
30-250-30 26 30 44 190 250 30 35-650-50 31 35 60 590 650 50
30-300-30 26 30 46 240 300 30 35-750-50 31 35 64 690 750 50
30-350-30 26 30 49 290 350 30 35-850-50 31 35 65 790 850 50
30-400-30 26 30 50 340 400 30 35-450-60 31 35 53 390 450 60

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de



DURASPRING SPIRALFEDERN

DURASPRING SD* ID | AD | Lh Lv | BB DURASPRING SD* ID | AD | Lh Lv | BB
35-550-60 31 85! 56 490 550 60 40-1800-100 36 40 82 1600 1800 100
35-650-60 8l B5) 59 590 650 60 40-1800-120 36 40 82 1560 1800 120
35-750-60 31 85! 60 690 750 60 40-2000-120 36 40 86 1760 2000 120
35-850-60 8l B5) 65 790 850 60 40-2200-120 36 40 90 na 2200 120
35-550-75 31 85! 54 490 550 75 45-150-30 41 45 56 90 150 30
35-650-75 8l B5) 55 590 650 75 45-250-30 41 45 61 190 250 30
35-750-75 31 85! 57 690 750 75 45-350-30 41 45 65 290 350 30
35-850-75 8l B5) 59 790 850 75 45-400-30 41 45 66 340 400 30
40-150-30 36 40 51 90 150 30 45-350-40 41 45 65 290 350 40
40-250-30 36 40 56 190 250 30 45-400-40 41 45 68 340 400 40
40-350-30 36 40 60 290 350 30 45-450-40 41 45 69 390 450 40
40-450-30 36 40 64 390 450 30 45-450-50 41 45 66 350 450 50
40-350-40 36 40 61 290 350 40 45-550-50 41 45 68 450 550 50
40-400-40 36 40 63 340 400 40 45-650-50 41 45 75 550 650 50
40-450-40 36 40 64 390 450 40 45-350-60 41 45 63 230 350 60
40-500-40 36 40 65 440 500 40 45-450-60 41 45 65 330 450 60
40-550-40 36 40 68 490 550 40 45-550-60 41 45 65 430 550 60
40-350-50 36 40 56 250 350 50 45-650-60 41 45 69 530 650 60
40-450-50 36 40 59 350 450 50 45-700-60 41 45 70 630 700 60
40-550-50 36 40 61 450 550 50 45-650-75 41 45 67 500 650 75
40-650-50 36 40 65 550 650 50 45-750-75 41 45 76 600 750 75
40-750-50 36 40 69 650 750 50 45-900-75 41 45 78 750 900 75
40-850-50 36 40 71 750 850 50 45-1100-75 41 45 84 950 1100 75
40-350-60 36 40 55 230 350 60 45-1200-75 41 45 86 1150 1200 75
40-450-60 36 40 58 450 450 60 45-1300-75 41 45 89 na 1300 75
40-550-60 36 40 59 430 550 60 45-1000-100 41 45 71 800 1000 100
40-650-60 36 40 62 530 650 60 45-1200-100 41 45 75 1000 1200 100
40-750-60 36 40 66 630 750 60 45-1300-100 41 45 79 1100 1300 100 ) E
40-900-60 36 40 70 780 900 60 45-1400-100 41 45 81 1200 1400 100 % g
40-650-75 36 40 63 500 650 75 45-1500-100 41 45 83 1300 1500 100 ég
40-750-75 36 40 66 600 750 75
40-900-75 36 40 71 750 900 75
40-1100-75 36 40 78 950 1100 75 SD Maximaler AuBendurchmesser des

abzudeckenden Teils
el £l 0 EEN U] T *MaB verringert sich bei Flansch um 6 mm
40-1500-75 36 40 90 na 1500 75 ID Innendurchmesser der Spiralfeder £1 mm
40-1000-100 36 40 68 800 1000 100 AD Durchmesser der Spiralfeder £2 mm
40-1200-100 36 40 71 1000 1200 100 Lh Maximale Auszugslénge bei horizontaler

Einbaulage
e e 0 i LED] venn) oo Lv Maximale Auszugslénge bei vertikaler
40-1400-100 36 40 76 1200 1400 100 Einbaulage
40-1500-100 36 40 78 1300 1500 100 BB Bandbreite, entspricht Ly
40-1600-100 36 40 81 1400 1600 100 GroBe ist auch als Duraspring Silver lieferbar

na nicht lieferbar

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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DURASPRING SPIRALFEDERN

DURASPRING SD* ID | AD | Lh Lv | BB
45-1600-100 41 45 87 1400 1600 100
45-1800-100 41 45 87 na 1800 100
45-1800-120 41 45 87 1560 1800 120
45-2000-120 41 45 91 1760 2000 120
45-2200-120 41 45 100 na 2200 120
50-150-30 46 50 63 90 150 30
50-250-30 46 50 68 190 250 30
50-350-30 46 50 73 290 350 30
50-250-50 46 50 62 150 250 50
50-350-50 46 50 66 250 350 50
50-450-50 46 50 70 350 450 50
50-550-50 46 50 73 450 550 50
50-650-50 46 50 76 550 650 50
50-350-60 46 50 66 230 350 60
50-450-60 46 50 65 330 450 60
50-550-60 46 50 68 430 550 60
50-600-60 46 50 72 480 600 60
50-650-60 46 50 73 530 650 60
50-750-60 46 50 80 630 750 60
50-900-60 46 50 81 780 900 60
50-750-75 46 50 78 600 750 75
50-900-75 46 50 84 750 900 75
50-1100-75 46 50 90 950 1100 75
50-1200-75 46 50 94 1050 1200 75
50-1100-100 46 50 77 900 1100 100
50-1300-100 46 50 80 1100 1300 100
50-1500-100 46 50 88 1300 1500 100
50-1600-100 46 50 89 1400 1600 100
50-1700-100 46 50 91 na 1700 100
50-1800-100 46 50 94 na 1800 100
50-1700-120 46 50 91 1460 1700 120
50-1900-120 46 50 96 1660 1900 120
50-2100-120 46 50 100 1860 2100 120
50-2300-120 46 50 105 na 2300 120
50-2500-120 46 50 115 na 2500 120
50-2800-120 46 50 118 na 2800 120
50-2500-150 46 50 116 2200 2500 150
50-2800-150 46 50 118 2500 2800 150
50-3000-150 46 50 123 2500 3000 150
50-3000-180 46 50 123 2640 3000 180
50-3250-180 46 50 128 na 3250 180

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

50-3250-200 46 50 128 2850 3250 200
50-3500-200 46 50 134 na 3500 200
55-150-30 51 55) 67 90 150 30
55-250-30 51 55) 73 190 250 30
55-300-40 51 55) 71 220 300 40
55-450-40 51 55) 76 370 450 40
55-250-50 51 55) 66 150 250 50
55-350-50 51 55) 71 250 350 50
55-450-50 51 55) 74 350 450 50
55-550-50 51 55) 78 450 550 50
55-650-50 51 55) 80 450 650 50
55-550-60 51 55) 75 430 550 60
55-650-60 51 55) 79 530 650 60
55-750-60 51 55) 83 630 750 60
55-800-60 51 55) 86 680 800 60
55-900-60 SILVER By 55 89 780 900 60
55-1000-60 51 55) 92 na 1000 60
55-600-75 51 55) 80 450 600 75
55-750-75 51 55) 83 600 750 75
55-900-75 51 55) 89 750 900 75
55-1100-75 51 55) 94 950 1100 75
55-1100-100 51 55 85 900 1100 100
55-1300-100 51 55) 89 1100 1300 100
55-1500-100 51 55 94 1300 1500 100
55-1800-100 51 55) 102 1600 1800 100
55-1300-120 51 55 92 1060 1300 120
55-1500-120 51 55) 94 1260 1500 120
55-1700-120 51 55 96 1460 1700 120
55-1900-120 51 55) 100 1660 1900 120
55-2100-120 51 55 105 1860 2100 120
55-2300-120 51 55) 110 2060 2300 120
55-2500-120 51 55 116 2200 2500 120
55-2800-120 51 55) 123 2500 2800 120
55-2500-150 51 55 118 2200 2500 150
55-2800-150 51 55) 121 2500 2800 150
55-3000-150 51 55 126 na 3000 150
55-3500-150 51 55) 130 2500 3500 150
55-2800-180 51 55 114 2500 2800 180
55-3000-180 51 55] 126 2640 3000 180
55-3250-180 51 55 130 2500 3250 180
55-3500-200 51 55) 137 na 3500 180



DURASPRING SPIRALFEDERN

DURASPRING SD* ID | AD | Lh Lv | BB DURASPRING SD* ID | AD | Lh Lv | BB
60-150-30 56 60 73 90 150 30 65-550-50 61 65 92 450 550 50
60-250-30 56 60 78 190 250 30 65-500-60 61 65 86 380 500 60
60-250-50 56 60 73 150 250 50 65-550-60 61 65 88 430 550 60
60-350-50 56 60 78 250 350 50 65-650-60 61 65 93 530 650 60
60-450-50 56 60 82 350 450 50 65-700-60 61 65 94 580 700 60
60-550-50 56 60 85 450 550 50 65-750-60 61 65 95 630 750 60
60-450-60 56 60 78 430 450 60 65-800-60 61 65 98 680 800 60
60-550-60 56 60 81 430 550 60 65-900-60 61 65 103 780 900 60
60-650-60 56 60 85 530 650 60 65-750-75 61 65 93 600 750 75
60-750-60 56 60 89 630 750 60 65-800-75 61 65 96 650 800 75
60-800-60 56 60 96 680 800 60 65-900-75 61 65 99 750 900 75
60-900-60 56 60 98 na 900 60 65-1100-75 61 65 107 900 1100 75
60-750-75 56 60 89 600 750 75 65-1300-75 61 65 111 1100 1300 75
60-900-75 56 60 95 750 900 75 65-1500-75 61 65 115 na 1500 75
60-1100-75 56 60 102 950 1100 75 65-1000-100 61 65 91 800 1000 100
60-1300-75 56 60 104 1150 1300 75 65-1100-100 61 65 95 900 1100 100
60-900-100 56 60 85 700 900 100 65-1300-100 61 65 99 1100 1300 100
60-1100-100 56 60 90 900 1100 100 65-1500-100 61 65 108 1300 1500 100
60-1300-100 56 60 94 1100 1300 100 65-1700-100 61 65 113 na 1700 100
60-1500-100 56 60 100 1300 1500 100 65-1800-100 61 65 119 1600 1800 100
60-1800-100 56 60 109 1600 1800 100 65-1500-120 61 65 100 1260 1500 120
60-1700-120 56 60 101 1460 1700 120 65-1700-120 61 65 106 1460 1700 120
60-1900-120 56 60 104 1660 1900 120 65-1900-120 61 65 109 1660 1900 120
60-2100-120 56 60 108 1860 2100 120 65-2100-120 61 65 113 1860 2100 120
60-2300-120 56 60 114 2060 2300 120 65-2300-120 61 65 118 2060 2300 120
60-2500-120 56 60 118 2300 2500 120 65-2500-120 61 65 128 2300 2500 120
60-2800-120 56 60 126 2500 2800 120 65-2800-120 61 65 134 2500 2800 120
60-2500-150 56 60 118 2300 2500 150 65-2400-150 61 65 120 2100 2400 150 %E
60-2800-150 56 60 123 2500 2800 150 65-2800-150 61 65 132 2500 2800 150 ?g
60-3000-150 56 60 128 na 3000 150 65-3000-150 61 65 142 2500 3000 150 0
60-3500-150 56 60 138 na 3500 150
60-3000-180 56 60 126 2640 3000 180

SD Maximaler AuBendurchmesser des
60-3250-180 56 60 132 na 3250 180 abricrelardEn Tk
60-3250-200 56 60 132 2850 3250 200 *MaB verringert sich bei Flansch um 6 mm
60-3500-200 56 60 139 na 3500 200 ID Innendurchmesser der Spiralfeder +1 mm
65-100-30 61 65 76 90 100 30 AD Durchmesser der Spiralfeder £2 mm

Lh Maximale Auszugslénge bei horizontaler
65-150-30 61 65 78 90 150 30 Einbaulage
65-250-30 61 65 85 190 250 30 Lv Maximale Auszugslinge bei vertikaler
65-250-50 61 65 76 150 250 50 Einbaulage
65-350-50 61 65 84 250 350 50 BB Bandbreite, entspricht L

GroBe ist auch als Duraspring Silver lieferbar

65-450-50 61 65 88 350 450 50

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

na nicht lieferbar

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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DURASPRING SPIRALFEDERN

DURASPRING SD* ID | AD | Lh Lv | BB
65-3000-180 61 65 136 2640 3000 180
65-3250-180 61 65 145 na 3250 180
65-3250-200 61 65 138 2850 3250 200
65-3500-200 61 65 148 na 3500 200
70-150-30 66 70 85 90 150 30
70-250-30 66 70 93 190 250 30
70-350-30 66 70 99 290 350 30
70-250-50 66 70 85 150 250 50
70-350-50 66 70 89 250 350 50
70-450-50 66 70 94 350 450 50
70-550-50 66 70 97 450 550 50
70-650-50 66 70 100 na 650 50
70-550-60 66 70 94 430 550 60
70-650-60 66 70 97 530 650 60
70-750-60 66 70 102 630 750 60
70-900-60 66 70 113 800 900 60
70-500-75 66 70 91 350 500 75
70-600-75 66 70 94 450 600 75
70-700-75 66 70 98 550 700 75
70-750-75 66 70 98 750 750 75
70-800-75 66 70 102 650 800 75
70-900-75 66 70 104 750 900 75
70-1100-75 66 70 113 900 1100 75
70-700-100 66 70 88 700 700 100
70-900-100 66 70 98 900 900 100
70-1100-100 66 70 102 900 1100 100
70-1300-100 66 70 106 1100 1300 100
70-1500-100 66 70 115 1300 1500 100
70-1800-100 66 70 124 1700 1800 100
70-1500-120 66 70 110 1260 1500 120
70-1800-120 66 70 118 1560 1800 120
70-2000-120 66 70 125 1760 2000 120
70-2200-120 66 70 129 1960 2200 120
70-2400-120 66 70 136 2200 2400 120
70-2600-120 66 70 143 na 2600 120
70-3000-120 66 70 147 na 3000 120
70-2000-150 66 70 129 1700 2000 150
70-2400-150 66 70 135 2100 2400 150
70-2800-150 66 70 139 na 2800 150
70-3000-150 66 70 149 na 3000 150
70-2800-180 66 70 138 2440 2800 180

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

DURASPRING S

D* ID | AD
66 70 141

Lh Lv | BB
na 180

70-3000-180 3000

70-3250-180 66 70 152 2500 3250 180
70-3250-200 66 70 144 2500 3250 200
70-3500-200 66 70 155 2500 3500 200
75-150-30 71 75 92 90 150 30
75-250-30 71 75 98 190 250 30
75-250-50 71 75 89 150 250 50
75-350-50 71 75 94 250 350 50
75-450-50 71 75 101 350 450 50
75-500-50 71 75 105 400 500 50
75-550-60 71 75 100 430 550 60
75-650-60 71 75 103 530 650 60
75-750-60 71 75 109 630 750 60
75-650-75 71 75 99 500 650 75
75-750-75 71 75 104 600 750 75
75-900-75 71 75 111 750 900 75
75-1000-75 71 75 114 850 1000 75
75-1100-75 71 75 118 950 1100 75
75-900-100 71 75 102 na 900 100
75-1100-100 71 75 108 900 1100 100
75-1200-100 71 75 112 1000 1200 100
75-1300-100 71 75 112 1100 1300 100
75-1500-100 71 75 120 1300 1500 100
75-1700-100 71 75 126 1500 1700 100
75-1800-100 71 75 128 1600 1800 100
75-2000-100 71 75 133 1700 2000 100
75-2200-100 71 75 136 1900 2200 100
75-1500-120 71 75 115 1260 1500 120
75-1800-120 71 75 122 1560 1800 120
75-2000-120 71 75 127 1760 2000 120
75-2200-120 71 75 132 1900 2200 120
75-2400-120 71 75 138 2000 2400 120
75-2600-120 71 75 142 2200 2600 120
75-2800-120 71 75 147 na 2800 120
75-2000-150 71 75 135 1700 2000 150
75-2400-150 71 75 140 2100 2400 150
75-2600-150 71 75 144 2300 2600 150
75-2800-150 71 75 145 2500 2800 150
75-3000-150 71 75 152 na 3000 150
75-2800-180 71 75 143 2440 2800 180
75-3000-180 71 75 148 na 3000 180



DURASPRING SPIRALFEDERN
DURASPRING so* | D [AD| th | v [ BB

75-3250-180 71 75 156 2500 3250 180 80-3250-200 3250 200
75-3250-200 71 75 148 2850 3250 200 80-3500-200 76 80 163 2500 3500 200
75-3500-200 71 75 158 na 3500 200 85-150-30 81 85 103 90 150 30
80-150-30 76 80 98 90 150 30 85-250-30 81 85 11 190 250 30
80-250-30 76 80 106 190 250 30 85-250-50 81 85 105 150 250 50
80-250-50 76 80 96 150 250 50 85-350-50 81 85 109 250 350 50
80-450-50 76 80 111 350 450 50 85-450-50 81 85 116 350 450 50
80-550-50 76 80 114 450 550 50 85-550-50 81 85 119 450 550 50
80-450-60 76 80 102 330 450 60 85-650-60 81 85 115 530 650 60
80-550-60 76 80 105 430 550 60 85-550-75 81 85 108 400 550 75
80-650-60 76 80 110 530 650 60 85-900-75 81 85 125 750 900 75
80-750-60 76 80 115 630 750 60 85-1500-100 81 85 127 1300 1500 100
80-550-75 76 80 99 400 550 75 85-1500-120 81 85 126 1260 1500 120
80-600-75 76 80 102 450 600 75 85-2000-120 81 85 138 1700 2000 120
80-650-75 76 80 105 500 650 75 85-2400-150 81 85 151 2100 2400 150
80-750-75 76 80 108 600 750 75 85-3500-200 81 85 168 na 3500 200
80-900-75 76 80 119 750 900 75 90-150-30 86 90 110 90 150 30
80-1000-75 76 80 123 850 1000 75 90-250-30 86 90 16 190 250 30
80-1200-75 76 80 128 1000 1200 75 90-150-50 86 90 112 50 150 50
80-900-100 76 80 119 900 900 100 90-250-50 86 90 116 150 250 50
80-1100-100 76 80 115 900 1100 100 90-350-50 86 90 121 250 350 50
80-1300-100 76 80 120 1100 1300 100 90-450-50 86 90 125 350 450 50
80-1500-100 76 80 126 1300 1500 100 90-350-60 86 90 112 230 350 60
80-1800-100 76 80 134 1600 1800 100 90-450-60 86 90 114 330 450 60
80-1300-120 76 80 115 1060 1300 120 90-450-75 86 90 115 300 450 75
80-1500-120 76 80 121 1260 1500 120 90-550-75 86 90 119 400 550 75
80-1800-120 76 80 128 1560 1800 120 90-650-75 86 90 124 500 650 75
80-2000-120 76 80 133 1700 2000 120 90-750-75 86 90 128 600 750 75 gé
80-2200-120 76 80 137 1700 2200 120 90-900-75 86 90 133 750 900 75 %g
80-2400-120 76 80 142 na 2400 120 90-750-100 86 90 115 550 750 100 ég
80-2800-120 76 80 145 na 2800 120
80-2000-150 76 80 139 1700 2000 150
80-2200-150 76 80 142 1900 2200 150 SD Maximaler AuBendurchmesser des

abzudeckenden Teils
SO 7 2 26 | i) 2] ko *MaB verringert sich bei Flansch um 6 mm
80-2600-150 76 80 148 2300 2600 150 ID Innendurchmesser der Spiralfeder £1 mm
80-2800-150 76 80 152 na 2800 150 AD Durchmesser der Spiralfeder £2 mm
80-3000-150 76 80 157 na 3000 150 Lh Maximale Auszugslénge bei horizontaler

Einbaulage
EREEEnal i £ MR e I Lv Maximale Auszugslénge bei vertikaler
80-3000-180 76 80 154 na 3000 180 Einbaulage
80-3250-180 76 80 157 na 3250 180 BB Bandbreite, entspricht Ly
80-3000-200 76 80 154 2600 3000 200 GroBe ist auch als Duraspring Silver lieferbar

na nicht lieferbar

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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DURASPRING SPIRALFEDERN

DURASPRING so* | D [AD| th | v | BB
90-900-100 8 90 120 700 900 100 100-2000-150 B 96 100 157 1700 2000 150
90-1100-100 86 90 126 900 1100 100 100-2500-150 96 100 164 na 2500 150
90-1300-100 8 90 132 1100 1300 100 100-3000-150 96 100 188 na 3000 150
90-1500-100 86 90 144 1300 1500 100 100-2500-180 96 100 162 2140 2500 180
90-1300-120 86 90 126 1060 1300 120 100-2800-180 96 100 168 na 2800 180
90-1500-120 86 90 131 1260 1500 120 100-2800-200 96 100 165 na 2800 200
90-1800-120 86 90 138 1600 1800 120 100-3000-200 96 100 170 na 3000 200
90-2000-120 86 90 148 na 2000 120 110-250-50 106 110 130 na 250 50
90-1800-150 86 90 144 1500 1800 150 110-250-60 106 110 130 130 250 60
90-2000-150 86 90 149 1700 2000 150 110-350-60 106 110 135 230 350 60
90-2300-150 8 90 154 na 2300 150 110-450-60 106 110 139 330 450 60
90-2600-150 86 90 159 na 2600 150 110-350-75 106 110 130 200 350 75
90-2800-150 8 90 160 na 2800 150 110-450-75 106 110 134 300 450 75
90-3000-150 86 90 166 na 3000 150 110-600-75 106 110 140 450 600 75
90-2600-180 86 90 152 2240 2600 180 110-800-75 106 110 154 650 800 75
90-2800-180 86 90 158 na 2800 180 110-650-100 106 110 129 450 650 100
90-3000-180 8 90 164 na 3000 180 110-750-100 106 110 134 560 750 100
90-2600-200 86 90 153 2400 2600 200 110-900-100 106 110 139 700 900 100
90-3000-200 86 90 162 2500 3000 200 110-1100-120 106 110 139 860 1100 120
90-3250-200 86 90 166 2500 3250 200 110-1300-120 106 110 145 1060 1300 120
90-3500-200 8 90 170 na 3500 200 110-1500-120 106 110 155 1260 1500 120
90-3700-200 86 90 173 2500 3700 200 110-1500-150 106 110 155 1200 1500 150
90-4000-200 8 90 182 na 4000 200 110-1800-150 106 110 157 1500 1800 150
90-4200-200 86 90 185 na 4200 200 110-2000-150 106 110 160 1700 2000 150
90-4500-200 8 90 194 na 4500 200 110-2200-180 106 110 165 1840 2200 180
100-250-60 96 100 121 130 250 60 110-2400-180 106 110 170 na 2400 180
100-350-60 96 100 126 230 350 60 110-2400-200 106 110 162 2000 2400 200
100-350-75 96 100 119 200 350 75 110-2800-200 106 110 172 2500 2800 200
100-450-75 96 100 124 300 450 75 110-3000-200 106 110 176 na 3000 200
100-600-75 96 100 129 450 600 75 110-3500-200 106 110 189 na 3500 200
100-800-75 96 100 138 650 800 75 120-250-50 116 120 141 na 250 50
100-800-100 96 100 126 600 800 100 120-350-50 116 120 143 na 350 50
100-1000-100 EME 96 100 132 800 1000 100 120-250-60 116 120 141 130 250 60
100-1200-100 96 100 137 1000 1200 100 120-350-60 116 120 145 230 350 60
100-1500-100 96 100 146 1300 1500 100 120-450-60 116 120 150 330 450 60
100-1100-120 EME 96 100 129 860 1100 120 120-350-75 116 120 140 200 350 75
100-1300-120 BN 96 100 136 1060 1300 120 120-450-75 116 120 145 300 450 75
100-1500-120 96 100 144 na 1500 120 120-600-75 116 120 153 450 600 75
100-1800-120 BN 96 100 148 na 1800 120 120-650-100 116 120 142 450 650 100
100-1500-150 96 100 147 1200 1500 150 120-750-100 116 120 147 550 750 100
100-1800-150 96 100 151 1500 1800 150 120-900-100 116 120 150 700 900 100

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de




DURASPRING SPIRALFEDERN
DURASPRING so* | D [AD| i | v [BB

120-900-120 16 120 148 660 900 120 140-700-120
120-1100-120 EMEI 116 120 153 860 1100 120 140-1000-120 136 140 192 na 1000 120
120-1300-120 116 120 158 1100 1300 120 140-1000-150 136 140 180 700 1000 150
120-1500-120 16 120 162 1300 1500 120 140-1300-150 136 140 187 1000 1300 150
120-1300-150 EBEI 116 120 156 1000 1300 150 140-1500-150 EEE 136 140 190 na 1500 150
120-1500-150 16 120 163 1200 1500 150 140-1900-200 136 140 185 1500 1900 200
120-1800-150 16 120 167 1500 1800 150 140-2000-200 136 140 193 1600 2000 200
120-2000-150 16 120 177 1600 2000 150 140-2400-200 136 140 204 na 2400 200
120-1600-180 16 120 158 1240 1600 180 150-350-60 146 150 172 300 350 60
120-1800-180 16 120 161 1440 1800 180 150-450-75 146 150 188 na 450 75
120-2000-180 116 120 169 1640 2000 180 150-500-75 146 150 190 na 500 75
120-2200-180 16 120 174 na 2200 180 150-600-75 146 150 194 na 600 75
120-2200-200 116 120 165 1800 2200 200 150-750-150 146 150 180 na 750 150
120-2400-200 16 120 170 2100 2400 200 150-1100-150 146 150 187 na 1100 150
120-2600-200 16 120 174 na 2600 200 150-1300-150 146 150 197 na 1300 150
130-170-50 126 130 150 na 170 50 160-250-60 156 160 178 na 250 60
130-250-60 126 130 145 210 250 60 160-250-75 156 160 180 na 250 75
130-350-60 126 130 155 na 350 60 160-450-75 156 160 189 na 450 75
130-450-60 126 130 156 410 450 60 160-450-100 156 160 182 350 450 100
130-250-75 126 130 145 220 250 75 160-650-120 156160 191 550 650 120
130-350-75 126 130 150 310 350 75 160-750-120 156 160 193 600 750 120
130-450-75 126 130 156 410 450 75 160-800-150 156 160 197 na 800 150
130-650-100 126 130 157 600 650 100 160-950-150 156 160 200 na 950 150
130-800-100 126 130 164 na 800 100 160-1000-150 156 160 202 na 1000 150
130-600-120 126 130 158 360 600 120 160-1200-150 EEEY 156 160 204 na 1200 150
130-800-120 126 130 161 560 800 120 160-1200-200 156160 193 na 1200 200
130-1000-120 EME 126 130 164 760 1000 120 160-1300-200 156 160 200 na 1300 200
130-1100-120 126 130 163 na 1100 120 160-1400-200 156 160 212 na 1400 200 ¢
2o
130-900-150 126 130 163 500 900 150 160-2000-200 156 160 222 na 2000 200 g‘g
g

130-1300-150 126 130 170 1000 1300 150 a5
130-1500-150 126 130 174 1200 1500 150

SD Maximaler AuBendurchmesser des
130-1800-150 126 130 185 na 1800 150 )

abzudeckenden Teils

130-1650-180 126 130 170 1650 1650 180 *MaB verringert sich bei Flansch um 6 mm
130-2000-200 126 130 180 2000 2000 200 ID Innendurchmesser der Spiralfeder +1 mm
140-250-75 136 140 158 150 250 75 AD Durchmesser der Spiralfeder £2 mm

Lh Maximale Auszugslénge bei horizontaler
140-350-75 136 140 162 250 350 75 :

Einbaulage

140-450-75 136 140 165 350 450 75 Lv Maximale Auszugslange bei vertikaler
140-600-75 136 140 175 na 600 75 Einbaulage
140-350-100 136 140 153 250 350 100 BB Bandbreite, entspricht Lyyjn

GroéBe ist auch als Duraspring Silver lieferbar
140-450-100 136 140 162 350 450 100 o

na nicht lieferbar
140-600-100 136 140 172 500 600 100

StandardgréBen, andere GroBen auf Anfrage. Angaben in mm.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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MASCHINENSICHERHEITSSCHEIBEN

Sicherheitsscheiben sind fangende Schutzeinrichtungen an
Werkzeugmaschinen. Sie verhindern das Herausschleudern
von Werkzeugen, Werkstucken und Bruchsticken aus dem
Arbeitsraum der Maschine und schiitzen so Personen vor
Verletzungen durch wegfliegende Teile.

Sichtscheiben an Werkzeugmaschinen, idealerweise in
Kombination mit Drehfenstersystemen, sollen dem Bediener
Einblick in die Maschine gewéhren und so den Fertigungs-
prozess transparent machen.

Sind die Sichtscheiben im Flugbereich weggeschleuderter
Teile angeordnet, mussen sie auch eine ausreichende Ruck-
haltefédhigkeit aufweisen.

Als Material fiir Sicherheitsfenster eignet sich nach den
gegenwartigen Versuchen und Erkenntnissen Polycarbonat
durch das Energieaufnahmevermogen am besten.

Anwendung Schutz vor

Drehen B Gebrochene Spannbacken
B Werkzeuge
W geloste Werkstiicke

Frasen B HeiBe Spane
B abgebrochene Werkzeugteile
W geloste Werkstiicke

Schleifen B Bruchstiicke berstender
Schleifscheiben

Einsatzbereiche Maschinensicherheitsscheiben

Die Ruckhaltefdhigkeit einer 8 mm dicken PC-Scheibe ent-
spricht in etwa einem 3 mm dicken St 12.03 Stahlblech.
Polycarbonat ist jedoch kratzempfindlich und wird durch die
auf die Oberflache prallenden heifen Spane und Funken
beschéddigt wird. Zudem ist Polycarbonat nur wenig bestandig
gegentber der Einwirkung von Kithlschmiermittelstoffen,
Fetten und Olen, die zu einer Versprédung des Polycarbonats
fuhren konnen. Hierdurch kann die Rickhaltefahigkeit
innerhalb weniger Jahre deutlich abnehmen.

Durch duBere mechanische Einwirkungen beschédigte, z. B.
Risse oder tiefe Kratzer aufweisende, oder aber durch chemi-
sche Einwirkungen blind gewordene Sichtscheiben mussen
ausgetauscht werden, da ihre Schutzfunktion nicht mehr in
vollem Umfang gewahrleistet ist.

Die Riuckhaltefahigkeit von Sicherheitsscheiben héngt nicht
nur von der Stérke des verwendeten Polycarbonat-Materials
ab, sondern auch von der Blechkonstruktion, in die sie einge-
baut werden. Hierflir eignen sich am besten Klemm- und
Klebeverbindungen sowie Rahmenlosungen. Um beim
Aufprall von Teilen das DurchstoBen der Scheibe durch den
Rahmen der Schutzeinrichtung zu verhindern, miissen die
Verbindungen mit einer ausreichenden Uberdeckung ausge-
fuhrt sein.

Maschinensicherheitsscheibe mit VA-Rahmen und montiertem
VISIPORT® mit »Golden Eye«-Scheibe

Maschinensicherheitsscheiben von HEMA sind durch ihre
Kapselung und Versiegelung gegen duBere Einflussfaktoren
dauerhaft und wirksam geschitzt. HEMA Maschinensicher-
heitsscheiben und Drehfenstersysteme wurden entsprechend
der Normen fiir spanende Werkzeugmaschinen, DIN EN 23125
fiir Drehmaschinen, DIN EN 13128 fur Schleifmaschinen sowie
DIN EN 12417 fiir Bearbeitungszentren, konzipiert.

Maschinensicherheitsscheibe Standardausfiihrung

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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AUFPRALLPRUFUNG

Maschinenschutzscheiben werden als fangende Schutzein-
richtungen eingestuft. Zur Uberpriifung der Riichhaltefahig-
keit der Polycarbonatscheiben von HEMA wurden verschie-
dene Scheibenstarken und Aufbauvarianten - mit und ohne

integrierte Visiportmontageplatte - am IWF der TU Berlin
getestet.

Eingespannte Polycarbonatscheibe nach Beschuss

Projektil- Projektil- | Ergebnis,
geschwindig- | energie | Bemerkungen
keit v[m/s] |E [Nm]

1 4e 80 8000 Bestanden
Einspannbedingungen 2 4b 80 8000 Bestanden
Fiir den Beschusstest nach DINEN 23125, Widerstands- G SN 0 Gl ERESIRE
4 4f 80 8000 Bestanden

klasse C3, wurden beispielsweise Scheiben mit 10 mm Ein-
scheibensicherheitsglas und 15 mm Polycarbonat in Ausfih-
rungen mit und ohne Tragerrahmen flr Visiport gepriift.

Priifablauf

Die Polycarbonatscheiben in den Beschussrahmen einge-
spannt und mit einem Projektil von 2,5 kg beschossen.

Die Projektilgeschwindigkeit wird tiber den Arbeitsdruck der
Anlage eingestellt. Die Messung der Geschwindigkeit erfolgt
mit Hilfe einer doppelten Laser-Lichtschranke.

Quelle: IWF

L = o i

Panoramaansicht des Priiflabors am IWF der TU Berlin. Im Vordergrund Beschleunigungsrohr mit Projektil (vergroBert).

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de



MASCHINENSICHERHEITSSCHEIBEN
I S N N N O

Projektilmasse in kg 0,625 0,625 0,625 1,25 1,25 1,25 2,50 2,50 2,50
Kin. Energie in Joule 320 781 2000 1562 2480 4000 3124 4960 8000
PC 6 mm | |

PC 8 mm | | | | |

PC 10 mm | | | | | | |

PC 12 mm | | | | | | | |

PC 15 mm | | | | | | | | |
PC 19 mm laminiert | | | | | | | | |

Beschussklassen nach EN DIN 23125 an Normpriiffenstern in der GréBe 500 x 500 mm
B Mogliche Kombinationen (ohne Gewéhr)

EinflussgroBen bei der Berechnung der Schutzklassen und Polycarbonatscheibendicke fiir Drehmaschinen
nach DIN EN 23125

Kreisbahndurchmesser groBter AuBendurchmesser des Spannbackenfutters bei der Maschine,
das zum Einsatz kommt

Umdrehungsfrequenz der Spindel maximale Drehzahl der Drehmaschine laut Hersteller

Spannbackenmasse Gewicht einer Spannbacke (Klassen nach Normentwurf)

Spannzeug Umfangs- ProjektilmaBe | Projektil- | Aufprallge- Aufprall- Widerstands- Mindest-
(4] geschwindig- Dxa masse schwindigkeit energie klasse* dicke PC
(mm) keit v (m/s) (mm x mm) m (kg) v (m/s), bis zu | (Nm), bis zu (mm)

25 32 320 A1
bis 130 40 30 x 19 0,625 50 781 A2

63 80 2.000 A3

40 50 1.562 B1
130 bis 250 50 40 x 25 1,250 63 2.480 B2

63 80 4.000 B3 12

40 50 3.124 C1 8
tber 250 50 50 x 30 2,500 63 4.960 C2 10

63 80 8.000 C3 15

*A1 bis C3 = Normklassen nach DIN EN 23125; PK 1 bis 5 = Priifklassen nach VDW

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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MASCHINENSICHERHEITSSCHEIBEN

EinflussgroBen bei Berechnung der Schutzklassen und PC Stédrken fiir Frdsmaschinen nach DIN EN 12147

Kreisbahndurchmesser
das zum Einsatz kommt
Umdrehungsfrequenz der Spindel maximale Spindel-Drehzahl laut Hersteller
Gewicht der Werkzeugeinheit (It Normentwurf nur fiir 100 g definiert)

Erforderliche Daten zur Emitllung von Aufprallenergie und Aufprallgeschwindigkeit

Projektil-Masse m (kg)
m (kg)

groBter AuBendurchmesser der Werkzeugeinheit bei der Maschine,

Mindestdicke Polycarbonat

Aufprallgeschwindigkeit

Aufprallenergie

vt (m/s), bis zu (Nm), bis zu (mm)

0,100

0,100 100 500 6
0,100 120 720 8
0,100 145 1.063 10
0,100 150 1.125 12
0,100 170 1.445 15
0,100 >170 >1.445 19

Maschinensicherheitsscheiben aus Polycarbonat sind dann
als ungeschiitzt einzustufen, wenn sie nicht vollstdndig durch
eine zusatzliche Glas- und PC-Beschichtung gekapselt und
versiegelt sind. Diese Kapselung und Versiegelung kénnen
aber nur Spezialbetriebe sicherstellen.

Dennoch ist zu beobachten, dass vorwiegend Hersteller von
Frés/Bohr-Bearbeitungsmaschinen mit geringeren Schutz
klassenanforderungen und Scheibenstdrken unter 6 mm
Polycarbonat ihre Scheiben direkt beim Grofhersteller des
Flachmaterials kaufen. Diese Scheibenstdrken entsprechen
dann der Maschinenkonfiguration, sind aber »ungeschiitztg,
d.h. nicht gekapselt und versiegelt. Hilfsweise wird dann oft
die doppelte PC-Starke des Materials als zusatzliche Sicher-
heit eingebaut.

Polycarbonat-Maschinenscheiben sollten aber gegen chemi-
sche Einwirkungen geschiitzt werden, um langfristig ihre
Sicherheitsfunktion zu gewéhrleisten

Polycarbonat

auBen innen

Rahmen

Kabine

Achtung: Einspannung umlaufend
mind. 25 mm nach Normpriifung Die Sicherheitsvorschriften sowie die Haftungs- und
Produktrisiken fiir Hersteller von Werkzeugmaschinen wer-

den weiter verschérft. Der Austausch von »ungeschiitzteng

Schnittbild Maschinensicherheitsscheibe mit Metallrahmen

Ungeschiitzte Polycarbonatscheiben
Polycarbonatscheiben (PC) ohne Schutz kénnen bereits nach
wenigen Monaten im Einsatz teilweise oder vollstandig ihre
Sicherheitsriickhaltefunktion verlieren. Untersuchungen am
BIA haben dies bewiesen. In systematische Testreihen wurde
festgestellt, dass mit Kiihlmittelstoffen benetzte Polycarbonat-
Scheiben nach neunmonatiger Benetzung eine um bis zu 60%
geringere Riickhaltekraft aufwiesen.

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Polycarbonat-Scheiben wird bereits nach zwei Jahren vom
VDMA aufgrund der in den letzten Jahren nachgewiesenen
Sicherheitsrisiken bei Maschinensicherheitsscheiben.

Die Sicherheitsfenster entsprechen den geltenden VDMA-
Empfehlungen und gewéhrleisten eine Riickhaltsicherung
von Al bis C3.



MASCHINENSICHERHEITSSCHEIBEN

Import von Bearbeitungszentren aus auBereuropédischen
Drittlandern koénnen Sicherheitsrisiken darstellen, da oft die
geforderten gesetzlichen Auflagen nicht erfiillt werden. Durch
Nachriistung dieser preisglinstigen Maschinen auf die notwen-
digen europédischen Sicherheitsstandards kann ein sicherer
Betrieb ermdglicht werden.

Empfehlung fiir Scheibentausch

Angelehnt an die Empfehlungen der deutschen Berufsgenos-

senschaft BIA, dem Werkzeugmaschinenverband VDW und

dem IWF der TU Berlin, Fachgebiet Werkzeugmaschinen und

Fertigungtechnik, sollten Polycarbonatscheiben nach finf

Jahren ausgewechselt werden.

Bei Kauf von neuen oder gebrauchten Werkzeug-maschinen

missen die Kéufer ausdricklich auf das Alterungsproblem

des Polycarbonates hingewiesen werden, z. B. in der Betriebs-

anleitung. Zudem wird empfohlen, das Einbaudatum der

Polycarbonat-Scheibe auf der Scheibe zu kennzeichnen.

Beim Austausch und bei der Pflege der Sichtscheiben miissen

die Einbau-, Montage- und Pflegehinweise des Herstellers un-

bedingt beachtet werden. In den folgenden Fillen ist ein

sofortiger Austausch dringend zu empfehlen:

B Plastische Verformungen (Beulung) durch Aufprall, Risse
in der Scheibe

B Beschddigung der Randabdichtung

B Bei eingedrungenem Kiihlschmierstoff im Verbundaufbau

B Bei zerstorter oder beschéddigter Schutzscheibe (auch
kratzfeste Splitterschutzfolie) auf der Arbeitsraum- oder
Maschinenseite

HEMA Sicherheitsscheiben

B Ausschliefliche Verwendung von gepriften Qualitdts-
scheiben aus Polycarbonat mit einer leistungsfahigen
Oberflachenbeschichtung als Schutz gegen Chemiekalien,
Abrieb und Verkratzung, optional mit Folie

B Einsatz PC-Scheiben namhafter Hersteller

B PC-Scheiben in allen marktgangigen Stérken lieferbar
Grundmaterial sind PC-Platten von 5 bis 15 mm Stérke

B Schutz der PC-Scheiben auf der Maschineninnenraum-
seite zusatzlich mit Einscheiben- oder Verbundschei-
bensicherheitsglas

B Der Scheibenaufbau kann entsprechend der Anforderung
und Einsatzbereich individuell aus Polycarbonat mit
abriebfester Beschichtung und Glas angelegt werden.

B Einsatz von Verbundglasscheiben, bei Beschddigung weisen
diese durch ihre sehr geringe Zersplitterung ein geringeres
Verletzungsrisiko und weniger Reinigungs- und Standzeiten
in der Maschinenkabine auf.

B Scheibenkanten sind diffusionsdicht und kihlmittel-
resistent versiegelt, auf Wunsch zusatzlich mit Rahmen
aus rostfreien Stahl montagefertig lieferbar.

B Die Scheiben und Komponenten werden nach DIN
EN 23125, Beschussklassen A1l bis C3 im Beschussinstitut
IWF Berlin auf ihr Riickhaltevermdgen getestet und
entsprechen den Maschinenschutzforderungen EN/TC143/
WGS3.

B Auf die gekapselte und versiegelte Sicherheitsscheibe
kann eine mindestens fiinfjahrige Rickhaltegarantie
gegeben werden (gemdR den Garantiebestimmungen).

W Die Integration von modernen Drehfensterlésungen wie
VISIPORT® ist ohne Sicherheitsrisiko und zusétzlichem
Montageaufwand moglich.

Aufbau von Maschinensicherheitsscheiben

Fur vielen Anwendungsbereiche bietet sich die bewéhrte
Konstruktionsausfithrung yHEMA WINDOW an.

Die Sicherheitsscheiben konnen optional mit rostfreiem
Stahlrahmen, auch mit Stufungen und Schutzfolien aus-
gefihrt werden. Auch die Ausstattung mit integrierter LED-
Beleuchtung ist moglich (sh. Seite 74).

Randverbund

bR

l Polycarbonat
@

Glas Polycarbonat
ESG abriebfest
VSG beschichtet,

auf Anfrage
Beschichtung
mit Folie méglich

=

Aufprallseite » ]

Aufbau Maschinensicherheitsscheibe yHEMA WINDOW«

Nach Berechnung der Beschussklassen und unter Bertick-

sichtigung der individuellen Platzverhdltnisse werden die

Polycarbonatstarke und der

Fensteraufbau definiert. Das H E M A

HEMA Chargennummern- WiRmDoWw
12345678910 / 10102438

DIN EN 23125-A1-B2-C1

System garantiert eine nach-
verfolgbare Qualitat und die Produktion: 617201
www.hema-schutz.de C€

bequeme Nachbestellung
beim Scheibentausch. Kennzeichnung der Scheiben

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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MASCHINENSICHERHEITSSCHEIBE MIT
INTEGRIERTER BELEUCHTUNG

Maschinensicherheitsscheiben erméglichen die Kontrolle der
Arbeitsvorgdnge im Innenraum der Werkzeugmaschine, eine
zusétzliche Beleuchtung ist fast immer erforderlich.

Abhéngig vom zur Verfigung stehenden Bauraum und der
Position der Beleuchtung bilden sich an dieser héaufig
Ansammlungen von Verschmutzungen, wie z. B. Spédnenestern.

Maschinensicherheitsscheibe mit integrierter Beleuchtung

Eine optimale Lésung vereint die Sicht in den Innenraum mit
der passenden Beleuchtung - die Antwort hierauf sind die
Sicherheitsscheiben HEMA Window mit Beleuchtung - die
Integration von LEDTechnik in einen Maschinensicherheits-
scheibenverbund, zwei bewéhrte Systeme in einem kompak-
ten System. Die variabel zu platzierende LED-Leisten in der
Maschinensicherheitsscheibe ermdglichen eine sehr flexible
Ausleuchtung des Maschineninnenraums, die Bildung von
Spénenestern an verbauten Maschinenleuchten im Maschi-
neninnenraum gehort durch dieses System der Vergangen-
heit an. Durch die bewéhrte, umlaufende kithlmittel-
bestdndige Abdichtung der Maschinensicherheitsscheibe
sind die LEDs vor Verschmutzungen und Feuchtigkeit
geschiitzt.

Maschinensicherheitsscheibe mit LED-Beleuchtung

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Kabine umlaufend

kiihImittel-

besténdig
versiegelt
@ Glas (ESG, VSG)

Polycarbonat @

LED-Leiste

Maschinen-

Bedienerseite innenraum

Aufbau der Sicherheitsscheibe mit integrierter Beleuchtung

Vorteile HEMA Windows mit integrierter Beleuchtung:
B Kompakte Systemlosung

B Flexible Ausleuchtung des Maschineninnenraums

B Bewahrte LED Technologie

B Vermeidung von Spanenestern

B Betriebsspannung 24V

B Nachtrégliche Ausstattung von Maschinen im Retrofit

Ausfiihrungsmoglichkeiten

Betriebsspannung 24VDC
Nennstromaufnahme ~ 270mA, 540mA, 800mA, 1100mA,

2160mA
Leistung 6W /12W / 18W / 24W / 48W
Abstrahlwinkel ca. 120°
Lichttemperatur 5700K
Anschluss M12

Ein durchdachtes Einschubsystem ermoglicht den Erhalt
der LED-Beleuchtungsleisten bei beschadigter Maschinen-
sicherheitsscheibe.
Die »SECRET« LED-Beleuchtungssleisten sind auch separat
fir andere Anwendungen erhéltlich, gern berdt Sie
unser Serviceteam.

HEMA »SECRET« LED-Beleuchtungsleisten



VISIPORT® DREHFENSTER

VISIPORT® Drehfenster sind fiir alle Arten von CNC-Hochge-
schwindigkeitsfrés- und Drehmaschinen sowie Bearbeitungs-
zentren geeignet. Der Einbau kann in der OEM-Erstausriistung
als auch problemlos im nachtréglichen Einbau erfolgen.

Die Arbeitsergonomie und Produktivitdt wird durch die groB-
ziigige Sicht auf den tatséchlichen Bearbeitungsvorgang in der
Maschine ohne Sichtbeeintrachtigung durch Kithlmittel oder
Spéane erheblich verbessert.

VISIPORT® 220.C2

Das leichte Gewicht, die einfache Montage und die aufgrund
modularer Bauweise optimale Wartung reduzieren die Kosten
fir Montage und Wartung. Zusétzliche elektronische Sicher-
heitsfeatures vervollstdndigen den perfekten Eindruck.

Schematischer Aufbau des VISIPORT®

Auch sind Komplettlésungen - Maschinenscheiben mit bereits
eingebautem VISIPORT® Drehfenster verfigbar, hier entsteht
kein zusétzlicher Montageaufwand.

Die Systeme kénnen so vorkonfiguriert werden, dass sie ledig-
lich noch eingebaut und angeschlossen werden miissen.

Alle Systeme erfillen die jeweils notwendigen Sicherheits-
anforderungen.

Vorteile der Visiport-Drehfenster

Die VISIPORT® Drehfenster stehen fiir eine aktive Sicherheits-
vorsorge, sie gewédhrleisten dem Maschinenbediener einen
direkten Blick auf die Vorgénge in der Maschine.

Das Gefahrenpotential fiir schwere Umfélle durch Umgehen
der Sicherheitsschaltung der Maschine wird somit reduziert.

Direkter Blick auf Bearbeitungsvorgang in der Maschine

Dieses ist besonders hinsichtlich Produkthaftung und Sicher-
heitsvorschriften zu beachten.

Einbau und Befestigung

Durch den Einbau des Visiport® wird die Maschinenschutz-
scheibe nicht beschadigt, Bohrungen sind nicht erforderlich.
Das Visiport® wird entweder auf der geklebten Montage-
platte verschraubt oder direkt auf die Scheibe geklebt. Bei
Verwendung der Montageplatte wird ein schneller Austausch
der VISIPORT®-Einheit moglich. Das VISIPORT® kann verti-
kal und bis 30° geneigt zur Vertikalen eingebaut werden.
Der Einbau kann sowohl in die Bedienertir als auch in ein
»festes« Fenster erfolgen. Durch die flache Bauweise ist eine
Anpassung an unterschiedlichste Tir- und Fenster-Ausfth-
rungen problemlos moglich. Bei ausreichend Zwischenraum
kann auch eine Befestigung an Schiebetiiren erfolgen.

Das VISIPORT® kann auf verschiedene Arten befestigt werden
B Klebebefestigung

B Verschrauben an Sicherheitsscheibe

B Verschraubem an integrierter Montageplatte

Klebebefestigung

Die einfachste Montage des VISIPORT® erfolgt per Hightech-
Klebeband (Klebstofftragermaterial: geschlossener Acrylzell-
schaum). Dazu wird die Klebefolie auf der Riickseite entfernt
und das VISIPORT® an die gewiinschte Position der sorgfaltig
gereinigten Scheibe geklebt. Die normale Austrock-nungszeit
betrégt 72 Stunden.

Durch eine Vakuumpumpe (optional lieferbar) oder durch
Einbringen von Wérme kann die Trocknungszeit auf ca. ein
bis zwei Stunden reduziert werden, hierbei werden ca. 95%
der Klebekraft erreicht. Es ist sehr schwierig, von einer
vorher ausreichend gereinigten Oberflache das VISIPORT®
von der Klebeflache (Glas- oder PC-Fenster) abzutrennen.

Die Verbindung ist extrem stark und nur mechanisch l6sbar,
es muss kein Loch in die Scheibe geschnitten werden.
Das Ausmessen und Einpassen entféllt, eine schnelle und ein-
fache Inbetriebnahme ist gewahrleistet.

Alle Angaben in mm, wenn nicht anderweitig gekennzeichnet. Anderung und Irrtum vorbehalten.
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VISIPORT® DREHFENSTER

Schraubverbindung

Bei der Direktverschraubung werden sechs Durchgangslocher
in die Polycabonat-Scheibe gebohrt. Die Ruickhaltefédhigkeit der
Scheibe wird hierdurch jedoch geschwécht. Die Abdichtung
erfolgt kabinenseitig durch einen im Lieferumfang enthaltenen
O-Ring. Das VISIPORT® wird bedienerseitig durch Verschrau-
bung und Klemmflansch befestigt.

Integrierte Montageplatte

Die bereits in die Maschinensicherheitsscheibe integrierte
Montagescheibe ist die einfachste Befestigungsmdoglichkeit.
Das VISIPORT® muss nur noch mittels der beiligenden
Schrauben befestigt und angeschlossen werden.

Maschinensicherheitsscheibe mit integrierter Montageplatte

Ent- und Beliiftung des VISIPORT®

Das VISIPORT® besitzt ein patentiertes Beliiftungssystem. Die
erforderliche Luftmenge zur Innenbeliftung wird durch den
separat erhéltlichen Schlauch gewahrleistet. Eine konstante
Luftzirkulation ist wichtig, die Entliftung sollte immer
gewdhrleistet sein. Der Schlauch schiitzt den Kabelbaum zwi-
schen der VISIPORT®-Einheit und der Anschlussbox.

Antrieb

Beim Antrieb des VISIPORT® kann zwischen dem elektrisch
betriebenen VISIPORT® 220.C2 und dem pneumatisch betrie-
benen DiscAir 180 Turbo gewéhlt werden.

erforderliche Spannung
erforderlicher Luftdruck -

Nenndrehzahl 2.235 rpm
Luftverbrauch -

Schallpegel -
AuBendurchmesser 253 m / 299 mm
SichtfeldgroBe 215 mm

Gewicht 2,1 kg
Aufbauhohe 32,5 mm / 43 mm
Starke der Drehscheibe 3 mm

Golden-Eye-Scheibe optional

Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de

Kiihlmittel

Das VISIPORT® eignet sich am besten fir Kithlmittel auf
Wasserbasis oder diinnfliissige mineralische Ole, andere Ole
auf Anfrage. Fur ¢lhaltige Kithlmittel empfiehlt sich zudem
die Verwendung einer »Golden Eye-Spezialscheibe« mit
spezieller Beschichtung.

»Golden Eye«Spezialscheibe

Aluminium- und Magnesiumwerkstlicke erzeugen im Zerspa-
nungsvorgang Spane, die sich wie ein Film auf Maschinen-
scheibe und Drehfenstern niederschlagen und bereits nach
kurzer Zeit zur Erblindung der Scheibe fiihren. Fur diese
Anwendungsbereiche und fir ¢lhaltige Kiihlmittel empfiehlt
sich die Ausrtistung des VISIPORTs® mit der »Golden Eye«
Drehscheibe.

Durch die spezielle Beschichtung weist diese Drehscheibe
eine goldfarbene Ténung auf. Im umfangreichen Serientest
uber 18 Monate unter hértesten Bedingungen in der mecha-
nischen Fertigung von Boing in Seattle hat sich diese
Beschichtung bewéhrt.

Die elektrisch angetriebenen Modelle VISIPORT® 180.B5
220.B5 und 220.C2 kénnen problemlos mit dem »GoldenEyex
nachgertstet oder bereits zusammen mit der Haupteinheit
bestellt werden. Das DiscAir 180 Turbo ist serienmé&Big mit
der »Golden Eye«Drehscheibe ausgeristet.

Produktqualitat

Alle VISIPORT®Modelle haben eine werkseitige Garantiezeit
von zwolf Monaten, ausgeschlossen hiervon sind typische
Verschleissteile.

Die Grundbauteile sind aus hochwertigem Aluminium, die
Kugellager sind auf Lebensdauer geschmiert und austausch-
bar. Der flexible Metallschlauch oder das Metallrohrsystem
sind temperaturbestédndig bis 300°C.

Die Elektronikbauteile wurden speziell fir VISIPORT®
entwickelt. Alle Bauteile und Komponenten des VISIPORT®
werden auf Materialqualitat und Lebensdauer geprift.

Modelt | wisiporT® 220.c2 VISIPORT®DiscAir 180 Turbo

24V (= 1V), mind. 5A Dauerlast =

5,3-5,8 bar

4000 rpm (bei 5,5 Bar)

38 |/min

79 dB (ohne Einhausung, Abstand 3 m)
201,7 / 236,2 mm

175 mm

0,7 kg

29,6 mm / 44,9 mm

2 mm

Serienausstattung



VISIPORT® 220.C2

VISIPORT® 220.C2

B Maschinenseitig angebrachte Drehscheibe, die durch die
hohe Drehgeschwindigkeit (> 2.235 Upm) eine klare Sicht
auf den Bearbeitungsvorgang gewahrt

B Integrierte, geschutzte Steuerungselektronik mit Schutz
vor Verpolung der Betriebsspannung und Uberspannung,
Thermoschutz vor Uberhitzung (150°C)

B Antrieb: integrierter burstenloser Gleichstrommotor,
24V (£ 1V) DC, mindestens 5 A Dauerbelastung der Strom-
versorgung erforderlich

B CE-Niederspannungsrichtlinien werden erfillt

B geringes Gewicht, nur ca. 2,1 kg

W integrierter Spaneschutz mit speziell gestaltetem Labyrinth-
system

B ausgewuchtete Drehscheibe mit chemisch gehéartetem,

3 mm starkem Glas Ubersicht Geratevarianten Modell VISIPORT® 220.C2

B optional mit Plasmabeschichtung »Golden Eyeq

FDX Grundmodell zur Direktverschraubung auf
Anschluss Polycarbonatscheiben
Das VISIPORT® 220.C2 verfiigt tiber drei Anschlusséffnungen FMX Grundmodell mit VHB-Klebeband auf Basisgerat
an der Geratebasis: FVX Grundmodell mit VHB-Klebeband auf separater
B Anschlussverschraubung Basis zu FLEX-Metalldraht- Montageplatte flr den einfachen Austausch
schlauch HM Grundmodell mit separater Steuerbox,
B FESTO-Schnellanschluss fiir FESTO-Schlduche 8 x 1,25 mm VHB-Klebeband auf Basisgerat
B EO-Rohranschluss fur Metallrohre mit @ 8, 10 oder 12 mm HV Grundmodell mit Steuerbox und VHB-Klebeband
B Rohrverschraubung EH-PG09 zu Kabelschutzschlauch auf separater Montageplatte zum einfachen
EW-PA-M12/P9 Austausch
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JEMA

VISIPORT® DiscAIR 180 TURBO

VISIPORT® DiscAir 180 Turbo

B Maschinenseitig angebrachte Drehscheibe, sie gewdhrt
durch die hohe Drehgeschwindigkeit von tber 4000 Um-
drehungen pro Minute eine klare Sicht auf den
Bearbeitungsvorgang

B Antrieb durch gereinigte Druckluft, kein elektrischer
Anschluss erforderlich

B Geeignet fir den Einsatz bei intermittierender Kihlmittel-
besprithung

B Rotorlagerung mit Préazisionskugellagern

B Ausgewuchtete Drehscheibe mit gehéartetem Glas

B Anschluss Luftschlauch tiber Steckverbindung

B Patentierter Antriebsring mit hoher Effizienz

B Luftverbrauch 38 l/min

Anschluss

Das DiscAir Modell wird mit Druckluft betrieben, die an fast
jeder Maschine bzw. Werkstatt verfligbar ist.

Das DiscAir wird einfach an die Druckluftversorgung ange-
schlossen und kann sofort und ohne aufwendige Elektrover-
kabelung in Betrieb genommen werden. Konstruktions- und
antriebsbedingt weist das VISIPORT® DiscAir-Modell ein laute-
res Betriebsgerdusch auf als das sehr leise elektrische
VISIPORT®.

Ein durchdachtes Luftzirkulationssystem sowie ein hochprézi-
ser Herstellungsprozess reduzieren die Gerduschbelastung
enorm, die gesetzlichen Richtlinien werden erfiillt.

Bei geschlossener Kabine ist gegeniiber den Laufgerduschen
der Maschine kaum ein Unterschied feststellbar.

Der Luftaustritt am DiscAir wirkt gleichzeitig unterstiitzend als
Schutz gegen das Eindringen von Kithlmittel und Spanen

Das VISIPORT® DiscAir Modell zeichnet sich durch sein ausge-
zeichnetes Preis/ Leistungsverhéltnis aus, ideal als Einstieg in
die Drehfenstertechnologie.
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Anfrage- und Bestellformulare: www.hema-schutz.de
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Material S % 2 5 5 82 8 Farbe Starke Breite Temperaturbereich  Materialbasis
ERA 7810 H B BN (][] [] schwaz 0,39 mm 1500/2150 mm -15°C bis +100°C  Polyester
ERA 7812 W N BN N (][] [] beige 0,32 mm 1500 mm -15°C bis +100°C  Polyester
ERA 7815 H EE N (][] ] schwarz 0,23 mm 1500/2150 mm -15°C bis +100°C  Polyester
ERA 386 W E NN [0 grau 0,22 mm 1500 mm -15°C bis +100°C  Polyester
PUR 018 W WO 0O OO schwarz 0,21 mm 1230 mm -40°C bis +120°C  Polyester
OZ PURS H B BN (][] [] schwaz 0,40 mm 1500 mm -30°C bis +70°C Polyester
Nylon-PU W[ W W ][ schwarz 0,22 mm 1500 mm -40°C bis +120°C  Polyamid
0Z 23 W[ N W ][] schwarz 0,25 mm 1550 mm -15°C bis +70°C Polyester
0z 35 W [N W ][] schwarz* 040 mm 1550/2150 mm -15°C bis +70°C  Polyester
0Z 45 W[ W W ][ schwarz 045 mm 1550 mm -15°C bis +70°C  Polyester
PUR PTF H BN NN (][] shwaz 0,33 mm 1500/2150 mm -15°C bis +180°C  Polyester
PURTeflono27 Il M M MW M [] [] schwarz 0,30 mm 1400 mm -20°C bis +250°C  diverse
PURTeflono45 I I MW HW B [ [ schwar 0,45 mm 1400 mm -20°C bis +250°C  diverse
Preotex030 I (] W ] ] M M schwarz 0,35 mm 1500 mm 0°C bis +400°C  Aramid/Kevlar
Preotex 035 BN [0 MM shwaz 040 mm 1500 mm 0°C bis +400°C  Aramid/Kevlar
Preotex 060 H E N[ [N N shwaz 0,60 mm 1500 mm 0°C bis +400°C Aramid/Kevlar
PreotexSPPU Il H W W (] W W schwarz 0,35 mm 1500 mm 0°C bis +200°C Mischgewebe
Planenstoff W W W ][]0 schwarz* 0,60 mm 1500/3000 mm -10°C bis +80°C Polyester
GN 807 M H W W (][] ] schwarzgrau 0,60 mm 1450 mm -40°C bis +80°C Polyamid
TPU 07 W N E N (][] [] schwaz 0,70 mm 2050 mm -30°C bis +80°C  Polyester
TPU 11 L] M W W ] [J [ schwarz 1,10 mm 1600 mm -30°C bis +80°C Polyester
Neopren2003 [ ] Il M [ [J [0 [0 schwarz 0,5 mm 1500 mm -20°C bis +70°C Polyester

B geeignet [ nicht geeignet *gelb, blau, grau, weiB auf Anfrage moglich Stand: 8/2013



Unser Leistungsspektrum fir Sie

PROTECTION Schutzsysteme

\CLAMPING
& Klemm- und Bremssysteme

LED-Beleuchtungssysteme

SERVICE Service, Logistik und Instandhaltung

HEMA Maschinen- und
Apparateschutz GmbH
Seligenstadter StraBe 82
D-63500 Seligenstadt

Telefon: +49(0)6182 773-0
Telefax: +49(0)6182 773-35
E-Mail:  info@hema-schutz.de
Internet: www.hema-schutz.de

Stand:August 2013, Anderungen und Irrtum vorbehalten. Nachdruck und
Veroffentlichung nur mit schriftlicher Genehmigung von HEMA.
Alle technischen Daten und Zeichnungen im Katalog zeigen Standard-

richtwerte, die in der jeweiligen Einsatzsituation abweichen konnen.

ADVANTAGE HEMA.

INNOVATION ENDET NIE.

Schutzsysteme nach MaR

HEMA

MASCHINEN- UND
APPARATESCHUTZ GMBH

Autorisierter Vertriebspartner:

Priifen Sie im Besonderen Bohrbilder und Einbausituationen. Angegebene
Werte sind nicht verbindlich, es gilt immer der auf der Auftrags-

bestatigung angegebene Wert.






