-

Gewindetriehe

‘ Trapezgewindetriebe
‘ Komponenten fiir
| Trapezgewindetriebe
‘ y\rtil Ibezeict ini indeln-geradi Adapter fiir Spindelmuttern -einseitig ak /beidseitig ak itig doppelt/e itig ab
= Seite 575 575 576 577 \
‘ ‘_ vganzun Ergénzung ﬁ
\ idseitig doppelt p windetriebe-gerade- -einseitig -einseitig doppelt -einseitig abgesetzt, doppelt abgesetzt, F
| 578 579 580 581 582 \
= vganzun vganzung Ergénzung
S ‘ -heidseitig abgesetzt- beidseitig itig doppelt abgesetzt, F -einseitig abgesetzt, einseitig doppelt abgesetzt- -beidseitig doppelt abgesetzt- -einseitig doppeltahgeselzt,einseiﬁgdveifachabgesem-‘
= | 583 584 585 586 587 |
Ergénzung
~ .
L) ‘ .
St : N
‘-einseiﬁg doppelt abgesetzt, einseitig dreifach abgesetzt- 30-Grad-Trapezgewindetriebe, Fei indel rund, mit Flansch 30-Grad-Tr g Jetriebe, Feingewind ‘
wolll | 588 589 589 590 |
Ergnzung Erganzung Ergénzung Ergénzung .
-
a‘h p L)
. &
-c |
‘,/ R v
f v L
* >
Trapezgewindetriebe, rostfreier Stahl ittelteil rechts und links h7- Trapezgewi gerad —mit Flansch- ‘
\ 591 593, 594 595 595 |
i *
L L3
j 4
. e
‘ 5 f‘v A L
. _l- ) 3
\ —Spielfrei- -Kompakt- K ff-  -wartungsfrei, mit Flansch- -h mit Flansch, \
| 596 597 597 598 598 |
Erganzung
® , ' LN ” P
»
‘ Trapezgewindemuttern, Blockform-hoch- -Blockform-breit- -Distanzplatten fiir breite Blockf fiir 30-Grad-Tr indetriek Fiih
| 599 599 600 600 601
R
573 E =

\ |Informationen|

30-Grad-Trapezgewindetriebe - einseitig dreifach abgesetzt und beidseitig dreifach abgesetzt - und
Anschlagstiicksortimente sind auf unserer Website aufgefiihrt.
http://fa.misumi.jp/hp-item.jsp

Diese Produkte sind noch erhéltlich. Besuchen Sie hierfiir obengenannte Website.(Nur auf Japanisch.)
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Trapezgewindetriebe ‘ Technische Daten
Berechnungsbeispiel

ETrapezgewindetriebe Technische Kalkulation
1. Auswahl des Mutterwerkstoffes

(1)Kontaktdruck P (N/mm?) Fs: Axiallast (N)

Bei Verwendung von Gewindewelle MTSR16 und Mutter MTSFR16 Axiallast 300 (N) und
Gewindewellendrehzahl 500min-1

Fs Fo: Zulassige dynamische Axiallast (N) (1)Kontaktdruck P (N/mm?)
P= FT,X“ a :a=9.8 (Messing), 0.98 (Kunststoff) Fs 300
(Zulissige dynamische Axiallast: Die Axiallast bei Wirkung des Kontaktdruckes P=pXa=gg7p *9-8=0.44(N/mm?)

auf Gewindewelle und Muttern ist 9.8N (0.98N)/mm?)

(2)Gleitgeschwindigkeit V (m/min) da: Nut der G (mm) (2)Gleitgeschwindigkeit V (m/min)
m-d2-n g n : Gewindewellendrehzahl (min~') v= d2-n 10-3= mx14.5x500 10-3=22.8(m/mi
V= cos(d) x10-¢ d : Gewindewellen-Fiihrungswinkel (Grad) cos@ cos(3°46) -B(m/min)
Diagramm PV-Wert (1)Stahl (mit Schmierung) —Messing Sighe berechneten Wert von P und V im Diagramm PV-Wert. Der Wert ist geringer als die
(2)Stahl (ohne Schmierung)) —Kunststoff zuldssige Drehzahl wenn P=0.44 (N/mm?). Dies weist darauf hin, dass kein ungewdhnlicher
~ Qbrieb maglich ist.
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2 \‘1 Erforderliches Drehmoment bei Verwendung von Gewindewelle MTSR16 und Mutter MTSFR16.
x
g (1)Gewindeeffizienz
2 o __l-itan(@) | 1-0.21xtan(3%46) oy
‘g‘. 8'2 RS 1+p/tan(d) 1+0.21/tan(3°46') i
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o (2)Erzeugte Axiallast Fa (N)
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Bei Berechnun§des erforderllchen:brehmomenlsT (N m)
05 08 1 2 34567810 20 304050 80 100 zur Ermittlung der Axiallast Fa4.02 (kN).
Gleitgeschwindigkeit V (m/min)
(3)Erforderliches Drehmoment T (N - m)
. .. . Fa-R 4.02x10°x3
2. Gewindeeffizienz und erzeugte Axiallast T= 220 x109=—0 22 10-9=8(N - m)
2n-n 2mx0.24
(1)Gewindeeffizienz n p :Dynamischer Reibewert & /
= 1—ptan(d) d : Gewindewellen-Fiihrungswinkel (Grad) mReferenzwert
1-+p/tan(d) Gewinde Muttern Dynamischer Reibewert
(2)Erzeugte Axiallast Fa (N) n : Gewindeeffizienz Stahl (mit Schmierung) Messing 0.21
2n-n-T " T :Eingangsdrehmoment (N - m) Stahl (ohne Polyacetal/PPS Kunststoff mit 0.13
Fa= e x10 R :Steigung (mm)
EMerkmale der wartungsfreien Spindelmut- . ) . I
. 9 ) p Abriebtest Trapezgewindemuttern (Originalspezifikationen)
ter fiir 30-Grad-Trapezgewindetriebe 3
Wartungsfreie Spindelmuttern von MISUMI verfiigen iiber dieselben Merkmale wie €025 J/.
Spindelmuttern mit Schmiermittel, die alle 45 Stunden nachgeschmiert werden, E ’/
siehe Abriebergebnisse rechts. B 02
Wartungsfreier Betrieb nach einmaliger Schmierung. & / —&— Nachschmierung alle 45 Std
AuBerst leistungsstark, besonders bei niedrigen Drehzahlen. g 015 —=— keine Nachschmierung
s / —A— wartungsfrei
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Betriebsstunden
Testbec 1 Probe  Gewi MTSRW10-270

Mutter: MTSFR10 - MTSMR10 (wartungsfreie Ausfiihrung)

Bewegte Last 220N

Wellendrehzahl 1500 1/min
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