
Proi28
Proi28/1400

LesPROFI28&PROFI28CNCdeBOSCHERTsontdespresses
plicuseshydrauliques.Avecunepuissancede280kN(28tonnes)
ilestpossible,avecunelongueurde300mm,deplierjusqu’à10
mmd’épaisseur.

Leporteoutilestprévu,enstandard,pourdesoutilsAMADA.Il
estpossible,surdemande,d’adapterd’autressystèmes.

Lesbutéesdeprofondeur,équipéesdedoigtsdebutées,sont
réglablesenhauteuretsurlescôtés.
Laformecompacteainsiquelarobustessedecettemachineet
sondoubleguidagedechaquecôtégarantissentuneprécisionde
0.02mm.

BOSCHERTproposeaveccettemachineuncomplémentparfait
pourvotreparcmachines.

Commandegérantjusqu‘à
99programmes

profondeurpliageréglablesous
pression

Vérin28tonnesdoubleguidagedechaquecôté

L’utilisationsimpledelaPROFI28permet
deréglerl’angledepliagesouspressionà
l’aided’unvolant.

Lesbutéesdeprofondeur(axex)peuvent
êtreprogrammées(jusqu‘à99program-
mesde30ligneschacun).

LespresseshydrauliquesdanslatraditiondequalitéBOSCHERT BOSCHERT

ProiCNCEnplusdelaprogrammationdesbutéesde
profondeurcemodèlepermetaussidepro-
grammerlesangles.BOSCHERTattacheune
grandeimportanceàlafacilitéd’utilisationde
sesmachines.Parexemple,ilestpossibleen
modemanuel,avecseulement4lignesdeplier
unetôlecomplète.

Parunefonction
TEACH-IN,ilestpos-
sibledestockeren
mémoiredéfinitive-
mentlaspécificitéde
lamatière.Cesystème
permetd’échapper
auxessaisdepliage
habituels.
Selonbesoinunappui
surl’unedestouches
ci-dessouspermet
d’utiliserd’autresfonc-
tionimportantes.

Retourdes
doigtsde
butées

avance

temps
depliage

miseaupoint

•bûtéedeprofondeurréglableenhauteur

Options
•2butéesavantsurguidagelinéaire

Proi56/2200CNC

•Systèmedechangementrapide
d‘outiltypeROL1

•CNsurbrasoscillant

•Eclairagedesbutées

•Hauteurdetravail950mm

Proi28            Proi28CNCProi56CNC Equipement

Proi28/1000CNC Proi56/1000CNC
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Capacités

PuissancekN
Longueurdepliagemm

Dimensions

PoidskgPoidskg
Largeurmm
Profondeurmm
Hauteurtotalemm
Passageentre
lesmontantsmm
ColdecygnemmColdecygnemm
LargeurtablemmLargeurtablemm
Hauteurdetravailmm
Hauteurd‘installationmm
DéplacementenYmmDéplacementenYmm
ZonedebutéeenXmm
Vitessedetravailmm/s
Vitessederemontéemm/s
Précisionmm
PuissanceraccordementkVA
Commande

Option()

Proi28/1000

280
1000

3000
1400
1100
2020

890
200

2x270
850
325
200

370(500)
8-10
30

+/-0,02
5,5

Hejm

Proi28/1000CNC

280
1000

3000
1400
1100
2020

890
200

2x270
850
325
200

370(500)
8-10
30

+/-0,02
5,5

Labod

Proi28/1400

280
1400

3100
1600
1100
2020

1260
200

2x270
850
325
200

370(500)
8-10
30

+/-0,02
5,5

Hejm

Proi28/1400CNC

280
1400

3100
1600
1100
2020

1260
200

2x270
850
325
200

370(500)
8-10
30

+/-0,02
5,5

Labod

Proi56/1000CNC

560
1000

3100
1400
1100
2020

890
200

2x270
850
325
200

370(500)
8-10
30

+/-0,02
10

Labod

Proi56/2200CNC

560
2200

4000
2400
1200
2020

2100
200

2x270
850
325
200
500
8-10
30

+/-0,02
12

Labod

Capacités

PuissancekN
Longueurdepliagemm

Dimensions

Poidskg
Largeurmm
Profondeurmm
Hauteurtotalemm
Passageentre
lesmontantsmm
Coldecygnemm
Largeurtablemm
Hauteurdetravailmm
Hauteurd‘installationmm
DéplacementenYmm
ZonedebutéeenXmm
Vitessedetravailmm/s
Vitessederemontéemm/s
Précisionmm
PuissanceraccordementkVA
Commande

„plicpourvous
“

BOSCHERT
GmbH+Co.KG
79523Lörrach,Postfach7042
Deutschland
Telefon +4976219593-0
Telefax  +49762155184
www.boschert.de
infoak@boschert.de

PROFI28
PROFI28CNC
PROFI56CNC

6 8 6 8 6 8
20 10 30 20 60 40

40 30 70 50 130 80

60 40 110 80 190 130

1,0 1,3 1,0 1,3 1,0 1,3

4,5 6,0 4,6 6,1 4,7 6,2

6,3 8,3 6,4 8,4 6,5 8,5

10,3 13,6 10,4 13,7 10,5 13,8

0,6 0,8 1,0Smm.
Vmm.

R.200N/mm2

R.450N/mm2

R.700N/mm2

Rimm.

90°=Bmm.

60°=Bmm.

35°=Bmm.

F
kN/mt

8 10 10 12 12 16
60 40 70 60 110 80

130 100 160 130 250 170

200 150 250 200 390 260

1,3 1,7 1,7 2,0 2,0 2,7

6,3 7,7 7,8 9,2 9,5 12,3

8,6 10,6 10,8 12,8 13,0 17,0

13,9 17,2 17,4 20,7 21,0 27,6

1,2 1,5 2,0Smm.
Vmm.

R.200N/mm2

R.450N/mm2

R.700N/mm2

Rimm.

90°=Bmm.

60°=Bmm.

35°=Bmm.

F
kN/mt

16 20 20 25 32 40
130 90 140 110 150 110

290 210 320 240 340 250

440 330 500 370 530 390

2,7 3,3 3,3 4,2 5,3 6,7

12,6 15,4 15,6 19,2 24,6 30,3

17,3 21,3 21,5 26,5 34,0 42,0

27,9 34,5 34,8 43,1 55,2 68,5

2,5 3 4Smm.
Vmm.

R.200N/mm2

R.450N/mm2

R.700N/mm2

Rimm.

90°=Bmm.

60°=Bmm.

35°=Bmm.

F
kN/mt

40 50 50 63 63 80
190 140 210 160 310 220

420 320 480 360 690 500

660 490 750 550 1070 780

6,7 8,3 8,3 10,5 10,5 13,3

30,8 37,9 38,4 47,5 48,5 60,6

42,5 52,5 53 66,0 67,0 84,0

69,0 85,6 86,1 107,8 108,8 137,0

5 6 8Smm.
Vmm.

R.200N/mm2

R.450N/mm2

R.700N/mm2

Rimm.

90°=Bmm.

60°=Bmm.

35°=Bmm.

F
kN/mt

80 100 100 125
380 280 430 320

840 630 960 720

1310 980 1490 1120

13,3 16,7 16,7 20,8

61,6 75,7 76,7 94,4

85,0 105,0 106,0 131,0

138,0 171,3 172,3 213,8

10 12Smm.
Vmm.

R.200N/mm2

R.450N/mm2

R.700N/mm2

Rimm.

90°=Bmm.

60°=Bmm.

35°=Bmm.

F
kN/mt

BOSCHERTTableaudepliage Caractéristiquestechniques

BOSCHERT

F=KNparmètreS=EpaisseurdetôleR=Résistancedematériau
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