Clean AIr

Unbelastete Raumluft.
FUr die Luft zum Atmen!

Langlebige, stabile Katalysatoren

Extrem hohe Abbaueffizienz
Geringer Energieverbrauch
Flexible Einsatzmadglichkeiten
Nahezu wartungsfrei

Das effektivste Luftreinigungsgerat
mit Photokatalyse-Technologie:

cklung und Produktion

in Deutschland



Luftreinigungsgerat
Clean Air

Vorteile auf einen Blick

Komfortables Innenraumklima

* Abbau organischer Innenraumluftverunreinigungen:

toxische Stoffe (z.B. Naphthalin), Losungsmittel
und Weichmacher, Geruchsstoffe und Allergene,
multiresistente Keime

* signifikante Verbesserung der Luftqualitat
in Innenraumen

Einsatz hochwertiger Lufter
e geringste Larmbeldstigung —

fUr einen leisen und effizienten Betrieb
* nahezu verschleil¥frei

100 % harmlose Endprodukte
» keine Entstehung von Metaboliten

(im Gegensatz zu Ozonierung von Raumluft)
* keine Entsorgung von Nebenprodukten

(im Kontrast zu Aktivkohlefiltern)

Entwicklung und Produktion
in Deutschland

Atme saubere Luft

Die meiste Zeit unseres Lebens verbringen wir in
Innenrdumen, davon ca. 2/3 in unserer Wohnung.
Ein erwachsener Mensch atmet pro Tag ungefahr
24 kg Luft. Das ist wesentlich mehr, als die taglich
aufgenommene Nahrung. Die Luft in Innenrdumen
kann bis zu hundertmal starker verunreinigt sein,
als die Luft im Freien* Deshalb haben wir es uns
zum Ziel gesetzt, die Luftqualitat zu verbessern.

* Laut der US-Umweltschutzbehérde
(Environmental Protection Agency)
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Langlebigkeit

e verschleilRfreier Katalysator

+ langlebige UV-Lichtquelle (> 40.000 h),
Austausch durch Fachpersonal maglich

* magnetisch gelagerte Lufter

* einfache Wartung

* Reinigungsleistung wird permanent
elektronisch Uberwacht

Einfache Installation
e schnelle Montage und Demontage
(Decke oder Wand)

Umweltfreundlichkeit

e Herstellung umweltfreundlich
und nachhaltig in Deutschland

e langlebige Konstruktion und
wiederverwertbare Materialen
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Flexible Integration in Innenrdume Status LED
» flache, panelartige Anbauteile fur die » optisches Signal bei einer notwendigen Reini-
Decken- und Wandmontage gung des Einlassfilters, welcher grobe Staub-
* Auswahl aus einem umfangreichen Bilderkatalog partikel von der Katalyseeinheit fernhalt
oder Verwendung eigener Bilder fur die Gerdte-
oberfléche Luftiberwachung
* 5 Reinigungsstufen méglich  integrierte CO2 Ampel zur Uberwachung
der Raumluftqualitat

Vielfdltige Einsatzbereiche

* in Schulen, Kindergérten, Biros, éffentlichen
und medizinischen Einrichtungen, Wohnungen
und Wohnhdausern ...

Technische Eigenschaften

Luftdurchsatz LRG 1200 100 m3/h

Hochwertige und nachhaltige
MaRe 1320/ 730/ 120 mm

Materialien
Gewicht 25 - 35 kg je nach Ausstattung « hauptséachlich Glas, Edelstahl
Elektrische Leistung max. 45 W und Aluminium

Geeignet fur Rdume bis 25 m2

Anschluss Schuko-Stecker ‘ €
Zertifizierung TUV gepruft, CE konform



Hoher Luftmengendurchsatz, weniger Larm und niedriger
Energieverbrauch — bestens geeignet fUr den Einsatz in
= organisch belasteten Innenrdumen aller Art.
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Konzentration mit Clean Air Luftreinigern
------ Richtwert | 10 pg/m*

Abbildung: Messwerte der Schadstoffreduktion

Insbesondere beim Einsatz in schadstoffbelasteten
Altbauten hat sich die Clean Air Technologie bewahrt,
hier dargestellt am Beispiel eines PAK (poly-zyklische
aromatische Kohlenwasserstoffe) belasteten Buros. Es
werden haufig bessere Ergebnisse erzielt, als bei
Ublichen Sanierungen.

onenlécher konnen mit Hydroxid-
stirlichen Luftfeuchtigkeit zu Hydroxyl-
reagieren. Hydroxylradikale sind ein starkes
onsmittel, welches mit organischen und anorga-
Schadstoffen reagieren kann. Die Oxidations-
dabei so hoch, dass es zu einer vollstandigen
brennung” der Schadstoffe kommt, wodurch
adliche Reaktionsprodukte wie Kohlendioxid,
und Mineralsalze entstehen. Die folgende Ab-
Dildung zeigt die prinzipielle Funktion eines photokata-
lytischen Systems.
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