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Stufenbohrer

Bei den RUKO-Hochleistungs-Stufenbohrern
werden die Spannuten mittels CBN-Verfahren
in das volle gehartete Material geschliffen. CBN
(kubisch kristallines Bornitrid) ist viel harter
als herkdmmliche Schleifmaterialien wie Silici-
umkarbid oder Korund. Durch die héhere Harte
wird beim Schleifvorgang das Werkstoffgefiige
glatt durchtrennt und die Schneiden somit maR3-
haltiger und scharfer.

Das ideale Werkzeug fiir die Blechbearbeitung,
sei es in der Elektroindustrie (Gr. 4 + 9); in der
Sanitar- und Heizungstechnik (Gr. 6 + 7) oder
in der Autoindustrie, dem Maschinenbau, der
Flugzeugindustrie (Gr. 0/5, 0/9, 1, 2, 3, 5) und
dem Schaltschrankbau (Gr. 0/9k, 1k, 2k) bis 2,0
mm Blechstérke.

Das robuste Werkzeug eignet sich fiir alle gan-
gigen Industriematerialien, wie z. B. Nichteisen-
Metalle, Edelstahlbleche, thermoplastische und
duroplastische Kunststoffe sowie alle gangigen
Stahlbleche bis zu einer Dicke von 4,0 mm.

Mit diesem robusten Werkzeug kénnen in einem
Arbeitsgang Bleche zentriert, angebohrt, aufge-
bohrt und entgratet werden.

Durch die Verwendung des RUKO Schneid-
sprays oder der RUKO Schneidpaste kann die
Standzeit des Werkzeuges erheblich verlan-
gert werden.
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Ubersicht der Symbole

HSS ﬁ Stufenwinkel
Schnellarbeitsstahl ‘ z.B. 90°

Spitzenwinkel ,
z.B. 118° ' - ) Blanke Oberflache

HSSE | Schnellarbeitsstahl 1/4 al b
CO 5 mit 5 % Cobaltanteil, ‘9)/ Dreiflachenschaft Spitzenanschliff TiAIN
geschliffen - z.B.ab @ 4,0 mm Werksnorm TiAIN Beschichtung

N D Toleranz TiN
Werksnorm TiN Beschichtung

C P -
=\
m Form C: ,.// 2l Bit-Schaft
Kreuzanschliff 6,35 mm x 27,0 mm

rechtsschneidend

Produktbeschreibung

1. CBN-tiefgeschliffene Spankammer
Durch die CBN-tiefgeschliffenen spiralférmigen Spannuten sind die Schneiden im Gegensatz zu den herkémmlich bekannten
gefrasten Spannuten gratfrei und scharf. Insbesondere nicht brechende Spéane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.
Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und KaltverschweiRungen an den Schneiden. Daraus resultiert eine wesentlich hdhere
Schneidleistung und eine wesentlich bessere Standzeit.

2. Radial angepafter CBN-Hinterschliff
Jede Stufe erhélt entsprechend ihres Stufendurchmessers einen radial angepaf3ten CBN-Hinterschliff.
Damit ist die Schneide der héchste Punkt im Durchmesser.

3. Axialer CBN-Hinterschliff
Jede Stufe wird axial CBN-hinterschliffen. Damit ist die Schneide eindeutig der héchste Punkt auf der axialen Schneidebene.

4. CBN-geschliffener Freiwinkel
Jede Stufe erhélt an ihrer Schneide einen Freiwinkel. Damit ist die Schneide auch in Vorschubrichtung der héchste Punkt.

5. CBN-geschliffene Bohrspitze mit Kreuzanschliff DIN 1412 C
Die Hochleistungsbohrspitze mit CBN-Sonderanschliff ermdglicht das Zentrieren und Anbohren auch von dinnwandigen Materialen.
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Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5, CBN-geschliffen,
spiralgenutet mit Kreuzanschliff

o 6% Gl il A F B E

Die tiefgeschliffene und spiralférmige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.

S Insbesondere nicht brechende Spéne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.
Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und KaltverschweiBungen an den Schneiden.
Der Konus erleichtert das Zuriickziehen bei durchgebohrten Blechen.
e | =
! g T Cob | T
@ TiN * HSS *—
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRRe D1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Stuick
| = = E N -
0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 — 101 050-5T 101 050-5 F 1
0/9 4,0 - 12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 101 050-9 T 101 050-9 F 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 051 101051 E 101051 T 101 051 F 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 052 101 052 E 101052 T 101052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 — 101053 T 101 053 F 1
4 6,0 - 26,75 75,0 8 10,0 101 055 — 101055 T 101 055 F 1
5 4,0 - 39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101057 T 101 057 F 1
7 5,0 - 28,00 69,0 7 10,0 101 058 — 101058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 101 098 — 101098 T 101 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101060 T 101 060 F 1
12 6,0 - 32,00 76,0 9 10,0 101 096 — 101096 T 101 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097 — 101097 T 101 097 F 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 — 101534 E — — 1
GroRe = Bohrbereich
Nr. @ mm
0/5 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0
0/9 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
3 6,0/9,0/13,0/16,0/19,0/21,0/23,0/26,0/29,0/32,0/35,0/38,0
4 6,0/9,0/11,4 (PG7) /14,0 (PG9) /17,25 (PG11)/19,0 (PG13,5) /21,25 (PG16) /26,75 (PG21)
5 4,0/6,0/12,0/15,0/18,0/21,0/24,0/27,0/30,0/33,0/36,0/39,0
6 6,0/9,0/11,2 (R1/8) / 14,5 (R1/4) ] 18,2 (R3/s) / 22,3 (R/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
7 5,0/8,8 (G1/s) / 11,8 (G1/4) / 15,3 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) | 28,0
8 6,0/9,0/12,5(PG7) /15,2 (PG9) /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5)/22,5(PG16)/28,3 (PG21)/30,5
9 6,0/9,0/12,5(PG7) /15,2 (PG9) /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5)/22,5(PG16)/26,0/28,3 (PG21)/30,5/34,0/37,0(PG29)
12 6,0/9,0/12,0/16,0/20,0/22,5/25,0/28,5/32,0
13 6,0/11,0/17,0/23,0/29,0/30,0/31,0/32,0/33,0/34,0/ 35,0/36,0/37,0/38,0/39,0/40,0
18 6,5/8,5/10,5/12,7/15,2 (PG9) /16,2 /18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5) /22,5 (PG16)/25,5/28,3 (PG21) /32,5
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Stufenbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
in Industriekassette

101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN
HEE S S S N -
3-teiliger Stufenbohrer-Satz spiralgenutet 101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
in den Grof3en 0/9, 1, 2

Stufenbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
in ABS-Kunststoffkassette

101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
Benennung Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TiAIN
| N F N -
3-teiliger Stufenbohrer-Satz spiralgenutet 101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
in den Grof3en 0/9, 1, 2




Stufenbohrer-Bit HSS, CBN-geschliffen, spiralgenutet
mit Kreuzanschliff

3
: TiN
Y e . 1
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRe @1 - D2 L1 Stufen- a3 (%] Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm inch HSS HSS-TiN Stick
| e -
0/9 4,0-12,00 72,0 9 6,35 x 27,0 /4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0 - 20,00 81,0 9 6,35x 27,0 /4" 101 051 H 101 051 TH 1
2 4,0 - 30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 /4" 101 052 H 101 052 TH 1
0/9 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
Sechskantmagnethalter
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Benennung Artikel-Nr. Inhalt
Stiick
S S
Sechskantmagnethalter 270013 1
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Stufenbohrer HSS, CBN-geschliffen, spiralgenutet
mit Kreuzanschliff, in kurzer Ausfiihrung

J 5P o2
’ _ | /
[ 18> Joor o=
3
Ideal fur den Schaltschrankbau bis 2,0 mm Blechstérke.
A
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRe D1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS Stuck
| -
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
1k 4,0 - 20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0 - 30,00 72,0 14 10,0 101 063 1
0/9k 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1k 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2k 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0
Stufenbohrer HSS, CBN-geschliffen, spiralgenutet
mit Kreuzanschliff fir metrische Kabelverschraubungen
A
wi/ A C l'!
18° 0°
3
l‘ JE& @ | =P @E‘»’
A
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRRe MaRe @1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS HSS-TIN HSS-TIiAIN Stuck
. k2 a0
14 Kernloch 5,3-30,5 79,0 9 10,0 101 093 101093 T 101 093 F 1
15 Durchgang 6,5-325 79,0 9 10,0 101 092 101092 T 101 092 F 1
16 Kernloch 5,3-38,5 96,0 11 10,0 101 091 101091 T 101 091 F 1
17 Durchgang 6,5 - 40,5 96,0 11 10,0 101 090 101090 T 101 090 F 1

14 DIN/EN 60423 53/7,0/9,0/105/145/185/235/27,0/30,5

15 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/12,5/16,5/20,5/25,5/29,0/32,5

16 DIN/EN 60423 53/70/9,0/10,5/14,5/18,5/23,5/27,0/30,5/34,5/38,5
17 DIN/EN 50262 6,5/85/105/12,5/16,5/20,5/25,5/29,0/32,5/36,5/40,5




Stufenbohrer HSS, CBN-geschliffen
mit 3 Schneiden

Die tiefgeschliffenen Spannuten bei Stufenbohrern mit 3 Schneiden gewahrleisten ein absolut ratterfreies Arbeiten.
Durch die geringere Schneidenbelastung ist ein héherer Vorschub insbesondere bei weichen Materialien wie
NE-Metallen mdglich. Der Konus erleichtert das Zurtickziehen bei durchgebohrten Blechen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

GroRe D1 - D2 L1 Stufen- [45] Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS Stuck
. S kS
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0 - 20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0 - 30,00 100,0 14 10,0 101 352 1
0/9 4,0/50/6,0/7,0/8,0/9,0/10,0/11,0/12,0
1 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0
2 4,0/6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/24,0/26,0/28,0/30,0

Stufenbohrer-Satz HSS mit 3 Schneiden
in Industriekassette

Benennung Artikel-Nr.
HSS
=
3-teiliger Stufenbohrer-Satz mit 3 Schneiden 101 326
in den GroRen 0/9, 1, 2

40-6,0mm
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Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5 in Zollabmessungen,
CBN-geschliffen, spiralgenutet mit Kreuzanschliff

o6 Gl il i R

- Die tiefgeschliffene und spiralférmige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.

Insbesondere nicht brechende Spéne werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.

Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und KaltverschweiBungen an den Schneiden.

Der Konus erleichtert das Zuriickziehen bei durchgebohrten Blechen.

A4
. HSSE <
r — Cob | —
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
GroRRe @1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
Nr. Zoll Zoll anzahl Zoll HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN HSS-TIAIN Stiick
| = E N

1 3/16 - 1/2 318 6 14 101 701 101 701 E 101701 T 101 701 F 1
2 /g - 1/2 31g 13 1/a 101 702 101702 E 101702 T 101 702 F 1
3 14 - 3/a 23/ 9 3/8 101 703 101 703 E 101703 T 101 703 F 1
4 3/16 - /8 31a 12 3/s 101 704 101 704 E 101704 T 101 704 F 1
5 5/16 - 1 31s 9 3/8 101 705 101 705 E 101705 T 101 705 F 1
6 7lg - 138 31a 5 3/8 101 706 101 706 E 101706 T 101 706 F 1
7 3/g - 1/2 17/s 2 14 101 707 101 707 E 101707 T 101 707 F 1
8 e 2 19/32 1 3/8 101 708 101 708 E 101708 T 101 708 F 1
9 s -11g 3 7/ea 2 3/8 101 709 101 709 E 101709 T 101 709 F 1




R Stufenbohrer (Aufbohrer) HSS ohne Spitze,

CBN-geschliffen
v A =1 =

o E0E

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

[
<

GroRe @1 - D2 L1 Stufen- a3 Artikel-Nr. Inhalt
Nr. mm mm anzahl mm HSS Stiick
| e E
20 12,0 - 20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0 - 30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1
20 12,0/13,0/14,0/15,0/16,0/17,0/ 18,0/ 19,0/ 20,0
30 20,0/21,0/22,0/23,0/24,0/25,0/26,0/27,0/28,0/29,0/30,0
40 30,0/31,0/32,0/33,0/34,0/35,0/36,0/37,0/38,0/39,0/40,0
Fréasbohrer HSS
Y 18 N/ A 67
~fﬂ{ > /‘ ‘ l(‘
P | < i18°
Zum Losen von punktgeschweif3ten Blechteilen. Die Fraser sind beidseitig schneidend und auswechselbar.
Die Frastiefe ist durch eine Schraube einstellbar. Keine Deformierung des Bleches.
Rationelles und schnelles Arbeiten.
3

s | B e, (1 | ik oo

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

(%] L1 Artikel-Nr. Artikel-Nr. Inhalt
mm mm HSS HSS-TiN Stuck

L -
6,0 90,0 101 201 101201 T 1
8,0 90,0 101 202 101202 T 1
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Drehzahltabelle fir Stufenbohrer

Material: unleg. unleg. legierte GuReisen  GuReisen CuZn- CuZn- Al- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahle Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis Uber bis bis Uber sprode zah bis 11% Si

700 N/mm2 700 N/mm2 1000 N/mm2 250 N/mm2 250 N/mm?

Blechstarke in mm: bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0
V¢ = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Kuhlschmierstoff: Schneid- Schneid- Schneid- Druckluft Druckluft  Druckluft Druckluft ~ Schneid-  Wasser  Druckluft
spray spray spray spray
GroRe . . . . . . . . . )
Nr @ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

0/5 4,0-12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600- 4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200

0/9 4,0-12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
1 4,0-20,0 500-2400 300-1600 300-1600 200-1200 200- 800 1000- 4800 600- 2800 500-2400 300-1600 200-1200
2 4,0-30,0 300-2400 200-1600 200-1600 200-1200 100- 800 600-4800 400- 2800 300-2400 200-1600 200-1200
3 6,0-38,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
4 6,0- 26,8 400-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 700-3200 400- 1900 400-1600 200-1100 200- 800
5 4,0-32,0 300-2400 200-1600 200-16001200- 100 100- 800 600-4800 300- 2800 300-2400 200-1600 100-1200
6 6,0-32,0 300-1600 200-1100 200-1100 800- 100 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
7 5,0-28,0 300-1900 200-1300 200-1300 200-1000 100- 600 700-3800 400- 2200 300-1900 200-1300 200-1000
8 6,0-30,5 300-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 600-3200 400- 1900 300-1600 200-1100 200- 800
9 6,0-37,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
10 4,8-10,7 900-2000 600-1300 600-1300 400-1000 300- 700 1800- 4000 1000- 2300 900-2000 600-1300 400-1000
11 6,0-25,0 400-1600 300-1100 300-1100 200- 800 100- 500 800-3200 400- 1900 400-1600 300-1100 200- 800
12 6,0-32,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
13 6,0-40,0 200-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 200-1600 200-1100 100- 800
14 5,3-30,5 300-1800 200-1200 200-1200 200- 900 100- 600 600-3600 400- 2100 300-1800 200-1200 200- 900
15 6,5-32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 700 300-1500 200-1000 100- 700
16 5,3-38,5 200-1800 200-1200 200-1200 100- 900 100- 600 500-3600 300- 2100 200-1800 200-1200 100- 900
17 6,5-40,5 200-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 500-2900 300- 1700 200-1500 200-1000 100- 700
18 6,5-32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 1700 300-1500 200-1000 100- 700
20 12,0-20,0 500- 800 300- 500 300- 500 200- 400 200- 300 600-1600 600- 900 500- 800 300- 500 200- 400
30 20,0- 30,0 300- 500 200- 300 200- 300 200- 200 100- 200 600-1000 400- 600 300- 500 200- 300 200- 200
40 30,0-40,0 200- 300 200- 200 200- 200 100- 200 100- 100 500- 600 300- 400 200- 300 200- 200 100- 200
GroRe

@ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

3/16 - /2 800-2000 500-1300 1300- 500 400-1000 300- 700 1500- 4000 900- 2300 800-2000 500-1300 400-1000
/¢ - 1/ 800-3000 500-2000 2000- 500 400-1500 300-1000 1500- 6000 900- 3500 800-3000 500-2000 400-1500
1/a - 3/ 500-1500 300-1000 1000- 300 300- 800 200- 500 1000- 3000 600- 1800 500-1500 300-1000 300- 800
3/16 - 7/ 400-2000 300-1300 1300- 300 200-1000 100- 700 900- 4000 500- 2300 400-2000 300-1300 200-1000
516 - 1 400-1200 300- 800 800- 300 200- 600 100- 400 800- 2400 400- 1400 400-1200 300- 800 200- 600
7/s - 13/s 300- 400 200- 300 300- 200 100- 200 100- 100 500- 900 300- 500 300- 400 200- 300 100- 200
3/ - 12 800-1000 500- 700 700- 500 400- 500 300- 300 1500- 2000 900- 1200 800-1000 500- 700 400- 500
I8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

7/s - 11/s 300- 400 200- 300 300- 200 200- 200 100- 100 700- 900 400- 500 300- 400 200- 300 200- 200

©Cm~NoO G A ®NRZ




Anwendungstabelle fiir Stufenbohrer

GroRRe
Nr.

Bohrbereiche mm

0/5

0/9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Fur metrische Lochmafle

240 @60 @80 @100 @120
Fur metrische Lochmafe
240 @50 @60 @70 @80 @90 @100 11,0 G120
FUr metrische Lochmafe
240 @60 @80 @100 @120 @140 @160 @180 20,0
Fir metrische Lochmafe
240 @60 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200 @220 @240 @260 @280 30,0
Fir metrische Lochmafe
260 @90 @130 @160 @190 @210 @230 @260 @290 @320 @350 38,0
Fir Panzerrohrgewinde KernlochmaRe
PG7/011,4 PG9/@140 PG11/@17,25 PG135/@19,0 PG16/@21,25 PG21/@ 26,75
Fir metrische Lochmafe
240 @60 @90 @120 @150 @180 @210 @240 @270 @300 @330 @360 @390
Fur Rohrgewinde Auf3en-@ Durchgangsmalie
R1/8"/ @ 11,2 R 1/4" /14,5 R3/8"/@18,2 R1/2"/®223 R3/4"/3279
Fir Rohrgewinde KernlochmaRe
G1/8"/@28,8 G 1/4"/11,8 G3/8"/@153 G1/2"/@19,0 G3/4"/DB245
Fir Panzerrohrgewinde Durchgangsmalile
PG7/@125 PG9/@ 15,2 PG11/©18,6 PG135/@3204 PG16/@225 PG21/@28.3
Fir Panzerrohrgewinde Durchgangsmafie
PG7/@125 PG9/@ 15,2 PG11/©186 PG135/@3204 PG16/@225 PG21/@283 PG29/@37,0
Fir Blindnietmuttern M3 - M4 - M5 - M6 - M8
248 @64 @72 @96 10,65
Fir metrische LochmaRe mit extra hohen Stufen
260 @90 @120 @160 @200 @225 @250
Fur metrische LochmaRe mit extra hohen Stufen
76,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250 @285 @320
Fir metrische Lochmafe und grof3en Durchmessern
760 @110 @170 @230 @290 @300 @310 @320 @330 @340 @350 G360 @370 G380
@39,0 @40,0
Fir metrische Kabelverschraubungen, Kernlochmaf3e nach DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
253 @70 @90 @105 @145 @185 @235 @305
Fur metrische Kabelverschraubungen, Durchgangsmafe nach DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32
765 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325
Fur metrische Kabelverschraubungen, Kernlochmafe nach DIN/EN 60423
M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
@53 @70 @90 @105 @145 @185 @235 @305 @385
Fur metrische Kabelverschraubungen, DurchgangsmafRe nach DIN/EN 50262
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
7265 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325 @405
Fir metrische Kabelverschraubungen / Panzerrohrgewinde, Durchgangsmafe
M 6 M8 M 10 M12 /PG 7 PG 9 M 16 PG11 M20/PG135 PG16 M 25 PG 21 M 32
265 @85 @105 @12,7 @157 ©16,2 @186 3204 @225 @255 @283 @325




