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Spannelemente



Spanneisen

Werkstoff:
L3 Vergiitungsstahl 1.1191.
| | Ausfiihrung:
! ! =~ briiniert
| g = |
| } Bestellbeispiel:
K0001.101
L2
Hinweis:
L Passende Auflagebolzen und verstellbare Auflagebolzen
siehe K0305 und K0306.
-4 - } . Q m
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KIPP Spanneisen
Bestellnummer A B D H H1 L L1 L2 L3 F
kN
K0001.05 8 12 5,5 8 3 32 14 8 1,2 3,42
K0001.06 10 16 7 10 3 40 17 10 1,6 4,82
K0001.08 12 20 9 12 4 50 22 12 2 8,77
K0001.10 16 25 1 16 45 63 28 16 2,5 13,9
K0001.12 20 32 14 20 5 80 35 20 3 20,2
K0001.14 25 40 16 25 6 100 44 25 4 27,6
K0001.16 42 50 18 30 6 160 73 32 5 37,8
K0001.20 52 60 22 30 8 200 92 40 6 58,8
K0001.051 13 12 5,5 8 3 50 23 8 1,2 3,42
K0001.061 17 16 7 10 3 63 29 10 1,6 4,82
K0001.081 21 20 9 12 4 80 37 12 2 8,77
K0001.101 26 25 1 16 45 100 46 16 2,5 13,9
K0001.121 33 32 14 20 5 125 58 20 3 20,2
K0001.141 42 40 16 30 6 160 74 25 4 27,6

914



Spanneisen gekropft

K0002.01 (0,5 kg)

SIS i
— ©
VS % -
i | Werkstoff:
% Vergiitungsstahl 1.7225.
- Ausfiihrung:
N = T vergiitet auf 1000 N/mm2, briiniert.
Bestellbeispiel:
40 67 K0002.10
140
Hinweis:
Spanneisen gekropft mit langem Schlitz werden auch
flir Spanneisen gekropft mit Verstelleinheit K0004
K0002.05 (0,48 kg) verwendet.
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K0002.10 (0,35 kg)
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KIPP Spanneisen gekropft
Bestellnummer Benennung
K0002.01 Spanneisen
K0002.05 Spanneisen
K0002.10 Spanneisen
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Spanneisen mit Schrauben

Werkstoff:
D D1 Vergiitungsstahl.
=|= Schrauben auf 8.8 vergiitet.
|

Ausfiihrung:
Spanneisen lackiert. Schrauben briiniert.

06A

Bestellbeispiel:

!@

K0003.1616

I w
G m—‘ Hinweis:

,F* ist abhdngig von der Nutentiefe nach DIN 650.

E1

KIPP Spanneisen mit Schrauben

Bestellnummer L A B B1 E1 E2 F G D D1 F
fur kN
T-Nut

K0003.1010 80 15 30 12 15 30 8-32 10 M10x80 M10 13,9
K0003.1212 100 20 40 14 21 40 10-40 12 M12x100 M12 20,2
K0003.1214 100 20 40 14 21 40 10-38 14 M12x100 M12 20,2
K0003.1616 125 25 50 18 26 45 13-49 16 M16x125 M16 37,8
K0003.1618 125 25 50 18 26 45 13-46 18 M16x125 M16 37,8
K0003.2020 160 30 60 22 30 60 16-65 20 M20x160 M20 58,8
K0003.2022 160 30 60 22 30 60 16-65 22 M20x160 M20 58,8
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Spanneisen gekropft

mit Verstelleinheit

GroBe 1
g1 1
L |18600 N
o
§ 16700 N
Q
P3040 :
24500 N Werkst‘(_)ff: .
Grundkorper, Sphéroguss.
24 Nutbreite "B" Spanneisen und Spannschraube Verglitungsstahl.
35
Ausfiihrung:
48 15 briiniert.
55 68 o
Bestellbeispiel:
GriBe 2 K0004.40X16 (MaB B mit angeben)
ah ['Pﬂ.’] Hinweis:
s [ ‘/[ \’j Spanneisen gekropft mit Verstelleinheit sind
g 16600 N ( ‘J y universelle, flexible Spannzeuge, die aus einzelnen
g ‘|‘ | : - \ Elementen zusammengebaut, immer eine feste
S| 19500n  |30800 v SPanneisenbreite 36 mm | . Einheit bilden. Es gibt keine losen Teile, die erst fiir
« N I eine Spannaufgabe abgestimmt werden miissen.
34220 N | Die kompakte Bauform erlaubt ein werkstiicknahes
Spannen, wodurch die gesamte Flache des
! Maschinentisches ausgeniitzt werden kann.
20
31 Nutbreite "B"
52 15
56 83
GroBe 3-5
ST \. L}f“‘._]__”_; T
< | 18300 N L
5 205008~ [T~ )
] N Spanneisenbreite 36 mm
(% I_I__ — I p T 1 J
20500 N

Nutbreite "B"

103

KIPP Spanneisen gekropft mit Verstelleinheit

Bestellnummer GroBe Spannbereich Nutbreite B
nach DIN 650

K0004.10X 1 0-35 12/14/16/18
K0004.20X 2 25-85 12/14/16/18
K0004.30X 3 80-137 12/14/16/18
K0004.40X 4 125-224 12/14/16/18
K0004.50X 5 160-300 12/14/16/18
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Achsbolzen

Werkstoff:
Vergiitungsstahl 1.0503.07.

Ausfiihrung:
verglitet. Geschliffen, blank.

Bestellbeispiel:
K0007.08

Hinweis:

Vorgesehen fiir:

Exzenterhebel KOO08 und K0009.
Augenschrauben K0396.

Gabelstiicke K0397.

Passende Sicherungsringe werden mitgeliefert.

KIPP Achsholzen

Bestellnummer D1 L L1 M1 D2 D3
K0007.05 5 18 13 0,7 438 10,7
K0007.06 6 22 17 0,8 57 12,2
K0007.08 8 30 25 0,9 7,6 15,2
K0007.081 8 20 16 0,9 7,6 15,2
K0007.082 8 27 21 0,9 7,6 15,2
K0007.10 10 37 32 11 9,6 17,6
K0007.101 10 25 20 11 9,6 17,6
K0007.102 10 35 29 11 9,6 17,6
K0007.12 12 46 40 11 11,5 19,6
K0007.121 12 31 25 11 11,5 19,6
K0007.122 12 37 31 1,1 11,5 19,6
K0007.14 14 44 37 1,1 13,4 22
K0007.16 16 48 41 11 15,2 24,4
K0007.18 18 58 51 1,3 17 26,8
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Exzenterhebel einfach

Werkstoff:
Vergiitungsstahl 1.7220.
Kugel Kunststoff.

Ausfiihrung:
verglitet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K0008.10

H +06

HT +03

Hinweis:

Passender Achsbolzen siehe KO0O07.

Der Exzenterhebel ist ein logarithmischer
Spiralexzenter mit gleichbleibenden

Spanneigenschaften im Bereich der gesamten
Arbeitsflache.

Kréftediagramm

F(N)

4500

4000

3500

3000

2500

2000

1500

Spannkraftbereich

1000

500 /

0 0 50 100 150 200 250 F,(N)

KIPP Exzenterhebel einfach
Bestellnummer L L1 B H H1 D D1 R R1

K0008.08 1042 14,9 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0008.10 123+2 18,6 12 34,8 23,3 10 30 21,5 24
K0008.12 146+3 24,3 14 438 30,3 12 30 28 31,2
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Exzenterhebel doppelt

Werkstoff:
Vergiitungsstahl 1.7220.
Kugel Kunststoff.

Ausfiihrung:
verg(tet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K0009.12

H1 =03

Hinweis:

Passender Achsbolzen siehe KO007.

Der Exzenterhebel ist ein logarithmischer
Spiralexzenter mit gleichbleibenden
Spanneigenschaften im Bereich der gesamten

Arbeitsflache.
Kréftediagramm
F(N)
4500
4000
3500
3000
2500
2000
1500
Spannkraftbereich
1000
500 /
0 050 700 150 200 250 F, ()
KIPP Exzenterhebel doppelt
Bestellnummer L L1 B B1 H H1 D D1 R R1
K0009.08 1042 14,9 16 9 28,2 18,7 8 25 17,2 19,2
K0009.10 123+2 18,6 20 12 34,8 23,3 10 30 21,5 24
K0009.12 146+3 24,3 25 14 438 30,3 12 30 28 31,2
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Exzenterspanner

mit Endspannung

Werkstoff:
L2y LT L Exzenter Vergtitungsstahl 1.7220,
| D Spanneisen Vergiitungsstahl 1.1191.
| Sw & Ausfiihrung:
_ briniert.
I |
Q Y o S Bestellbeispiel:
T | Y K0010.10
D2
L 1 -~
= ) |«
- NN
| I [aa)
L3
Kraftediagramm
FN)
5000 /rn‘]'ﬂ
4000
3000 < ]I
2000 P
1000
0 0 50 100 150 200 250 F,(N)
KIPP Exzenterspanner mit Endspannung
Bestellnummer L L1 L2 L3 L4 B B1 B2 S H H1 H2 D D1 D2 A Sw
max.
K0010.08 1042 27 28 28 27 38 25 12 16 70 25 34 M8 25 7 14 13
K0010.10 123+2 34 36 32 35 4 32 13,5 20 80 24 40 M10 30 7 16 17
K0010.12 146+3 43 45 37 45 43 40 14,5 25 100 31 48 M12 30 7 19 19
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Exzenterspanner

mit Mittelspannung

L2 L1 @

D1

<H
1,5xD
wn
<

KIPP Exzenterspanner mit Mittelspannung

Werkstoff:
Exzenter Vergiitungsstahl 1.7220,
Spanneisen Vergiitungsstahl 1.1191.

Ausfiihrung:
briiniert.

Bestellbeispiel:
K0011.12

Kraftediagramm

2000
1500 A’ffﬂﬂ

1000 P

0 50 100 150 200 250 F,(N)

Bestellnummer L L1 L2 B S H1 H2 D D1 SW
max.

K0011.08 104+2 39 37 20 12 28 74 M8 25 13

K0011.10 123+2 49 46 25 16 39 92 M10 30 17

K0011.12 146+3 61 58 32 20 49 120 M12 30 19
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Spannhaken

D2
D1 D1

Q) Q)
| | \ | \ Werkstoff:
o | o i I
N I N & o | N & o Vergitungsstahl, vergtet.
i .
o - A H_E ~ 1 Ausfiihrung:
[ s briiniert.
SRR | {Fh
= J_| = J Bestellbeispiel:
i | | | K0012.10
S | | S | Zubehir:
i : | Federn K1554 und Zylinderschrauben K0869.
I :
H |
D3 N D3 N
- <lcv>“ -0,02 e}
0_355’5 D570 <]\
./..—"_
N ) ,I
[
i
-
I
KIPP Spannhaken
Bestellnummer Form D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
max. KN
K0012.06 A 16 6,5 11 10 42 20 6 10 11 9 20 30 438
K0012.08 A 20 8,5 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 8,8
K0012.10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9
Koo12.12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2
Bestellnummer Form D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 F
max. kN
K0012.106 B 16 6,5 10 M5 20 9,5 11 9 20 30 4,8
K0012.108 B 20 8,5 12 51,5 25 1,5 15 12 25 50 8,8
K0012.110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 139
K0012.112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2
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Spannhaken

mit verlangerter Spannpratze

Werkstoff:
@ @ Verglitungsstahl, verglitet.
D2 ..
Ausfiihrung:
D1 D1 briiniert.
! . * ! . * Bestellbeispiel:
‘\' & & K0012.406
x .
i B — /A
| & 4 | &
i) = |
= | | |
I o
= | | T | 1
|| ||
Lol .
| |
I I
D3 N D3 N
oatr & o2 &
R1 R1
= -—-—-—}» ) - = -—-—-—}~ 8y
'y 'y
KIPP Spannhaken mit verldngerter Spannpratze
Bestellnummer Form B D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 R R1 F
max. kN
K0012.406 c 9 16 7 11 10 425 22 6 10,5 10 30 4,5
K0012.408 Cc 12 20 8,6 15 12 52,5 25 8 12,5 12,5 40 6,5
K0012.410 C 18 25 10,6 18 14 66,5 32 10 16,5 16 50 11,8
Bestellnummer Form B D D1 D3 H H1 H3 R R1 F
max. kN
K0012.506 D 9 16 7 10 25 22 10,5 10 30 45
K0012.508 D 12 20 8,6 12 52,5 25 12,5 12,5 40 6,5
K0012.510 D 18 25 10,6 14 66,5 32 16,5 16 50 11,8
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Spannhaken

mit Schoneinsatz

Werkstoff:
@ Vergiitungsstahl.
Schoneinsatz POM oder Polyurethan 99 Shore A.
D2
Ausfiihrung:
D1 c%/ D1 &/ vergiitet und briiniert.
= ! \ 3} ! 3} Bestellbeispiel:
= 2 N Yy 2 c Y ¢ K0012.206
) ) Hinweis:
- o @ = ' ! @ D_er einge_presste Schoneinsatz aus Kyn_ststoff bietet
einen optimalen Schutz gegen Beschédigungen von
| | timalen Schut Beschad
i | i | empfindlichen Werkstiickoberfldchen.
= | | S | |
| |
D3 D3
oi & i &

KIPP Spannhaken mit Schoneinsatz

Bestellnummer Form Material D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F
Komponente max. kN
K0012.206 A Polyacetal 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 48
K0012.208 A Polyacetal 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.210 A Polyacetal 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.212 A Polyacetal 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.2106 B Polyacetal 16 6,5 - 10 415 20 - 10 1 9 20 30 48
K0012.2108 B Polyacetal 20 8,5 - 12 515 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.2110 B Polyacetal 25 10,5 - 14 655 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.2112 B Polyacetal 32 12,5 - 17 825 40 - 21 20 18 40 80 18,8
K0012.306 A Polyurethan 16 6,5 1 10 42 20 6 10,5 1 9 20 30 48
K0012.308 A Polyurethan 20 8,5 15 12 52 25 8 13,5 15 12 25 50 8,8
K0012.310 A Polyurethan 25 10,5 18 14 66 32 10 17,5 17 14 32 60 11,6
K0012.312 A Polyurethan 32 12,5 20 17 83 40 12 21 20 18 40 80 18,8
K0012.3106 B Polyurethan 16 6,5 - 10 415 20 - 10 11 9 20 30 48
K0012.3108 B Polyurethan 20 8,5 - 12 515 25 - 13 15 12 25 50 8,8
K0012.3110 B Polyurethan 25 10,5 - 14 655 32 - 17 17 14 32 60 11,6
K0012.3112 B Polyurethan 32 12,5 - 17 825 40 - 21 20 18 40 80 18,8
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Druckfedern

fur Spanneisen

KIPP Druckfedern fiir Spanneisen

Werkstoff:

Federstahldraht EN 10270-1-DH.

Bestellbeispiel:
K1554.12

Hinweis:

Druckfedern werden nur in 400 mm L&nge geliefert.

NN

i

Bestellnummer D Di LO S} Federkraft Federweg f
F max. N pro Windung
K1554.06 1 6,5 400 3 32 13
K1554.08 1 8,5 400 4 25 2,1
K1554.10 1,2 10,5 400 4 35 2,7
K1554.12 1,4 12,5 400 5 47 3,3
K1554.14 1,5 14,5 400 6 50 4
K1554.16 1,6 16,5 400 7 53 48
K1554.18 18 18,5 400 7 68 5,4
K1554.20 1.8 20,5 400 8 62 6,5
K1554.24 2 25 400 9 70 8,6
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Spannhaken

mit Bund

Werkstoff:
c Vergiitungsstahl.
~] = "
. P _ Ausfiihrung:
=']' ——— vergiitet und briiniert.
(] 7
i Bestellbeispiel:
) K0013.06
: z
% #;’ =
|> <| %__ 0 TH!
At J/ ——
- ~ Q.
~
D
D1
KIPP Spannhaken mit Bund
Bestellnummer C D D1 H H1 H2 H3 L L1 L2 P R R1 T Spannkraft

kN
K0013.06 M6 M6 20 56 60 53 10 11 9 8 8 9 20 17 4,82
K0013.08 M6 M8 20 56 60 53 10 1 9 8 8 9 20 17 8,77
K0013.10 M8 M10 25 72 79 67 12 15 13 10 10 12 25 19 13,9
K0013.12 Mi0  M12 32 88 9 82 16 17 18 12 12 14 32 27 20,2
K0013.16 M12  M16 40 109 118 102 20 20 22 12 16 18 40 32 37,8

927



Spannhaken geschliffen

Form A/B/C
®
2 DIN 972
|
[ 1]
(L &
4 [T & d= i
| |
I c
Dy
2
a E =<
© L
Ry DIN 912 DIN 912
] 3
(] RGS
| 2
I ]
|
Dh7
Koo17

D1

KIPP Spannhaken geschliffen Form A/B/C

Werkstoff:
Verglitungsstahl, verglitet.

Ausfiihrung:
briiniert. Schaftdurchmesser geschliffen.

Bestellbeispiel:
K0014.216040

Hinweis:

Die angegebenen Spannkrafte und Anzugsmomente
gelten innerhalb des angegebenen Spannbereiches
(H5).

Spannhaken
K0014 5

Spannhaken-
aufnahme
Koo17

Hohenzylinder
Koo18

Die Spannhdhe kann durch
Spannhakenaufnahme und
Hohenzylinder den Gegeben-
heiten angepasst werden.

Bestellnummer Form D Dt D2 H H1 H2 H3 H4 H5 B L R Zylinderschraube Anziehdreh- F
max. DIN 912 moment max. kN
Spannbereich max. Nm
K0014.110030 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13
K0014.110040 A 20 25 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40 M10x65 314 9,8
K0014.208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 20 M8x50 37,2 13,6
K0014.208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8x50 32,3 10,9
K0014.208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 29,4 9
K0014.212040 B 25 32 - 92 66 39 11 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5
K0014.212050 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 50 M12x80 49 14
K0014.212060 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 60 M12x80 451 11,6
K0014.216040 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 37,9
K0014.216050 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 50 M16x85 147 30,4
K0014.216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 127,4 25,2
K0014.312140 C 25 32 M12 92 66 39 11 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6
K0014.312150 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5
K0014.312160 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 46 60 M12x80 45,1 15,2
K0014.316150 C 32 36 Mi12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38
K0014.316160 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 46 60 M16x85 1274 33
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Spannhaken

mit Bund

S

H3

=
\I_I' Q gt : Werkstoff:
. T Spannhaken und Spannhakenaufnahme

Vergiitungsstahl, vergiitet.

D »
=— | T — 1 Ausfiihrung:
[ i B s E—— briiniert.
I@ Bestellbeispiel:
© K0015.12060
: x
Hinweis:

Spannhaken mit Bund kdnnen direkt in eine
Rasterbohrung etc. auch ohne Senkung eingeschraubt
werden.

Geeignete Hohen-Anpasselemente siehe unter
Hohenzylinder KOO18.

Sw
KIPP Spannhaken mit Bund
Bestellnummer D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW  Anziehdreh- F
Spannbereich moment  max. kN
max. Nm

K0015.08020 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08025 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08030 22 M8 35-45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.08120 22 M8 45-55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 79
K0015.08125 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 73
K0015.08130 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7
K0015.12040 32 M12 50 - 65 10 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12050 32 M12 50 - 65 10 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12060 32 M12 50 - 65 10 29 1 12 30 18 40 60 36 45 1,7
K0015.12140 32 M12 65 - 80 25 27 1 10 30 18 40 40 36 45 13,5
K0015.12150 32 M12 65 - 80 25 29 1 12 30 18 40 50 36 45 12,6
K0015.12160 32 M12 65 - 80 25 29 1 12 30 18 40 60 36 45 1,7
K0015.16040 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16050 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16060 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
K0015.16140 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4
K0015.16150 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4
K0015.16160 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12
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Spannhaken

mit Winkelaufnahme

Werkstoff:
D3 Spannhaken und Spannschraube Verglitungsstahl,
verglitet.
h-l-j’
Ausfiihrung:
!
s NIIVZ ST briiniert.
= | w
- i g Bestellbeispiel:
= K0016.12
7 T
. 2 N
¥ % %
Q
T
D
DZHg
o L_,
N Sw
o)
(84
L
- @
a4
&
Ny
@ >
[aa]
KIPP Spannhaken mit Winkelaufnahme
Bestellnummer D DI D2 D3 A B Bl B2 B3 B4 B5 H H H2 H3 L M S SW Anziehdreh- F
moment  max. kN
max. Nm
K0016.08 M8 64 20 28 38 26 195 12 6 6 25 62 475 25 18 50 10 4 6 30 17
K0016.10 MI0 84 24 34 48 31 225 14 75 9 3 74 575 30 21 64 12 5 8 50 18
K0016.12 Mi2 105 28 40 55 35 26 165 9 105 35 8 67 35 24 75 15 5 10 60 20
K0016.16 Mi6 128 34 48 65 435 31 195 10 165 4 112 87 45 32 8 20 5 14 120 24
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Spannhakenaufnahmen

Werkstoff:
D3 Vergiitungsstahl.

D" Ausfiihrung:
briiniert.

Bestellbeispiel:
K0017.12080

L2

Hinweis:
Spannhakenaufnahmen dienen zur Fiihrung und
Erhohung von Spannhaken.

L1

L3

=
et

| |

D2

D1
KIPP Spannhakenaufnahmen
Bestellnummer D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Anziehdreh-

moment
max. Nm

K0017.08055 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22 29,4

K0017.10063 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2

K0017.10080 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2

K0017.12080 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49

K0017.12100 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49

K0017.16080 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4

K0017.16100 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4
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D3
|
T
~ o Werkstoff:
= || |:|J Vergiitungsstahl.
]
. Wl Ausfiihrung:
. briiniert.
‘:‘ - -
E R Bestellbeispiel:
K0018.16050
Hinweis:
Mit Hohenzylindern kénnen Spannhakenaufnahmen
und Spannhaken erhoht werden.
D2
|
D1
KIPP Héhenzylinder
Bestellnummer D1 D2 D3 L L1 L2 SW Anziehdreh-
moment
max. Nm
K0018.08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4
K0018.08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4
K0018.08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4
K0018.08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4
K0018.12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49
K0018.12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49
K0018.12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49
K0018.12100 M12 M12 40 100 130 35 36 49
K0018.12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49
K0018.12160 M12 M12 40 160 190 35 36 49
K0018.12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49
K0018.16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4
K0018.16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4
K0018.16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4
K0018.16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4
K0018.16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4
K0018.16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4
K0018.16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4
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Schwenkspanner

Werkstoff:

Gehéuse Temperguss,

Hiilse Vergiitungsstahl 1.1191,
Gewindebolzen Verglitungsstahl 1.1181,
Druckstiick Einsatzstahl 1.0301.

750 Ausfiihrung:
@;15 lackiert, Druckstiick einsatzgehartet.
9 Bestellbeispiel:
© ) Mz K0019.01
| 7 I =
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KIPP Schwenkspanner
Bestellnummer L Spannkraft
N
K0019.01 63 5000
K0019.02 100 3000
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Spannelement ,actima”

Ansicht von unten

Spannweg
Zustellweg, - Zustellweg
[ X )
X 5 o)
s, A e{fo
ANNP TN goe "/
Ausgangspunkt NN : Endpunkt
Rechtsausfiihrung ANV, | v, Rechtsausfiihrung
9 SN
AN
e 17 Ausgangspunkt
Endpunkt DS g : -
Linksausfiihrung B / [ Linksaustihrung
S
046
60°
mit Querachse
durchgehende Bohrung in der Bohrung
037
IS
3
(D)
S
2
§ 014
3 2
3
8 g
g
S
Q

14

Spannkurve
&/ S
AR ==
ey,
VT
650 N
2%
10
(] _r
<—H-|
N
2
™~ Druck

934

928

10

Zustellweg

selbsthemmender Spannweg
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Werkstoff:

Stahl.

Gehéuse Thermoplast.
Kugelknopf Duroplast PF 31.
Zusatzteile Stahl.

Ausfiihrung:
briiniert.

Gehaduse schwarz.
Kugelknopf rot.
Zusatzteile briiniert.

Bestellbeispiel:
K0020.10

Hinweis:

Der Zustellweg betrdgt 10 mm. Innerhalb des

kurzen Spannweges von 2 mm tritt in jeder Lage
Selbsthemmung ein. Es ist daher mdglich, Werkstiicke
mit Toleranzen bis zu 1,5 mm sicher zu spannen. Das
Spannelement ,actima“ Iasst sich in jeder horizontalen
und vertikalen Lage einbauen.

Genormte Zusatzteile ermdglichen weitere
Anwendungen. Sie werden als Sonderzubehor geliefert.
Alle stark beanspruchten Teile des Kurvensystems sind
einsatzgehartet (Druckbuchse und Zusatzteile nur auf
besonderen Wunsch).

Die hdchstzuldssige Spannkraft liegt bei 4905 N.




Spannelement ,actima”
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Teller Kegel Prisma
KIPP Spannelement ,,actima“ mit Querachse in der Bohrung
Bestellnummer Ausfiihrung
K0020.10 rechts / Druck
K0020.15 rechts / Zug
K0020.20 links / Druck
K0020.25 links / Zug
KIPP Spannelement ,,actima“ mit durchgehender Bohrung
Bestellnummer Ausfiihrung
K0020.30 rechts / Druck
K0020.35 rechts / Zug
K0020.40 links / Druck
K0020.45 links / Zug
KIPP ,,actima“ Zusatzteile
Bestellnummer Benennung
K0020.02 Teller
K0020.03 Kegel
K0020.04 Prisma
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Spannelement ,arness”

Werkstoff:
Stahl.
Kugelknopf Duroplast PF 31.

Ausfiihrung:

Gehduse silbergrau hammerschlaglackiert.
Alle (ibrigen Teile sowie Zusatzteile briiniert.
Kugelknopf rot.

Bestellbeispiel:
K0021.01

Hinweis:

Der Zustellweg betragt 12 mm. Innerhalb des

kurzen Spannweges von 1,5 mm tritt in jeder Lage
Selbsthemmung ein. Es ist daher mdglich, Werkstiicke
mit Toleranzen bis zu 1 mm sicher zu spannen. Das
Spannelement ,arness” I&sst sich in jeder horizontalen
und vertikalen Lage einbauen.

12 28 24 Um eine individuelle Anpassung an die verschiedenen
Gegebenheiten zu erreichen, wurden mehrere
74 genormte Zusatzteile entwickelt. Sie werden als
Zustellweg Sqnderzubehdr geliefert. Alle §tark beansprqphter}
selbsthemmender Weg Tgle des Kgrvensystems sowie das Druckstiick sind
einsatzgehértet.

Die hochstzuldssige Spannkraft liegt bei 4905 N.
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KIPP Spannelement ,,arness”

Bestellnummer Abmessungen

K0021.01 siehe Zeichnung
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Spannelement ,arness”
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Zugbiigel 36
Gabelstlick

KIPP ,,arness” Zusatzteile

Bestellnummer Benennung
K0021.02 Gabelstiick
K0021.03 Zugbiigel
K0021.04 Druckstiick
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Klemmexzenter Messing

Werkstoff:
SW H Messing.
———— Bestellbeispiel:
= lr==—=1 K1457.0808
Q -—_———
-+ — — — — — ]

Anwendung:

Der Klemmexzenter dient zum fixieren von Bauteilen in
Platten und Werkstticken.

Mit dem Exzentern lassen sich losbare Verbindungen
von Bauteilen realisieren.

Dank den Klemmelementen ist eine positionsgenaue
Montage von Werkstiicken maglich.

Vorteile:

In vielen Féllen kann damit eine aufwéndige
Querbohrung fiir Klemmschrauben eingespart werden.
Die Aufnahmebohrung fiir den Klemmexzenter wird
kostenglinstig in der gleichen Maschinenaufspannung
wie die Aufnahmebohrung bzw. Nut fiir das zu
verbindende Bauteil gefertigt.

Funktionsprinzip:

Zu klemmendes Bauteil und Klemmexzenter

in Grundteil einlegen. Punktmarkierung des
Klemmexzenters zeigt zum zu klemmenden Bauteil.
Klemmexzenter wird mit Innensechskantschliissel in
Richtung der Pfeilmarkierung festgezogen.

Bauteil kann durch Zuriickdrehen des Klemmexzenters
wieder geldst werden.

Zeichnungshinweis:
1) Klemmkante
2) 8 H9 Tiefe min. 8

7)

™~

. . o3
$ - _i : 4_ - l ‘;}
2
KIPP Klemmexzenter Messing
Bestellnummer D D1 H SW
K1457.0808 8 75 8 3
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Formschluss-Spann-Exzenter

Werkstoff:
St Exzenterschraube legierter Stahl.
Sw Klemmscheibe Stahl.
Ausfiihrung:
> Exzenterschraube briiniert.

Klemmscheibe briiniert.

Bestellbeispiel:
K0022.06

Hinweis:
/ Der Spann-Exzenter hat eine Scheibe, die durch
Frasen mit der Kontur des zu spannenden Werkstiickes

versehen werden kann. Dies ergibt eine formschliissige
H L A Spannung fiir runde, konturierte oder labile
Werkstiicke. Die abgeflachte Kante hat den gleichen
Abstand von der Schraubenmitte wie der Spann-
Exzenter K0026, so dass die Scheiben gegebenenfalls
ausgetauscht werden konnen.

N
N\

LA“ = Abstand vom Werkstiick zur Gewindemitte

(Spannschraube).
,D1 min.“ = MaB, das fiir das Konturfrasen zur
Verfligung steht.

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenter-Schrauben.

KIPP Formschluss-Spann-Exzenter

Bestellnummer A D D1 D1 H L SW S1 Spannkraft
min. (Spannweg) kN
K0022.06 7,8 M6 249 121 6,4 11,9 4 1,01 3,3
K0022.10 10,2 M10 31,2 17,2 8,9 18 7 1,52 8,9
K0022.12 12,7 M12 37,6 22,4 11,4 22,9 8 2,03 17,8
K0022.16 15 M16 439 26,1 14 28,6 12 2,54 26,7
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Sechskantklemmen variabel

®

Hi | H

KIPP Variable Sechskantklemmen

Werkstoff:
Exzenterschraube vergiitet auf 10.9.
Sechskantklemme Einsatzstahl.

Ausfiihrung:
Exzenterschraube briiniert.
Sechskantklemme gehértet und briiniert.

Bestellbeispiel:
K0023.13

Hinweis:

Mit den variablen Sechskantklemmen werden die
Kosten flir Spannvorrichtungen minimiert. Ohne eine
Bohrung versetzen zu miissen, kann der Spannbereich
bis zu 17 mm verédndert werden. Dies geschieht durch
einfaches Drehen des variablen Sechskants.

Die Klemmen sind mit glatten Kanten fiir bearbeitete
Flachen oder mit gezahnten Kanten fiir Rohteile
lieferbar.

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenter-Schrauben.

Bestellnummer Bestellnummer Abstand A D H H1 S Spannkraft
Form A Form B bei Kante Nr. (Exzenterweg) kN
glatt gezahnt
K0023.09 K0023.13 1/12,2/13, 3/14, 4/15, 5/16, 6/17 M12 10 22 1 18
K0023.10 K0023.14 7/18, 8/19,9/20,10/21,11/22,12/23 M12 10 22 1 18
K0023.11 K0023.15 13/24,14/25,15/26, 16/27,17/28, 18/29 M12 10 22 1 18
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Spiral-Exzenterschrauben

30°
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KIPP Spiral-Exzenterschrauben

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
Einsatzgehartet (56 +1 HRC) und blau verzinkt.
Festigkeitsklasse 8.8.

Bestellbeispiel:
K0024.0408

Hinweis:

Stabile und kompakte Spiral-Exzenterschrauben,
die ein Spannen mit Niederzugeffekt an den
unterschiedlichsten Werkstiickformen ermdglicht.

Montage:

Ein oder mehrere Gewindelécher im vorgeschlagenen
Abstand X bzw. Z zum Werkstiick fertigen.
Spannschraube auf die erforderliche Hohe
einschrauben und mit der flachen Seite zum Werkstiick
stellen. Werkstiick einlegen und Spannschraube

tiber den Innensechskant anziehen. Mit etwa

1/3 Umdrehung ist die Spannung realisiert. Die
Gewindebohrung ist regelméaBig zu schmieren.

Die Drehbewegung beim Spannen muss stets in
Richtung der Anschldge ausgefiihrt werden, um ein
Wegdrehen des Werkstiickes von den Anschlagen zu
verhindern.

Auf Anfrage:
Spiral-Exzenterschrauben mit Linksgewinde.

Zeichnungshinweis:
1) Spannen diinner Bleche
2) Spannen runder Teile

2 PR
]
d_ i d_

Bestellnummer A Al A2 D

D1
max.

SW

S1 X z Spannkraft
(Spannweg) kN

Anzieh-
drehmoment
max. Nm

K0024.0408 3 4,6 4 M4
K0024.0510 3,5 57 5 M5
K0024.0612 4,5 71 6,1 M6
K0024.0816 55 8,9 7,7 M8
K0024.1020 6,5 11 9,4 M10
K0024.1224 8 13,5 11,6 M12

9,2
11,4
14,2

22,2
27

© N o o &~ W

o o o B~ W

0,6 3,5 42 0,09 15
0,7 4,2 5,2 0,1 2
1 54 6,4 0,3 45
1,2 6,6 8 2,7 20
1,7 8,3 9,8 4 30
1,9 10,1 12 54 44
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Spann-Exzenterschrauben mit Krallenscheiben

KIPP Spann-Exzenterschrauben mit Krallenscheiben

Werkstoff:
Krallenscheibe Einsatzstahl.
Exzenterschraube Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
Exzenterschraube vergiitet auf 10.9 und briiniert.
Krallenscheibe gehartet und eloxiert.

Bestellbeispiel:
K0025.16

Hinweis:
Die gehértete Krallenscheibe ist fiir das Spannen von
Rohteilen (Sageabschnitte, Guss- und Schmiedeteile)
geeignet.

LAY = Abstand vom Werkstiick zur Gewindemitte
(Spannschraube).

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenterschrauben.

Bestellnummer A D D1 L H SwW St Spannkraft Anziehdreh-
(Spannweg) kN moment
max. Nm
K0025.12 12,7 M12 254 22,5 9,6 8 2 18 88
K0025.16 15 M16 30,1 26,8 12,7 12 2,5 27 135
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Spann-Exzenterschrauben mit Sechskant

Werkstoff:
Exzenterschraube Vergiitungsstahl.
| | = Sechskant Messing.

| Ausfiihrung:
- ; D Exzenterschraube vergitet auf 10.9 und briiniert.
[
I

Bestellbeispiel:
K0026.12

SwW
Sw1

Hinweis:

Durch die sehr geringe Bauhohe der Spann-

PN Exzenterschrauben mit Sechskant lassen sich im

' Vorrichtungs- und Apparatebau eine Vielfalt von

H A Spannproblemen losen. Die Spannmutter aus Messing
I = gewdhrleistet ein materialschonendes aber dennoch
N T sehr festes und sicheres Spannen der Werkstiicke.
l‘/ Durch die Verwendung mehrerer Spann-Exzenter

lassen sich selbst ganze Paletten bestiicken.

St

A
/

LA“ = Abstand vom Werkstiick zur Gewindemitte
(Spannschraube).

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenterschrauben.

KIPP Spann-Exzenterschrauben mit Sechskant

Bestellnummer A D H L SW SW1 S1 Spannkraft Anziehdreh-
(Spannweg) kN moment
max. Nm
K0026.04 3,8 M4 2,8 10 8 3 0,8 0,9 2,2
K0026.06 78 M6 4,8 12 16 4 1 3,4 8,5
K0026.08 10,2 M8 4,8 15 20,6 5 1 3,6 1,3
K0026.10 10,2 M10 6,4 20 20,6 7 1,6 9,0 28,06
K0026.12 12,7 M12 9,5 25 25,4 8 2 18,0 88
K0026.16 15 M16 12,7 30 30,2 12 2,5 27,0 135
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Anwendungsbeispiel Spann-Exzenter

Fur Notizen
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Spann-Exzenterschrauben

mit Sechskant und T-Nutmutter

Werkstoff:
SW Vergiitungsstahl.

Sechskant Messing.
(= EEEN

Ausfiihrung:
vergltet auf 10.9 und briiniert.

Bestellbeispiel:
1 K0027.12

H2
H1

D Hinweis:

N Die Spann-Exzenterschrauben mit Sechskant und
T-Nutmutter kdnnen direkt auf dem Maschinentisch
oder in T-Nut Platten eingesetzt werden. Mit dem
durchgehenden Gewindestift wird das Element in

L der T-Nut abgestiitzt. Um Abdriicke auf dem Grund

der T-Nut zu vermeiden, empfiehlt es sich diinne

Unterlagen zu verwenden.

7\
N

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenterschrauben.

KIPP Spann-Exzenterschrauben mit Sechskant und T-Nutmutter

Bestellnummer D N H H1 H2 L SW S1 Spannkraft

(Spannweg) kN
K0027.08 M6 8 4.8 9,6 4,5 23 16 1 3,4
K0027.10 M6 10 48 14 45 23 16 1 3,4
K0027.12 M8 12 48 15,5 6,5 28 21 1 3,6
K0027.14 M10 14 6,4 22 8,5 30,5 21 1,6 9
K0027.16 M12 16 9,5 22,5 9 30,5 25 2 18
K0027.18 M12 18 9,5 28,5 10 34,5 25 2 18
K0027.20 M16 20 12,7 32 12 39 30 2,5 27
K0027.22 M16 22 12,7 38,2 14 44 30 2,5 27
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Spann-Exzenterschrauben

mit Klemmstlick mit Auflage

KIPP Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstiick mit Auflage

——'I—5<— 25,5

— = :

| O |

i T |
. i

635

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
Korper vergiitet und briiniert.
Klemmscheibe einsatzgehértet und vermessingt.

Bestellbeispiel:
K0028.16

Hinweis:

Die Spann-Exzenterschrauben konnen direkt auf
Maschinentischen eingesetzt werden. Zum Spanneffekt
erfolgt gleichzeitig ein Niederzugeffekt.

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenter-Schrauben.

Bestellnummer B Spannkraft
T-Nutenbreite kN
K0028.12 12 12
K0028.14 14 12
K0028.16 16 12
K0028.18 18 12
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Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstuick
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\ SW8
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KIPP Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstiick

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
Korper vergiitet und briiniert.
Klemmscheibe einsatzgehértet und vermessingt.

Bestellbeispiel:
K0029.14

Hinweis:

Die Spann-Exzenterschrauben mit Klemmestiick kdnnen
direkt auf Maschinentischen oder auf Adapterplatten
eingesetzt werden. Durch den Niederzugeffekt

wird das Werkstiick auf die Unterlage gedriickt.

Die Klemmscheibe passt sich der Winkellage des
Werkstiickes an, d.h. das Werkstiick muss nicht
rechtwinklig sein. Die Klemmscheibe hat eine glatte
Spannfldche fiir bearbeitete Teile und eine gezahnte
Spannfldche fiir Rohteile.

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenter-Schrauben.

Bestellnummer B Spannkraft
T-Nutenbreite kN
K0029.00 ohne Nutenstein & Schraube 18
K0029.14 14 18
K0029.16 16 18
K0029.18 18 18
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Klemmen

Werkstoff:
\ B1 Klemmscheibe Stahl oder Messing.
>\ Ausfiihrung:
1 | _—] - t; - Stahl gehértet.
i - I
| Bestellbeispiel:
2 \i K0030.113
Qﬁz Hinweis:
AuBerst platzsparende Bauweise.
D Keine Storkanten durch die seitliche Spannung.
Niederzugeffekt.
BHH
Zeichnungshinweis:
1) Werkstiick
M| 2) Vorrichtung
A, ‘ -
KIPP Klemmen
Bestellnummer Ausfiihrung Material D B B1 H H1 L Klemmweg  Klemmkraft Anzieh-
Grundkorper kN drehmoment
max. Nm
K0030.110 mit Messerkante Stahl M2,5x 8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.113 mit Messerkante Stahl M4 x 12 12,7 51 8 4.8 13 0,4 6,6 5,6
K0030.119 mit Messerkante Stahl M6X16 19,05 7,6 11,5 7,2 19 0,6 16 22,5
K0030.210 mit stumpfer Kante Stahl M2,5x 8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 2,8 1,8
K0030.213 mit stumpfer Kante Stahl M4 x 12 12,7 5,1 8 4.8 13 0,4 6,6 5,6
K0030.219 mit stumpfer Kante Stahl M6X16 19,05 7,6 11,5 72 19 0,6 16 22,5
K0030.310 mit stumpfer Kante Messing M2,5x 8 9,5 3,8 6 3,6 9,5 0,15 0,9 0,56
K0030.313 mit stumpfer Kante Messing M4 x 12 12,7 51 8 4.8 13 04 1,8 2,8
K0030.319 mit stumpfer Kante Messing M6X16 19,05 7,6 11,5 72 19 0,6 42 5,6
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Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstuick

mit Auflage verschiebbar

K0031.08, K0031.12

S
e

H2

L1 L2
K0031.16
S
S1
[<p]
! \ :
= \ 5 =
\Z| 2
\
L
SW
o B — — &
N
L1

KIPP Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstiick mit Auflage verschiebbar

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
Korper vergiitet, briiniert und Auflageflache geschliffen.
Klemmscheibe einsatzgehértet und vermessingt.

Bestellbeispiel:
K0031.12

Hinweis:

Mit zwei Anschlagelementen und einer oder zwei
Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstiick mit
Auflage verschiebbar kann eine Spannvorrichtung
kostenglinstig maBgeschneidert werden.

Auf Anfrage:
Ersatz-Exzenter-Schrauben.

Bestellnummer Passende L L1 L2 B Bl B2 Hi H2 HB S §Si G Sw Langloch Spannkraft Anziehdreh-

Befestigungs- kN moment

schraube max. Nm
K0031.08 M8 635 21 135 19 84 134 159 11,684-0,013 66 63 12 53 7 geschlossen 8,9 28
K0031.12 M12 951 42,7 12,7 285 13 19,8 159 12,192-0,013 69 71 2 95 8 geschlossen 17,8 88
K0031.16 M16 107 46,3 - 38 17 248 41 35001-0013 21 83 25 127 12 offen 26,7 135
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Anschlagelemente mit Auflage

K0032.08, K0032.12

L3

H2

?
H3

H1

B
|
1
i
\v
|
B1
| B2 |
T T

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
vergltet, briiniert.
Auflage- und Anschlagflachen geschliffen.

Bestellbeispiel:

K0032.12
L1 12 Hinweis:
L Mit zwei Anschlagelementen und einer oder zwei
Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstiick mit
Auflage verschiebbar kann eine Spannvorrichtung
kostengiinstig maBgeschneidert werden.
K0032.16
L3
| |
! !
| ES
N
= A | i 2
I I
o +—HHi————7T5§ &
L1
L
KIPP Anschlagelemente mit Auflage
Bestellnummer Passende L L1 L2 L3 B B1 B2 H1 H2 H3 Langloch
Befestigungs-
schraube
K0032.08 M8 63,5 28,3 13,5 79 19 8,4 13,4 19  11,684-0,013 6,6 geschlossen
K0032.12 M12 95,2 2,7 12,7 79 28,5 13,4 19,8 22 12,192-0,013 6,9 geschlossen
K0032.16 M16 107 46,2 - 9,5 38 17 24,8 50,7  35001-0,013 213 offen
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Niederzugspanner

Werkstoff:
Grundkdrper Stahl, Spannbacken Einsatzstahl,
-lla K1 Zentrierbuchse mit Bund Vergiitungsstahl.
. ; \ Ausfiihrung:
il - briiniert. )
> = Spannbacken einsatzgehértet.
= I T
| | L X ’ Bestellbeispiel:
' S K0033.006
D3 S, G B - o E N
Hinweis:
Die Spannbacken sind drehbar: glatte Seite fiir
~—TT [ bearbeitete Werkstiicke, geriffelte Seite fiir rohe
o = —_",;l; _i. Spannflachen. Zum Spanneffekt erfolgt gleichzeitig ein
S a O —& ) Niederzugeffekt.
o Zeichnungshinweis:
= D5 1) Platte austauschbar
A
KIPP Niederzugspanner
Bestellnummer A B D D1 D2 D3 D4 D5 E E1 H H1 H2 K K1 L X Y Z F=Spannkraft
N
K0033.006 73 25 122 Mé 7 Mé 16 65 25 11 35 24 124 255 25 27 12 45 M3 10000
K0033.010 110 39 182 M10 11 M10 24 105 4 18 56 38 20 405 4 39 25 8 M5 40000
K0033.016 170 58 262 Mi6 17 Mi0 35 17 7 27 8 60 30 605 7 61 32 13 M8 100000

951



L
K
t——
L1
“"; Werkstoff:
) \ \ Z = == Stahl.
J L LIN_| iy
Ausfiihrung:
L2 K1 % B einsatzgehartet und briiniert.
A Bestellbeispiel:
Rechtsausfiihrung R K0034.006010
Hinweis:
er Niederzugspanner ist ein Schnellspannelement,
s - Der Nied t ein Schnellspannelement
] \<$' M — '-—'—{ mit dem Werkstiicke durch den Schwenkbacken uber
— den Spiralexzenter gleichzeitig an die Festanschldge
ol = und auf eine Auflage gedriickt werden.
2 Der Niederzugspanner kann durch die
Anschlagschraube und die Zentrierbuchse (siehe
Zeichnung) auf einem modularen Rastersystem
Form A Form B Form C Form D positioniert und gespannt werden.
Spannbacke Stahl Spannbacke mit: Spannbacke mit: Spannbacke POM
gerifelt 2 Hartmetalleinsatzen 2 Hartmetalleinsatzen,  gertfelt Die Ausfiihrungen K0034.006010, K0034.006015,
K0034.006030 und K0034.006035 haben 2 runde
15 . 15 . Hartmetalleinsatze.
1 1 Spannkraft:
1] (8] J Ul @l EEE K0034.006... = 3800 N
N el 0 Weld = PO Hel K0034.010... = 7200 N
3 Hartmetalleinsétzen, 2 Hartmetalleinsétzen, ) Zylinder-
rechteckig rechteckig und Prisma Werkstiick schraube
D3 /f" Auflage- Anschlag-  Zentrier-
n D2
22 bolzen schraube buchse
KIPP Niederzugspanner
Bestellnummer Form Ausfiihrung 1 A B D D1 D2 D3 E E1 E2 E3 H HI K KI L L1 L2 R F=Spannkraft
max. min. N
K0034.006005 A rechts 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 25 45 4 2646522 20 110 3800
K0034.010005 A rechts 121,5 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35315 143 7200
K0034.006025 A links 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 25 45 4 2646522 20 110 3800
K0034.010025 A links 1215 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42 71 35315 143 7200
K0034.006010 B rechts 78 25 12 62 - - @8 12 8 4 24 45 35 26 46522 20 110 3800
K0034.010010 B rechts 1215 40 18 102 - - 12720 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006030 B links 78 25 12 62 - - 98 12 8 4 24 45 35 26 46522 20 110 3800
K0034.010030 B links 1215 40 18 102 - - 12720 13 7 39 74 55 42 73 35 315 143 7200
K0034.006015 c rechts 78 25 12 62 95 25 08 12 8 4 24 45 35 26 46522 20 110 3800
K0034.010015 c rechts 121,5 40 18 102 27 45 12720 13 7 39 74 55 42 73 35315 143 7200
K0034.006035 c links 78 25 12 62 95 25 08 12 8 4 24 45 35 26 46522 20 110 3800
K0034.010035 c links 121,5 40 18 10,2 27 45 12720 13 7 39 74 55 42 73 35 31,5 143 7200
K0034.006020 D rechts 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 25 45 4 2646522 20 110 3800
K0034.010020 D rechts 121,5 40 18 10,2 - - 18 20 13 7 40 74 6 42705 35315 143 7200
K0034.006040 D links 78 25 12 62 - - 11 12 8 4 25 45 4 2646522 20 110 3800
K0034.010040 D links 1215 40 18 102 - - 18 20 13 7 40 74 6 42705 35 31,5 143 7200
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Niederzugspanner
K —
e
L —
/'/‘ — |
= e
= E——n
L3 |@ .
t2 L[]J Werkstoff:
D1 B Stahl.
D .
Ausfiihrung:
L1 einsatzgehartet und briiniert.
A
Bestellbeispiel:
Rechtsausfiihrung K0035.006005
= Hinweis:
ﬂ;\gF _____ ___l Dgr Niederzugsp‘anner ist ein Schnellspannelemept,
N\, mit dem Werkstiicke durch den Schwenkbacken iiber
den Spiralexzenter gleichzeitig an die Festanschlage
g und auf eine Auflage gedriickt werden.
Der Niederzugspanner kann durch die Zentrierbuchse
(siehe Zeichnung) auf einem modularen Rastersystem
positioniert und gespannt werden.
FormA Form B Form C Form D
Spannbacke Stahl Spannbacke mit: Spannbacke mit: Spannbacke POM Die Ausfiihrungen K0035.006010, K0035.006015
geriffelt 2 Hartmetalleinsétzen, 2 Hartmetalleinsétzen, geriffelt ) ’ ) ’
rund rund und Prisma KOO35.006030"und K0035.006035 haben 2 runde
Hartmetalleinsatze.
= E 5 E Spannkraft:

1 K0035.006... = 3800 N

L) 1€l K0035.010... = 7200 N
TR1

3 Hartmetalleinsatzen, 2 Hartmetalleinsétzen, Werkstiick ~ 2Ylinderschraube
rechteckig rechteckig und Prisma

~._ D2 Aufiagebolzen Zentrierbuchse
KIPP Niederzugspanner
Bestellnummer Form Ausfiihrung 1 A B D D1 D2 D3 E H Hi K L L1 L2 L3 R F=Spannkraft
max.  min. N

K0035.006005 A rechts 385 25 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010005 A rechts 585 40 18 M10 - - 18 40 74 6 3% 315 27 6 143 7200
K0035.006025 A links 385 25 12 M6 - - 1 25 45 4 22 20 17 4 110 3800
K0035.010025 A links 585 40 18 M10 - - 18 40 74 6 3% 315 27 6 143 7200
K0035.006010 B rechts 385 25 12 M6 - - 88 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010010 B rechts 585 40 18 M10 - - 12,7 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006030 B links 385 25 12 M6 - - 98 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010030 B links 585 40 18 M10 - - 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006015 C rechts 385 25 12 M6 9,6 2,5 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010015 C rechts 585 40 18 M10 27 45 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006035 C links 385 25 12 M6 9,5 2,5 08 24 45 35 22 20 17 4 110 3800
K0035.010035 C links 585 40 18 M10 27 45 127 39 74 55 37 315 27 6 143 7200
K0035.006020 D rechts 385 25 12 M6 - - 1 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010020 D rechts 585 40 18 M10 - - 18 40 74 7 345 315 27 6 143 7200
K0035.006040 D links 385 25 12 M6 - - 1 25 45 45 22 20 17 4 110 3800
K0035.010040 D links 585 40 18 M10 - - 18 40 74 7 345 315 27 6 143 7200
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Spann-Exzenterschrauben

mit Klemmstlick und Anschlag

L2

si,,

| &
M f
o |
| = | =
: i : |
| |
!
L1 D
L B.g1
SW
e

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
Korper vergiitet und briiniert.
Klemmstiick einsatzgehértet und vermessingt.

Bestellbeispiel:
K0036.10

Hinweis:

Mit der Spann-Exzenterschraube mit Klemmestiick und
Anschlag kénnen platzsparende und kostenglinstige
Mehrfachspannungen erstellt werden.

Bei Mehrfachspannungen kann die Riickseite des
Korpers als Anschlag genutzt werden.

Montage vorzugsweise in einer Nut mit B +0,05 mm.
Die Angriffshohe der Klemmscheibe kann durch die
Tiefe der Nut verandert werden.

Anwendungsbeispiel einer Mehrfachspannung mit
Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstiick und Anschlag

KIPP Spann-Exzenterschrauben mit Klemmstiick und Anschlag

Bestellnummer L L1 L2 B H H1 H2 H3 S D S1 SW SWi1 Spannkraft Anziehdreh-
max. (Spannweg) kN moment
max. Nm
K0036.08 432 254 19 19 12,7 157 64 214 15 M8 1,6 5 7 8,9 28
K0036.10 54 335 254 254 114 154 97 245 1,8 M10 2 7 8 17,8 88
K0036.12 75 508 38 381 255 315 13 43 2,05 M12 2,5 10 12 26,7 135
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Keilspanner

Werkstoff:
L AuBenteil Aluminiumprofil.
Keil Einsatzstahl.
Ausfiihrung:
— AuBenteil eloxiert.
= Keil briiniert.
Bestellbeispiel:
K0037.08
: Hinweis:
i Mit einem Keilspanner werden gleichzeitig zwei
=i= Werkstiicke gespannt. Der Keilspanner ist bestens zum
Spannen von runden und rechteckigen Teilen geeignet.
D Durch die kleine Bauweise kann eine platzsparende
Mehrfachspannung erreicht werden.
Zeichnungshinweis:
Im gespannten Zustand sollte das in der Tabelle
angegebene MaB B1 max. erreicht werden.
<B1
KIPP Keilspanner
Bestellnummer D L B1 B2 H H1 Spannkraft Anziehdreh-
min. - max. max. kN moment
max. Nm
K0037.04 M4 15,9 12,3-13,1 10,4 12,7 5,6 2,2 34
K0037.06 M6 2338 18,6 -19,9 16,1 19 9,5 6,7 14,3
K0037.08 M8 31,7 24,8 - 26,6 20,8 25,4 12,7 89 14,5
K0037.12 M12 47,6 37,3-39,7 30,8 38,1 19 15,6 38,4
K0037.16 M16 63,5 49,7-528 41,2 50,8 25,4 26,7 74,6
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Keilspanner

mit Bearbeitungszugabe

Werkstoff:
AuBenteil Aluminiumprofil.
Keil Einsatzstahl.

Ausfiihrung:
B1 AuBenteil eloxiert.
L Keil briiniert.
B3
Bestellbeispiel:
K0038.08
AR
<|..Z| | = E_> Hinweis:
. Mit einem Keilspanner werden gleichzeitig zwei
T = Werkstiicke gespannt. Durch entsprechende
. T | Ausfrasungen kénnen Werkstiicke formschliissig und
| : dadurch absolut sicher und verspannungsfrei gespannt
g | werden. Durch die kleine Bauweise kann eine
-+ D1 platzsparende Mehrfachspannung erreicht werden.
B2 Zeichnungshinweis:
D 1) Die Verriegelungsplatte wird nur fiir das Formfrésen
P verwendet, nicht fiir die Werkstiickspannung.
KIPP Keilspanner mit Bearbeitungszugabe
Bestellnummer D D1 L L1 B1 B2 B3 H H1 Spannkraft Anziehdreh-
min. - max. max. kN moment
max. Nm
K0038.04 M4 M2 15,7 10,16 28,6 - 29,1 10,6 46 12,7 6,3 2,2 34
K0038.06 M6 M4 239 15,9 38,1-39 16,1 6,6 19,1 94 6,7 14,3
K0038.08 M8 M4 31,8 20,6 50,8 - 52 20,8 9,9 25,4 12,7 89 14,5
K0038.12 M12 M5 475 30,5 76,2-78 30,9 15,7 38,1 19 15,6 38,4
K0038.16 M16 M6 63,5 41,28 101,6 - 103,9 41,3 20,3 50,8 25,4 26,7 74,6
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Keilspanner
Spannflachen glatt oder geriffelt

Werkstoff:
Doppelkeil und Spannsegmente Vergiitungsstahl.

2
u _\ /_ Ausfiihrung:
Doppelkeil und Spannsegmente gehartet, schwarz.

WETCHHE NS \ Bestellbeispiel:
I K0039.2208

AN

l L VERRRRRL

Hinweis:
Die Keilspanner eignen sich durch ihr Funktionsprinzip
flir Mehrfachaufspannungen. Durch die Keilflachen
werden groBe Spannkréfte erreicht.
Wahlweise konnen die Keilspanner in einer
D Gewindebohrung oder einer T-Nut zum
| Spannen eingesetzt werden. Durch Eindrehen

! ’ | der Spannschraube bewegen sich die beiden
_|_ . i _I_ . Spannsegmente nach auBen und driicken die

: I Werkstiicke gegen die festen Anschlagbacken der
| i Bearbeitungsvorrichtung.
Durch das eingearbeitete Langloch im Doppelkeil
konnen die Keilspanner verschoben werden bzw.
Toleranzen ausgleichen.

Verschiebeweg:
M8 = +0,5 mm
M10 = 1,0 mm
M12 = +1,0 mm

4 4 M16 = +1,5 mm
2 X . / 2 i inwei

I N Y S Zeichnungshinweis:
\ |_ l |_ | / D) Zylinderschraube DIN 6912

Spannflachen glatt
Spannfléchen geriffelt

1
2
- - . 1 3
4) Werkstiick

)

)

) Keilspanner

)

| ) Fester Anschlag

KIPP Keilspanner, schmale Ausfiihrung

Bestellnummer Bestellnummer A A B C D E Spannkraft Anzieh-
glatt geriffelt min. max. max. kN drehmoment
max. Nm
K0039.1108 K0039.2108 30,5 335 24 15 M8X25 2 15 25
K0039.1110 K0039.2110 32 37 28 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1112 K0039.2112 44 49,5 30 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1116 K0039.2116 55 62 40 29 M16X60 4 50 210

KIPP Keilspanner, breite Ausfiihrung

Bestellnummer Bestellnummer A A B C D E Spannkraft Anzieh-
glatt geriffelt min. max. max. kN drehmoment
max. Nm
K0039.1208 K0039.2208 30,5 33,5 30 15 M8X25 2 15 25
K0039.1210 K0039.2210 32 37 38 19 M10X25 3,5 20 49
K0039.1212 K0039.2212 44 49,5 48 22 M12X40 3,5 30 85
K0039.1216 K0039.2216 55 62 48 29 M16X60 4 50 210
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Keilspanner

mit Bearbeitungszugabe

\\ 77
s}\m i m(% | o

Werkstoff:
Doppelkeil und Spannsegmente Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
Doppelkeil und Spannsegmente vergiitet, schwarz.

Bestellbeispiel:
K0649.3110

Hinweis:

Die Besonderheit dieser Keilspanner liegt in der
Bearbeitungszugabe. Diese Langenzugabe ermdglicht,
dass an die Werkstiickgeometrie angepasste
Konturen eingearbeitet werden konnen. AuBerdem
eignen sie sich durch ihr Funktionsprinzip fir
Mehrfachaufspannungen. Durch die Keilfldichen werden
groBe Spannkrafte erreicht.

Wahlweise konnen die Keilspanner in einer
Gewindebohrung oder einer T-Nut zum

Spannen eingesetzt werden. Durch Eindrehen

der Spannschraube bewegen sich die beiden
Spannsegmente nach auBen und driicken die
Werkstiicke gegen die festen Anschlaghacken der
Bearbeitungsvorrichtung.

Durch das eingearbeitete Langloch im Doppelkeil
konnen die Keilspanner verschoben werden bzw.
Toleranzen ausgleichen.

Verschiebeweg:
M8 = +0,5 mm
M10 = +1,0 mm
M12 = +1,0 mm
M16 = 1,5 mm

Beachten:

Die Besonderheit der Keilspanner liegt in der
Bearbeitungszugabe pro Spannbacke von 3 mm fiir die
Ausflihrung M8 und 5 mm fiir die Ausfiinrungen M10,
M12 und M16.

Zeichnungshinweis:
D) Zylinderschraube DIN 6912

1) Keilspanner
|_|@,_| 2) Werkstiick
3) Gegenhalter
4) Grundplatte
. . . 5) Hydraulik/Pneumatikzylinder
KIPP Keilspanner mit Bearbeitungszugabe
Bestellnummer Ausfiihrung A A B C E Spannkraft Anzieh-
min. max. max. kN drehmoment
max. Nm
K0649.3108 schmal 36,5 39,5 24 15 M8X25 2 1 19
K0649.3110 schmal 42 47 28 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3112 schmal 54 59,5 30 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3116 schmal 65 72 40 29 M16X60 4 38 160
K0649.3208 breit 36,5 39,5 30 15 M8X25 2 1 19
K0649.3210 breit 42 47 38 19 M10X25 3,5 15 37
K0649.3212 breit 54 59,5 48 22 M12X40 3,5 23 65
K0649.3216 breit 65 72 48 29 M16X60 4 38 160
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Keilspanner Spannflachen geriffelt

Werkstoff:
A Grundkorper, Spannsegmente Werkzeugstahl.
Ausfiihrung:
A Grundkorper gehartet.
Spannsegmente gehartet (49-51 HRC) und briiniert.
: Keilflachen geschliffen.
\\ ¢ [ /]
| sy d B Bestellbeispiel:
| B + 8| o = = K0040.1618
- TN - = =
| | | ( Hinweis:
L i I Die Keilspanner eignen sich durch ihre kompakte
= T =4 Bauweise besonders fiir horizontale und vertikale
T Mehrfachaufspannungen. Durch die gehérteten und
! geschliffenen Keilfldchen werden groBe Spannkréfte
erreicht.
D Wahlweise konnen die entsprechenden Keilspanner
in einer Rasterbohrung oder T-Nut befestigt werden.
_ Durch Eindrehen der Zylinderschraube DIN 912
: bewegen sich die beiden Spannsegmente nach auBen
[ [
i I und driicken die Werkstiicke gegen einen festen
: ! S Anschlag.
! = s ©
! | Die Spannbacken der Ausfiihrung K0040.08 und
L. | K0040.0810 haben keine Riffelung.
Durch das eingearbeitete Langloch kdnnen
die Keilspanner verschoben werden.
Verschiebeweg bei Bestellnummer:
K0040.08 = 0,5 mm
K0040.12 = 1,0 mm
K0040.16 = 1,5 mm
Zeichnungshinweis:
D) Zylinderschraube DIN 912
2 2
1) Keilspanner
3 1 3 2) Werkstiick
\ T T / 3) Fester Anschlag
r i i o
| i |
l . N I. 2|
! ! !
! !
| ) : R ; ; _ |
KIPP Keilspanner Spannflachen geriffelt
Bestellnummer Ausfiihrung 1 A A B B1 C D E Ausfiihrung 2 G Spannkraft Anzieh-
min.  max. max. KN drehmoment
max. Nm
K0040.08 glatt 27 3 29 21 15 M8X25 25 fiir Gewindebohrung M8 15 25
K0040.0810 glatt 27 3 29 21 15 M8X25 25 fiir T-Nut 10 15 25
K0040.12 geriffelt 42 49 4 30 22 Mi2x40 4 fiir Gewindebohrung M12 30 85
K0040.1214 geriffelt 42 49 H 30 22 MiI2X30 4 fiir T-Nut 14 30 85
K0040.16 geriffelt 57 66 56 42 29 M16X60 5 fiir Gewindebohrung M16 50 210
K0040.1618 geriffelt 57 66 56 42 29 M16X50 5 fiir T-Nut 18 50 210
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Keilspanner mit Bearbeitungszugabe

Werkstoff:

A Grundkdrper Werkzeugstahl.

2 Spannsegmente Werkzeugstahl (30 HRC).
Ausfiihrung:

! Grundkorper gehartet.

A\ | [/ “4

Spannsegmente briiniert.
Keilflachen geschliffen.

Bestellbeispiel:
K0041.12

T

Hinweis:

Die Besonderheit der Keilspanner liegt in der
Bearbeitungszugabe pro Spannbacke von 3 mm fiir die
Ausfilhrung K0041.08 und 5 mm fiir die Ausfiihrungen
K0041.12 und K0041.16.

Diese Langenzugabe ermoglicht, dass an die
Werkstiickgeometrie angepasste Formen eingearbeitet
werden konnen (siehe Abb.).

TR
==
|
|

! " | Die Spannbacken der Ausfiihrung K0041.08 und
H— —— — & = K0041.0810 haben keine Riffelung.

'L ; | Verschiebeweg bei Bestellnummer:
- K0041.08 = 0,5 mm
K0041.12 = 1,0 mm
K0041.16 = 1,5 mm

Auf Anfrage:
Spannsegmente mit eingearbeiteter Form oder anderer
Hérte.

y Zeichnungshinweis:
D) Zylinderschraube DIN 912

Keilspanner
Werkstiick

1)
; s :
3) G halt
I “|W ] 4; egenhalter
: ?

Wm/ Grundplatte
:

Hydraulik/Pneumatikzylinder

KIPP Keilspanner mit Bearbeitungszugabe

Bestellnummer A A B B1 C D E Ausfiihrung 2 G Spannkraft Anzieh-
min. max. max. kN drehmoment

max. Nm
K0041.08 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 fur Gewindebohrung M8 15 25
K0041.0810 33 37 29 21 15 M8X25 2,5 fiir T-Nut 10 15 25
K0041.12 52 59 41 30 22 M12X40 4 fur Gewindebohrung M12 30 85
K0041.1214 52 59 41 30 22 M12X30 4 fiir T-Nut 14 30 85
K0041.16 67 76 56 42 29 M16X60 5 fur Gewindebohrung M16 50 210
K0041.1618 67 76 56 42 29 M16X50 5 fiir T-Nut 18 50 210
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Keilspanner doppelt

Spannflachen geriffelt

Werkstoff:
A Grundkdrper, Spannsegmente Werkzeugstahl.
A Ausfiihrung:
Grundkorper gehéartet.
| Spannsegmente gehértet (49-51 HRC) und briiniert.
| / / w Keilflachen geschliffen.
. = p Bestellbeispiel:
i i = K0042.1214
| | © = Hinweis:
| | 1 Die Keilspanner doppelt eignen sich durch ihre
. : kompakte Bauweise besonders fiir horizontale
L - I - . und vertikale Mehrfachaufspannungen. Durch die
d gehérteten und geschliffenen Keilflachen werden groBe
==y Spannkréfte erreicht.
: Wahlweise konnen die entsprechenden Keilspanner
in einer Rasterbohrung oder T-Nut befestigt werden.
D Durch Eindrehen der Zylinderschraube DIN 912
bewegen sich die beiden Spannsegmente nach auBen
_ und driicken die Werkstiicke gegen einen festen
r I Anschlag.
i I Durch den Doppelkeil entsteht bei dieser Ausflihrung
. _|_ - der sogenannte ,Niederzug-Effekt".
(o) aa]
! | Verschiebeweg bei Bestellnummer:
L. | K0042.12 = 1,0 mm
| K0042.16 = 1,5 mm

Zeichnungshinweis:
D) Zylinderschraube DIN 912

1) Keilspanner
2) Werkstiick
3) Fester Anschlag

KIPP Keilspanner doppelt Spannfléchen geriffelt

Bestellnummer A A B B1 C D E Ausfiihrung 2 G Spannkraft Anzieh-
min. max. max. KN drehmoment
max. Nm
K0042.12 42 49 41 30 36 M12X60 5 fiir Gewindebohrung M12 40 85
K0042.1214 42 49 41 30 36 M12X50 5 fiir T-Nut 14 40 85
K0042.16 57 67 56 42 50 M16X80 5 fiir Gewindebohrung M16 60 210
K0042.1618 57 67 56 42 50 M16X70 5 flir T-Nut 18 60 210
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Keilspanner

<A
>A
- 1
|
~ |
D

Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
Spannbacken gehértet (33-39 HRC) und briiniert.

Bestellbeispiel:
K1167.11205

Hinweis:

Die Keilspanner eignen sich durch ihr Funktionsprinzip
flir Mehrfachaufspannung.

N@
@)

Durch die Keilflichen werden groBe Spannkrifte
erreicht.

Wahlweise kénnen die Keilspanner mit
Zylinderschraube oder Senkschraube bestellt werden.
Keilspanner mit Niederzugwirkung.

=
\Q n Zeichnungshinweis:
_ N [ . Das MaB L bezieht sich auf das MaB <A.
[ Das MaB H bezieht sich auf das MaB >A.
—"
1) 0-Ring

(Backen erzeugen Niederzug)
@Horizontaler Druck gegen Werkstiick
(2)Vertikaler Druck verhindert das Heben

® des Werkstiickes
=
KIPP Keilspanner
Bestellnummer Form Ausfiihrung 2 A A B D H L SW Spannkraft Anzieh-
min. max. max. kN drehmoment
max. Nm
K1167.11205 A mit Senkschraube 12 14 12 M5X15 7,5 9,5 3 2 43
K1167.11506 A mit Senkschraube 15 17 148 M6X16 8,7 9,3 4 3,5 7,3
K1167.11808 A mit Senkschraube 18,5 21,5 18,4 M8X20 11,8 11,3 5 5 18
K1167.21205 B mit Zylinderschraube 12 14 12 M5X16 13,4 9,6 4 3 54
K1167.21506 B mit Zylinderschraube 15 17 148 M6X18 158 10,2 5 45 9,1
K1167.21808 B mit Zylinderschraube 18,5 215 18,4  M8X25 21,2 14,9 6 9 22
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Flachspanner Stahl

far T-Nut
Werkstoff:
4. 3 L1 2) Grundkorper Stahl.
\ ‘ _ _P/ Spannelement und Anschlag Federstahl.
— | = t—b
\\ I = Ausfiihrung:
| : P o L Grundkdrper vergiitet.
| T e
! I Bestellbeispiel:
f f K1540.10
L2 L2 1) Bestellhinweis:

Die Bestellnummer beinhaltet ein Paar, bestehend aus
einem Spannelement und einem Anschlag.

Hinweis:

Durch das Drehen der Exzenterschraube am

L 1,2 \Sw4 Spannelement wird das Werkstiick nach unten
gedriickt (Niederzugeffekt). Zusétzlich driickt das
Spannelement das Werkstiick an den Anschlag und
ermdglicht somit eine planparalelle Auflage.

Die Anschlagseite bietet eine Referenz, die genaue
Wiederholungen maglich macht.

Hub des Exzenters: 1,2 mm.

B
©
KON
"%"

B1
]
o

. Anwendung:
Auf Vorrichtungen und T-Nutentischen fiir Mehrfach-
und Einzelteilspannungen geeignet.

Werkstiick direkt auf der Tischfldche gespannt Zeichnungshinweis:
oder auf einer Unterlage von unten gestiitzt 1) Exzenterschraube
(fiir frei nach unten auslaufende Bearbeitung). 2) Spannelement

3) Anschlag

4) Grundkorper

Anwendung des Exzenters

Schnellspannen 1/4 Drehung

KIPP Flachspanner Stahl fiir T-Nut

Bestellnummer B B1 H H1 H2 L L1 L2 SW Nutbreite B Anzieh-
kN drehmoment
Nm
K1540.10 18 20 10,5 75 5 46 25 15 4 10 4 9
K1540.12 18 20 10,5 7,5 5 48 25 15 4 12 4 9
K1540.14 22 20 10,5 75 5 52 25 15 4 14 4 9
K1540.16 25 20 10,5 75 5 48 25 15 4 16 4 9
K1540.18 25 20 10,5 75 5 48 25 15 4 18 4 9
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Flachspanner
®
L
J
Il : /_"_I'.'.:'. 222 1D ::_
T TH
<
D1
L2
L1
o 5 ._@; i
\
G
fiir Zylinderschraube

Einbauhinweis

BT,

fiir Zylinderschraube

Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
gehartet (33-39 HRC) und briiniert.

Bestellbeispiel:
K1168.204

Hinweis:

Mit diesen Flachspannern kdnnen besonders niedrige
Werkstiicke gespannt werden.

Spannelement mit Niederzugwirkung.

Spannelement und Gegenhalter kompakt in einer
Einheit verbaut.

Zeichnungshinweis:
Das MaB L1 bezieht sich auf den gespannten Zustand.

G
——
= 03
D2%
|
! ~
. (Backen erzeugen Niederzug)
@ Horizontaler Druck gegen Werktiick
L2 @ Vertikaler Druck verhindert das Heben
r—— des Werkstiickes
KIPP Flachspanner
Bestellnummer Form B B1 D1 D2 G H H1 H2 J L L1 L2 T Spannkraft Anzieh-
max. kN drehmoment
max. Nm
K1168.104 A 15 5 4 4 M4 7 3 5 2 23 12 8 6 2 2,7
K1168.105 A 19 7 5 5 M5 9 4 6 2,5 28 14 10 7 3 54
K1168.204 B 15 5 4 4 M4 7 5 2 20 9 8 6 2,5 2,7
K1168.205 B 19 7 5 5 M5 9 - 6 2,5 25 1 10 7 3,5 54

964



D
>D* 1
LIl I LIl
AW
= g
R
® |
i Werkstoff:
e Gehéuse Baustahl, Kegelkopf-Schraube Einsatzstahl.
D3 ' .
Ausfiihrung:
D4 Gehé&use briiniert.
D1 Kegelkopf-Schraube einsatzgehartet.
Bestellbeispiel:
K0357.081420
Hinweis:
Der Spanndorn ist fiir die Zweitbearbeitung von
Drehteilen besonders geeignet. Durch Drehen oder
% a Frésen kann der Durchmesser D dem zu spannenden
Werkstiickdurchmesser angepasst werden.
Niedrige Bauweise - keine storenden Spannpratzen.
Spannbewegung mit Inbusschliissel oder hydraulisch.
* D min. = Kleinster zulassiger Durchmesser auf den
,D“ gedreht oder gefrast werden darf.
Montage:
K0357.1630175 Den Spanndorn ca. 0,7 mm (Spannweg) iiber den
Durchmesser im Ruhestand weiten. Nun wird der
] Spanndorn auf einer Dreh- oder Frasmaschine auf den
" Innendurchmesser des Werkstiickes bearbeitet.
) § Der Flansch kann bei Bedarf in einer Bohrung oder mit
/ Passstiften zentriert werden.
/ \ N Zeichnungshinweis:
= ; NS 1) Kegelkopf-Schraube
\ ‘ / /
/
\ /
~_ | oz -
~ -~ 3 —
o,
/\\3600)
KIPP Spanndorne
Bestellnummer D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 SW Anzieh- Spannkraft
min. fiir Senkschraube  Kegelkopf- Kegelkopf- drehmoment max. kN
ISO 10642 Schraube Schraube max. Nm
K0357.020407 7.4 41 20h9 137 M2 M2 10,7 7,6 6,1 4,1 1,5 0,7 1,1
K0357.040812 12,4 8 29,72h9 21 M3 M4 21,8 16 15 8 3 5 4,2
K0357.061214 142 122 315h9 231 M3 M6 24,9 19 15 12 5 17 8,5
K0357.081420 20 13,5 37,5h9 29 M3 M8 249 19 15 14 6 34 11,1
K0357.062027 27 18 50h9 39,4 M4 M10 286 222 175 17 8 60 20
K0357.102535 35,3 23 56h9 455 M4 M12 31,8 254 206 21 10 150 26,3
K0357.123442 42 293 69,5h8 559 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445
K0357.123452 515 293 755h9 639 M5 M16 396 318 27 22 14 280 445
K0357.163077 77,7 293 1075h9 925 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445
K0357.1630103 103 29,3 132,9h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 445
K0357.1630175 175 29,3 1329h9 118 M6 M16 455 376 323 20 14 280 44,5
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Spanndorne

mit seitlicher Klemmung
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KIPP Spanndorne mit seitlicher Klemmung

Werkstoff:
Gehduse Baustahl.
Spannschraube Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:

Gehause briiniert.

Spannschraube vergiitet auf 10.9, gehartet und PTFE
beschichtet.

Bestellbeispiel:
K0643.118029

Hinweis:

Der Spanndorn ist durch die seitliche Spannung
besonders fiir die Zweitbearbeitung von Dreh- und
Frésteilen mit Sackloch geeignet. Durch Drehen oder
Frasen kann der Durchmesser D dem zu spannenden
Werkstiickdurchmesser angepasst werden.

Die Spannbewegung erfolgt manuell mit einem
Inbusschliissel.

* D min. = Kleinster zulassiger Durchmesser auf den
,D“ gedreht oder gefrast werden darf.

Montage:

Den Spanndorn ca. 0,7 mm (Spannweg) iiber den
Durchmesser im Ruhestand weiten. Nun kann der
Spanndorn auf den erforderlichen Durchmesser
gedreht bzw. gefrast werden. Fiir die Bearbeitung wird
ein Verriegelungsring mitgeliefert.

Der Flansch kann bei Bedarf in einer Passbohrung oder
mit Passstiften zentriert werden.

Form A wird mit 6 Befestigungsschrauben geliefert.

Zeichnungshinweis:

Form A:

flir Bearbeitungszentren, Bohr- und Frasmaschinen
Form B:

mit Einspannzapfen fiir Drehmaschinen

Bestellnummer Form D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 SwW Anzieh- Spannkraft
min. fiir Senkschraube drehmoment max. kN
1SO 10642 max. Nm
K0643.118029 A 287 178 50 - M4 39,4 41,3 224 17,5 - 6 66 20
K0643.218053 B 533 18 533 25 - - 444 254 21 45 6 66 20
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Rundspannelemente

Innengewinde fiir die
Montage bzw. Demontage

D3
|

D2 11

D1 +0,2

Werkstoff:

Spannbacken Stahl.

Druckfeder 1.4310.

Spannschraube Festigkeitsklasse 8.8.

G1
SwW

—

L1 L1

Ausfiihrung:
Spannbacken briiniert.
Spannschraube blau verzinkt.

Bestellbeispiel:

axial, radial spannen justieren und spannen K0375.04

Hinweis:
Spannmoment Mx | Die Rundspannelemente sind die simple Alternative

| herkémmlichen K| Schlitz und
| zur herkémmlichen emmung‘( chlitz un
/\\ (/]| L) Spannschraube) von runden Teilen.
_ _ l Die Elemente eignen sich fiir verschiedenste

T Materialien (z.B. Metalle, Kunststoffe, Holz, ...).
§ Zum Losen eines festsitzenden Spannbacken geniigt
[

ein Schlag in axialer Richtung oder ein Herausziehen
tiber ein zusétzliches Gewinde im Spannbacken bzw.
im Innensechskant der Zylinderschraube.

Aby

N4

Rundspannelement
einfiihren

G1

£

Spezieller 6-kt-Schraubendreher mit Gewinde- Rundteil einfifren

zapfen. Dieser wird in das Gewinde G1 der
Zylinderschraube eingeschraubt, um das Rund-
spannelement zu positionieren bzw. zu lésen.

Spannen
KIPP Rundspannelemente
Bestellnummer D D D1 D2 D3 G G1 H L L1 SW X Spannmoment Mx Anzieh- Bestellnummer

min. max. max. Nm drehmoment Montage-

max. Nm werkzeug

K0375.04 6 10 8 8 M4 M5  M25 4 27 8 3 2,8 max. 20 29 K0375.904
K0375.05 10 15 10 10 M5 M6 M3 5 33 10 4 3,3 max. 45 6 K0375.905
K0375.06 15 20 12 12 M6 M7 M4 6 39 12 5 3,5 max. 100 10 K0375.906
K0375.08 20 30 16 16 M8 M10 M5 8 46 16 6 4 max. 170 25 K0375.908
K0375.10 30 40 20 20 M10 Mi12 M6 10 53 20 8 48 max. 290 46 K0375.910
K0375.12 40 60 25 25  M12 Mi14 M8 12 70 25 10 5,6 max. 450 82 K0375.912
K0375.16 60 125 30 30 M6 Mi18 M10 16 81 30 14 79 max. 650 206 K0375.916
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Zentrierspanner
rund
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Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
gehértet (33-39 HRC) und briiniert.

Bestellbeispiel:
K1166.10804

Hinweis:

Der Zenrtrierspanner ermdglicht das Zentrieren und
Spannen eines Werkstiicks in der Bohrung.

Durch die Keilflichen werden groBe Spannkrifte
erreicht.

Wahlweise konnen die Zentrierpanner mit
Zylinderschraube oder Senkschraube bestellt werden.
Zentrierspanner mit Niederzugwirkung.

Zeichnungshinweis:
Form A: mit Senkschraube
Form B: mit Zylinderschraube

MaB H bezieht sich auf Hohe bei =D.
MaB L bezieht sich auf L&nge bei <D.

1) 0-Ring
KIPP Zentrierspanner rund
Bestellnummer Form D D D H H1 L SW Spannkraft Anzieh-
min. max. max. kN drehmoment

Nm
K1166.10804 A M4 x 12 8 10,3 55 0,9 73 2,5 0,9 21
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 6,4 1,1 9,1 3 1,5 43
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 8,6 1,3 11,2 4 2,1 7,3
K1166.11608 A M8X25 16 22 11,5 1,6 16,2 5 4 18
K1166.20804 B M4 x 12 8 10,3 55 51 71 3 1,5 2,7
K1166.21005 B M5X15 10 12,3 6,4 6,2 9 4 25 54
K1166.21206 B M6X18 12 16,3 8,6 79 10,6 5 5 9,1
K1166.21608 B M8X25 16 22 11,5 10,4 15,4 6 9 25
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Zentrierspanner

rund

Technischer Hinweis:

- Zentrierspanner positionieren und spannen das Werkstiick in einer Bohrung.
- Die Keilform ermdglicht eine hohe Spannkraft am Werkstiick.

}

(Backen erzeugen Niederzug)

I ;‘ @ @ Horizontaler Druck gegen Werktiick

(2) Vertikaler Druck verhindert das Heben des Werkstiicks

°7

@

Form A: Form B:

ungespannt gespannt ungespannt gespannt

Hinweis:
Wéhrend des Spannvorgangs wirkt die Spannkraft punktuell zur Bohrungswand.

Fiir eine genaue Widerholgenauigkeit sollte
das Werkstiick tiber die Positioniervorrichtung
positioniert werden. Der Spannvorgang erfolgt
liber den Zentrierspanner.

Werkstiick

i_ ..... _\-"==“ 7 _]_

Positioniervorrichtung
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Zentrierspanner

mit Kugeln oder Sechskant
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Werkstoff:

Korper 1.2842.

Kugeln und Sechskante 1.4112.
Zugfeder 1.4310.

Ausfiihrung:
Korper gehértet und briiniert.
Kugeln und Sechskant gehértet und geschliffen.

Bestellbeispiel:
K0358.101203

Anwendung:
Werkstiicke in vorgegebenen Bohrungen von innen
nach auBen autozentrisch positionieren und spannen.

Vorteile:

- Prézise Selbstzentrierung.
- Verzugfreies Spannen.

- GroBe Verstellwege.

- Geringe Bauhohe.

Technische Daten:
Wiederholgenauigkeit +0,025
Rundlaufgenauigkeit 0,05

Zeichnungshinweis:

Form A:

Mit Kugel geeignet fir das Spannen in Lchern, wo
leichte Abdriicke akzeptabel sind.

Form B:

Mit Sechskant fiir oberflachenempfindliche
Lochwandungen.

1) Montagehilfe:
Stift zur exakten Lagebestimmung der Spannsegmente.




Zentrierspanner

mit Kugeln oder Sechskant

KIPP Zentrierspanner mit Kugeln

Bestellnummer Foom A Dmax. D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M  SW Kugel-0  Anzahl  Spannkraft  Anzieh-

min. Kugeln max. KN drehmoment
max. Nm

K0358.101203 A 35 142 11,7 M4 10 15 43 15 10 42 3 15 35 25 3 2,5 3 0,5 5

K0358.101504 A 45 185 145 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 3 4 3 35 5

K0358.101905 A 55 225 185 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.102306 A 7 265 225 Mé 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 5 4 3 45 17
K0358.102706 A 7 305 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 45 5 4 3 45 17
K0358.103106 A 9 385 305 M6 25 4 64 327 231 142 119 46 7 45 5 8 3 45 17
K0358.103908 A 11 465 385 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.104708 A 11 545 465 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 6 8 6 6,5 43
K0358.105510 A 15 705 545 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 8 16 6 8 79
K0358.107112 A 17 865 705 M12 60 5 13 63,1 461 283 237 93 10 55 10 16 6 10 141
K0358.108712 A 25 1025 865 M16 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 14 16 6 12,5 354

KIPP Zentrierspanner mit Sechskant

Bestellnummer Form A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L M K SW Anzahl  Spannkraft ~ Anzieh-

min.  max. 6-kant max. KN drehmoment
max. Nm

K0358.201504 B 45 145 185 M4 12 2 43 195 145 98 86 23 55 3 4 3 3 35 5

K0358.201905 B 55 185 225 M5 15 25 53 235 165 116 104 23 75 3 4 4 3 4 10
K0358.202306 B 7 225 265 M6 20 3 64 288 198 142 13 23 6 4 4 5 3 45 17
K0358.202706 B 7 265 305 M6 20 3 6,4 288 198 142 13 23 6 45 4 5 3 45 17
K0358.203106 B 9 305 385 M6 25 4 6,4 327 231 142 119 46 7 45 8 5 3 45 17
K0358.203908 B 11 385 465 M8 30 4 84 392 272 178 155 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.204708 B 11 465 545 M8 30 4 84 392 272 18 157 46 75 45 8 6 6 6,5 43
K0358.205510 B 15 545 705 M10 45 5 105 546 406 237 191 93 9 55 16 8 6 8 79
K0358.207112 B 17 705 865 M12 60 5 13 631 461 283 237 93 10 55 16 10 6 10 14
K0358.208712 B 25 865 1025 M6 60 5 17 73 51 302 257 93 10 55 16 14 6 12,5 354
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Zentrierspanner

mit Kugeln oder Sechskant
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Werkstoff:

Korper 1.2842.

Kugeln und Sechskante 1.4112.
Zugfeder 1.4310.

Ausfiihrung:
Korper gehértet und briiniert.
Kugeln und Sechskant gehértet und geschliffen.

Bestellbeispiel:
K0644.0101203

Anwendung:

Fiir das zentrische Positionieren und Spannen in
Sacklochern. Bedienung von unten, manuell oder
automatisiert tiber Pneumatik oder Hydraulik.

Vorteile:

- Prézise Selbstzentrierung.
- Verzugfreies Spannen.

- GroBe Verstellwege.

- Geringe Bauhohe.

- Niederzugeffekt.

Technische Daten:
Wiederholgenauigkeit +0,025
Rundlaufgenauigkeit +0,05

Zeichnungshinweis:

Form A:

Mit Kugel geeignet fir das Spannen in Lchern, wo
leichte Abdriicke akzeptabel sind.

Form B:

Mit Sechskant fiir oberflachenempfindliche
Lochwandungen.

1) Montagehilfe:
Stift zur exakten Lagebestimmung der Spannsegmente.




Zentrierspanner

mit Kugeln oder Sechskant

KIPP Zentrierspanner mit Kugeln

Bestellnummer Form A D D D1 D2 D3 D4 H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M SW Kugel-0 Anzahl  Spannkraft Anzieh-
min. max. Kugeln max. kN drehmoment
max. Nm
K0644.0101203 A 35 11,7 142 M5 10 15 M3 128 10 42 3 1435 11 10 2 55 2,5 3 0,5 2
K0644.0101503 A 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 23 55 141 12 25 55 4 3 3,56 2
K0644.0101904 A 55 185 225 M8 15 2,5 M4 209 165 116 104 23 75 182 14 35 7 4 3 4 5
K0644.0102305 A 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 45 10
K0644.0102705 A 7 26,5 30,5 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 8 4 3 45 10
K0644.0103106 A 9 30,5 385 M12 25 4 M6 30,3 231 142 11,9 46 7 219 20 35 10 8 3 45 17
K0644.0103906 A 11 385 465 M12 30 4 M6 342 272 17,8 155 46 7,5 225 20 45 10 8 6 6,5 17
K0644.0104706 A 11 46,5 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 7,5 225 20 6,5 10 8 6 6,5 17
K0644.0105508 A 15 545 705 M14x1,5 45 5 M8 499 40,6 23,7 191 93 9 245 32 65 13 16 6 8 43
K0644.0107108 A 17 70,5 8,5 Mi6x1,5 60 5 M8 554 46,1 28,3 23,7 93 10 294 20 6,5 13 16 6 10 43
K0644.0108708 A 25 86,5 1025 Mi6x1,5 60 5 M10 61,6 51 302 257 93 10 294 25 6,5 17 16 6 12,5 79
KIPP Zentrierspanner mit Sechskant
Bestellnummer Form A D D D1 D2 D3 D4 H HI H2 H3 H4 L L1 L2 M K SW Anzahl  Spannkraft Anzieh-
min. max. 6-kant max. kN drehmoment
max. Nm
K0644.0201503 B 45 145 185 M6 12 2 M3 173 145 98 86 14 55 141 12 25 4 55 3 3,5 2
K0644.0201904 B 55 185 225 M8 15 2,5 M4 209 16,5 116 104 23 7,5 182 14 35 4 7 3 4 5
K0644.0202305 B 7 225 265 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0202705 B 7 265 305 M10 20 3 M5 254 198 142 13 23 6 174 15 35 4 8 3 45 10
K0644.0203106 B 9 305 385 M12 25 4 M6 30,3 231 142 11,9 46 7 219 20 35 8 10 6 4,5 17
K0644.0203906 B 11 385 465 M12 30 4 M6 342 272 17,8 155 46 75 225 20 45 8 10 6 6,5 17
K0644.0204706 B 11 46,5 545 M12 30 4 M6 342 272 18 157 46 75 225 20 65 8 10 6 6,5 17
K0644.0205508 B 15 545 705 M14 45 5 M8 499 40,6 23,7 191 93 9 245 32 65 16 13 6 8 43
K0644.0207108 B 17 70,5 86,5 M16 60 5 M8 554 46,1 283 23,7 93 10 294 20 6,5 16 13 6 10 43
K0644.0208708 B 25 865 1025 Mi6 60 5 M10 616 51 302 257 93 10 294 25 6,5 16 16 6 12,5 79
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Einbauanleitung fur Exzenter Spannmodule

Einsetzen durch Driicken und Drehen

Hebel und Hammermutter fluchten.
Damit wird das Einsetzen in die T-Nut erleichtert.

Durch Ein- oder Ausschrauben der Stellmutter wird der Spannhub,
abgestimmt auf die Hohe des Bauteils und der Nuttiefe, eingestellt.

Zu klemmendes Bauteil

/

Hammermutter

Profilschiene

Spannen durch Schwenken

Hebel nach unten driicken.

Der Exzenter bewirkt, dass das Bauteil
festklemmt.

974



Exzenter Spannmodule

Verstellweg 4@(/%

:

Werkstoff:
Grundkdrper Stahl. Exzenterhebel Aluminiumguss.

H3
H1

i} ) Ausfiihrung:
/WerkaUCk / Bauteil Grundkdrper briiniert. Hammermutter verzinkt.
) Exzenterhebel schwarz pulverbeschichtet.

vy
( Bestellbeispiel:
) K0754.00200808

Alu-Profil / Maschinentisch Hinweis:

Das Spannmodul wird von oben in die T-Nut eingesetzt
und sicher, ohne zusétzliches Werkzeug, tiber den
Exzenterhebel festgespannt.

L | Hammermutter

Vorteile:

Die Exzenter Spannmodule kdnnen auf den géngigen
Alu-Profilsystemen oder auf T-Nut-Tischen zum
Anschlagen, Festklemmen oder Spannen von Bauteilen
und Werkstiicken eingesetzt werden.

< /Verstellweg

H
H

SW 30

)

\__/

19|

H3
H1

o —#-—+-}-H

FH
-

@©
©

= Verstellweg
=
; —_ X I
| = R '
: 7' Werkstiick / Bauteil
D

’ h
D2 o — (/ Hammermutter
) )

_____ -

Alu-Profil / Maschinentisch

KIPP Exzenter Spannmodule

Bestellnummer Form D D1 H H1 H2 H3 L Passend fiir Spannkraft Handkraft
Nutbreite F FH
kN N
K0754.00200808 A 20 - 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100
K0754.10200808 B - M20x1,5 73,5 36 8 28 52,3 8 2,5 100
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Exzenter Spannmodule

| L |
= Verstellweg
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KIPP Exzenter Spannmodule

FH
-

Werkstiick / Bauteil

Hammermutter

Alu-Profil / Maschinentisch

Bestellnummer Form D D1 H H1 H2 H3 L Passend fiir Spannkraft Handkraft
Nutbreite F FH
kN N
K0754.21150606 C 15 - 34 10 6 7 35 6 1,5 90
K0754.21201008 C 20 - 44 13 8 10 52 8 2,5 100
K0754.21301008 C 30 - 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
K0754.31301008 D - M30x2 84,6 35 10 25 70,4 8 4 120
Bestellnummer Form D1 D2 H H1 H2 L Passend fiir Spannkraft Handkraft
Nutbreite F FH
kN N
K0754.41150706 E M15X1 25 39 14 7 35 6 1,5 90
K0754.41200908 E M20X1 32 50 18 9 52 8 2,5 100
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Exzenterspanner

fur Exzenter Spannmodule

Werkstoff:
Stahl oder POM.

Ausfiihrung:
briiniert. WeiB.

Q Bestellbeispiel:
/ T K1212.2008

B2

B1
l-

+
B

L Hinweis:

Exzenterspanner fiir eine indirekte Spannung

R —— empfindlicher Teile in Kombination mit Drehlager oder
t Exzenter Spannmodule Form C.

Vorteile:
Werkzeuglose Bedienung.

KIPP Exzenterspanner fiir Exzenter Spannmodule

Bestellnummer Material B B1 B2 D H L L1 R R1
Grundkorper

K1212.1506 Stahl 221 10 10,05 15,1 6 50 11,05 22 3

K1212.2008 Stahl 29,4 13,34 13,37 20,1 8 66,67 14,7 29,4 3

K1212.3010 Stahl 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3

K1212.23010 POM 441 20 20,05 30,1 10 100 22,05 44 3
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Spannbolzen Stahl

Werkstoff:

Griffhebel aus Zinkdruckguss nach DIN EN 12844.
Zentrierbolzen und Klemmkeile Stahl 1.0715.
Klemmring Stahl 1.0718.

Ausfiihrung:

Griffhebel schwarz, kunststoffbeschichtet.
Zentrierbolzen und Klemmring phosphatiert.
Klemmkeile briiniert.

MaBskala gelasert.

Bestellbeispiel:
K1503.0016

Hinweis:

Beim Anziehen der Schraube oder Drehen des
Klemmhebels werden die beiden Klemmkeile

in der Bohrung verspannt. Uber den stufenlos
verstellbaren Klemmring lassen sich ein oder mehrere
Anschlagelemente unterschiedlicher Stirke sicher
fixieren.

Anwendung:

Die Spannbolzen eignen sich ideal, um gingige
Anschlagelemente auch unterschiedlicher
Materialstirken auf Lochrastertischen /
SchweiBtischen mit Loch-@ 16 mm oder 28 mm zu
fixieren.

Vorteile:

Stufenlos einstellbarer Spannbereich von 0-36 mm und
0-75 mm.

Unempfindlich gegeniiber Durchmesser und
Oberflachenqualitét der Bohrung (bis H12).
Spannbereich mittels Skala leicht voreinstellbar.
Oberflachenschonende Verspannung in der Bohrung.
Niederzugeffekt auch bei diinner Materialdicke des
Tisches (=8 mm oder =4 mm).

Kompatibel mit gangigen Anschlagelementen.

KIPP Spannbolzen Stahl
Bestellnummer Form A D D1 H H1 H2 SW B
Spannbereich
K1503.0016 A - 16 34 78 17,5 49 6 0-36
K1503.0028 A - 28 48 129 28 90 6 0-75
K1503.0116 B 65 16 34 109 17,5 80 - 0-36
K1503.0128 B 80 28 48 168 28 129 - 0-75
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Spannbolzen Stahl oder Edelstahl

mit Scheibe

KIPP Spannbolzen Stahl oder Edelstahl mit Scheibe

Werkstoff:

Scheibe Stahl 1.0715.

Klemmkeile Stahl 1.0715 oder Edelstahl 1.4305.

Ausfiihrung:

Scheibe verzinkt.

Klemmkeile briiniert oder blank.

Bestellbeispiel:

K1504.016

Hinweis:

Zum Fixieren der Adapterplatten, Winkel und Platte offen
in Lochrastertischen oder Platten mit Bohrung @16 mm,
(020 mm oder @28 mm. Auch als Punktanschlag und zum

Positionieren und Fixieren von Wechselaufspannplatten

verwendbar. Durch Drehen der Zylinderschraube werden

die Klemmkeile in der Bohrung verspannt.

Vorteile:

Funktion auch bei diinner Materialdicke der Aufspannplatte
(Metall: =8 mm oder =4 mm ; Holz =18 mm).

Oberflachenschonende Verspannung in der Bohrung.
Geringe Bauhdhe.

Bestellnummer Material D D1 H H1 H2 SW B
Grundkorper Spannbereich
K1504.016 Stahl 16 40 48 17,5 7 6 0-14
K1504.120 Edelstahl 20 40 48 21 7 6 0-10
K1504.028 Stahl 28 40 68 28 7 6 0-23
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Spannbolzen Stahl oder Edelstahl

mit Klemmwinkel

L1, L2 ,

!

N

KIPP Spannbolzen Stahl oder Edelstahl mit Klemmwinkel

Werkstoff:

Griffhebel aus Zinkdruckguss nach DIN EN 12844.
Klemmwinkel Zinkdruckguss.

Klemmkeile Stahl 1.0715 oder Edelstahl 1.4305.

Ausfiihrung:
Griffhebel schwarz, kunststoffbeschichtet.
Klemmkeile briiniert oder blank.

Bestellbeispiel:
K1505.016

Hinweis:

Die Klemmwinkel sind geeignet um Aluminiumprofile auf
Lochrastertischen oder Platten mit Bohrung @16 mm,
(020 mm oder @28 mm beispielsweise als Anschlag zu
fixieren. Durch das Losen des Klemmhebels werden beide
Klemmungen freigegeben, sodass eine freie Drehung

und ein Verschieben maglich ist. Die Spannbolzen mit
Klemmwinkel werden meist paarweise eingesetzt.

Vorteile:

Funktion auch bei diinner Materialdicke der Aufspannplatte
(Metall =8 mm oder =4 mm und Holz =18 mm).
Oberfldchenschonende Verspannung in der Bohrung.
Werkzeuglose Bedienung.

Bestellnummer Material B D H1 H2 L1 L2
Grundkérper

K1505.016 Stahl 32 16 25 36 20 65

K1505.120 Edelstahl 32 20 21 36 20 65

K1505.028 Stahl 32 28 36 36 20 65
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Spannbolzen Stahl oder Edelstahl

mit Adapterplatte

Werkstoff:
Adapterplatte Stahl.
Klemmkeile Stahl 1.0715 oder Edelstahl 1.4305.

H
H1
m - /— L
H
H1

L2 L1 L2 L1

Ausfiihrung:
@ Adapterplatte verzinkt.

Klemmkeile briiniert oder blank.

Bestellbeispiel:

| - K1506.0016
¢ > N

Hinweis:
T Die Adapterplatten ermdglichen eine Kompatibilitat
L4 L3 L4 _IL3 der Schnellspanner mit Lochbild 3 oder 4, fiir
L L Lochrasterplatten oder Platten mit Bohrung @16 mm,
020 mm oder @28 mm.
© Durch Drehen der Zylinderschraube werden die

Spannbolzenteile in der Bohrung verspannt.
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KIPP Spannbolzen Stahl oder Edelstahl mit Adapterplatte

Bestellnummer Form Material B Bl B2 B3 B4 D DI D2 D3 H HI L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 S SW
Grundkorper
K1506.0016 A Stahl 52 13 26 - - 16 M5 - - 30517566 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.1020 A Edelstahl 52 13 26 - - 20 M5 - - 34 21 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0028 A Stahl 52 13 26 - - 28 M5 - - 4 28 66 11 30 13 26 - - - - 5 6
K1506.0116 B Stahl 52 7 38 - - 16 M5 M6 - 305175 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.1120 B Edelstahl 52 7 38 - - 20 M5 M6 - 34 21 9% 11 30 7 38 - — — - 5 6
K1506.0128 B Stahl 52 7 38 - - 28 M5 M6 - 41 28 9% 11 30 7 38 - - - - 5 6
K1506.0216 C Stahl 52 13 26 7 38 16 M5 M5 M6 305175 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.1220 C Edelstahl 52 13 26 7 38 20 M5 M5 M6 34 21 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
K1506.0228 C Stahl 52 13 26 7 38 28 M5 M5 M6 41 28 96 11 30 13 26 26 7 38 30 5 6
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Drehlager Stahl

mit Gewindebolzen

KIPP Drehlager Stahl mit Gewindebolzen

Werkstoff:
Drehlager Stahl 1.0715.
Gewindebolzen Stahl.

Ausfiihrung:
Drehlager briiniert.
Gewindebolzen verzinkt.

Bestellbeispiel:
K1507.3006X04

Hinweis:

Drehlager werden in Verbindung mit Platten und
Exzenterspanner fiir eine indirekte Spannung
eingesetzt.

Bestellnummer

D

D1

K1507.3006X04

M6

30

20 4
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Platte Stahl

offen
Werkstoff:
L Stahl.
Ausfiihrung:
] [ ) verzinkt und blau passiviert.
« = = Bestellbeispiel:
K1508.0180X40
| W
L1 Hinweis:
Platten kdnnen in Verbindung mit Drehlager und
. , Exzenterspanner fiir eine indirekte Spannung
- L1 Es eingesetzt werden. Die Platten werden mit Hilfe der
Spannbolzen mit Scheibe auf Lochrastertischen fixiert.
In Kombination mit Exzenter Spannmodulen, kdnnen
diese auch auf Maschinentischen mit Nuten gespannt
werden.
Vorteile:
Flexibel verschieb- und positionierbar.
Stufenlos einstellbar.
KIPP Platte Stahl offen
Bestellnummer B B1 D L L1 S}
K1508.0180X40 40 10,4 M6 180 160 5
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Winkel Stahl

offen
Werkstoff:
B1 Stahl.
f . ) I Ausfiihrung:
]f'.‘-- verzinkt und blau passiviert.
: T : Bestellbeispiel:
[ K1509.0804060
,T I Hinweis:
L A Der Winkel kann als Anschlag auf Lochraster- und
B Nutentischen eingesetzt werden. In Verbindung mit
Réndelschrauben ist zusétzlich eine Feinjustierung
— mdoglich. Die Winkel werden mit Hilfe der Spannbolzen
mit Scheibe auf Lochrastertischen fixiert. In
t Kombination mit Exzenter Spannmodulen, kénnen
| diese auch auf Maschinentischen mit Nuten gespannt
. werden.
! 3 Vorteile:
| Flexibel verschieb- und positi_(_)nierbar.
i Vereinfachte Montage durch Offnung.
’ Stufenlos einstellbar.
———
KIPP Winkel Stahl, offen
Bestellnummer B B1 H H1 L L1 )
K1509.0804060 40 10,4 60 36 80 56 4
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Fur Notizen
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