Oljedimavskiljare

Anna ar den nya oljedimavskiljaren inom den innovativa

serien. Den ar lamplig for all metallbearbetning
som nyttjar skarvatskor i bearbetningsprocessen. Anna har en
kapacitet pa upp till 600ms/h, vilket motsvarar en kabinstorlek
pa upp till 6Bm3.

Lamplig for applikationer med hdog andel fasta partiklar
Minimalt underhall

Minimal filterkonsumtion

Enastaende driftsekonomi

En maskin for alla applikationer

Kan hantera en hog andel oljedimma
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Typbeteckning................ Anna 600

Applikation ..................... Rening av oljedimma i verkstadsmiljo
Montering..........ccceeeven. Direkt pa verktygsmaskinen, pa pelarstativ eller vaggstativ

Lamplig for kabinvolym.. (<6m3)
Driftsforutsattninga ....... 5-50° C

Elforsorning .....cccooeveens 16 A, 380-400 V trefas
Motoreffekt ............c...... 0,75 kW
Markstrom..........ccocooee 1.9A

.. 547 mm
@200 mm

Den unika och patenterade tekniken,
som ar baserad pa centrifugalseparering,
separerar ut 100% av alla partiklar i olje-
dimman med storlek ner till Tum genom
att anvanda centrifugalkraft.
-seriens speciella teknologi bygger
pa motstromsteknik och gor att maskinen
kan anvandas pa alla applikationer som
anvander skarvatska i processen. Rotorn
som finns inuti alla 3nines oljedimavskiljar-
system renar luften fran oljedimma pa ett
betydligt effektivare satt an traditionella
roterande filter eller cyklonseparatorer.

Hog reningsgrad

Med 3nines oljedim-
avskiljare ar reningsgraden sa hog att
nast- intill hela oljedimman separeras
och aterfors till verktygsmaskinen. 3nine
anvander aven ett slutfilter (HEPA) som
samlar upp de allra minsta partiklarna sa
att luften som lamnar oljedimavskiljaren ar
upp till 99,97%* partikelfri. For att under-
latta maskinunderhallet, kan filtret enkelt
bytas ut pa ett ergonomiskt riktigt satt.

* Med HEPA filter (H13)
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Separation (%)
Q) coeesessesscssssoacacasasaaasasses .

< 70 dB (A) (SS-EN ISO 3746:2010)

Med Anna kommer du kunna ha full
kontroll oljedimavskiljarens pres-
tanda och den mekaniska statusen. Anna
kommer utrustad med vart avancerade
3nine-monitorsystem,  som  kontrollerar
HEPA-filtrets och rotorns status, samt
driviemnmens och motorns skick.

Maskinens status meddelas sedan viaen LED
RGB-list pa maskinens framsida och baksida.
Alla oljedimavskiljare kan
utrustas med den 3nine-patenterade,
automatiska  rengoringsenheten  CIP.
Denna enhet som ar direkt kopplad till
styrskapet kommer att genomfora en
automatisk tvattcykel varje gang oljedim-
avskiljaren stangs av.

over

Lag driftskostnad

Tack vare 3nines hogeffektiva centrifu-
galseparering separeras den storsta
andelen olje- och emulsionsdimma kontinu-
erligt och direkt. Den separerade vatskan
kan aterforas till verktygsmaskinens tank.
Darav minskar aven kostnaden for skar-
vatskor pa grund av den minimala forlus-
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Partikeldiameter (um)

ten av skarvatska. Filterbyten och produk-
tionsstorningar minskas till ett minimum.

Alla 3nine-system ar utformade for kon-
tinuerlig drift i syfte att kunna garantera
basta mojliga produktivitet.
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