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I Menet-utanvagok

A RUKO kiilsé- és belsémenet-utanvagoival
koltségeket takarithat meg a karbantartasi és
telepitési munkak soran, épitkezéseken, a
mezégazdasagban, gépjarmivek javitasanal
és sok mas olyan alkalmazasban, ahol a me-
netek karosodasanak lehetésége all fenn.
Gy6z6djon meg arrél, mennyivel kevesebb ra-
forditassal jar a RUKO Kkiils6- és bels6menet-
utanvagoival végzett AZONNALI javitds az
érintett alkatrész teljes kiszereléséhez képest.

A menet-utanvagok beallitdsa automatikusan
koveti a menet armérgjét és emelkedését. Me-
trikus és angolszasz bal- és jobbmenetekhez
egyarant hasznalhatok, és ehhez meg sem kell
mérni elétte a menetet.

A menetvégek gyakran ugy sériilnek meg, ho-
gy javitdsuk a hagyomanyos menetfurdkkal
és menetvagokkal nem lehetséges. A RUKO
kiils6- és belsémenet-utanvagdi a sériilés ALA
helyezhetdk fel, és a javitashoz egészen a me-
net végeéig kihajthatok.

Az edzett szerszamacélbdl készilt kések az
ép menet arkaba illeszkednek, majd utanvag-
jak a sérult szakaszt.

A RUKO bels6menet-utanvagoi kilencféle mé-
retben kaphatok, és 5,0 mm (3/16") és 108,0 mm
(4 1/4") kozotti atmérsji menetek utanvagasara
alkalmasak.

A RUKO kilsémenet-utanvagéi négyféle méret-
ben kaphatok, és 4,0 mm (5/32") és 152,0 mm
(6”) kozotti atmérdji menetek utanvagasara
hasznalhatok.
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A szimbolumok attekintése

Gyorsacél Bels6 menet

Belsémenet-utanvagok - Termeék leirasa

Kils6 menet 2 Felulet: Fényes / fekete

Huzza be a kést (B) telijesen a hazba (H) a re- Sillyessze a kést (B) a recézett gomb (K) elfor- Végll forditsa el a belsbmenet-utanvagot a tar-
cézett gomb (K) elforditasaval. Ezt kovetéen ve- ditasaval a sértetlen szakasz egyik menetarka- tdja segitségével a kivant iranyba, az abranak
zesse a belsémenet-utanvagot a javitandé me-  ba, majd huzza meg kézzel a gombot. megfeleléen.

netbe vagy furatba.

Kilsdmenet-utanvagok - Termék leirasa

Esztergalas

Emelje fel a késeket (B) a fogantyu (A) elfordi- Sillyessze a késeket a menetarkokba a fogan- Ezutan forditsa el a kllsémenet-utanvagét a
tasaval, és helyezze a kiilsbmenet-utanvagoét a tya (A) elforditasaval, majd hizza meg szoro- nyil irdnyaba.
sérllt menetszakaszra. san a szerszamot.
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I Belsémenet-utanvagok

-

Kalibralasra nincs sziikség.

A szerszam 6nmagatol bedll az adott menetemelkedésre és méretre.

A készlléket a menet ép szakaszai vezetik, és a javitas csak a sérilt részekre korlatozodik.
Edzett kések (gyorsacél).

Eltavolitja a rozsdat és a sorjat.

Sarga poliamid védésapkak - puhafém menetek javitasanal nélkilozhetetlen.

AN N NN TN

Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban

ﬂ_

Fuarasi tartomany (0] L1 B1 Hi ROD Dr DR Cikkszam

@ mm coll mm/coll  mm/coll mm/coll mm/coll mm/coll mm/coll
T T

8,0-11,0 5/16" - 7/16" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 800
4 5/16"  11/16" 13/4" 491" 11/16"  19/16"

12,0 - 16,0 1/2" - 5/g" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 801
4 516"  11/16" 13/4" 491" 116" 1 9/16"

16,0 - 20,0 11/16" - 13/16" 111,0 21,0 53,0 130,0 20,0 45,0 244 802
4 3/g" 13/16" 2 1/16" 51/8" 13/16" 13/4"

22,0-32,0 7/g" - 1 1/a" 136,0 27,0 64,0 161,0 27,0 54,0 244 803

53/g" 111" 212" 63/8" 116" 218"

32,0 - 54,0 114"-21g" 163,0 38,0 81,0 192,0 350 62,0 244 804

6 716" 112" 33/16" 791" 138" 271"

32,0-68,0 11/4"-25/8" 163,0 50,0 92,0 1920 41,0 70,0 244 805

6 7/16" 115/16" 35/8" 791" 158" 2 3/4"
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Rop "I I Belsdmenet-utanvagok
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Kulénleges erGsitett kivitel nagy menetekhez.

Nincs sziikség a menet megmérésére.

Barmilyen menetemelkedéshez és -atméréhoz gyorsan beallithato.

Menettipusok: angolszasz, metrikus, balmenet, jobbmenet, durvamenet, finommenet

Nagy elénye a menetfurokkal szemben, hogy a sérilt menetrész ala helyezhetd.
Akészlléket a menet ép szakaszai vezetik, és a javitas csak a sérilt részekre korlatozodik.
Edzett acél kések - a sértetlen menetrészek vezetik a karosodott szakasz javitasa kdzben.
Eltavolitja a rozsdat és a sorjat.

AN N N N N N

<— Hi —>>|
Nagy belsé menetekhez ajanlott:
Olaj- és gazszallitas és cs6vezetékek, banyaszat, nehéz gyartogépek, nehéz terheket szallitd gépek és mé-
lyépitésben hasznalt nehézgépek.

4 Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban
J-d_
Farasi tartomany (0] L1 B1 Hi ROD Dr DR Cikkszam
g mm coll mm/coll  mm/coll  mm/coll mm/coll mm/coll mm/coll
T T
69,0 - 81,0 23/4"-33/16" 163,0 50,0 103,0 192,0 48,0 76,0 244 806
6 7/16" 115/16" 41/16" 791" 17/8" 3"
82,0-95,0 31/4"-33/4" 163,0 50,0 118,0 192,0 54,0 82,0 244 807
6 7/16" 115/16" 45/8" 791" 21"  31s"
96,0 - 108,0 334"-41/4" 163,0 50,0 132,0 192,0 61,0 88,0 244 808
6 7/16" 115/16" 53/16" 791" 23" 312"
I Tartalék kések belsémenet-utanvagokhoz
Penge 60° = alapkivitel
Penge 55° = angolszasz szabvanymenethez hasznalhato kivitel
Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban
ﬂ—
Furasi tartomany (%] Megnevezés Cikkszam Cikkszam
g mm coll penge 60° penge 55°
8,0- 11,0 5/16" - 7/16" 244 800-1 244 800-2
12,0- 16,0 12" - 5/g" 244 801-1 244 801-2
16,0- 20,0 /16" - 13/16" 244 802-1 244 802-2
22,0- 32,0 7/g" -1 14" 244 803-1 244 803-2
22,0- 32,0 78" - 114" 10 TPI/2,5 mm-nél durvabb menetekhez 244 803-3 244 803-4
32,0- 54,0 7/g" - 2 1/g" 244 804-1 244 804-2
32,0- 54,0 7/g" - 2 1/g" 14 TPI/1,75 mm-nél finomabb menetekhez 244 804-3 244 804-4
32,0- 68,0 114" -25/g" 244 805-1 244 805-2
32,0- 68,0 114" -25/g" 14TPI/1,75 mm-nél finomabb menetekhez 244 805-3 244 805-4
69,0- 81,0 23/4" -3 316" 244 805-1 244 805-2
69,0- 81,0 234" -3316" 14TPI/1,75 mm-nél finomabb menetekhez 244 805-3 244 805-4
82,0- 950 31/4" -33/4" 244 805-1 244 805-2
82,0- 95,0 314" -33/4" 14TPI/1,75 mm-nél finomabb menetekhez 244 805-3 244 805-4
96,0-108,0 33/4" -4 14" 244 805-1 244 805-2
96,0 - 108,0 33/4" - 414" 14 TPI/1,75 mm-nél finomabb menetekhez 244 805-3 244 805-4




I Védbsapkak

belsdbmenet-utanvagohoz

Aluminium és mas puhafém menetek javitasahoz.

A RUKO védbésapkak anyaga kivalé mindségl poliamid mianyag, amelynek nydlékonysaga, rugalmassaga
és kitiné mechanikai tulajdonsagai szamos teriileten elényt jelentenek. A betéteket tobbszori felhasznalasra
terveztik, figgetleniil a menet kdrosodasanak mértékétdl.

Csomagolasi egység: 5 darabos miianyag dobozban

J-l_

Védbsapkak Furasi tartomany (4] Cikkszam
utanvagokhoz g mm coll
Méret sz. 1 Cikkszam 244 800 9,0-12,0 3fg" - 1" 244 809-1
Méret sz. 2 Cikkszam 244 801 14,0 - 18,0 9/16" - 11/16" 244 809-2
Méret sz. 3 Cikkszam 244 802 18,0-22,0 /16" - 7/g" 244 809-3
Méret sz. 4 Cikkszam 244 803 22,0-33,0 7/g" - 1 5/16" 244 809-4
I Felhizhat6
hively belsémenet-utanvagokhoz
Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban
Jﬂ._
FelhlGzhaté hiively Furasi tartomany (%] Cikkszam
utanvagokhoz g mm coll
. Cikkszam 244 804 m "
Méret sz. 1 Cikkszam 244 805 44,0 - 54,0 13/4" -2 244 8101
Méret sz. 2 Cikkszam 244 805 54,0 - 68,0 2 1fg" - 2 5/g" 244 810-2
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I Kilsémenet-utanvagok

A |

Kalibralasra nincs sziikség.

Az alkalmazhatosagi tartomany keretein belll magatol igazodik a menet emelkedéséhez és méretéhez.
A készlléket a menet ép szakaszai vezetik, és a javitas csak a sérilt részekre korlatozodik.

Edzett vagoéélek (gyorsacél).

Eltavolitja a rozsdat és a sorjat.

AN NN

Csomagolasi egység: egyenként, miianyag csomagolasban

J-l_

Furasi tartomany (0] L1 W1 Hi1 DR Cikkszam
g mm coll mm/coll mm/coll mm/coll mm/coll

4,0-19,0 5/32" - 3/4" 61,0 23,0 62,0 68,0 244700
2 3/g" 29/32" 2 716" 2 111"

17,0 - 38,0 11/16" - 1 1/2" 105,0 32,0 110,0 117,0 244 701
4 1/g" 112" 4 5/16" 4 5/g"

I Kilsémenet-utanvago -
a nagyméret( kivitel!

A |

v' AV alaki menetiilék keskenyebb, hogy kisebb legyen a szerszam két oldalan elhelyezett kések tavolsaga.

v' Ha a menet atmérgje kisebb a behelyezett szamnal, a késziilék a menetvég utolsé 3,0 mm-es szakaszara
helyezhet6 fel.

v Aszerszam keskenyebb (35,0 mm) és kdnnyebb (1,8 kg).

v' A maximalis atméré nagyobb a korabbi két kiviteInél, igy akar 152,0 mm-es (6”) atméréhoz is hasznal-
hato.

v Atdbbfogl kések optimalis médon munkaljak meg a meneteket.

v' Atdbbfogu kések és a Keyway-Skip kiegészité kombinacidja megkonnyiti a javitast, és hornyos menetek
esetében is sikerrel hasznalhato.

Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban

Fuarasi tartomany (0] L1 W1 Hi R Cikkszam
g mm coll mm/coll mm/coll mm/coll mm/coll
35,0-152,0 13/8" - 6" 305,0 32,0 130,0 250,0 244 702

12" 114" 5 1/g" 9 7/g"




I Tartalék kesek
kUls6menet-utanvagokhoz

Penge 60° = alapkivitel
Penge 55° = angolszasz szabvanymenethez hasznalhato kivitel

Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban

Jl—

Furasi tartomany (0] Megnevezés Cikkszam Cikkszam
g mm coll penge 60° penge 55°
4,0 - 19,0 5/32" - 34" 244 700-1 244 700-2
17,0 - 38,0 116" - 1 12" 244 701-1 244 701-2
17,0 - 38,0 116" - 112" 17 TPI/ 1,5 mm-nél finomabb menet 244 701-3 244 701-4
35,0 -152,0 13/8" -6" 244 702-1 244 702-2
35,0 -152,0 13/8" -6" 7 TP1/ 3,5 mm-nél durvabb menet 244 702-3 244 702-4
35,0 -152,0 13/8" -6" 14 TPI/ 1,75 mm-nél finomabb menet 244 702-5 244 702-6

I Adapter kilsémenet-utanvagdkhoz

Ezzel a kiegészitével a menetvagé ékhornyokat, hosszlyukakat, valyukat és csatornakat is képes meg-
munkalni.
A csapok vagy alatétek szamara horonnyal ellatott menetes szarak kdrosodasainak hatékony kijavitdsahoz

valassza ki a megfelel6 menetvagét.

Csomagolasi egység: egyenként, miianyag csomagolasban

Jj_
Furasi tartomany (0] Megnevezés Cikkszam
g mm coll penge 60°
35,0 - 152,0 13/g"-6" 10 TPI /2,5 mm-nél finomabb menet 244 703-1
35,0-152,0 13/8"-6" 10 TPI/ 2,5 mm-nél durvabb menet 244 703-2
NI Tobbfogu kés Keyway-Skip
kiegészitbvel torténd megmunkalashoz
Penge 60° = alapkivitel
Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban
'| I‘I
Keyway-Skip Megnevezés Cikkszam
a...
Article no. 244 702 Emelkedés 1,00 mm Penge 60° 244 703-3
Emelkedés 1,25 mm Penge 60° 244 703-4
Emelkedés 1,50 mm Penge 60° 244 703-5
Emelkedés 1,75 mm Penge 60° 244 703-6
Emelkedés 2,00 mm Penge 60° 244 703-7
Emelkedés 24 TPI Penge 60° 244 703-8
Emelkedés 20 TPI Penge 60° 244 703-9
Emelkedés 18 TPI Penge 60° 244 703-10
Emelkedés 16 TPI Penge 60° 244 703-11
Emelkedés 14 TPI Penge 60° 244 703-12
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W Kulsémenet-utanvagd
készletek miianyag taskaban

e IN

1. készlet

mie

Javasolt felhasznalas:
JarmUjavitd mlhelyek, kisebb és kdzepes ipari mihelyek, mez6gazdasagi tizemek, valamint yachtok karbantartasa.

Jl._

Furasi tartomany [%] Megnevezés Cikkszam
g mm coll
4,0 - 38,0 5/32" - 112" 4 részes kilsémenet-utanvagoé készlet 244 900

1x db kilsémenet-utanvago - @ 4,0 - 19,0 mm
1x db kiilsémenet-utanvago - @ 17,0 - 38,0 mm
1x db tartalék kés, 60°-os, kiils6é - @ 4,0 - 19,0 mm
1x db tartalék kés, 60°-os, kiilsé - @ 17,0 - 38,0 mm

2. készlet

Javasolt felhasznalas: Tehergépjarmii- és traktorjavité mihelyek, ipari gépek karbantartasa barmely iparagban, energiagazdalkodas, hajojavitas,
tengerhajozas és kikotsi felhasznalas.

Jl-_

Furasi tartomany (%) Megnevezés Cikkszam
& mm coll
4,0-152,0 5/32" - 6" 8 részes kilsémenet-utanvago készlet 244 901

1x db kilsémenet-utanvago - @ 4,0 - 19,0 mm

1x db kilsémenet-utanvagé - @ 17,0 - 38,0 mm

1x db kiilsémenet-utanvagoé - @ 35,0 - 152,0 mm

1x db kilsémenet-utanvago - @ 4,0 - 19,0 mm

1x db kilsémenet-utanvago - @ 17,0 - 38,0 mm

1x db kiilsémenet-utanvagoé - @ 35,0 - 152,0 mm

1x db gyors sorjatlanité E100 gyorsacél késsel - cikksz. 107 054
1x db fogantyutoldat




2 E | | Belsomenet-utanvago készletek
mianyag taskaban

L§d 3 ==

244 902 244 903 244 904

3. készlet

Javasolt felhasznalas:
Ipari gépek karbantartasa, energiagazdalkodas, épitSipar.

Jl-_
Furasi tartomany [%] Megnevezés Cikkszam
g mm coll
8,0 -20,0 5/16" - 13/16" 6 részes belsémenet-utanvago készlet 244 902
1-1 db belsémenet-utanvago -
@8,0-11,0/212,0-16,0/ 3 16,0 - 20,0 mm
1-1 db 60°-o0s kés -
@8,0-11,0/12,0-16,0/ 3 16,0 - 20,0 mm
4. készlet
Javasolt felhasznalas:
Ipari gépek karbantartasa, miiszaki szakszolgalatok, energiagazdalkodas, épitdipar, vizvezeték-szerelés. Y
Furasi tartomany (%) Megnevezés Cikkszam
@ mm coll
8,0-32,0 5/16" - 1 /4" 8 részes belsémenet-utanvago készlet 244 903
1-1 db belsémenet-utanvagé -
@8,0-11,0/212,0-16,0/16,0-20,0/ 22,0 - 32,0 mm
1-1 db 60°-0s kés -
38,0-11,0/212,0-16,0/316,0-20,0/ 22,0 - 32,0 mm
3. készlet
Javasolt felhasznalas:
Ipari gépek karbantartasa, miiszaki szakszolgalatok, energiagazdalkodas, épitdipar, hajéjavitas, tengerhajézas és kikotdi felhasznalas. Y
Furasi tartomany [%] Megnevezés Cikkszam
@ mm coll
22,0-68,0 7[g" - 2 5/g" 8 részes belsémenet-utanvago készlet 244 904

1-1 db belsémenet-utanvago - @ 22,0 - 32,0/ & 32,0 - 44,0 mm

1-1 db felhtdzhaté hively - @ 44,0 - 54,0 / & 54,0 - 68,0 mm

+ 1x db 60°-0s kés - @ 22,0 - 32,0 mm

+ 1x db 60°-0s kés - @ 32,0 - 54,0 mm 14 TPI / 1.75 mm nél finomabb menetekhez
+ 1x db 60°-0s kés - @ 54,0 - 68,0 mm

+ 1x db 60°-0s kés - @ 54,0 - 68,0 mm 14 TPI / 1.75 mm nél finomabb menetekhez
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,COMBI" kombinalt kllsé- és belsémenet-utdnvagd készletek
mianyag taskaban

244 905 244 906 244 907

6. készlet

Javasolt felhasznalas:
JarmUjavité milhelyek, kisebb és kézepes ipari mihelyek, mez6gazdasagi lizemek, valamint yachtok karbantartasa.

Jﬂ._
Furasi tartomany [%] Megnevezés Cikkszam
g mm coll
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 6 részes kiils6- és belsémenet-utanvago készlet 244 905

1x db kilsémenet-utanvago - @ 4,0 - 19,0 mm
1x db 60°-o0s kés, kilsé - @ 4,0 - 19,0 mm

8,0-16,0 5/16" - 5/8" 1-1 db belsémenet-utanvagé - @ 8,0 - 11,0/ @ 12,0 - 16,0 mm
1-1 db 60°-0os kés - @ 8,0- 11,0/ F 12,0 - 16,0 mm

7. készlet

Javasolt felhasznalas:
JarmUjavitd mihelyek, ipari gépek karbantartasa a kisebbt6l egészen a nagyobb tizemegységekig, épitSipar, mezégazdasagi izemek, vizvezeték-‘szerelés.

Furasi tartomany (%) Megnevezés Cikkszam
g mm coll
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 8 részes belsé- és kilsémenet-utanvago készlet 244 906

1x db kilsémenet-utanvago - @ 4,0 - 19,0 mm
1x db 60°-o0s kés, kiilsé - @ 4,0 - 19,0 mm

8,0-20,0 5/16" - 13/16" 1-1 db belsémenet-utanvags - @ 8,0- 11,0/ & 12,0- 16,0/ @ 16,0 - 20,0 mm
1-1 db 60°-0s kés - @ 8,0-11,0/ 3 12,0- 16,0/ & 16,0 - 20,0 mm

8. készlet

Javasolt felhasznalas:
Tehergépjarmii- és traktorjavité mlhelyek, ipari gépek karbantartasa barmely iparagban, hajéjavitas, tengerhajozas és kikotoi felhﬁ‘sznélés.

Furasi tartomany [%] Megnevezés Cikkszam
@ mm coll
4,0 - 38,0 5/32" - 1 1f2" 12 részes bels6- és kulsémenet-utanvago készlet 244 907

1-1 db kiilsémenet-utanvagé - @ 4,0 - 19,0/ @ 17,0 - 38,0 mm
1-1 db 60°-0s kés, kiils6 - @ 4,0 - 19,0/ 17,0 - 38,0 mm

8,0-32,0 5/16" - 114" 1-1 db belsémenet-utanvago -
280-11,0/912,0-16,0/ 3 16,0-20,0/ @ 22,0 - 32,0 mm
1-1 db 60°-0s kés - @8,0-11,0/ 3 12,0-16,0/ @ 16,0 - 20,0/ @ 22,0 - 32,0 mm




Bels6menet-utanvago
készletek iranyado értékei

A megfelel6 szerszamot a tablazat szinkédolasa alapjan valaszthatja ki.
Flggdleges: A megmunkalandé munkadarab atméréje. Vizszintes: A javitandé menet emelkedése.
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3 HEENI] INNN
8
35 HEI INNE
7
4 INNE
6
45 INNN
5 5
45 N
Szinkéd:
B Belsémenet-utanvagok Cikkszam 244 803
Bels6menet-utanvagék Cikkszam 244 800 Belsémenet-utanvagok Cikkszam 244 804

B Belsémenet-utanvagok Cikkszam 244 801
B Belsémenet-utanvagok Cikkszam 244 802

Belsémenet-utanvagok Cikkszam 244 804 + Felhuzhatd hively
Belsémenet-utanvagok Cikkszam 244 805
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Kllsémenet-utanvago
készletek iranyado értékei

A megfelel6 szerszamot a tablazat szinkédolasa alapjan valaszthatja ki.
Flggdleges: A megmunkalandé munkadarab atméréje. Vizszintes: A javitandé menet emelkedése.

Méret = @
Huivelyk ® =
Méret IIII
mm &
o NEED
28
26
24 1
22
20 1,25
18
1,5
16
14 1,75
13 2
12
11,5
11
10 2,5
9
3
8
3,5
7
4
6
4,5
5 5
4,5
4 6
Szinkéd:

B Kilsémenet-utanvagok Cikkszam 244 700
B Kilsémenet-utanvagok Cikkszam 244 701
B Kilsémenet-utanvagok Cikkszam 244 702




I\ Menetjavitd szerszam

A menetek tébb ok miatt is karosodhatnak.

A korrozid, a kopas vagy a csavarok tul nagy
meghuzasi nyomatéka csak néhany ezek ko-
zul. A RUKO ProCoil menetjavitd készletei
koltségtakarékos, egyszerli és gyors megol-
dast kinalnak a sérllt és elhasznalddott mene-
tek javitédsara. A szerszdmok nemesitett acél
anyaga kivalé minéségi, a hémérsékleti hata-
soknak és a korrozionak ellenallé belsé mene-
tet hoz létre.

A ProCoil készletek tovabbi elénye az egysze-
rii és gyors felszerelhetéséglikben rejlik.

Akészletek sikerrel hasznalhatdk a gép- és be-
rendezésgyartasban, a jarmiiparban, az elekt-
rotechnikaban, erémivekben, valamint a hajo-
épitésben. Akészlet a javitason kivul a selejtek
korrekciojara is alkalmas, ami tovabb néveli az
ipari felhasznalas lehetéségeit.

S LXOLW Od
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A szimbolumok attekintése

Gyorsacél
I—H
DIN 352
m Metrikus DIN ISO 13

Szelvényszog
Tipus N

,C” forma: Keresztk0szoriilés

jobbos

Termék leirasa

1. Felfuras:

2 Feliilet: Fényes / fekete
' . .
Fényes felllet

Szilardsagi osztaly

Szar:
négyszdg DIN 10 szerint

"

O‘ Szar:

hengeres

Y".V
£ Csucsszog 118°

Kulsé menet

Belsé menet

B alak,
kb. 4 - 5 menet terel6éllel

4 A metrikus és metrikus finommenet
menettlrése DIN ISO 13 szerint
belsé menet eléallitasahoz

¥ tares: hs

w28 Furasmélység pl. 5 x atmérd

Spiralszog:
25-30°

Elsé Iépésben furja fel a sériilt menetet egy RUKO csigafuréval. Ennek soran vegye figyelembe, hogy menetformazé esetén nagyobb furat
sziikséges. Ellendrizze a ProCoil készlet menetfurojat és menetes orsoéjat azonos menet és emelkedés szempontjabol.

2. Menetvagas:

Ezutan egy RUKO menetfuréval végezze el az Gj fogadémenet vagast a felfurt furatban.

A munka soran ajanlott RUKO hiitékené folyadék hasznalata.

3. A menetbetét beszerelése:

Dugja ra a betétet a behajté szerszamra. Ekdzben tgyeljen arra, hogy a menesztécsap a horonynyilasban legyen és az allitégyrl beallitasa
megfelel6 legyen. Ezt kdvetéen enyhe nyomassal menetiranyban forgassa be a menetbetétet. Figyelem: NE forgassa a haladasi irannyal szemben,

mert a csap letdrhet.

4. A csap eltorése:

Tavolitsa el a behajtd szerszamot és torje el a menesztécsapot a csaptord tiiskével. A ProCoil menetbetétes Uj menet ezzel hasznalatra kész.
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L1

A

W Menetbetétek

Alapkivitel, rozsdamentes acélbdl, atmené kivitelben.

Kis nyirészilardsagu anyagok, pl. aluminium vagy magnézium 6tvézetek meneteinek
megerdsitéséhez, valamint kopott vagy sérllt menetek javitdsahoz.

Csomagolasi egység: mlianyag dobozban

ﬂ_
Menet névleges Emelkedés Magassag = Tartalom Cikkszam
méret M mm Tényez6 x @ darab
M 3 0,50 1,0 50 244 303
M 4 0,70 1,0 50 244 304
M 5 0,80 1,0 50 244 305
M 6 1,00 1,0 50 244 306
M 8 1,25 1,0 50 244 308
M 10 1,50 1,0 50 244 310
M 12 1,75 1,0 25 244 312
M 14 2,00 1,0 25 244 314
M 14 1,25 1,0 25 244 315
M 3 0,50 1,5 50 244 403
M 4 0,70 1,5 50 244 404
M 5 0,80 1,5 50 244 405
M 6 1,00 1,5 50 244 406
M 8 1,25 1,5 50 244 408
M 10 1,50 1,5 50 244 410
M 12 1,75 1,5 25 244 412
M 14 2,00 1,5 25 244 414
M 14 1,25 1,5 25 244 415
M 3 0,50 2,0 50 244 503
M 4 0,70 2,0 50 244 504
M 5 0,80 2,0 50 244 505
M 6 1,00 2,0 50 244 506
M 8 1,25 2,0 50 244 508
M 10 1,50 2,0 50 244 510
M 12 1,75 2,0 25 244 512
M 14 2,00 2,0 25 244 514
M 14 1,25 2,0 25 244 515
(] Csaptord
Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban
ﬂ_
Menet névleges Emelkedés a1 L1 Cikkszam
méret M mm mm mm
M 3 0,50 2,0 100,0 244 163
M 4 0,70 2,8 100,0 244 164
M 5 0,80 3,5 100,0 244 165
M 6 1,00 4,8 100,0 244 166
M 8 1,25 6,0 100,0 244 168
M 10 1,50 7,5 100,0 244170
M 12 1,75 9,5 100,0 244172
M 14 2,00 1,2 100,0 244 174
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[\] Beszerel6 szerszamok

Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban

Jj._

Menet névleges Emelkedés D1 L1 Cikkszam
méret M mm mm mm

M 3 0,50 2,0 60,0 244 183

M 4 0,70 2,8 60,0 244 184

M 5 0,80 3,5 60,0 244 185

M 6 1,00 4.8 60,0 244 186

M 8 1,25 6,0 80,0 244 188

M 10 1,50 7,5 80,0 244 190

M 12 1,75 9,5 80,0 244 192

_J@L_ M 14 2,00 1,2 80,0 244 194

] ProCoil menetjavitd készletek
m(lanyag taskaban

46 darabbdl all6 ProCoil menetjavité készlet

244 208 244 209

Megnevezés Cikkszam

1 készlet M5 - M 12 készlet 244 208
5 db spiralfuro, gyorsacél HSS @ 5,2 - 6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 mm
+ 5 db kézi menetfuré, DIN 352, gyorsacél HSSM5-M6-M8-M10-M 12

5 db beszerel6 szerszam M5-M6-M8-M10-M 12

5 db csaptoré & 3,5-4,8-6,0-7,5-9,5mm

20 db menetbetét M 5 - M 10: Hohe = 1,0 x @

5 db menetbetét M 12: Hohe = 1,0 x @

+ + + +

2 készlet M6 - M 14 készlet 244 209
5 db spiralfuro, gyorsacél HSS @ 6,2 - 8,3-10,3 - 12,4 - 14,5 mm
+ 5 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSSM6-M8-M10-M 12-M 14
+ 5 db beszerelé szerszamM6-M8-M10-M12-M 14
+ 5db csaptér6 34,8-6,0-7,5-9,5-11,2mm
+ 20 db menetbetét M 6 - M 12: Héhe = 1,0 x @
+ 5 db menetbetét M 14: Hohe =1,0x




I ProCoil menetjavito készletek mlanyag taskaban

18 darabbdl all6 ProCoil menetjavité készlet

244 201

244 202 244 204

Megnevezés

Aﬂ_

Cikkszam

M 3 készlet

M 4 készlet

M 5 készlet

M 6 készlet

M 8 készlet

M 10 készlet

M 12 készlet

M 14 készlet

1 db spiralfuro, @ 3,1 mm

+ 1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 3 x 0,5

+ 1 db beszerel6 szerszam M 3

+ 1 db csaptoré @ 2,0 mm

+ 5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x @ / Magassag = 1,5 x @ / Magassag = 2,0 x @

1 db spiralfuro, @ 4,1 mm

1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 4 x 0,7

+ 1 db beszerel6 szerszam M 4

+ 1 db csaptoré & 2,8 mm

+ 5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x @/ Magassag = 1,5 x @ / Magassag = 2,0 x @

+

1 db spiralfaro, @ 5,2 mm

+ 1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 5 x 0,8

1 db beszerel6 szerszam M 5

1 db csaptéré @ 3,5 mm

5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x @ / Magassag = 1,5 x @ / Magassag = 2,0 x @

+ + +

1 db spiralfaro, & 6,2 mm

+ 1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 6 x 1,0

+ 1 db beszerel6 szerszam M 6

+ 1 db csaptoré & 4,8 mm

+ 5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x @/ Magassag = 1,5 x @ / Magassag = 2,0 x @

1 db spiralfaré, @ 8,3 mm

1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 8 x 1,25

1 db beszerel6 szerszam M 8

1 db csaptéré @ 6,0 mm

5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x & / Magassag = 1,5 x @/ Magassag = 2,0 x 9

+ + + +

1 db spiralfaré, @ 10,3 mm

1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 10 x 1,5

1 db beszerel6 szerszam M 10

1 db csaptéré @ 7,5 mm

5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x & / Magassag = 1,5 x @/ Magassag = 2,0 x &

+ + + +

1 db spiralfaro, @ 12,4 mm

1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 12 x 1,75

1 db beszerel6 szerszam M 12

1 db csaptéré @ 9,5 mm

5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x & / Magassag = 1,5 x @/ Magassag = 2,0 x 9

+ + + +

1 db spiralfaré, @ 14,5 mm

1 db kézi menetfuro, DIN 352, gyorsacél HSS M 14 x 2,0

1 db beszerel6 szerszam M 14

1 db csaptéré @ 11,2 mm

5-5 db menetbetét Magassag = 1,0 x & / Magassag = 1,5 x @/ Magassag = 2,0 x 9

+ + + +

244 200

244 201

244 202

244 203

244 204

244 205

244 206

244 207
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Csigafard DIN 338, N tipus, HSS-G
'// "I-' "/ I
A A

)IN ’
SN -

Erés, kdszorilt csigafuré nagyteljesitményl gyorsacélbdl. A teliesen kdszorilt csigafuré nagyobb futaspon-
tossaggal rendelkezik. Alkalmazasi terlletek: acélhoz, 6tvozott és dtvozetlen acélontvé nyhez (900 N/mm?
szilardsagig), szurke-, temper, gémbgrafitos és présontvényhez, szintervashoz, Ujezisthdz, grafithoz, révid
forgacsu aluminium 6tvozetekhez, sargarézhez és bronzhoz.

9l

Csomagolasi egység:
@ 3,10 mm - 10,30 mm 10 darabos miianyag dobozban
212,40 mm - 14,50 mm 5 darabos miianyag dobozban

21 L1 L2 Cikkszam
mm mm mm HSS
R .
3,10 65,0 36,0 214 031
4,10 75,0 43,0 214 041
5,20 86,0 52,0 214 052
6,20 101,0 63,0 214 062
8,30 117,0 75,0 214 083
10,30 133,0 87,0 214 103
12,40 151,0 101,0 214 124
14,50 169,0 114,0 214 145

I\ Bevago menetfurdé HSS koszorult

16
K mm?

HSS menetfurd atmendfurat menethez 6tvdzetlen és enyhén 6tvézott acélokban 800 N/mm? szilardsagig,
temperdntvényben és szines és kdnnyifémekben. Amenet kézzel és gép felhasznalasaval egy miiveletben kivaghato.

Csomagolasi egység: egyenként, mianyag csomagolasban

Menet Emelkedés Menet L1 L2 Cikkszam
névleges méret mm magfurat mm mm HSS
M @1 mm
s = |
M 3 0,5 3,6 53,0 13,0 244 603
M 4 0,7 4,9 58,0 16,0 244 604
M 5 0,8 6,0 66,0 19,0 244 605
M 6 1,0 7,3 72,0 22,0 244 606
M 8 1,3 9,6 80,0 24,0 244 608
M 10 1,5 11,9 89,0 29,0 244610
M 12 1,8 14,3 95,0 30,0 244 612
M 14 2,0 16,6 102,0 32,0 244 614
M 14 1,3 15,6 102,0 32,0 244 615









