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» VRTAKY NA PLECHY




Vrtaky na plechy

U novych vysoce vykonnych vrtakd na plechy
jsou brouSeny drazky pro odvod tfisek do piné
zakaleného materialu metodou CBN.

CBN (kubicky nitrid béru) je mnohem tvrdsi,
nez tradi¢ni brusné materialy, jako napf. karbid
kfemiku nebo korund. Vlivem zvySené tvrdosti
je vybrouseny povrch materialu velmi hladky,
bfity jsou ostfejSi a Iépe drzi rozméry.

Idedlni nastroj pro praci s plechy v elektro-
technickém prdmyslu, pro sanitarni a topnou
techniku, automobilovy primysl, strojirenstvi,
vyrobu rozvadécu a letecky priimysl.

Tento robustni nastroj je vhodny pro vSechny
bézné primyslové materialy, jako jsou napf.
nezelezné kovy, plechy z uslechtilych oceli, ter-
moplasty a duroplasty a v8echny bé&zné ocelo-
vé plechy az do tloustky 4,0 mm.

Pfi pracovnim procesu je mozno timto nastro-
jem plechy dulc¢ikovat, navrtavat i vrtat. Pouzi-
vanim fezného spreje nebo fezné pasty RUKO
Ize podstatné prodlouzit Zivotnost nastroje.

Na pozadani je mozno dodat i specialni velikosti.
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Pfehled symbol(

HSS Vrrcholovy dhel: Brougeni hrotu:
Rychlofezna ocel S 118° podnik. norma ' Cisty povrch

HSSE | Rychlofezna ocel C 3
CO 5 s 5% podilem kobaltu, Provedeni C: Tolerance @: TiN
brouSena kfizové brouseni podnik. norma Povlak TiN

Uhel kuzele:
20-30°

Stopka:
3nasobna upinaci plocha

4 Bit stopka:
6,35 mm x 27,0 mm

pravorezné

Popis vyrobku

1. Drazka pro trisky vybrousena do hloubky metodou CBN.
Oproti tradi€né znamym frézovanym drazkam na odvadéni tfisek jsou fezy provedené s drazkami vyrobenymi metodou CBN bez otfepl a jsou ostré.
Z toho vyplyva podstatné vyssi fezny vykon a podstatné vysSi Zivotnost.

2. Radialné provedeny podbrus CBN
Radialné provedenym podbrousenim metodou CBN je zabezpecéeno, Ze bfit je jednoznaéné nejvy$§Sim mistem na pruméru.

3. Sroubovita drazka pro odvod tiisek
Rovna nebo spiralovita drazka pro odvod tfisek zajistuje absolutné klidny chod a vysoky fezny vykon.
U spiralovité drazky jsou Cisté odvadény obzvlasté nelamavé tfisky jako u Sroubovitého vrtaku.

4. Kuzel na konci vrtaku na plechy
Kuzelové zakonceni nastroje ulehcuje zpétné vytazeni vrtaku z provrtanych otvort.

5. Hrot vrtaku brouseny metodou CBN s kfizovym brousenim DIN 1412 C
Vrtaci hrot se specialnim nabrousenim CBN umozriuje stfedéni a navrtavani i do tenkosténnych materiald.




Vrtaky na plechy HSS, HSSE-Co 5, brousené metodou CBN
s kfizovym brousenim
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Drazka pro odvod tfisek, ktera je brouSena do hloubky, zajiStuje vysoky fezny vykon

4 a absolutné Klidny chod.
E——0b%3 = TN | 3
r. Cob | .
\d
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Velikost @1-D2 L1 @3 Cislo Cislo Cislo Pocet
¢. mm mm mm HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN kust
1 3,0-14,0 58,0 6,0 101 001 101 001 E 101001 T 1
2 4,0-20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101002 T 1
3 16,0 - 30,5 76,0 9,0 101 003 101 003 E 101 003 T 1
4 24,0 - 40,0 89,0 10,0 101 004 — 101004 T 1
5 36,0 - 50,0 97,0 12,0 101 005 — — 1
6 40,0-61,0 103,0 13,0 101 006 — — 1
7 50-254 87,0 10,0 101 007 — — 1
8 5,0-31,0 103,0 9,0 101 008 101 008 E 101008 T 1
9 50-22,5 79,0 8,0 101 022 — — 1
14 . " 4 14
Vrtaky na plechy Bit HSS, 1/4", brouSené metodou CBN
s kfizovym brousenim
A
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' L 118° 20-30°
. Drazka pro odvod tfisek, ktera je brouSena do hloubky, zajiStuje vysoky fezny vykon
— a absolutné klidny chod.
y Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Velikost 1 - @2 L1 (%8 (%3] Cislo Poget
¢. mm mm mm inch HSS kust

| 2 50- 20,0 78,0 6,35 x 27,0 1g" 101 049 H 1|
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Sady vrtak( na plechy HSS a HSSE-Co 5
v primyslové kazeté

101 020 101020 E 101020 T
Nazev Cislo Cislo Cislo
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN
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Vrtaky na plechy ve Velikostech 1, 2, 3 101 009 — =
a 1 fezny sprej 50 ml v kazeté z polystyrenu

Vrtaky na plechy ve Velikostech 1, 2, 3 101 020 101 020 E 101020 T
a 1 fezna pasta 30 g v primyslové kazeté

Sady vrtaku na plechy HSS a HSSE-Co 5
v plastové kazeté

101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
Nazev Cislo Cislo Cislo
HSS HSSE-Co 5 HSS-TiN
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Vrtaky na plechy ve Velikostech 1, 2, 3 101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
a 1 Fezna pasta 30 g
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Vrtaky na plechy HSS s dorazem a zahlubnikem na navrtani
do dutin, brousené metodou CBN s kfizovym brousenim
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Drazka pro odvod tfisek, ktera je brousena do hloubky, zajistuje vysoky fezny vykon a absolutné klidny chod.
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Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Velikost o1- @2 L1 @3 Cislo Pocet
¢ mm mm mm HSS kusl
s a0
1 30- 738 48,0 6,0 101 041 1
2 3,0-10,2 52,0 6,0 101 042 1
3 3,0-11,8 56,0 6,0 101 043 1
5 20- 78 48,0 6,0 101 045 1

Magneticky drzak Sestihrannych bitl

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Nazev Cislo Poget
kust
| = E
Magneticky drzak Sestihrannych bitt 270013 1

Vrtaky na plechy - doporucené otacky

Material: neleg. neleg. leg, litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb. staveb. oceli CuZn CuZn hliniku plasty plasty
ocel do ocel nad do do nad kiehké houzevnaté do

700 N/mm? 700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? 250 N/mm? 11% Si
Tlou$t’ka plechu v mm: do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
Ve = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
L . fezny fezny fezny tlakovy tlakovy tlakovy tlakovy fezny tlakovy
Mazéni a chlazeni: sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej voda vzduch
Velikost 2 mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min
C.1 3,0-14,0 3185-682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682 2123-455 1592-341
C.2 4,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318  955-239  637-159 3822- 955 2229-557 1911-478 1274-318 955-239
C.3 16,0-30,5 597-313  398-209 398-209 299-157 199-104 1194- 627 697-365 597-313  398-209  299-157
C.4 24,0-40,0 398-239  265-159  265-159 199-119 133- 80 796- 478 464-279 398-239  265-159 199-119
C.5 36,0-50,0 265-191 177-127 177-127  133- 96 88- 64 531- 382 310-223 265-191 177-127  133- 96
C.6 40,0-61,0 239-157 159-104 159-104 119- 78 80- 52 478- 313 279-183  239-157 159-104 119- 78
C.7 5,0-25,4 1911-376 1274-251 1274-251 955-188  637-125 3822- 752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188
C.8 5,0-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154 637-103 3822- 616 2229-360 1911-308 1274-205 955-154
C.9 5,0-22,5 1911-425 1274-283 1274-283  955-212  637-142 3822- 849 2229-495 1911-425 1274-283  955-212






