
KRONES 
Verschließtechnik
Die Verschließermodelle für ein breites 
Einsatzspektrum
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Gut und sicher verschlossen

Getränkebehälter werden weltweit in den unterschiedlichsten 
Größen und Formen verwendet – entsprechend groß ist die 
Vielfalt bei den Behälterverschlüssen. Mit den Verschließern von 
KRONES können Sie alle gängigen Verschlusstypen sicher auf die 
Behälter aufbringen.

Auf einen Blick:
− Breites Portfolio
 Kunststoff-Schraubverschlüssen 
 Kronenkorken und Ring-pull-Verschlüsse 
 Aluminium-Anrollverschlüssen 
 Aufdrückverschlüsse

− Sowohl für Neckhandling als auch Basehandling geeignet
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CM*

Der KRONES Verschließer Modulcap CM verarbeitet eine Vielzahl 
an Kunststoff-Schraubverschlüssen und bringt diese auch bei 
hohen Leistungen präzise auf die Glas- oder PET-Flaschen.

Einsatzbereich
Ein- und mehrgängige Verschlusstypen**:
− Flatcaps der Größen 26 – 43 Millimeter
− Rotationssymmetrische Sportscaps

Leistungsspektrum
Bis zu 84.000 Behälter pro Stunde (je nach Verschlusstyp)

* C = Chucks (Konen), M = mechanisch
** Mit entsprechenden Wechselteilen



4 ｜KRONES Verschließtechnik

Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CM

Funktionsprinzip
Über das Sortierwerk werden die Schraubverschlüsse vereinzelt, 
ausgerichtet und dem Verschließer von oben zugeführt. Der 
Konus fixiert die Verschlüsse im Verschließkopf. Glasflaschen 
sowie Mehrweg-PET-Behälter werden von einem Spannriemen 
und einem Zentralstern gegen Verdrehen gesichert, PET-Flaschen 
durch Spikes am Halsstern festgehalten. 
Der Verschließkopf setzt den Verschluss auf. Durch Federdruck 
wird dieser auf die Flasche gedrückt und gleichzeitig auf das 
Gewinde der Flaschenmündung geschraubt. Sobald das Ende des 
Drehvorgangs erreicht ist und das erforderliche 
Anzugsdrehmoment des Verschlusses aufgebracht ist, unterbricht 
eine Hysterese-Kupplung den Verschließvorgang. Diese 
ermöglicht ein ruckfreies Abbremsen und ein konstantes 
Anzugsdrehmoment bei allen Füllergeschwindigkeiten.
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CM

Konstruktionsmerkmale
− Alle wesentlichen Teile aus Edelstahl Wst. AISI 304
− Höhenverstellbare Pick-Station
− Drehmoment und Anpresskraft des Verschließkopfes 

einstellbar
− Spülbarer Verschließkonus
− Austauschbare Verschließkoneneinsätze
− Wechselbare Spikes in den Halsunterstützungsringen 

für PET-Flaschen
− Motorisch höhenverstellbares Verschließeroberteil

mit Flaschenvorwahl

Maschinen-
teilung

87 94 103 113 126 141 188 226 283

Teilkreisdurchmesser (mm)

360 13 12 11 10 9 8 6 5 4

540 – 18 – 15 – 12 9 – –

720 26 24 22 20 18 16 12 10 –

1.080 39 36 33 30 27 24 18 15 –

1.440 52 48 44 40 36 32 24 20 16
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CM

Zusatzeinrichtungen
− Separater Verschließkopfantrieb für mehrgängige Verschlüsse
− Separater Verschließkopfantrieb für gleiche 

Drehgeschwindigkeit bei unterschiedlichen 
Maschinenleistungen

− Gewindeabspritzung bzw. -bedampfung
− Verschlussbesprühung bzw. -bedampfung
− Abschwall-Einrichtungen
− UV-Lampe zur Verschlussentkeimung
− Staubabblasung mit ionisierter Luft und Absaugung
− Verschlussentkeimung über H2O2 oder Peressigsäure
− Sortiersysteme mit Kameratechnik für eine 

Verschlussinspektion vor der Applikation
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CM
Ihre Vorteile

Perfekter Sitz der Verschlüsse
Durch den Einsatz einer Hysterese-Kupplung werden die 
Schraubverschlüsse mit konstanter Kraft aufgebracht.

Optimale Reinigungsmöglichkeiten
Die Verschließköpfe lassen sich mit heißem Wasser oder 
Schaum perfekt reinigen.
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CS*

Die neue Generation der Servo-Schraubverschließer Modulcap CS 
überzeugt vor allem durch ihren hygienischen Aufbau: Wie bei 
bewährten KRONES Aseptik-Anlagen befinden sich alle mechanischen 
Bauteile oberhalb der Flaschenmündung, Faltenbälge trennen die 
mechanische Umgebung vom Produktionsumfeld. So kann das 
Verschließer-Oberteil automatisch per Schaumreinigung gesäubert 
werden. 

Einsatzbereich
Ein- und mehrgängige Verschlusstypen**:
− Flatcaps der Größen 26 – 43 Millimeter
− Rotationssymmetrische Sportscaps
− Aufdrückverschlüsse

Leistungsspektrum
Bis zu 84.000 Behälter pro Stunde

* C = Chucks (Konen), S = Servomotor
** Mit entsprechenden Wechselteilen
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CS

Funktionsprinzip
Über das Sortierwerk werden die Schraubverschlüsse vereinzelt, 
ausgerichtet und dem Verschließer von oben zugeführt. Der 
Konus fixiert die Verschlüsse im Verschließkopf. Glasflaschen 
sowie Mehrweg-PET-Behälter werden von einem Spannriemen 
und einem Zentralstern gegen Verdrehen gesichert, PET-Flaschen 
durch Spikes am Halsstern festgehalten. 

Der Verschließkopf setzt den Verschluss auf. Durch Federdruck 
wird dieser auf die Flasche gedrückt und gleichzeitig auf das 
Gewinde der Flaschenmündung geschraubt. Sobald das Ende des 
Drehvorgangs erreicht ist und das erforderliche 
Anzugsdrehmoment des Verschlusses aufgebracht ist, beendet 
der Servoantrieb den Verschließvorgang. Dies ermöglicht ein 
ruckfreies Abbremsen und ein konstantes Anzugsdrehmoment 
bei allen Füllergeschwindigkeiten. Das erforderliche Drehmoment 
der Servoantriebe für den jeweils zu verarbeitenden Verschluss 
wird automatisch per Sortenverwaltung eingestellt.
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CS

Konstruktionsmerkmale
− Aufbau der Maschine aus einer Auswahl an Edelstählen, 

die für die jeweilige Anwendung optimiert sind
− Vollständige Reinigung und Sterilisation möglich
− Maschinenlager aus Keramik

Maschinen-
teilung

87 94 103 113 126 141 188 226 283

Teilkreisdurchmesser (mm)

360 13 12 11 10 9 8 6 5 4

540 – 18 – 15 – 12 9 – 6

720 26 24 22 20 18 16 12 10 8

1.080 39 36 33 30 27 24 18 15 12

1.440 52 48 44 40 36 32 24 20 16
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CS

Antriebstechnik mit Servomotor
− Sicherung der Datenverfolgung und Kontrolle der 

Aufdrehwerte durch permanente Dokumentation innerhalb 
der Servosteuerung

− Optimales Aufsetzen mehrgängiger Verschlüsse bei 
stehendem Verschließkopf

− Schnelles und hygienisch sicheres Umstellen der 
Anzugsdrehmomente bei Verschlusswechsel –
ohne Eingriff in die Maschine

− Verwirklichung unterschiedlicher Drehgeschwindigkeiten 
der Verschließköpfe bei verschiedenen Gewindeneigungen 
der Verschlüsse

− Permanente Drehmoment-Überwachung für noch präzisere 
Aufdrehwerte

Zusatzeinrichtungen
− CapAsept D: Verschlussdesinfektion durch Trockensterilisation 

mit Wasserstoffperoxid
− CapAsept L: Verschlussdesinfektion durch Nasssterilisation 

mittels Tauchbad
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap CS
Ihre Vorteile

Hygienisch optimierte Bauform
Die Antriebe sind so positioniert, dass eine Keimverschleppung 
in die noch offenen Flaschen sicher vermieden wird.

Perfekter Sitz der Verschlüsse
Die Servosteuerung für den Verschließvorgang überwacht 
präzise das Applikationsmoment. Dadurch werden die 
Schraubverschlüsse mit konstanter Kraft aufgebracht.

Sichere Verschlusszuführung
Die Verschlüsse werden auf hygienische Weise an die Pick-
Station herangeführt.

Optimale Reinigungsmöglichkeiten
Die Maschine lässt sich durch Schaum- und Sprühdesinfektion 
sehr effektiv reinigen. Dank der offenen Ausführung der Pick-
Station und des Verschließkonus werden die einzelnen Bauteile 
gut erreicht.

Einfache Wartung
Alle Baugruppen sind schmier- und wartungsfrei ausgeführt.
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Kunststoff-Schraubverschließer Modulcap GS

Beim Kunststoff-Schraubverschließer mit 
Servoantriebstechnik gibt es neben der Konus-Variante 
auch eine Option mit Greifer: So lassen sich auch nicht-
rotationssymmetrische Verschlüsse, zum Beispiel solche 
mit Laschen oder Griffmulden, verarbeiten.

Neben dieser Besonderheit gleicht der Modulcap GS von 
Aufbau und Funktionsweise her dem CS.
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KRONES Kronenkorken-Verschließer

Der Kronenkorken-Verschließer meistert mit beispielhafter 
Präzision das Verschließen von Glas- und PET-Flaschen.

Einsatzbereich
− Kronenkorken
− Twist-off-Verschlüsse
− Ring-pull-Verschlüsse

Leistungsspektrum
Zwischen 10.000 und 78.000 Flaschen pro Stunde
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KRONES Kronenkorken-Verschließer

Funktionsprinzip
Nachdem der Kronenkorken von der Zuführrinne in das 
Übergabesegment eingeführt wurde, übernimmt ein 
Magnet das weitere Führen des Korkens. Mit einem 
Abschleppnocken wird der Kronenkorken dann am 
Auswurfstempel des Verschließelements positioniert. 
Das Verschließelement senkt sich ab, bis der 
Kronenkorken im Verschließring auf die Flasche trifft 
und von dieser gehalten wird. Danach bewegt sich nur 
noch der Verschließring weiter nach unten. Dabei wirkt 
in einer ersten Phase auf den Kronenkorken nur die 
Kraft der Vorhaltefeder.

KK-Abstreifung KK-Zuführung

Kronkorkenverschließer: Korkenübergabe

Magnet Magnet Magnet RampeAbschlepp-
nocken

Verschließ-
ring

Auswurf-
stempel

KK wird durch 
Magnete vom 
Auswurfstempel 
abgelöst.

KK wird durch 
den Abschlepp-
nocken unter 
den Abtreifkeil 
weg nach unten 
geführt.

KK in Übergabe-
postition

KK wird durch 
den Abschlepp-
nocken an den 
Auswurfstempel 
herangeführt

KK liegt am 
Auswurf-
stempel an und 
wird durch den 
Magneten in 
Position 
gehalten
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KRONES Kronenkorken-Verschließer

Funktionsprinzip (Fortsetzung)
In der zweiten Verschließphase wird die Auswerferfeder gedrückt, 
der Druck auf die Flasche nimmt zu. Der Verschließvorgang ist 
beendet, wenn der Kronenkorken sich 7,7 mm in den Schließring 
hinein bewegt hat. Somit befindet sich der Korken 1 mm im 
zylindrischen Teil des Schließrings, und der erforderliche 
Verschließdurchmesser von 28,6 bis 28,7 mm wird exakt erreicht. 
Damit ist der Verschließvorgang beendet, und die Verschlusskraft 
fällt wieder ab. 
Mit dem verzögerten Wirken der Auswerferfeder ist eine hohe 
Verschließqualität bei niedrigem Druck auf die Flasche 
gewährleistet. Bei einer weiteren Abwärtsbewegung des 
Verschließrings über den Kronenkorken blockiert dann der 
Druckstempel. Dabei findet auch der Flaschenhöhenausgleich 
statt, bei dem die zu hohe Flasche den Flaschenteller nach unten 
drückt, bis die tiefste Stelle des Verschließelements erreicht ist. 
Gesteuert durch die Hubkurve bewegt sich nun das 
Verschließelement wieder nach oben, und die Vorhaltefeder 
drückt den Auswurfstempel wieder in die Ausgangslage zurück.

Kronkorkenverschließer: Halsführung

Situation kurz bevor 
der Kronkorken auf 
die Flasche 
aufgesetzt wird

Halsführungsbogen Halsführungsstern

Stützplatte
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KRONES Kronenkorken-Verschließer

Konstruktionsmerkmale
− Alle wesentlichen Teile aus Edelstahl Wst. AISI 304
− Abschwallung von Verschlussübergabe und 

Verschließorgan
− Motorisch höhenverstellbares Verschließeroberteil

mit Flaschenvorwahl

Zusatzeinrichtungen
− UV-Lampe zur Verschlussentkeimung
− Staubabblasung mit ionisierter Luft und Absaugung
− Weitere Abschwall-Einrichtungen
− Spülbare Hub- und Verschließelemente

Maschinen-
teilung

87 94 103 113 126 141 188 226 283

Teilkreisdurchmesser (mm)

360 13 12 11 10 9 8 6 5 4

540 – 18 – 15 – 12 9 – –

720 26 24 22 20 18 16 12 10 –

1.080 39 36 33 30 27 24 18 15 –
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KRONES Kronenkorken-Verschließer
Ihre Vorteile

Präzision
Der Kronenkorken wird beim Einschleusen definiert ausgerichtet 
und an der Übergabeplatte durch einen Einzugsmagneten präzise 
positioniert.

Praxistauglichkeit
Eine Zentrierung des Flaschenhalses sorgt dafür, dass auch nicht 
maßhaltige Flaschen sicher verschlossen werden.

Optimale Reinigungsmöglichkeiten
Die Verschließköpfe lassen sich mit heißem Wasser oder Schaum 
perfekt reinigen.
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KRONES Kronenkorken-Verschließer
Umrüsten auf Ring-pull-Verschlüsse

Umzurüstende Teile
− Verschließerkopf
− Sortierer von Ring-pull-Verschlüssen für die korrekte 

Ausrichtung
 nur im Fall eines (einzelnen Turms für Kronenkorken und 

Ring-pull-Verschlüsse) benötigt
 auf Plattform angebracht

− Rinne, um die Verschlüsse im Einlauf zu positionieren
 parallel zu Rinne für Kronenkorken angebracht
 an verschiedene Flaschenhöhen anpassbar



20 ｜KRONES Verschließtechnik

KRONES Kronenkorken-Verschließer
Umrüsten auf Ring-pull-Verschlüsse

Umstellvorgang
− Demontieren von
 Kronenkorken-Zuführschiene
 Verschließerköpfen

− Installieren von
 Verschließerköpfen
 Rinne für Ring-pull-Verschlüsse 

− Zusätzlich müssen die Verschluss-Massentransporteure geleert 
und umgestellt werden. 

Zeitbedarf
Zwischen 60 und 90 Minuten (je nach Größe des Kronenkorken)

Es bestehen Einschränkungen in der Höhe der Flasche, da die Elemente, die zum 
Aufbringen der Kronenkorken benötigt werden, unterschiedlich lang sind. 
− Maximale Höhe für eine Flasche mit Kronenkorken: 360 mm
− Maximale Höhe für eine Flasche mit Ring-pull-Verschluss: 340 mm
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KRONES Aluminium-Anrollverschließer

Das Verschließen von Glasflaschen mit Aluminium-
Anrollverschlüssen gehört in vielen Bereichen der 
Getränkeabfüllung zu den Standardverfahren. Die Konstruktion 
des Anrollverschließers nutzt die neuesten Erkenntnisse aus 
Verschließtechnik und Hygiene. 

Einsatzbereich
− Pilferproof- und Stelcap-Verschlüsse
− Größen: 28 mm und 31,5mm

Leistungsspektrum
Zwischen 10.000 und 60.000 Flaschen pro Stunde
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KRONES Aluminium-Anrollverschließer

Funktionsprinzip
Nach dem lagerichtigen Sortieren der Verschlüsse im Sortierwerk 
werden diese über eine offene Rinne dem Verschließer
zugeführt. Ein Abschleppschuh positioniert die Verschlüsse, die 
dann direkt von der Flasche aufgenommen werden. Ein 
Sicherheits-Plunger verhindert den Kontakt zwischen den Rollen 
und der Flaschenmündung bei fehlendem Verschluss. Je nach 
Verschlusstyp wird zum Anpressen oder Verformen der Dichtung 
ein „fester“ oder ein Tiefzieh-Plunger verwendet. Über 
bewegliche Arme wird das Gewinde ausgerollt und 
gegebenenfalls das Sicherungsband umgebördelt. Der 
Seitendruck kann durch Stellschrauben einfach nachjustiert 
werden.
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KRONES Aluminium-Anrollverschließer

Konstruktionsmerkmale
− Aufbau der Maschine komplett in Edelstahl
− Führungsbuchsen und Hubzylinder aus Kunststoff
− Wartungsfreie Kurvenrolle
− Verschließköpfe mit wartungsfreien Keramikkugellagern
− Fettfreie und damit wartungsarme Hubelemente und 

Verschließköpfe
− Sicherheits-Plunger, um Beschädigungen der Mündung 

bei fehlendem Verschluss zu verhindern
− Abschwallen des kompletten Verschließers möglich
− Einstellen der Verschließköpfe mittels Stellschrauben
− Einfaches und schnelles Nachstellen des Seitendrucks möglich
− Schnelles und einfaches Auswechseln sowie Einstellen 

der Gewinde- und Bördelrollenarme

Maschinenteilung 94 103 113 126 141 188 226 283

Teilkreisdurchmesser (mm)

360 12 11 10 9 8 6 5 4

540 18 – 15 – 12 – – –

720 24 22 20 18 16 12 – –

1.080 36 – 30 – 24 – – –
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KRONES Aluminium-Anrollverschließer
Ihre Vorteile

Flexibilität
Die Gewinde- und Bördelrollenarme lassen sich schnell auf 
Plunger-Maß einstellen.

Optimale Reinigungsmöglichkeiten
Die Verschließköpfe lassen sich mit heißem Wasser oder Schaum 
perfekt reinigen.

Wertbeständigkeit
Dank seiner Edelstahl-Ausführung ist der Anrollverschließer
gegenüber Reinigungs- und Desinfektionsmitteln sehr beständig.
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Alles aus einer Hand

Trainings an der KRONES Akademie – geschulte Köpfe steigern 
Ihre Anlageneffizienz
Das vielseitige Schulungsangebot der KRONES Akademie reicht 
von Bedien- über Wartungs- und Instandhaltungs- bis hin zu 
Management-Trainings. Außerdem erstellen wir gerne einen 
individuellen Trainingsplan. 

KRONES Lifecycle Service – Partner for Performance
Auch nach dem Neumaschinenkauf kümmert sich KRONES 
natürlich um Ihre Anlagen: die KRONES LCS Experten stehen 
immer an Ihrer Seite und übersetzen Ihre Ziele und Wünsche in 
die optimalen LCS Lösungen. 

KIC KRONES Reinigungsmittel bringen Ihre Maschine zum Strahlen
Nur wenn das Produktionsumfeld makellos ist, kann auch Ihr 
Produkt glänzen. Von KIC KRONES erhalten Sie das optimale 
Reinigungs- und Desinfektionsmittel für jeden einzelnen 
Produktionsschritt. 

Schmierstoffe von KIC KRONES für jeden Produktionsschritt
Egal ob Getriebe, Ketten oder Zentralschmierungen – unsere Fette 
und Öle sind wahre Alleskönner. Sie erreichen jeden Schmierpunkt, 
schützen dabei Ihre Anlage, und schonen dank 
Lebensmittelverträglichkeit auch Ihr Produkt.



We do more.

Digitalisierung Prozess-
technik

Abfüll- und
Verpackungs-
technik

Intralogistik Lifecycle
Service



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.5
  /CompressObjects /All
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo false
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<


    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>



    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 6.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 6.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>


    /SKY <>

    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>

    /ENU (Use these settings to create high quality Adobe PDF documents suitable for a delightful viewing experience and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 7.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


