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\] Dofezavace zavitu

S RUKO dofezavaci zavitd pro vnéjsi a vnitf-
ni zavity usetfite naklady na udrzbarské a in-
stalaéni prace, ve stavebnictvi a zemédélstvi,
pfi autoopravach a mnoha jinych aplikacich,
pfi kterych mize dochazet k poskozeni zavi-
tl. Porovnejte naklady na kompletni demontaz
stavebniho dilu s moZnosti OKAMZITE opra-
vy prostfednictvim RUKO dofezavacl vnéjsich
a vnitfnich zavita.

Dorezavacde zavitl se automaticky nastavuji
podle prdméru a stoupani zavitu. Jsou vhod-
né pro levé a pravé zavity (metrické a palcové)
a nevyzaduji vymérfovani zavitl.

Konce zavitd jsou ¢asto poSkozené, takze k opra-
vé neni mozné pouzit bézné zavitniky ani zavito-
vé Celisti. RUKO dofezavace vnéjsich a vnitfnich
zavitt se mohou pfilozit POD poskozeni, a poté
pouzit k dofezavani az do konce zavitu.

Bfity z tvrzené nastrojové oceli zaberou do dra-
Zek neporuseného zavitu a dofiznou poskoze-
nou oblast.

RUKO dofezava¢ vnitinich zavitl je k dosta-
ni v 9 velikostech a mlze se pouzivat k dofe-
zavani zavitd o prdméru od 5,0 mm (3/16") do
108,0 mm (4 1/4").

RUKO dofezavaé vnéjSich zavitll je k dostani
ve 4 velikostech a muze se pouzivat k dore-
zavani zavitd o prdméru od 4,0 mm (5/32) do
152,0 mm (6").
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Pfehled symbol(

Rychlofezna ocel Vnitini zavit

Dofezévac vnitfnich zavitu - Popis vyrobku

Vné&jsi zavit 2 leskly / €erny povrch

Otacenim ryhovaného knofliku (K) vtahnéte biit Otacenim ryhovaného knofliku (K) spustte bfit Dorezavacem vnitfnich zavitl potom otacejte
(B) zcela do pouzdra (H). Dofezavac pro vnitf- (B) dolt do zavitové drazky v neposkozené ob- za drzadlo pozadovanym smérem, jak je zna-
ni se zavity potom zavedte do otvoru se zavi- lasti a dobfe dotahnéte. zornéno na obrazku.

tem, ktery ma byt opraven, nebo do vyvrtané-

ho otvoru.

Dofezavac vnéjSich zavitl - Popis vyrobku

Il Otevfit 2 3

Otacenim drzadla (A) nadzdvihnéte brity (B) Otacenim drzadla (A) spustte bfity dolti do zavi- Potom otacejte dofezavacem vnéjsich zavitu ve
a nasadte dofezavac vnéjSich zavitli na posko- tovych drazek a dobfe dotahnéte. sméru Sipky.
zeny zavit.
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] Dofezavac vnitrnich zavitl
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Kalibrace neni tieba.
Automatické pfizplisobeni podle stoupani a velikosti.
Vyuziva neporusené ¢asti zavitu jako vedeni a opravuje pouze poskozené oblasti.
Tvrzené bfity (HSS).

Odstrariuje rez a otfepy.
Zluté polyamidové ochranné krytky — neodmyslitelné pfi opravach zavitt v mékkych kovech.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

ﬂ_
Pro otvory %) L1 B1 Hi ROD Br oRr Cislo
@ mm Palcu mm/Palcd mm/Palcd  mm/Palcd mm/Palcd mm/Palct mm/Palct
T T
8,0-11,0 5/16" - 7/16" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 800
4 5/16"  11/16" 13/4" 491" 11/16"  19/16"
12,0 - 16,0 1/2" - 5/g" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 801
4 516"  11/16" 13/4" 491" 116" 1 9/16"
16,0 - 20,0 11/16" - 13/16" 111,0 21,0 53,0 130,0 20,0 45,0 244 802
4 3/g" 13/16" 2 1/16" 5 1/g" 13/16" 13/4"
22,0-32,0 7/g" - 1 1/a" 136,0 27,0 64,0 161,0 27,0 54,0 244 803
53/g" 111" 212" 63/8" 116" 218"
32,0-54,0 11/4"-21/g" 163,0 38,0 81,0 192,0 35,0 62,0 244 804
6 7/16" 112" 331" 791" 138" 27/16"
32,0-68,0 11/4"-25/8" 163,0 50,0 92,0 192,0 41,0 70,0 244 805
6 7/16" 115/16" 358" 791" 158" 2 3/4"
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Specidlné zesilena konstrukce pro velké zavity.

Vymérovani zavith neni tfeba.

Rychlé pfizpusobeni pro vSechna stoupani a primeéry zavita.

Typy zavith: zavity palcové, metrické, levé, pravé, s hrubym nebo jemnym stoupanim.
Velka vyhoda oproti zavitniklim — moznost nasazeni pod poskozenou oblasti zavitu.
Vyuziva neporusené €asti zavitu jako vedeni a opravuje pouze poSkozené oblasti.

Biity z tvrzené oceli — jsou vedeny v neporuSeném zavitu, aby se opravila poSkozena oblast.
Odstrariuje rez a otfepy.

AN N N N NN

<— Hi —>>|

Doporuceno pro velké vnitini zavity:
Tézba ropy/plynu a ropovody/plynovody, barnské zavody, tézké vyrobni stroje, tézka nakladni doprava
a tézké dulni stroje.

4 Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
J-d-_
Pro otvory @ L1 B1 Hi1 ROD Br DR Cislo
g mm Palcu mm/Palcd mm/Palcd mm/Palcd mm/Palcd mm/Palcd mm/Palct
T |
69,0 - 81,0 23/4"-33/1¢" 163,0 50,0 103,0 192,0 48,0 76,0 244 806
6 7/16" 115/16" 41/16" 791" 17/8" 3"
82,0 - 95,0 31/4"-33/4" 163,0 50,0 118,0 1920 54,0 82,0 244 807
6 716" 115/16" 458" 791" 21"  31a"
96,0-108,0 334"-41/4" 163,0 50,0 132,0 1920 61,0 88,0 244 808
67/16" 115/16" 53/16" 796" 23/8" 312"
) 14 r v v 14 v "y 4 14 . 0
I\l Nahradni bfity pro dofezavac vnitfnich zavit
Cepel 60° = sériové
Cepel 55° = vhodné pro britské standardni zavity
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
ﬂ—
Pro otvory @ Nazev Cislo Cislo
@ mm Palct Cepel 60° Cepel 55°
8,0- 11,0 5/16" - 7/16" 244 800-1 244 800-2
12,0- 16,0 2" - 5[g" 244 801-1 244 801-2
16,0- 20,0  1%/16" - 13/16" 244 802-1 244 802-2
22,0- 32,0 7[g" - 1 14" 244 803-1 244 803-2
22,0- 32,0 7/g" - 114"  pro zavity hrubSi nez 10 TPl /2,5 mm 244 803-3 244 803-4
32,0- 54,0 7[g" - 2 1fg" 244 804-1 244 804-2
32,0- 54,0 7/8" - 2 1/g"  pro zavity jemnéjSi nez 14 TPI1/ 1,75 mm 244 804-3 244 804-4
32,0- 68,0 114" -25[g" 244 805-1 244 805-2
32,0- 68,0 11/4" -25/8" pro zavity jemnéjsi nez 14 TPI/ 1,75 mm 244 805-3 244 805-4
69,0- 81,0 234" -33/16" 244 805-1 244 805-2
69,0- 81,0 234" -33/16" pro zavity jemnéjsi nez 14 TPI/ 1,75 mm 244 805-3 244 805-4
82,0- 950 31/4" -33/4" 244 805-1 244 805-2
82,0- 95,0 314" -33/4" prozavity jemnéjSinez 14 TPI/ 1,75 mm 244 805-3 244 805-4
96,0-108,0 33/4" -4 1/s" 244 805-1 244 805-2
96,0-108,0 33/4" -41/4" pro zavity jemnéjSi nez 14 TPI/ 1,75 mm 244 805-3 244 805-4




I Ochranné krytky

pro dofezavac vnitinich zavitu

Vhodné pro opravy zavitl v hliniku nebo jinych mékkych kovech.

RUKO ochranné krytky z kvalitniho polyamidového plastu vynikaji svou pevnosti, pruznosti a vybornymi
mechanickymi vlastnostmi v Sirokém rozsahu. Krytky jsou koncipované pro vice pouziti — nezavisle na

zavaznosti Skody.

Baleni: po 5 ks v plastovych obalech

ﬂ_
Ochranné krytky pro Pro otvory (4] Cislo
dofezavaé 2 mm Palct
Velikost €. 1 Cislo 244 800 9,0-12,0 3fg" - 1" 244 809-1
Velikost €. 2 Cislo 244 801 14,0 - 18,0 9/16" - 11/16" 244 809-2
Velikost €. 3 Cislo 244 802 18,0-22,0 /16" - 7/g" 244 809-3
Velikost €. 4 Cislo 244 803 22,0-33,0 7/g" - 1 5/16" 244 809-4
I} Nasunovaci pouzdro
v 4 v T v s 4 140
pro dofezavac vnitfnich zavitu
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
JI_
Nasunovaci pouzdro Pro otvory (%] Cislo
pro dofezavacé @ mm Palcu
. N Cislo 244 804 " "
Velikost €. 1 Gislo 244 805 44,0 - 54,0 13/4" -21g 244 8101
Velikost €. 2 Cislo 244 805 54,0 - 68,0 2 1fg" - 2 5/g" 244 810-2
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I\J Dofezavac vnéjSich zavit(

A |

Kalibrace neni tfeba.

Automatické pfizplisobeni pro vSechna stoupani a velikosti v rdmci dosahu.
Vyuziva neporusené ¢asti zavitu jako vedeni a opravuje pouze poskozené oblasti.
Tvrzené bfity (HSS).

Odstrafiuje rez a otfepy.

AN NN

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

J-l_

Pro otvory %] L1 W1 Hi @R Cislo
g mm Palcd mm/Palcl mm/Palcl mm/Palcd mm/Palcd
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 61,0 23,0 62,0 68,0 244700
2 3/g" 29/32" 2 716" 2 111"
17,0 - 38,0 11/16" - 1 1/2" 105,0 32,0 110,0 117,0 244 701
4 1/g" 112" 4 5/16" 4 5/g"

I Dofezavaé vnéjSich zavitu —
velké provedeni!

A |

Zavitové sedlo ve tvaru V je uzsi, aby se zmenSila vzdalenost mezi bfity na stranach nastroje.

Kdyz je pridmér zavitu mensi nez osazena stopka, mlize se nastroj nasadit na posledni 3,0 mm konce zavitu.
Nastroj je uzsi (35,0 mm) a lehéi (1,8 kg).

Maximalni primér je vétsi nez u obou pfedchozich nastrojd, az do 152,0 mm (6).

Diky vicezubym bfitim se zavit optimalné obrobi.

Kombinace vicezubych bfith a pfisluSenstvi Keyway Skip usnadriuje opravu a umoznuje dokonalé vys-
ledky také u zavitd s drazkou.

AN NN TN

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Pro otvory (0] L1 W1 Hi1 R
g mm Palcu mm/Palcl mm/Palcl mm/Palct mm/Palct
35,0-152,0 13/8" - 6" 305,0 32,0 130,0 250,0 244 702

12" 114" 5 1/g" 9 7/g"




W\ Nahradni bfity pro
dofezavac vnéjSich zavitu

Cepel 60° = sériové

Cepel 55° = vhodné pro britské standardni zavity

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

A e—

Pro otvory %] Nazev _ Cislo _ Cislo
g mm Palcu Cepel 60° Cepel 55°
4,0 - 19,0 5/32" - 34" 244 700-1 244 700-2
17,0 - 38,0 11/16" - 1 1/2" 244 701-1 244 701-2
17,0 - 38,0 116" - 1 1/2" zavitjemnéjSinez 17 TPI/ 1,5 mm 244 701-3 244 701-4
35,0 -152,0 13/g" -6" 244 702-1 244 702-2
35,0 -152,0 13/8" -6" zavit hrub$i nez 7 TP/ 3,5 mm 244 702-3 244 702-4
35,0 -152,0 13/8" -6" zavit jemnéjsi nez 14 TP1 /1,75 mm 244 702-5 244 702-6

I Adaptér pro dofezavac vnéjSich zavitl

S timto pfislusenstvim muze dofezavac zavitd obrabét klinové drazky, drazky, vruby a kanaly.
K uspésnému obrobeni poskozenych zavitovych stopek s drazkami pro koliky nebo podlozky vyberte prosim

odpovidajici bfit.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

J_
Pro otvory %] Nazev Cislo
@ mm Palct Cepel 60°
35,0-152,0 13/g" - 6" zavit jemnéjSi nez 10 TPI/ 2,5 mm 244 703-1
35,0-152,0 13/8" - 6" zavit hrubSi nez 10 TP1/2,5 mm 244 703-2
W Vicezuby brit pro obrabéni s
pfisluSenstvim Keyway Skip
Cepel 60° = sériové
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
J-E_
Keyway-Skip Néazev Cislo
pro ...
Cislo 244 702 Stoupani 1,00 mm Cepel 60° 244 703-3
Stoupani 1,25 mm Cepel 60° 244 703-4
Stoupani 1,50 mm Cepel 60° 244 703-5
Stoupani 1,75 mm Cepel 60° 244 703-6
Stoupani 2,00 mm Cepel 60° 244 703-7
Stoupani 24 TPI Cepel 60° 244 703-8
Stoupani 20 TPI Cepel 60° 244 703-9
Stoupani 18 TPI Cepel 60° 244 703-10
Stoupani 16 TPI (?epel 60° 244 703-11
Stoupani 14 TPI Cepel 60° 244 703-12
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] Soupravy dofezavacli vnéjSich zavitl
v plastovém kufru

e IN

mie

Souprava 1

Doporuéeno pro:
Autoservisy osobnich vozidel, malé a stfedni primyslové dilny, zemédélské podniky a udrzba jachet.

Jl._

Pro otvory 1] Nazev Cislo
@ mm Palct
4,0-38,0 5/32" - 11/2"  4dilna souprava dofezavacu vnejsich zavitl 244 900

1x dofezavac vnéjSich zavitl - @ 4,0 - 19,0 mm
1x dofezavac vnéjsich zavitt - @ 17,0 - 38,0 mm
1x nahradni bfit 60° vné - @ 4,0 - 19,0 mm

1x nahradni bfit 60° vné - @ 17,0 - 38,0 mm

Souprava 2

Doporucéeno pro:
Autoservisy nakladnich vozidel a traktor(, primyslova udrzba ve vSech oborech, energetika, lodni, ndAmorni a pobfezni podniky.

Jl-_

Pro otvory @ Nazev Cislo
< mm Palct
4,0-152,0 5/32" - 6" 8dilna souprava dofezavacu vnéjsich zavith 244 901

1x dofezavac vnejsich zavitt - @ 4,0 - 19,0 mm

1x dofezavaé vnéjsich zavitt - @ 17,0 - 38,0 mm

1x dofezavac vnéjsich zavitt - & 35,0 - 152,0 mm

1x nahradni bfit 60° vné - @ 4,0 - 19,0 mm

1x nahradni bfit 60° vné - @ 17,0 - 38,0 mm

1x nahradni bfit 60° vné - @ 35,0 - 152,0 mm

1x rychloodhrotova¢ s HSS bfitem E100 — vyr. ¢. 107 054
1x rozsifeni drzadla




2 E | Soupravy dofezavacu vnitfnich zavitu
v plastovém kufru

L§d 3 ==

244 902 244 903 244 904
Souprava 3
Doporuceno pro:
Pramyslova udrzba, energetika, stavebnictvi. .
Pro otvory 1] Nazev Cislo
@ mm Palct
8,0 -20,0 5/16" - 13/16"  6dilna souprava dofezavacu vnitfnich zavita 244 902
vzdy 1x dofezavac vnitfnich zavitl -
@8,0-11,0/212,0-16,0/ 3 16,0 - 20,0 mm
vzdy 1x bfit 60° -
@8,0-11,0/212,0-16,0/ 3 16,0 - 20,0 mm
Souprava 4
Doporuéeno pro:
Pramyslova udrzba, technici, energetika, stavebnictvi, pro klempite. Y
Pro otvory @ Nazev Cislo
2 mm Palct
8,0-32,0 5/16" - 1 1/4" 8dilna souprava dofezavacu vnitfnich zavitl 244 903
vzdy 1x dofezavac vnitnich zavitu -
@8,0-11,0/212,0-16,0/ 3 16,0-20,0/ 22,0 - 32,0 mm
vzdy 1x bfit 60° -
28,0-11,0/212,0-16,0/316,0-20,0/ 22,0 - 32,0 mm
Souprava 5
Doporuceno pro:
Prumyslova udrzba, technici, energetika, stavebnictvi, lodni, namofni a pobfezni podniky. (X
Pro otvory %] Nazev Cislo
< mm Palct
22,0 - 68,0 7[g" - 2 5/g" 8dilna souprava dofezavacu vnitfnich zavitl 244 904

vzdy 1x dofezavac vnitfnich zavitd - @ 22,0 - 32,0 / @ 32,0 - 44,0 mm
vzdy 1x nasunovaci pouzdro - & 44,0 - 54,0 / @ 54,0 - 68,0 mm

+ 1x bfit 60° - @ 22,0 - 32,0 mm

+ 1x bfit 60° - & 32,0 - 54,0 mm pro zavity jemnéjsi nez 14 TPI/ 1.75 mm
+ 1x bfit 60° - @ 54,0 - 68,0 mm

+ 1x bfit 60° - @ 54,0 - 68,0 mm pro zavity jemnéjsi nez 14 TPI / 1.75 mm
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Soupravy dofezavacl vnéjSich a vnitfnich zaviti ,COMBI*
v plastovém kufru

244 905 244 906 244 907

Souprava 6

Doporuceno pro:
Autoservisy osobnich vozidel, malé a stfedni primyslové dilny, zemédélské podniky a tdrzba jachet.

Jﬂ._

Pro otvory 1] Nazev Cislo
g mm Palct
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 6 dilna souprava dofezavact vnéjsich a vnitfnich zavita 244 905

1x dofezavac vnéjSich zavitl - @ 4,0 - 19,0 mm
1x bfit 60° vné - @ 4,0 - 19,0 mm

8,0-16,0 5/16" - 5/8" vzdy 1x dofezavaé vnitfnich zavitd - @ 8,0 - 11,0/ @ 12,0 - 16,0 mm
vzdy 1x bfit 60° - @ 8,0 - 11,0/ & 12,0 - 16,0 mm

Souprava 7

Doporuc¢eno pro:
Autoservisy osobnich vozidel, primyslova udrzba v malych az velkych podnicich, stavebnictvi, zemédélské podniky, pro klempife. \i

Pro otvory @ Nazev Cislo
2 mm Palct
4,0-19,0 5/32" - 3/4" 8 dilna souprava dofezavacl vnittnich a vnéjsich zavitd 244 906

1x dofezavac vnejsich zavitt - @ 4,0 - 19,0 mm
1x bfit 60° vné - @ 4,0 - 19,0 mm

8,0-20,0 516" - 13/16"  vzdy 1x dofezavad vnitfnich zavitt - @ 8,0 - 11,0/ @ 12,0 - 16,0 / @ 16,0 - 20,0 mm
vzdy 1x bfit 60° - @ 8,0- 11,0/ 12,0 - 16,0/ & 16,0 - 20,0 mm

Souprava 8

Doporuceno pro:
Autoservisy nakladnich vozidel a traktor(, primyslova udrzba ve vSech oborech, lodni, namoini a pobfezni podniky.

J-E-_

Pro otvory %] Nazev Cislo
< mm Palct
4,0-38,0 5/32" - 1 12" 12dilna souprava dofezavacl vnitfnich a vnéjsich zavitu 244 907

vzdy 1x dofezavac vnéjSich zavitl - @4,0-19,0/ @ 17,0 - 38,0 mm
vzdy 1x bfit 60° vné - @ 4,0 - 19,0/ & 17,0 - 38,0 mm

8,0-32,0 516" - 144" vzdy 1x dofezavag vnitfnich zavitd -
©8,0-11,0/212,0-16,0/ 3 16,0-20,0/@ 22,0 - 32,0 mm
vzdy 1x bfit 60° - @ 8,0- 11,0/ 12,0- 16,0/ @ 16,0 - 20,0 / @ 22,0 - 32,0 mm




Smérné hodnoty
pro soupravy dofezavad vnitfnich zavitl

Vyberte vhodny nastroj na zakladé barvy v tabuice.
Svisle: Primér obrobku, ktery ma byt obroben. Vodorovné: Stoupani zavitu, ktery ma byt opraven.

Velikost
Palce

VeI|kost

tpi
32
28
26
24
22
20
18

16
14
13
12
11,5
11
10

4,5

11/16 - 3/4

N N o AN
i N N ™

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

0,8

1 1'IHlIENNIEEEEn
- IHIIENNIEEEEn
1’5 IHIIENNIEEEEn
1;5 INIIEEIIIEEEET

’ INNEENIIEEEEN
HEENIIEEEEI]
25 HEIINEENIE
3 HEENIE
35 i

4,5

<
<

54 -68 |23/16-25/8

Vysvétleni barev:

Dotezavad vnittnich zavittl Cislo 244 800
B Dotezavad vnitinich zavitt Cislo 244 801
B Dotezavad vnitfnich zavittl Cislo 244 802

210

B Dotezavad vnitfnich zavittl Cislo 244 803
Dotezavaé vnitfnich zavittl Cislo 244 804
Dofezavag vnitfnich zavitt Cislo 244 804 + Nasunovaci pouzdro
Dotezavaé vnitfnich zavitt Cislo 244 805
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Smérné hodnoty
pro soupravy dofezavadl vnéjSich zavitl

Vyberte vhodny nastroj na zakladé barvy v tabuice.
Svisle: Primér obrobku, ktery ma byt obroben. Vodorovné: Stoupani zavitu, ktery ma byt opraven.

Velikost
Palce

Velikost
mm

tpi Stoupani

< © < ]
~ -~ -~ ~
— o™ (3] ~

28

26

24 1
22

20 1,25
18

1,5
16
14 1,75
13 2
12
11,5
11
10 2,5
9

3,5

Vysvétleni barev:

B Dorfezavad vnéjsich zavitd Cislo 244 700
B Dorfezavad vnéjsich zavitt Cislo 244 701
B Dorfezavaé vnéjsich zavitd Cislo 244 702




I Nastroj na opravu zavitu

Existuji rdzné divody, které mohou vést ke zni-
Eeni zavitu.

Koroze, opotfebeni nebo pfili§ velky utaho-
vaci moment Sroubu jsou jen nékteré z téch-
to divodu. ProCoil sortiment pro opravy zavitu
znacky RUKO umozriuje cenové vyhodné, jed-
noduché a rychlé opravy poskozenych a opo-
tfebenych zavith. Zuslechténa ocel zajiStuje
kvalitni vnitfni zavity, které odolavaji plsobe-
ni teplot a koroze.

Dal$i vyhodou sortimentu ProCoil je snadna
a rychla montaz.

Oblastmi pouZiti jsou napf. vyroba stroju a zafize-
ni, osobni vozidla a elektrotechnika, elektraren-
ska technika nebo stavba lodi. Kromé oprav ma
v primyslu velky vyznam také obnova zmetk(.
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DIN 352 LeSkly povrc

Uhel profilu zavitu

Vnéjsi zavit

Vnitini zavit

Tvar B fezny kuzel cca 4 -5 zavitl
se Sroubovitym nafezem

TFidy pevnosti

4 Tolerance zavitu pro metrické a jemné
metrické zavity podle DIN ISO 13 k
vyrobé vnitfnich zavitl

Stopka:
Ctyfhran dle DIN 10

Typu N : Stopka: valcova Tolerance: h8

Tvar C: P Vrcholovy Uhel: 118°
KFizové brougeni podle 18° 228 hloubka vrtani napf. 5x primér

pravorezné pravorezné Sklon Sroubovice: 25-30°

Popis vyrobku

1. Navrtavani
Nejprve navrtejte poSkozeny zavit Sroubovitym vrtakem RUKO. Pamatujte pfitom,, Ze pfi tvafeni zavita je tfeba vétSich otvor(.
Zkontrolujte zavitniky a svorniky se zavitem ze soupravy ProCoil, zda maji stejny zavit a stoupani.

2. Rezani zavith
Nyni se do navrtaného otvoru profizne novy upinaci zavit zavitnikem RUKO. Doporucuje se pouzit fezny olej RUKO.

3. Montaz zavitové vliozky
Nasunte viozku na Sroubovaci nastroj. Dbejte pfitom na to, aby byl unaSeci ¢ep usazeny v drazkovém otvoru a stavéci krouzek spravné
nastaveny. Nyni zavitovou vloZku nasroubujte pod mirnym tlakem po sméru zavitu.
Pozor: NeSroubujte proti sméru chodu, Eep by se mohl odlomit.

4. Zlomeni ¢epu
Odstrarite Sroubovaci nastroj a zlomte unaseci ¢ep pomoci ulamovaciho trnu.
Novy zavit se zavitovou vlozkou ProCoil je nyni pfipraveny k pouZiti.
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I Zavitové viozky

Standardni provedeni, z nerezové oceli, volné prabézné.

K pancéfovani zavitd z materialt nizSi pevnosti ve stfihu, napf. hlinikové nebo hor¢ikové slitiny,
a také k opravam opotfebenych nebo poskozenych zavith.

Baleni: v plastovych obalech

J-_
Jmen rozmér Stoupani Vyska = faktor x & Pocet Cislo
zéavitu M mm kust
M 3 0,50 1,0 50 244 303
M 4 0,70 1,0 50 244 304
M 5 0,80 1,0 50 244 305
M 6 1,00 1,0 50 244 306
M 8 1,25 1,0 50 244 308
M 10 1,50 1,0 50 244 310
M 12 1,75 1,0 25 244 312
M 14 2,00 1,0 25 244 314
M 14 1,25 1,0 25 244 315
M 3 0,50 1,5 50 244 403
M 4 0,70 1,5 50 244 404
M 5 0,80 1,5 50 244 405
M 6 1,00 1,5 50 244 406
M 8 1,25 1,5 50 244 408
M 10 1,50 1,5 50 244 410
M 12 1,75 1,5 25 244 412
M 14 2,00 1,5 25 244 414
M 14 1,25 1,5 25 244 415
M 3 0,50 2,0 50 244 503
M 4 0,70 2,0 50 244 504
M 5 0,80 2,0 50 244 505
M 6 1,00 2,0 50 244 506
M 8 1,25 2,0 50 244 508
M 10 1,50 2,0 50 244 510
M 12 1,75 2,0 25 244 512
M 14 2,00 2,0 25 244 514
M 14 1,25 2,0 25 244 515
a4 0
) Lamac Cepu
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
ﬂ_
Jmen rozmér Stoupani a1 L1 Cislo
zavitu M mm mm mm
M 3 0,50 2,0 100,0 244 163
M 4 0,70 2,8 100,0 244 164
M 5 0,80 3,5 100,0 244 165
M 6 1,00 4.8 100,0 244 166
M 8 1,25 6,0 100,0 244 168
M 10 1,50 7,5 100,0 244170
M 12 1,75 9,5 100,0 244 172
M 14 2,00 1,2 100,0 244 174
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] Montazni nastroje

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Jj._
Jmen rozmér Stoupani a1 L1 Cislo

zavitu M mm mm mm

M 3 0,50 2,0 60,0 244 183

M 4 0,70 2,8 60,0 244 184

M 5 0,80 3,5 60,0 244 185

M 6 1,00 4.8 60,0 244 186

M 8 1,25 6,0 80,0 244 188

M 10 1,50 7,5 80,0 244 190

M 12 1,75 9,5 80,0 244 192

_J@L_ M 14 2,00 11,2 80,0 244 194

I ProCoil sortiment pro opravy zavitu
v plastovem kufru

46dilny ProCoil sortiment pro opravy zavitt

244 208 244 209

Nazev

Sortiment 1 Sortiment M 5 - M 12 244 208
5 Sroubovitych vrtaki HSS & 5,2 - 6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 mm
+ 5 ruénich zavitnikd DIN 352 HSSM5-M6-M8-M 10 -M 12

5 montaznich nastrojlt M5-M6-M8-M10-M 12

5 lamacl ¢epll & 3,5-4,8-6,0-7,5-9,5mm

20 zavitovych viozek M 5 - M 10: Vyska = 1,0 x &

5 zavitovych vlozek M 12: Vyska = 1,0 x @

+ + + +

Sortiment2  SortimentM 6 - M 14 244 209
5 Sroubovitych vrtak HSS @ 6,2 - 8,3- 10,3 - 12,4 - 14,5 mm
+ 5 ruénich zavitnikd DIN 352 HSSM6-M8-M10-M12-M 14
+ 5 montaznich nastrojd M6-M8-M10-M12-M 14
+ 5lamacu ¢eplil @4,8-6,0-7,5-9,5- 11,2 mm
+ 20 zavitovych vliozek M 6 - M 12: VySka = 1,0 x @
+ 5 zavitovych vlozek M 14: VySka = 1,0 x @




I ProCoil soupravy pro opravy zavitl v plastovém kufru

18dilna ProCoil souprava pro opravy zavit(

244 201

244 202 244 204

Nazev

Souprava M 3

Souprava M 4

Souprava M 5

Souprava M 6

Souprava M 8

Souprava M 10

Souprava M 12

Souprava M 14

1
+
+
+
+
1
+
+
+
+
1
+
+
+
+
1
+
+
+
+
1
+
+
+
+
1
+
+
+
+
1
+
+
+
+

1
+
+
+
+

Sroubovity vrtak & 3,1 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 3 x 0,5
1 montaznich nastroji M 3
1 lamacu ¢epl @ 2,0 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @ / vySka = 1,5 x @ / vyska = 2,0 x @

Sroubovity vrtak @ 4,1 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 4 x 0,7
1 montaznich nastroji M 4
1 lamacu ¢epll @ 2,8 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x J/ vySka =1,5x @/ vyska=2,0x I

Sroubovity vrtak & 5,2 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 5 x 0,8
1 montaznich nastroji M 5
1 lamacu ¢epl @ 3,5 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x J / vySka = 1,5 x @ / vyska = 2,0 x &

Sroubovity vrtak & 6,2 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 6 x 1,0
1 montaznich nastroji M 6
1 lamacu cepl @ 4,8 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x J/ vySka =1,5x @/ vyska=2,0x I

Sroubovity vrtak @ 8,3 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 8 x 1,25
1 montaznich nastroji M 8
1 lamacu ¢epl @ 6,0 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x J / vySka = 1,5 x @ / vyska = 2,0 x I

Sroubovity vrtak @ 10,3 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 10 x 1,5
1 montaznich nastroju M 10
1 lamacu ¢epu @ 7,5 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x J/ vySka=1,5x @/ vyska=2,0x I

Sroubovity vrtak @ 12,4 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 12 x 1,75
1 montaznich nastroju M 12
1 lamacu ¢epu @ 9,5 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x &/ vySka = 1,5 x @ / vyska = 2,0 x &

Sroubovity vrtak @ 14,5 mm
1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS M 14 x 2,0
1 montaznich nastroju M 14
1 lamacu ¢epu @ 11,2 mm

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x &/ vySka =1,5x @/ vyska=2,0x I

244 200

244 201

244 202

244 203

244 204

244 205

244 206

244 207
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N HSS-brousené
')// [y NN
AR

)IN ’
SN -

Vlysoce vykonny brouseny spiralovy vrtadk z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Kompletné brouseny spiralovy
vrtak zajiStuje zvySenou presnost vystfedéného béhu. Oblasti pouZiti: pro ocel, litou ocel legovanou a nelego-
vanou (s pevnosti do 900 N/mm?), Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové
stfibro), grafit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, mosaz a bronz.

9l

Baleni:
@ 3,10 mm az 10,30 mm po 10 ks v plastovych obalech
@ 12,40 mm az 14,50 mm po 5 ks v plastovych obalech

21 L1 L2 Cislo
mm mm mm HSS
R .
3,10 65,0 36,0 214 031
4,10 75,0 43,0 214 041
5,20 86,0 52,0 214 052
6,20 101,0 63,0 214 062
8,30 117,0 75,0 214 083
10,30 133,0 87,0 214 103
12,40 151,0 101,0 214 124
14,50 169,0 114,0 214 145

I Jednostupnové zavitniky HSS, brousené

16
K mm?

Jednostupriovy zavitnik HSS pro zavity v prichozich v nelegovanych a nizkolegovanych ocelich do pevnosti
800 N/mm?, temperované litiné a nezeleznych kovech. Dany zavit je mozné vyfezat ruéné i s pouzitim stroje
v jednom pracovnim chodu.

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupani Patniho otvoru L1 L2 Cislo
rozmér zavitu mm @1 mm mm mm HSS
M
N = |
M 3 0,5 3,6 53,0 13,0 244 603
M 4 0,7 4,9 58,0 16,0 244 604
M 5 0,8 6,0 66,0 19,0 244 605
M 6 1,0 7,3 72,0 22,0 244 606
M 8 1,3 9,6 80,0 24,0 244 608
M 10 1,5 11,9 89,0 29,0 244 610
M 12 1,8 14,3 95,0 30,0 244 612
M 14 2,0 16,6 102,0 32,0 244 614
M 14 1,3 15,6 102,0 32,0 244 615









