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‘ Oldh: Gewindestiftklemmung- Oldh: i if, Gewindestiftklemmung- Oldh: i iben (fiir MCO__ - MCOC__)-Oldh i i ‘ ‘ i Motoren, Getriebekd Motoren, 0 -Motoren mit it Bremse, Getriebekd) fiir kompakte Motoren mit Getriehe‘
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- - @ ,’ HLamellenkupplungen, torsionssteif, Spannsatz (S.788~792)
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h 'l - An'Wellen miissen keine Passfedernuten usw. angebracht werden.
\ \ P ‘ i - Keine Verringerung der Wellenfestigkeit, da keine Querschnittsverringerung eintritt.
/ i ||l - Einfache Positionierbarkeit
0 J ‘ - Spielfreie Kraftiibertragung
- |
" o " s " Y - " - - *Montage eSicherheitshinweise
‘ Oldha it groem 8, Geindestiftdemmung - =Otdher-uppk nitgroiem 2, Gewindesttemmung Hir MR NG it groBe 8- ‘ (1) Wellenoberflache reinigen und Ol oder Fett auftragen. - Spannschrauben erst nach dem Aufsetzen der Kupplung auf die Welle festziehen.
‘ 801 801 801 802 ‘ (Keine molybdanhaltigen Ole oder Fette verwenden.) (Die Spannhiilse wird eventuell deformiert, wenn die Schraube vor dem Einsetzen
(2) Apply oil and grease on contact surfaces of couplings inner diameter as well. der Welle festgezogen wird.)
@ Gewinde und Sitz der Spannschrauben dlen oder fetten. - Zum Festziehen der Schrauben einen Drehmomentschliissel verwenden.
— | (3) Kupplung auf die Welle setzen. - Nur die beigefiigten Spannschrauben verwenden.
w (Spannsatz vor dem Einsetzen der Welle lose montieren.
- (4) Nach dem Anbringen der Kupplung die 1 mit einem Dr iissel e*Demontage
| (iber Kreuz festziehen. Dabei mit kleinem Anzugsmoment beginnen - Nur im Stillstand demontieren.
. | (ca. 1/4 des vorg iebenen An: - Die Schrauben entlang des Umfangs losen.
I (5) Schrauben weiter festziehen (auf ca. die Hélfte des vorgeschriebenen Anzugsmoments). - Abdriickschrauben eindrehen und gleichmé@Big festziehen.
| mit dem vor i AnzL festziehen. - Wiedereinbau siehe unter ,,Montage”.
(7) AbschlieBend die Schrauben entlang des Umfangs festziehen.
‘ ~torsionssteif, Nabenklemmung, groBe @-  -sehr kurz, Nabenklemmung- il tifth —kurz, Di: i ‘
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