[ Specialseriel

Haas TlL-serie

Drejebzenkene til veerktgjsrum

Pinoldokken med manuelt
justerbar hulaksel giver gget statte

N ) til lange arbejdsemner
Haas' intuitive programmeringssystem

giver fuld CNC-betjening uden
kendskab til G-kode

Valgfri spdn- og kelemiddelafdaekning
i overensstemmelse med CE

1800 o/min.dobbelt
vektordrevspindel

Handhjul og praecis DRO
gor manuel betjening
simpel, og den kraftige
tvaerslede passer til en
lang raekke ekstraudstyr

Garanti: 1 &r pa dele og produktion

[ Standardfunktioner ] [ Ekstraudstyr ] delvis liste
« Dobbelt vektordrevspindel - 4-stationers automatisk veerktejstarn' - Spindelretning
- Haas intuitivt programmeringssystem - Spindel med 3 500 o/min. -+ Kolemiddelpumpeszet
« 38 cm LCD-farveskzerm med USB-port (afdaekning pakraevet)! - Indvendig gevindskeering
- Integreret spanafledningskanal - Fuld span- og kelemiddelafdzekning? -+ Arbejdslygter
« 1 MB programhukommelse  8-stationers varktgjstam, der boltes p&3 - Brugerdefinerbare makroer
« Manuelle handhjul » 22,4 kW hgjmomentspindel4
« vaerslede, klargjort til vaerktgjsstolpe « Manuel pinoldok m. just. hulaksel
« Trefasestrom « Manuel trekaebet patron e U
- Manuel brille e Sg\y‘ Afaakn?n;aggfm KL,

« Veerktajsstolpe/veerktgjsholdere

Haas Automation Europe | www.HaasCNC.com | +32 2 522 99 05 | Fremstillet i USA.

Specifikationerne kan ®ndres uden forudgdende varsel. Vi patager os intet ansvar for trykfejl. Maskinerne er vist med ekstraudstyr.




Haas TL-serie

[Tekniske specifikationer]

v
Drejebzenkene til veerktgjsrum

Haas drejebaenke til veerkstedsrum kombinerer den manuelle
drejebaenks funktionalitet og enkelthed med styrken og
fleksibiliteten i Haas' let anvendelige CNC-system. Med
standard-handhjul og hgjpraecisions-DRO kan manuelle
operatgrer skaere dele i lgbet af minutter. Og med Haas' intuitive
programmeringssystem gar de hurtigere og lettere over til
automatiske tilstande og fuld CNC.

Intuitivt programmeringssystem
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Funktionsmal TL1 TL-2 TL3 TL-3W
A. Maks. funktionshajde 1956 mm 1981 mm 2032 mm 2083 mm
B. Maks. funktionsbredde 2057 mm 2515mm 3073 mm 3099 mm
C Maks. funktionsdybde** 1727 mm 1727 mm 2083 mm 2159 mm

** Med styring svinget fremad. Yderligere 914 mm, der er nadvendigt for at dbne det bageste servicepanel.

Specifikationerne kan ®ndres uden forudgdende varsel.
Vi pdtager os intet ansvar for trykfejl.
Maskinerne er vist med ekstraudstyr.

[ Specifikationer ]

Kapaciteter TL-1 TL-2 TL-31 TL-3W2
Patron til opspanding 203 mm 254 mm 305 mm 305 mm
(valgfri)

Mellem centrer 762mm - 1219mm  1524mm 1524 mm
Maks. skaeredia. 406 mm 406 mm 508 mm 762 mm
Maks. skaerelengde 762mm 1219 mm  1524mm 1524 mm

Spindel
Maks. hastighed 20000/min3 2000 o/min.3 1800 o/min. 1800 o/min.
Maks. motoreffekt 5,6 kW 89kW 13,4 kw4 22,4 kW
Maks. moment 136Nmved  203Nmved 277 Nmved 2169 Nm ved

3750/min.  1500/min.  4170/min. 60 o/min.
Spindelnase A2-5 A2-6 A2-6 A2-6
Spindelboring 58,7 mm 76,2 mm 889mm 889 mm

Svingdiameter
Over frontbeklzdning 406 mm 406 mm 508 mm 762 mm
Over tvaerslaeden 241 mm 282 mm 330 mm 457 mm

Vandringer og fadning
X-akse 203 mm 203 mm 305 mm 406 mm
Z-akse 762mm - 1219mm  1524mm 1524 mm
X-akse maks. tryk 13772N 13 772N 13772N 13772N
Z-akse maks. tryk 6886 N 10 409 N 13727N  18843N
X-akse omstilling mellem 1,9 m/min. 1,9 m/min. 1,9 m/min. 1,9 m/min.
arbejdspositionerne
Z-akse omstilling mellem 3,8 m/min. 3,8 m/min. 3,8 m/min. 3,8 m/min.
arbejdspositionerne

Generelt
Strom 354-488 VAC — 3-fase
Maskinvaegt 1860 kg 2087 kg 2948 kg 3062 kg

TWersion til stor boring tilgeengelig.
2Kun tilgengelig i ikke EF-lande.
33500 o/min. tilgeengeliq, afdeekning pdkraevet.

422,4 kW hajmoment tilgengelig; 881 Nm ved 150 o/min.



