[Seria Specjalnal

Pionowe centrum obrobkowe do produkciji form N

Boczny magazyn narzedziowy Wrzeciono z napedem bezposrednim
(24 pozycyjny) z szybka wymiana 12000 obr/min i elektronicznym
narzedzi. (zas wymiany narzedzia przefaczaniem trybu pracy

2,8 sekundy (gwiazda-trojkat)

A5

Specjalna konstrukgja stotu
wyposazonego w rowki teowe
w osi XiY, oraz precyzyjne otwory
bazowe i mocujace

Gwarancja: 12 miesiecy gwarancji (bez ograniczenia czasu pracy)

[ Wyposazenie podstawowe ] « Srubowy wyrzutnik widrow
« 22,4 kW podwajny system napedu wektorowego « Pistolet ze sprezonym powietrzem
« Wrzeciono ze stozkiem 150 40, 12 000 obr/min « Obrot i skalowanie uktadu wspétrzednych
« Wrzeciono z napedem bezposrednim « Funkcje Makra definiowane przez uzytkownika
« 24-pozycyjny boczny magazyn narzedziowy « Modut wezesnego rozpoznawania zaniku zasilania
« Programowalna dysza chtodziwa « Pamie¢ 750MB
+ 15" kolorowy monitor L(D « Bezszczotkowe serwosilniki na wszystkich osiach
« Funkcja HSM przyspieszajaca obrébke powierzchni ksztattowych - Wyprodukowane w USA

« Gwintowanie na sztywno
+ Karta sieciowa Ethernet
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_///,‘A / Dane techniczne mogg zostac zmienione bez wczedniejszego powiadomienia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy typograficzne. Na ilustracjach przedstawiono modele z wyposazeniem opcjonalnym.




Seria VM HAAS

[Dane techniczne]

Pionowe centrum obrobcze do produkciji form

Obrabiarki z serii VM firmy Haas to centra obréobcze o wysokiej
wydajnosci. Gwarantujg doktadnos¢, sztywnos¢ i stabilnosé
termiczna, niezbedng do wytwarzania form, produkcji narzedzi
oraz obrobek o wysokiej doktadnosci wykonania. Posiadaja
obszerng przestrzen roboczg, stoét z rowkami teowymi w osi

X iY umozliwiajacy optymalne mocowanie detali i wrzeciono
z napedem bezposrednim 12000 obr/min. Do wyposazenia
standardowego nalezy funkcja HSM 24-pozycyjny boczny
magazyn narzedziowy, programowalna dysza chfodziwa,
automatyczny nadmuch sprezonego powietrza i wiele innych.

Wrzeciono z napedem bezposrednim i
predkoscig obrotowa 12000 obr/min w
potaczeniu ze sterowaniem posiadajacym
funkcje HSM firmy Haas gwarantuja
dokfadnos¢ i jakos¢ powierzchni,
wymagang przy wytwarzaniu form oraz
detali o wysokiej doktadnosci.

Obrabiarki z serii VM sg wyposazone w
stot o specjalnej konstrukcji z rowkami
teowymi w osi X i Y, oraz w precyzyjne
otwory bazowe i mocujace.
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Widok z przodu Widok z géry

Wymiary robocze VM-2 VM-3 VM-6
A Maks. wysokos¢ robocza 2743 mm 2997 mm 3277 mm
B. Maks. szerokos¢ robocza 3168 mm 3878 mm 4792 mm
(. Maks. gtebokos¢ robocza* 2480 mm 2648 mm 3080 mm

*7 maksymalnie wysunietym panelem sterowniczym.

Dane techniczne mogg zosta¢ zmienione bez wczesniejszego powiadomienia.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy typograficzne.

[ Dane techniczne ]

Przesuwy VM-2 VM-3 VM-6
X 762mm 1016 mm 1626 mm
Y 508 mm 660 mm 813 mm
/A 508 mm 635 mm 762 mm

Stot
dtugos¢ 914 mm 1372 mm 1626 mm
szerokosc 457 mm 635 mm 717 mm
Maks. obciazenie stotu 1361 kg 1588 kg 1814 kg

Wrzeciono
Predkos¢ obrotowa 12000 obr/min
Rodzaj napedu bezposredni Inline
Maks. moment obrotowy 122 Nm przy 2000 obr/min
Maks. moc 22,4 kW

Bezszczotkowe silniki napedu osi
Maks. sita pociagowa

0$ X 15124 N 24910N 15124N
03y 15124 N 24910N 15124N
057 24910N 24910N 24910N
Szybkosci dobiegow
Szybkos¢ dobiegdw
05 X 18,0 m/min 18,0 m/min 13,7 m/min
0sY 18,0 m/min 18,0 m/min 15,2 m/min
0sZ 18,0 m/min 18,0 m/min 15,2 m/min
Maks. posuw roboczy 12,7 m/min 12,7 m/min 12,7 m/min

Magazyn narzedzi

Pojemnos¢ 24+1 (opgja 40+1)
Typ stozka (opcja) (T 40 (BT 40)
Maks. $rednica narzedzia 76 mm

(zas wymiany narzedzia 2,8 sek.
(narzedzie - narzedzie)
(zas wymiany narzedzia 3,6 sek.
(widr - widr)

Informacje ogdine

(iezar maszyny 3402 kg 6350 kg 9526 kg

Wymagane zasilanie

Na ilustracjach przedstawiono modele z wyposazeniem opcjonalnym. PL.10/2012
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