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W Scula de finisat filete
prin agchiere

Cu ajutorul sculelor RUKO de finisat prin aschi-
ere filete exterioare si interioare reduceti cos-
turile la lucrarile de reparatii si service, fie ca
sunteti pe santier sau in agricultura, la atelie-
re auto si la multe alte utilizari, la care pot apa-
rea defectiuni la filete. Comparati efortul depus
pentru demontarea unei intregi componente cu
acela pentru repararea IMEDIATA cu ajutorul
sculei RUKO de finisat prin agchiere filete ex-
terioare si interioare.

Sculele de finisat filete prin aschiere se fixea-
za automat pe diametrul si pasul filetului. Sunt
adecvate atat filetelor pe stanga, cat si pe
dreapta (metric si tol) si nu necesita o dimensi-
onare prealabila a filetului.

De multe ori, capetele filetelor sunt astfel de-
teriorate incat nici tarodul obisnuit si nici cutitul
taietor nu pot fi utilizate pentru reparatji. Scu-
lele RUKO de finisat prin agchiere filete exteri-
oare si interioare pot fi utilizate DEDESUBTUL
zonei deteriorate si pot fi utilizate apoi pentru
finisarea prin agchiere a filetelor pana la capa-
tul filetului.

Cutitele din otel calit pentru scule patrund in
canelurile filetului intact si finiseaza prin aschi-
ere zona deteriorata.

Scula RUKO de finisat prin agchiere filete interi-
oare este disponibila in noua tipuri dimensiona-
le si poate fi utilizata pentru finisarea prin agchi-
ere a filetelor cu un diametru intre 5,0 mm (3/16")
si 108,0 mm (4 1/4").

Scula RUKO de finisat prin aschiere filete exte-
rioare este disponibila in patru tipuri dimensio-
nale si poate fi utilizata pentru finisarea prin as-
chiere a filetelor cu un diametru intre 4,0 mm
(5/32") si 152,0 mm (6").
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Privire de ansamblu a simbolurilor

HSS

Suprafata:

Filet interior Filet exterior curata / neagra

Otel rapid

Scula de finisat prin aschiere filete interioare - Informatie despre produs

Y
-

Prin rotirea capului de moletare (K) introduceti Prin rotirea capului de moletare (K) coborati Rotiti apoi scula de finisat prin aschiere filete
cutitele (B) complet in carcasa (H). Introduceti cutitul (B) intr-o degajare a filetului in zona ne- interioare, asa cum este ilustrat, cu manerul in
apoi scula de finisat prin aschiere filete interi- deteriorata si strangeti tare cu mana. directia dorita.

oare in gaura de filet ce trebuie reparat sau in

orificiul de gaurit.

Scula de finisat prin aschiere filete exterioare - Informatie despre produs

1 2 I

De cotitura

Prin rotirea manerului (A) ridicati cutitele (B) si Prin rotirea manerului (A) coborati cutitele in  Rotiti apoi scula de finisat prin aschiere filete
montati scula de finisat prin aschiere filete ex- degajarile filetului si strangeti tare cu mana. exterioare in directia sagetii.
terioare pe filetul deteriorat.




FROD% I Scula de finisat prin aschiere filete interioare

A

Nu necesita calibrare.
Ajustare automata, in mod special pasul si marimea filetului.
Utilizeaza componentele intacte ale filetului pentru ghidaj si repara numai zonele deteriorate.
Cutite calite (HSS).
Indepérteaza rugina si bavurile.
Capace de protectie din rasina poliamidica - indispensabile la repararea filetelor din metal moale.

AN N NN TN

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

ﬂ_
- Grad de burg- (%] L1 B1 Hi ROD Or IR Nr. articol
hiere @ mm toli mm/toli  mm/toli mm/toli mm/toli mm/toli mm/toli
sl
8,0-11,0 5/16" - 7/16" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 800
4 5/16"  11/16" 13/4" 491" 11/16" 1 9/16"
12,0 - 16,0 1/2" - 5/g" 109,0 18,0 45,0 116,0 17,0 39,0 244 801
45/16"  11/16" 13/4" 491" 116" 1 9/16"
16,0 - 20,0 11/16" - 13/16" 111,0 21,0 53,0 130,0 20,0 45,0 244 802
4 3/g" 13/16" 2 116" 5 1/g" 13/16" 13/4"
22,0-32,0 7/g" - 1 1/4" 136,0 27,0 64,0 161,0 27,0 54,0 244 803
53/g" 111" 212" 63/8" 116" 218"
32,0-54,0 11/4"-21/g" 163,0 38,0 81,0 192,0 35,0 62,0 244 804
6 7/16" 112" 336" 791" 138" 27/16"
32,0-68,0 11/4"-25/g" 163,0 50,0 92,0 192,0 41,0 70,0 244 805
6 7/16" 115/16" 358" 791" 158" 2 3/4"
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I Scula de finisat prin aschiere filete interioare

-~

Design special rigidizat pentru filete mari.

Nu necesita masurarea filetului.

Adaptare rapida la toate pasurile si diametrele filetelor.

Tipuri de filete: Tol, metric, filete pe stanga, dreapta, grosiere, fine.

Avantajul fata de tarozi - se pot utiliza sub zona deteriorata a filetului.

Utilizeaza componentele intacte ale filetului pentru ghidaj si repara numai zonele deteriorate.
Cutite din otel calit se vor introduce in filete intacte pentru a repara zona deteriorata.
indepérteaza rugina si bavurile.

QL

AN N N N N N

<— Hi —»

Recomandate pentru filete interioare mari:
Extractia titeiului/gazului si conducte, mine, masini de productie grele, transportoare de mare tonaj si utilaje
pentru constructii civile grele.

3 Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic
J‘-_
Grad de burg- (%] L1 B1 Hi1 ROD Or IR Nr. articol
hiere @ mm toli mm/toli  mm/toli mm/toli mm/toli mm/toli mm/toli
[ s
69,0-81,0 234"-3316" 163,0 50,0 103,0 192,0 48,0 76,0 244 806
6 7/16" 1 15/16" 4 116" 7 916" 178" 3"
82,0-95,0 31/4"-33/4" 163,0 50,0 118,0 192,0 54,0 82,0 244 807
6 7/16" 115/16" 458" 791" 21/g" 3 14"
96,0-108,0 33/4"-41/4" 163,0 50,0 132,0 192,0 61,0 88,0 244 808
6 7/16" 115/16" 53/16" 7 916" 23/g" 31/2"

I Cutite de rezerva pentru scula de finisat prin agchiere filete interioare

Panza 60° = in serie
Panza 55° = Potrivite pentru filete standard britanice

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

ﬂ.—

Grad de burg- (0] Descriere Nr. articol Nr. articol

hiere @ mm toli Panza 60° Panza 55°

8,0- 11,0 5/16" - 7/16" 244 800-1 244 800-2
12,0- 16,0 12" - 5[g" 244 801-1 244 801-2
16,0- 20,0  11/16" - 13/16" 244 802-1 244 802-2
22,0- 32,0 7/g" - 1 1/4" 244 803-1 244 803-2
22,0- 32,0 7[g" - 1 1/4"  pentru filet mai grosier decat 10 TPI /2,5 mm 244 803-3 244 803-4
32,0- 54,0 7/g" - 2 1/g" 244 804-1 244 804-2
32,0- 54,0 7[g" - 2 1/g"  pentru filet mai fin decat 14 TPI/ 1,75 mm 244 804-3 244 804-4
32,0- 68,0 114" -25/g" 244 805-1 244 805-2
32,0- 68,0 11/4" -25/g" pentru filet maifin decat 14 TPI/ 1,75 mm 244 805-3 244 805-4
69,0- 81,0 23/4" -33/16" 244 805-1 244 805-2
69,0- 81,0 234" -3316" pentru filet maifin decat 14 TP1/ 1,75 mm 244 805-3 244 805-4
82,0- 950 314" -33/4" 244 805-1 244 805-2
82,0- 950 31/4" -33/4" pentru filet maifin decat 14 TPI/ 1,75 mm 244 805-3 244 805-4
96,0-108,0 33/4" -4 14" 244 805-1 244 805-2
96,0 - 108,0 3 3/4" -4 1/4" pentru filet mai fin decat 14 TPI /1,75 mm 244 805-3 244 805-4




I\ Capac de protectie

pentru scula de finisat prin aschiere filete interioare

Potrivit pentru repararea filetelor din aluminiu sau alte metale mai moi.

Capacele de protectie RUKO sunt fabricate din material plastic cu rasina poliamidica de calitate, care se
evidentiaza prin rezistenta, elasticitate si caracteristici mecanice deosebite in multe domenii. Pad-urile sunt
concepute pentru mai multe utilizari - indiferent de greutatea defectului.

Unitati de impachetare: in cutii de plastic de dimensiune 5

Jﬂ_

Capac de protectie pentru Grad de (%] Nr. articol

scula de finisat prin aschiere burghiere @ mm toli
Marimea nr. 1 Nr. articol244 800 9,0-12,0 3fg" - 1" 244 809-1
Marimea nr. 2 Nr. articol244 801 14,0 - 18,0 9/16" - 11/16" 244 809-2
Marimea nr. 3 Nr. articol244 802 18,0-22,0 /16" - 7/g" 244 809-3
Marimea nr. 4 Nr. articol244 803 22,0-33,0 7/g" - 1 5/16" 244 809-4

I\ Carcasa interschimbabila
pentru scula de finisat prin aschiere filete interioare

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

Jl_

Carcasa interschimbabila pentru Grad de [%] Nr. articol
scula de finisat prin agchiere burghiere @ mm toli
- Nr. articol244 804 @ "
Marimea nr. 1 Nr. articol244 805 44,0 - 54,0 13/4" -2 244 8101
Marimea nr. 2 Nr. articol244 805 54,0 - 68,0 2 1fg" - 2 5/g" 244 810-2
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I Scula de finisat prin aschiere filete exterioare

A

Nu necesita calibrare.

Adaptare automata la fiecare pas al filetului si marime in cadrul razei de actiune.

Utilizeaza componentele intacte ale filetului pentru ghidaj si repara numai zonele deteriorate.
Cutite calite (HSS).

Indepérteaza rugina si bavurile.

AN

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

Jﬂ_

Grad de %] L1 W1 Hi Or Nr. articol
burghiere @ mm toli mm/toli mm/toli mm/toli mm/toli

4,0-19,0 5/32" - 3/4" 61,0 23,0 62,0 68,0 244700
2 3/g" 29/32" 2 7/16" 2 111"

17,0 - 38,0 11/16" - 1 1/2" 105,0 32,0 110,0 117,0 244 701
4 1/g" 112" 4 5/16" 4 5/g"

W Scula de finisat prin agchiere filete exterioare -
dimensiunea mare!

-

v Locasul in forma de V al filetului este mai ingust, pentru a reduce distanta dintre cutite pe partile laterale ale
uneltei.

Atunci cand diametrul filetului este mai mic decat arborele asezat deasupra, aparatul poate fi asezat deasupra
pe ultimii 3,0 mm ai capatului filetului.

Unealta este mai ingusta (35,0 mm) si mai usoara (1,8 kg).

Diametrul maxim este mai mare ca la cele doua dinainte, pana la 152,0 mm (6").

Datorita cutitelor cu mai mulii dintj, filetul este prelucrat optim.

Combinatia dintre mai multe cutite cu mai multi dinti si accesoriul Keyway-Skip usureaza reparatia si
faciliteaza acelasi rezultat perfect si pentru filetul cu canelura.

N

AN

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

\
Grad de 4] L1 W1 Hi1 R Nr. articol
burghiere @ mm toli mm/toli mm/toli mm/toli mm/toli
35,0-152,0 13/g" - 6" 305,0 32,0 130,0 250,0 244702
12" 1 /4" 5 1/g" 97/g"




] Cutite de rezerva pentru scula de finisat
prin aschiere filete exterioare

Panza 60° = In serie
Péanza 55° = Potrivite pentru filete standard britanice

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

Jl—
Grad de 9] Descriere Nr. articol Nr. articol
burghiere @ mm toli Panza 60° Panza 55°
4,0 - 19,0 532" - 34" 244 700-1 244 700-2
17,0 - 38,0 116" - 1 1/2" 244 7011 244 701-2
17,0 - 38,0 /16" - 1 1/2" Filet maifin decat 17 TPI/ 1,5 mm 244 701-3 244 701-4
35,0 -152,0 13/8" -6" 244 702-1 244 702-2
35,0 -152,0 13/8" -6" Filet mai grosier decat 7 TPl / 3,5 mm 244 702-3 244 702-4
35,0 -152,0 13/8" -6" Filet mai fin decat 14 TP1/ 1,75 mm 244 702-5 244 702-6

I\ Adaptor pentru scula de finisat prin aschiere filete exterioare

Cu acest accesoriu, cutitul de finisat prin aschiere filete poate prelucra canale de pana, fante, caneluri si
canale.

Pentru prelucrarea cu succes a arborilor filetati deteriorati cu canelura pentru stifturi sau saibe de suport,
selectati masina de taiat corespunzatoare.

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

Jl._
Grad de 4] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli Panza 60°
35,0 - 152,0 13/g" - 6" Filet mai fin decat 10 TPI/ 2,5 mm 244 703-1
35,0 - 152,0 13/g" - 6" Filet mai grosier decat 10 TPI/2,5 mm 244 703-2
W Cutite cu mai multj dinti pentru prelucrarea
cu accesoriul Keyway-Skip
Panza 60° = In serie
Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic
J-E_
Keyway-Skip Descriere Nr. articol
pentru ...
Nr. articol 244 702 Pas 1,00 mm Panza 60° 244 703-3
Pas 1,25 mm Panza 60° 244 703-4
Pas 1,50 mm Panza 60° 244 703-5
Pas 1,75 mm Panza 60° 244 703-6
Pas 2,00 mm Panza 60° 244 703-7
Pas 24 TPI Panza 60° 244 703-8
Pas 20 TPI Panza 60° 244 703-9
Pas 18 TPI Panza 60° 244 703-10
Pas 16 TPI Péanza 60° 244 703-11
Pas 14 TPI Panza 60° 244 703-12
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I\J Seturi cu scula de finisat prin agchiere
filete exterioare in valiza din material plastic

A~

Setul 1

Recomandate pentru:
Ateliere pentru autovehicule, ateliere industriale mici si mijlocii, exploatari agricole si intretinerea yachturilor.

Jl._

Grad de (%] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
4,0 - 38,0 5/32" - 1 12" Set cu scula de finisat prin aschiere filete exterioare format din 4 componente 244 900

1x scula de finisat prin agchiere filete exterioare - @ 4,0 - 19,0 mm
1x scula de finisat prin aschiere filete exterioare - @ 17,0 - 38,0 mm
1x cutit de rezerva 60° Exterior - @ 4,0 - 19,0 mm

1x cutit de rezerva 60° Exterior - & 17,0 - 38,0 mm

Setul 2

Recomandate pentru: Ateliere pentru camioane si tractoare, intretineri industriale din toate domeniile, producerea de energie,
santiere navale, exploatarea apelor marine si a plajelor.

Jl._

Grad de (%] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
4,0-152,0 5/32" - 6" Set cu scula de finisat prin aschiere filete exterioare format din 8 componente 244 901

1x scula de finisat prin aschiere filete exterioare - @ 4,0 - 19,0 mm
1x scula de finisat prin agchiere filete exterioare - @ 17,0 - 38,0 mm
1x scula de finisat prin aschiere filete exterioare - @ 35,0 - 152,0 mm
1x cutit de rezerva 60° Exterior - @ 4,0 - 19,0 mm

1x cutit de rezerva 60° Exterior - @ 17,0 - 38,0 mm

1x cutit de rezerva 60° Exterior - @ 35,0 - 152,0 mm

1x debavurator rapid cu cutit HSS E100 - Nr.art. 107 054
1x maner prelungitor




Seturi cu scula de finisat prin aschiere filete interioare in
valiza din material plastic

L§d 3 ==

244 902 244 903 244 904

Setul 3

Recomandate pentru:
Intretineri industriale, producerea de energie, constructii.

Jl_

Grad de (%] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
8,0 -20,0 5/16" - 13/16" Set cu scula de finisat prin aschiere filete interioare format din 6 componente 244 902

cate 1 scula de finisat prin aschiere filete interioare -
280-11,0/12,0-16,0/ 2 16,0 - 20,0 mm

cate 1 cutit 60° -

?8,0-11,0/212,0-16,0/ D 16,0 - 20,0 mm

Setul 4

Recomandate pentru:
Intretineri industriale, tehnice, producerea de energie, constructii, tinichigerii.

N

Grad de (%] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
8,0 - 32,0 5/16" - 1 /4"  Set cu scula de finisat prin aschiere filete interioare format din 8 componente 244 903

cate 1 scula de finisat prin aschiere filete interioare -
280-11,0/212,0-16,0/ 9 16,0 -20,0/ & 22,0 - 32,0 mm
cate 1 cutit 60° -

?8,0-11,0/212,0-16,0/ 3 16,0 - 20,0/ & 22,0 - 32,0 mm

Setul 5

Recomandate pentru:
Intretineri industriale, tehnice, producerea de energie, constructii, santiere navale, exploatarea apelor marine si a plajelor.

PN

Grad de (4] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
22,0 - 68,0 7[g" - 2 5/g" Set cu scula de finisat prin aschiere filete interioare format din 8 componente 244 904

cate 1 scula de finisat prin aschiere filete interioare - @ 22,0 - 32,0 / @ 32,0 - 44,0 mm
cate 1 carcasa interschimbabila - @ 44,0 - 54,0 / & 54,0 - 68,0 mm

+ 1x cutit 60° - @ 22,0 - 32,0 mm

+ 1x cutit 60° - & 32,0 - 54,0 mm pentru filete mai fine decat 14 TP/ 1.75 mm

+ 1x cutit 60° - & 54,0 - 68,0 mm

+ 1x cutit 60° - & 54,0 - 68,0 mm pentru filete mai fine decat 14 TPl / 1.75 mm
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Seturi "COMBI" cu scula de finisat prin agchiere pentru filete
exterioare $i interioare in valiza din material plastic

244 905 244 906 244 907

Setul 6

Recomandate pentru:
Ateliere pentru autovehicule, ateliere industriale mici si mijlocii, exploatari agricole si intretinerea yachturilor.

Jﬂ._

Grad de (%] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
4,0-19,0 5/32" - 3/4" Set cu scula de finisat prin aschiere filete exterioare si interioare format din 6 componente 244 905

1x scula de finisat prin agchiere filete exterioare - @ 4,0 - 19,0 mm
1x cutit 60° exterior - & 4,0 - 19,0 mm

8,0-16,0 5/16" - 5/8" cate 1 scula de finisat prin agchiere filete interioare - @ 8,0 - 11,0/ @ 12,0 - 16,0 mm
cate 1 cutit 60° - @8,0- 11,0/ J 12,0 - 16,0 mm

Setul 7

Recomandate pentru:
Ateliere pentru autovehicule, intretinerea exploatarilor industriale mici pana la mari, exploatari agricole, tinichigerii.

Jﬂ._

Grad de [%] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
4,0-19,0 5/32" - 3/4" Set cu scula de finisat prin aschiere filete interioare si exterioare format din 8 componente 244 906

1x scula de finisat prin aschiere filete exterioare - @ 4,0 - 19,0 mm
1x cutit 60° exterior - @ 4,0 - 19,0 mm

8,0-20,0 5he" - 13/16"  cate 1 sculd de finisat prin aschiere filete interioare - @ 8,0 - 11,0/ @ 12,0 - 16,0/ @ 16,0 - 20,0 mm
cate 1 cutit 60° - @8,0- 11,0/ 3 12,0- 16,0/ @ 16,0 - 20,0 mm

Setul 8

Recomandate pentru:
Ateliere pentru camioane si tractoare, intretineri industriale din toate domeniile, santiere navale, exploatarea apelor marine si a plj't‘elor.

Grad de (4] Descriere Nr. articol
burghiere @ mm toli
4,0-38,0 5/32" - 1 12" Set cu scula de finisat prin aschiere filete interioare si exterioare format din 12 componente 244 907

cate 1 scula de finisat prin aschiere filete exterioare - @4,0-19,0/ @ 17,0 - 38,0 mm
cate 1 cutit 60° exterior - @ 4,0 - 19,0/ & 17,0 - 38,0 mm

8,0-32,0 516" - 114" cate 1 sculd de finisat prin aschiere filete interioare -
238,0-11,0/212,0-16,0/ @ 16,0 -20,0/ D 22,0 - 32,0 mm
cate 1 cutit 60° - @8,0-11,0/ 9 12,0- 16,0/ @ 16,0 - 20,0 / & 22,0 - 32,0 mm




Valori orientative

pentru seturile cu scula de finisat prin aschiere filete interioare

Selectati unealta corespunzatoare din tabel cu ajutorul culorii.
Vertical: Diametrul piesei de prelucrat. Orizontal: Pasul filetului de reparat.
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4,5

Scula de finisat prin aschiere filete interioare 244 800
B Scula de finisat prin aschiere filete interioare 244 801
B Scula de finisat prin aschiere filete interioare 244 802

210

Scula de finisat prin aschiere filete interioare 244 803
Scula de finisat prin aschiere filete interioare 244 804
Scula de finisat prin aschiere filete interioare 244 804 + Carcasa interschimbabila
Scula de finisat prin aschiere filete interioare 244 805
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Valori orientative
pentru seturile cu scula de finisat prin aschiere filete exterioare

Selectati unealta corespunzatoare din tabel cu ajutorul culorii.
Vertical: Diametrul piesei de prelucrat. Orizontal: Pasul filetului de reparat.

Marime

Tol
Marime
mm

Pasul
filetului

tpi
28

26

24 1
22

20 1,25
18

1,5
16
14 1,75
13 2
12
11,5
11
10 2,5

3,5

Cheia culorii:

B Scula de finisat prin agchiere filete exterioare 244 700
B Scula de finisat prin agchiere filete exterioare 244 701
B Scula de finisat prin agchiere filete exterioare 244 702




W Unealta de reparat filete

Exista diverse cauze care pot duce la deterio-
rarea filetelor.

Coroziunea, uzura sau momentul fortei de tracti-
une prea mare constituie doar cateva. Sortimen-
tul RUKO pentru repararea filetelor ProCoil face
posibila repararea cu costuri minime, simplu si
rapid a filetelor deteriorate sau uzate. Otelul im-
bunatatit asigura filete interioare de calitate, ca-
re rezista la efectele temperaturii si coroziunii.

Alt avantaj al sortimentului ProCoil consta in
montajul simplu si rapid.

Domeniile de utilizare includ de exemplu con-
structia de masini si echipamente, autovehicu-
le si electrotehnica, tehnologie pentru centrale
electrice sau constructia navala. Pe langa repa-
ratii in industrie, un loc important il ocupa si re-
valorificarea pieselor defecte.
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Privire de ansamblu a simbolurilor

HSS

Otel rapid

I_E
DIN 352
m metric, DIN ISO 13
Unghi al flancurilor filetului
m Tip N
C
Forma C:
ascutire in cruce

Executie dreapta

Informatie despre produs

[N

. Perforarea:

2 Suprafata:
curata / neagra

‘q
' Suprafata curata

Clase de rezistenta

Coada:
patrat, conform DIN 10

Coada:
cilindrica

Punct unghiular
118°

Executie dreapta

Filet exterior

Filet interior

tip B 4 - 5 spire
cu filetare progresiva
4 Toleranta filetului pentru filet metric

§ si metric fin conform DIN ISO 13 de
filete interioare

Toleranta: h8
IV
‘ Adancime de gaurire de exemplu

24289 5 x diametru

Unghiul elicoidale: 25-30°

Perforati mai intéi filetul deteriorat cu un burghiu spiralat RUKO. Se va tine cont de faptul ca la formarea filetului este nevoie de alezaje mai mari.
Verificati tarodul si bolturile filetate din setul ProCoil in ce priveste compatibilitatea filetului si a pasului.

2. Filetarea

Acum se strapunge n gaura largita cu noul filet de prindere cu un burghiu de filet RUKO. Se recomanda utilizarea uleiului pentru taiere RUKO.

3. Montarea accesoriului filetului

Introduceti accesoriul pe unelta de insurubare.
Se va verifica pivotul de antrenare daca este bine fixat in canelura si inelul de pozitionare este

montat corect. Apasati usor accesoriul filetului in directia de filetare. Atentie: NU rotiti in directia de functionare, pivotul se poate rupe.

4. Desfacerea pivotului

indepartati unealta de insurubare si desfaceti pivotul de antrenare cu ajutorul dornului de desfacere a pivotului.
Noul filet impreuna cu setul de filete ProCoil este acum functional.

— Mﬁﬂ




L1

Y

W Piese filetate

Executie standard, din otel inoxidabil, invértire continua.

Pentru blindarea filetelor din materiale cu rezistenta la forfecare redusa,

de exemplu aliaje din aluminiu sau magneziu, precum si pentru repararea filetelor uzate sau deteriorate.

Unitati de impachetare: in cutii de plastic

J-_
Dimensiune Pas inaltimea = Factor x @ Cont. Nr. articol
nominala a filetului M mm bucati
M 3 0,50 1,0 50 244 303
M 4 0,70 1,0 50 244 304
M 5 0,80 1,0 50 244 305
M 6 1,00 1,0 50 244 306
M 8 1,25 1,0 50 244 308
M 10 1,50 1,0 50 244 310
M 12 1,75 1,0 25 244 312
M 14 2,00 1,0 25 244 314
M 14 1,25 1,0 25 244 315
M 3 0,50 1,5 50 244 403
M 4 0,70 1,5 50 244 404
M 5 0,80 1,5 50 244 405
M 6 1,00 1,5 50 244 406
M 8 1,25 1,5 50 244 408
M 10 1,50 1,5 50 244 410
M 12 1,75 1,5 25 244 412
M 14 2,00 1,5 25 244 414
M 14 1,25 1,5 25 244 415
M 3 0,50 2,0 50 244 503
M 4 0,70 2,0 50 244 504
M 5 0,80 2,0 50 244 505
M 6 1,00 2,0 50 244 506
M 8 1,25 2,0 50 244 508
M 10 1,50 2,0 50 244 510
M 12 1,75 2,0 25 244 512
M 14 2,00 2,0 25 244 514
M 14 1,25 2,0 25 244 515
W Pivot
Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic
ﬂ_
Dimensiune Pas a1 L1 Nr. articol
nominala a filetului M mm mm mm
M 3 0,50 2,0 100,0 244 163
M 4 0,70 2,8 100,0 244 164
M 5 0,80 3,5 100,0 244 165
M 6 1,00 4.8 100,0 244 166
M 8 1,25 6,0 100,0 244 168
M 10 1,50 7,5 100,0 244 170
M 12 1,75 9,5 100,0 244 172
M 14 2,00 11,2 100,0 244 174
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] Unelte pentru montaj

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

Jj._
Dimensiune Pas a1 L1 Nr. articol
nominala a filetului M mm mm mm

M 3 0,50 2,0 60,0 244 183

M 4 0,70 2,8 60,0 244 184

M 5 0,80 3,5 60,0 244 185

M 6 1,00 4.8 60,0 244 186

M 8 1,25 6,0 80,0 244 188

M 10 1,50 7,5 80,0 244 190

M 12 1,75 9,5 80,0 244 192
»@l« M 14 2,00 11,2 80,0 244 194

] Sortiment pentru reparat filete ProCoil
in valiza din material plastic

Sortiment pentru reparat filete ProCoil, 46 de componente

244 208 244 209

Descriere Nr. articol

Sortiment 1 SortimentM 5 - M 12 244 208
5 burghie elicoidale HSS @ 5,2-6,2 - 8,3 - 10,3 - 12,4 mm
+ 5 tarozi pentru filetare manuala DIN 352 HSSM5-M6-M8-M 10-M 12

5 unelte pentru montaj M5-M6-M8-M10-M 12

5 pivoti @3,5-4,8-6,0-7,5-9,5mm

20 piese filetate M 5 - M 10: In&ltimea = 1,0 x @

5 piese filetate M 12: Tnél‘;imea =1,0x0d

+ + + +

Sortiment2  SortimentM 6 - M 14 244 209
5 burghie elicoidale HSS @ 6,2-8,3-10,3-12,4 - 14,5 mm
+ 5 tarozi pentru filetare manuala DIN 352 HSSM6-M8-M10-M12-M 14
+ 5 unelte pentru montajf M6-M8-M10-M 12-M 14
+ 5 pivoti @4,8-6,0-7,5-9,5-11,2mm
+ 20 piese filetate M 6 - M 12: indltimea = 1,0 x @
+ 5 piese filetate M 14: néltimea = 1,0 x @




] Seturi pentru reparat filete ProCoil in valiza din material plastic

Set pentru reparat filete ProCoil format din 18 de componente

244 201 244 202 244 204 244 207

J_

Descriere Nr. articol

SetM 3 1 burghiu elicoidal @ 3,1 mm 244 200
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 3 x 0,5

+ 1 unelte pentru montaj M 3

+ 1 pivoti @ 2,0 mm

+ cate 5 piese filetate Inaltimea = 1,0 x @ / Inaltimea = 1,5 x @ / Inéltimea = 2,0 x @

+

SetM 4 1 burghiu elicoidal & 4,1 mm 244 201
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 4 x 0,7

+ 1 unelte pentru montaj M 4

+ 1 pivoti @ 2,8 mm

+ cate 5 piese filetate Inaltimea = 1,0 x @ / Inaltimea = 1,5 x @ / Inéltimea = 2,0 x @

+

SetM 5 1 burghiu elicoidal & 5,2 mm 244 202
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 5 x 0,8

+ 1 unelte pentru montaj M 5

+ 1 pivoti @ 3,5 mm

+ cate 5 piese filetate Tnaltimea = 1,0 x @ / Inaltimea = 1,5 x @ / indltimea = 2,0 x @

4y

SetM 6 1 burghiu elicoidal & 6,2 mm 244 203
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 6 x 1,0

+ 1 unelte pentru montaj M 6

+ 1 pivoti @ 4,8 mm

+ cate 5 piese filetate Inaltimea = 1,0 x @ / inaltimea = 1,5 x @ / Inéltimea = 2,0 x @

+

SetM 8 1 burghiu elicoidal & 8,3 mm 244 204
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 8 x 1,25

+ 1 unelte pentru montaj M 8

+ 1 pivoti @ 6,0 mm

+ cate 5 piese filetate Inaltimea = 1,0 x @ / Inaltimea = 1,5 x @ / indltimea = 2,0 x @

+

SetM 10 1 burghiu elicoidal & 10,3 mm 244 205
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 10 x 1,5

+ 1 unelte pentru montaj M 10

+ 1 pivoti @ 7,5 mm

+ cate 5 piese filetate Inaltimea = 1,0 x @ / Inaltimea = 1,5 x @ / inéltimea = 2,0 x @

+

Set M 12 1 burghiu elicoidal @ 12,4 mm 244 206
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 12 x 1,75

+ 1 unelte pentru montaj M 12

+ 1 pivoti @ 9,5 mm

+ cate 5 piese filetate Inaltimea = 1,0 x @ / Inaltimea = 1,5 x @ / indltimea = 2,0 x @

+

Set M 14 1 burghiu elicoidal @ 14,5 mm 244 207
1 tarod pentru filetare manuala DIN 352 HSS M 14 x 2,0

+ 1 unelte pentru montaj M 14

+ 1 pivoti @ 11,2 mm

+ cate 5 piese filetate Inaltimea = 1,0 x @ / Inaltimea = 1,5 x @ / indltimea = 2,0 x @

+
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Burghie spirale DIN 338 tip N HSS-rectificate

7T < 1y ib
A A

Burghiu elicoidal slefuit de inalta performanta din otel rapid de inalta performanta. Burghiul elicoidal slefuit com-
plet dispune de o inalta precizie a rotirii concentrice. Domenii de utilizare: pentru otel, piese turnate din otel aliat
si nealiat (rezistenta pana la 900 N/mm?), piese de fonta cenusie, fonta maleabila, fonta de grafit nodular, piese
turnate sub presiune, fier sinterizat, alpaca, grafit, aliaje de aluminiu cu gspan de lungime scurta, alama si bronz.

Unitati de impachetare:
@ de 3,10 mm pana la 10,30 mm in cutii de plastic de dimensiune 10
@ de 12,40 mm pana la 14,50 mm in cutii de plastic de dimensiune 5

@1 L1 L2 Nr. articol
mm mm mm HSS
.o .
3,10 65,0 36,0 214 031
4,10 75,0 43,0 214 041
5,20 86,0 52,0 214 052
6,20 101,0 63,0 214 062
8,30 117,0 75,0 214 083
10,30 133,0 87,0 214 103
12,40 151,0 101,0 214 124
14,50 169,0 114,0 214 145

I Tarozi pentru filetare dintr-o singura operatie HSS

rectificat prin detlonre
ol il S AL
@ -l |55

Tarozi pentru filetare dintr-o singura operatie HSS pentru filete de trecere n oteluri nealiate si slab aliate cu
o rezistenta de pana la 800 N/mm?, fonta maleabila si metale neferoase. Filetul este facut intr-o singura ope-
ratie, manual sau mecanic.

Unitati de impachetare: in ambalaje individuale de plastic

Dimensiune Pas Gaura L1 L2 Nr. articol
nominala a filetului mm centrare filet mm mm HSS
M @1 mm
.o .
M 3 0,5 3,6 53,0 13,0 244 603
M 4 0,7 4,9 58,0 16,0 244 604
M 5 0,8 6,0 66,0 19,0 244 605
M 6 1,0 7,3 72,0 22,0 244 606
M 8 1,3 9,6 80,0 24,0 244 608
M 10 1,5 11,9 89,0 29,0 244 610
M 12 1,8 14,3 95,0 30,0 244 612
M 14 2,0 16,6 102,0 32,0 244 614

M 14 1,3 15,6 102,0 32,0 244 615









