a Haas TM

2 €l

To Alio®nTiké cuotnpa
TIPOYPARUATIONOD TNG

Haas emitpémel Tov mArjpn
XEPIoPO Twv Aettoupytwv CNC
XWPIc va amarteitat yvwon
TPOYPARATIONOD o€ G-code

Atpaktog Vector Drive pe Kwvo
T0mou 40, dokipaopévn ota
Hnxavoupyeia

Meydn dladpopn katd
Tov aova Z, yia Ynhd
Tepdyta epyaoiag kai
Hakpld epyaeia

ZepBokwntipec upnAi
an6doong Xwpic PAKTpE,
€ 6Aoug Toug Aoveg

Ot pnyavég Aettoupyouv P TPLPAGIKO pEUpa

EyyUnon: 1 €104 yia Ta e€aptrjuata kat v epyacia

[ MpoaipeTika XapakTnploTikAa ]
HEPLKN AliocTa

[ Baocwka xapaktnpiotika TM ]

« Tpupaoikiy 1oyug

+ MepiBAnpa mpw¢ ouppop@obpevo kata CE
« MaoBnTiko oot a mpoypaypaTiopo Haas

— Tpagikd mepipaMov ypriotn de mAfon
Xpwpata

— NiahoyIkd Aeroupyikd olotnua
— Nev anarteftar yvwon G-Code
« (k6 Tpog To xprotn 0ot pa ehéyyou g Haas
— Edkoho omnv exuaBnon kat o yelptopo
— Evowpatwpévor 0dnyof katepyaaiag

— N\ettoupyieg o extehodvTal e TO AT A
€VOC LMouTov

« Atpakrtoc Vector Drive 4000 0.0\,

« Baoiko ovotnpa ahayng epyaheiwy e Kmvo
Thmov 40

« 2epPoKvTAPEC XwPIc PRKTPES 0€ OAOUC
T0U¢ GEOVES

/.

S

« Eyxpwun 086vn LCD twv 15" pe Bopa USB

« Bvowpatwpévog epyalelopopéag

« 0dpoc Aermoupylag pe LED

« EOkoho atnv apyikr puBpion kai To yelplopo
- Kataokeudetat otic H.M.A.

[ Ta povreAa P
TEPLAQuBAavouv €mtiong ]
« MepiAnua mipwe ovppopeolevo katd CE

« Autpatoc poAog alayic epyahelwy
10 otaBpwv

- Atpaktog Vector Drive 6,000 0.,
- Tayelec petakivioelg kat mpowaelg 10,2 m/min
« Kaoppata dtadpopiav atoug aéovec Y kai Z

« Autéparog poAog aMayic epyaheiwv

20 otaBpav!

« YU0TAHATA PETadoonG Kivnong 4ou

kat 50u déova

« Evtohéc meplotpo@rnic & Khipakag

« Mpoypappati(Opevo akpo@ialo PuKTIKOU
« NaioBniké ovatnpa aviyveuong

« Makpoevtohég xpriotn

« Koyhiotopnan ywpic kohaouliépa

« [Tpocavatohiopég atpdkTou

« Avthia YukTikov

« AtpakTog e eNKoedec aUAK®OELC yia

v agaipeon ypeQiov?

T 31a poviéha 2P kat 3P pévov
2 310 povtéha P ovov

Haas Automation Europe | www.HaasCNC.com | +32 2 522 99 05 | Kataockevaletal otig H.M.A.

Ot mpodiaypagéc pmopei va aMacouy ywpic mpogidomoinon. Aev eubuvopaate yia Tunoypagikd agdahuata. Ot pnxave anetkoviCovtal e mpoalpetikd egomhiopud




Jeipa HaasTM

[Texvikég mpodiaypa@ég]

Téopvog Toolroom vPnNARG SuvapikoTnTag

AUTEC Ol OIKOVOUIKA TIPOOITEG UNXavéS Haas oglpd TM cuvdudlouv
Tov é\eyxo akpiPeiag Tou ocuotnpatoc CNC tng Haas pe tv
EUXPNOTIA UIAG XELPOKIVNTNG UNXAVAG. XPNOIUOTIOIOUV TUTTIKA
epyaeia kwvou 40 Kal gival TTavEUKOAEG OTNV EKUAONON Kal TO
XEIPIOPO — AKOUN KAl XWPEIG yvwon mpoypaupatiopol o G-code.

AlaicONTIKG CUGTNMA TPOYPAHUHATICHOU

||| SPINDLE LoaD: R
COMMAND RPM: P
DIRECTION: STOP | M [}
F T
e it O
5 LY D L

e
Monu—SET—Fal  ong;
N —FAf s

MILLING EAD MILLING JTOURING FRAVING STEM )

r_ :[
Enter thé\size of the pocket to be
cut in theW{ direction.

Press CANCEL exit current mode

EmAé€Te amo Tig 3 SupmANpWoTE
KATW KAPTEAEG yla TIG AMAITOUEVEG

CTR HOLE TOOL END MILL TOOL
| e ey s e e

I—UR]( ZEquOFST ~| I—DEPT:I g;ual(':'“—l

INC. DEPTH
0.2568 in

X START PT

[ 1.5000 in | |
[ T ][

R PLANE
[

9.2000 in | |

DISTANCE IN ¥
4.5000 in |

CIRCULAR | RECTANGLE

L Xpnotpomolnote
1 TO MEVOU TNG TTAVW 2

KapTéNag yia va va KaBopioeTe TN TANPOPOPIEC KAl
emAEEeTE TOV TUTTO OUYKEKPLUEVN Epyacia TIATAOTE TO UMOUTOV
™n¢ epyaociag mou Ba KOTING. eKKivnong.

TIPAYHATOTIOIOETE.

7
i

—n
c B
Maotdeec Aettoupyiag ™-1]1P ™-2| 2P T™-3 | 3P
A Méyioto 0pog Aertoupyiag 2667 mm 2667 mm 2667 mm
B. Méytato mhdrog Aettoupyiac* 2438 mm 3073 mm 3073 mm
C Méy. Baboc** 2083 mm 2210 mm 2489 mm

*NpoaBéate aha 406 mm, €dv éxel TonoBetnBei ypeCopetagopéac.
** Me 10 000TnHa ehéyyou extetapiévo Pmpootd. Ma va avoiéete To miow mhaioto 0éppic, anattotvrar emmhéov 914 mm.

Otmpodlaypagéc pmopei va aMdgouv xwpic mpoeidomoinon
Aev euBuvopaote yia Tumoypagika opdpata.
Ot unyavéc anetkoviCovtat {e mpoatpeTIko eSOMMOpO

[ Mpodiaypadg ]

Awdpopéc T™M-1] 1P T™M-2 | 2P TM-3 | 3P
X 762 mm 1016 mm 1016 mm
Y 305 mm 406 mm 508 mm
/ 406 mm 406 mm 406 mm
Plyyo¢ atpaxtou € ~102-508 mm  ~102-508 mm  ~102-508 mm
ENavw pépog Tpaneion
(mepimov)

Tpamé(n
Mnkog 1213 mm 1467 mm 1467 mm
Mdtog 267 mm 267 mm 368 mm
Méy. Bapog ato Tpaméd HéxpL 454 kI o€ {og¢ amooTaoelg

T-Slot

M\atoc T-Slot 16 mm
ApiBudc T-Slot 3
Anoataon kévipou 101,6 mm | 125,0 mm
Atpaktog
MéyeBoc kavou Kawvoc tomou 40
Tayvtnta 4000|6000 6.0\
Yhotnua petddoong AnevBeiag petddoon e (pdvteg
kivnang
Méytotn pom 45Nm oti¢ 1200 0.0.\.
Méy. ovopaaTiki 10y0¢ 5,6 kW
aTpaKTou
Kivntipec agova ywpic PRKTpeg
Méy. ovopaaTikiy d0vapn 8896 N
TPOWONG
Npowon
Méyiotec Tayeiec petatomiogig
Agovag X 5,1110,2 m/min
Afovac Y 5,1110,2 m/min
Afovac 7 5,1110,2 m/min
Méy. ko 5,1110,2 m/min
Mulo¢ alhayii¢ epyaheinv
Auvapikétnta NA |10 NA |10 /20 NA|10 /20
Tomog epyaheiov/kwvou (THBT40
Méyiotn didpeTpog 89 mm
epyaheiov
Méy. Bapoc epyaheiou 54 kg
Epyaheio mpog epyaheio 5,7 sec
(uéon Tupn)
Tevikd

Anatroupevoc agpag
Anattodpevn napoy
pedpatog

113 Ntpa/hemto ota 6,9 bar
354 - 488V A, Tp1paotko



