[Seria specjalnal

Haas DT-1

Centrum wiertarsko - frezarskie

Programowanie zgodne ze
standardem IS0 z uzyciem funkgji

G poprzez tatwy w obstudze panel
sterowania Haas lub opcjonalny
System Programowania Intuicyjnego

Wrzeciono o napedzie bezposrednim,
predkosci obrotowej do 12 000 obr/min
umozliwia gwintowanie na sztywno z
maksymalng predkoscig do 5000 obr/min /4

A5

Boczny magazyn narzedzi
(20+1 pozydji)

Wysokowydajny system
chtodzenia i opcjonalne
podwdjne wyrzutniki widrow
szybko oczyszczajq przestrzen
robocza z wibréw

Szybko$¢ dobiegéw 61,0 m/min i
przyspieszenia osiowe pozwalaja

skrodic zas k. Masywny, zeliwny korpus, ktdrego
konstrukgja zostata zoptymalizowana
przy wykorzystaniu analizy elementow
_ o skoriczonych (FEA) w celu uzyskania
Gwarancja: 1 rok na czesci i prace maszyny Wigkszej stabilnosci
[ Wyposazenie standardowe ] [ Wyposazenie opcjonalne ]
- Wektorowy ukfad napedu wrzeciona o mocy 11,2 kW + Chtodzenie przez wrzeciono .
« Wrzeciono BT-30 ze stozkiem IS0 30 o predkosci obrotowej + Programowalne potozenie katowe dyszy chiodziwa
12 000 obr/min » Podwdjny wyrzutnik wioréw
- Naped bezposredni wrzeciona - Wysokowydajna obrobka skrawaniem (HSM)
- Kolorowy monitor LCD 15" ze gniazdem pod ztaczem USB » System sond bezprzewodowych
- Wysokoobrotowe gwintowanie na sztywno » Sterowanie zwartg- i piatq osig

Haas Automation Europe | wwww.HaasCNC.com | +32 2 522 99 05 | Made in U.S.A.

Dane techniczne moga zostac zmienione bez wczedniejszego powiadomienia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za bledy typograficzne. Na ilustracjach przedstawiono modele z wyposazeniem opcjonalnym.




Haas DT-1

Centrum wiertarsko - frezarskie

[Dane techniczne]

Maszyna DT-1 jest szybkim i kompaktowym centrum wiertarsko-
frezarskim o mozliwosciach obrébczych centrum frezarskiego.
Przesuwy robocze w osiach X,Y Z wynosza 508 x 406 x 394 mm,
powierzchnia robocza stotu z rowkami teowymi 660 x 381mm. Mocne
wrzeciono o stozku BT-30 o predkosci obrotowej do 12 000 obr/min
pozwala na gwintowanie na sztywno z predkoscig do 5 000 obr/min.
Szybki 20-pozycyjny boczny magazyn narzedzi, szybkosci dobiegow
do 61,0 m/min we wszystkich osiach i wysokie przyspieszenia
pozwalajg skrécic¢ czas cyklu obrobki.

Model DT-1 wyposazony jest w szybki
boczny magazyn narzedzi, minimalizujac
czas przejazdu narzedzia.

o stozku BT-30 z napedem bezposrednim
pozwala osiggna¢ do 12 000 obr./min w
celu obrébki wysokoobrotowej i umozliwia
gwintowanie na sztywno z maksymalna
predkosciag do 5000 obr./min
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Wymiary robocze DT-1

A Maksymalna wysokos¢ robocza 2540 mm
B Maksymalna szeroko$¢ robocza 1702 mm
(. Maksymalna gtebokos¢ robocza** 2515 mm
D. Maksymalna gtebokos¢ robocza ze zbiornikiem chtodziwa 3150 mm

1 panelem sterowania z przodu. Otwarcie tylnego panelu serwisowego wymaga dodatkowych 914 mm.

[ Dane techniczne ]

Przesuwy DT-1
X 508 mm
Y 406 mm
/A 394 mm

Stot
Dtugos¢ 660 mm
Szerokos¢ 381 mm
Maksymalne. obcigzenie stotu 113 kg

Wrzeciono
Predkos¢ obrotowa 12000 obr/min

Przeniesienie napedu

Maksymalny moment obrotowy

naped bezposredni

62 Nm przy 1700 obr/min

Moc wrzeciona 11,2 kW
Gwintowanie na sztywno

Maksymalna predkos¢ gwintowania 5000 obr/min

Maksymalny rozmiar gwintownika M12-1,75
Szybkosc dobiegow

Maksymalne predkosci dobiegow 61,0 m/min

Maksymalne posuwy robocze 30,5 m/min

Przyspieszenie osiowe

Magazyn narzedzi

do 19 (9,8 m/s2)

Dane techniczne moga zosta¢ zmienione bez wezesniejszego powiadomienia.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy typograficzne.
Na ilustracjach przedstawiono modele z wyposazeniem opcjonalnym

Pojemnos¢ 20+1

Typ stozka BT 30

Maksymalna. srednica narzedzi 51 mm

(zas zmiany narzedzia /wiér-wiér/ 1,8 sek
Inne dane

Zasilanie 354 - 488 VAC 3 fazy

Pojemnos¢ zbiornika chtodziwa

Zalecane kotwienie maszyny

1701

Aby uzyskac wiecej informacji, skontaktuj sie ze lokalnym punktem sprzedazy
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