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BEKOKAT®

BEKOKAT® = OPTYMALNE

____ROZWIAZANIE DLA
SZCZEGOLNYCH ZASTOSOWAN

Przy szczegdlnie ,czutych” zastosowaniach okazuje

sig, ze tradycyjne metody uzdatniania sprezonego

powietrza sq ograniczone pod wzgledem technicznym

i ekonomicznym.

Dlatego w tym zakresie czasami potrzebne jest

e

zastosowanie innych rozwigzan do uzdatniania
sprezonego powietrza, takich jak np. katalizatory.
Metoda katalizy stosowana przez BEKO
TECHNOLOGIES wyznacza nowe standardy w
zakresie usuwania weglowodoréw ze sprezonego .

powietrza.

Intensywne prace badawcze zmierzajgce do
praktycznego spetnienia teoretycznych mozliwosci BEZOLEJOWE SPREZONE POWIETRZE.
katalizy zostaty uwiericzone sukcesem: BEKOKAT® ' ® RESZTKOWA ZAWARTOSC OLEJU:

I o

taczy w sobie maximum optacalnoéci i niezawodnosci. LEPSZA NIZ KLASA 1 WG NORMY

Nowy BEKOKAT® to prawdziwy przetom. 1S08573-1

DZIALANIE NIEZALEZNE OD TEMP.
OTOCZENIA, ZAWARTOSCI OLEJU W
SPREZONYM POWIETRZU, TEMP.
ORAZ STOPNIA NAWILGOCENIA
SPREZONEGO POWIETRZA

PRZYJAZNE DLA SRODOWISKA,

BEZ SZKODLIWYCH ODPADOW, BEZ
KARTRIDZY. CZYSTY KONDENSAT NIE
ZAWIERAJACY OLEJU

PRACA TAKZE POD CZESCIOWYM
OBCIAZENIEM BEZ OGRANICZEN.
TRWALOSC GRANULATU 2 20.000
GODZIN ROBOCZYCH

CALKOWICIE BEZPIECZNY PROCES
KATALIZY. NIEZAWODNY SYSTEM
KONTROLI | STEROWANIA




— BEKOKAT®_
—__ZASADA DZIALANIA

CALKOWITE USUNIECIE OLEJU

Sprezone powietrze pochodzqce ze sprezarek smarowanych olejem
zawiera weglowodory w postaci smaru i oleju oraz inne czgsteczki w
postaci gazu, pary wodnej i aerozoli. Poprzez proces utlenienia system
BEKOKAT® pozwala na catkowite przeksztatcenie weglowodoréw w

dwutlenek wegla i wode.

NIEZMIENNA 1 STALA TEMPERATURA

Proces uzdatniania sprezonego powietrza za pomocq urzqdzenia
BEKOKAT® przebiega w zbiorniku ci$nieniowym napetnionym
specjalnym granulatem. Caty zbiornik podgrzewa sie do temperatury
roboczej 150°C. Czgstki oleju znajdujqce sie w sprezonym powietrza
przeptywajgcym przez gorqcy zbiornik sq "przeksztatcane" wewnqtrz

poréw granulatu w wode i dwutlenek wegla.

BEZOLEJOWE SPREZONE POWIETRZE CHLODZI, OCHRANIA |
ZABEZPIECZA

W wielu dziedzinach przemystu — np. w przemysle samochodowym,
maszynowym, stoczniowym — stosuje sie technologie oparte na technice
laserowej, np. do precyzyjnego ciecia wysokie| jakosci blach ze stali
nierdzewne;j.

Bezolejowe sprezone powietrze - dostarczone przez BEKOKAT® -
zapewnia w tym zastosowaniu odpowiednio wysokq koricowq jako$é
produktéw. Innym przyktadem stosowania tak przygotowanego
powietrza jest ochrona przed zabrudzeniami olejem lub aerosolami oleju
powierzchni specjalnych, precyzyjnych luster oraz ich chtodzenie w

czasie procesu produkcyjnego.

BEKOKAT®

NAWET PRZY CZESCIOWYM
OBCIAZENIU: SPREZONE POWIETRZE
NAJWYZSZEJ JAKOSCI

Maksymalna zawarto$é oleju za
konwerterem BEKOKAT® jest na granicy
aktualnych mozliwosci pomiaru i wynosi
do 0,001 mg/m?3 sprezonego powietrza,
czyli jakosci czesto zqdanej w najbardziej

wymagajqcych procesach produkcyjnych.

Réwniez kondensat powstaty w dalszym
procesie chtodzenia sprezonego powietrza
jest catkowicie pozbawiony oleju i moze
byé bezposrednio i bez zadnej dodatkowej
obrébki odprowadzony do kanalizacji.
Wyijatkowa trwato$é specjalnego granulatu
stosowanego w katalizatorze BEKOKAT®
obniza znacznie koszty eksploatacii -
granulat wymienia sie dopiero po ok. 20
tysigcach godzin roboczych.



—BEKOKAT®
— DANE TECHNICZNE

model

CC- 060
C-120
C-180
CC- 360
«-720
CC-1200

BEKOKAT®
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CC- 060, CC-120, CC-180 CC- 360, CC-720, CC- 1200
wydatek przeptywy ciénienie geze digzar wymiary moc
in mm zainstalowana
m%/min m3/h m bar (psi) kg (Ib) A B ( kw
1 60 35 16 (232) 1" 130 (290) 1734 800 420 1,00
2 120 75 16 (232) 1" 200 (441) 1719 950 450 1,64
3 180 106 16 (232) 1" 300 (661) 1482 950 525 2,60
6 360 212 16 (232) 1l 315 (694) 1578 1300 715 510
12 720 424 16 (232) 2" 525 (1157) 1747 1550 850 8,70
20 1200 706 11 (160) DN65 805 (1775) 2166 1650 1050 13,80

Osiggalna resztkowa zawarto$é oleju <0,003 mg/m3, w optymalnych warunkach 0,001 mg/m3
Zawarto$¢ oleju moze byé na biezqco kontrolowana za pomocg systemu METPOINT® OCV firmy BEKO TECHNOLOGIES
Zasilanie: typ 060-120: 230V / 1 faza / 50 Hz, model 180-1200: 400 V / 3 fazy / 50 Hz

Inne modele lub inne napiecie mozliwe na zaméwienie. Od modelu CC-360 bez obudowy.

Cisnienie robocze bar 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Ciénienie robocze psi (g) 58 725 87 1015 116 1305 145 1595 174 1885 203 2175 232
Wspétezynnik korekeyiny | 0,63 | 075 | 088 | 1 | 113|125 | 136 ] 1,5 | 163 ] 1,75] 188 2 | 21

Nominalne ciénienie robocze dla wszystkich urzqdzerh BEKOKAT® wynosi 7 bar.

Wielkoéci przeptywu sq podane dla ciénienia na wlocie 7 bar. W przypadku innego ciénienie, nalezy wielko$é

przeptywu podang w powyzszej tabeli pomnozyé przez wspdtczynnik korekcyjny odpowiedni dla danego ciénienia.

PROCES KATALIZY
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BEKOKAT®

— BEKOKAT® =
___ BEZOLEJOWE SPREZONE POWIETRZA STOSOWANE W:




. BEKO
____NAJWYZSZA JAKOSC¢ SPREZONEGO POWIETRZA

BEKOMAT®

Naijlepszy sposéb odprowadzania kondensatu.

OWAMAT®

Czysta i bezpieczna separacja woda-olej.

BEKOSPLIT®

Jednostka separujgca do odpowiedzialnej, ekonomiczne;j i
przyjaznej dla $rodowiska separacji emulsji wodno-olejowych.

CLEARPOINT®

Zoptymalizowany przeptyw, skuteczne filiry i separatory wody do sprezonego powietrza
i gazéw technicznych.

DRYPOINT®

Osuszacze zigbnicze, osuszacze adsorpeyjne, osuszacze membranowe.

EVERDRY®

Gorqco regenerowane osuszacze adsorpcyjne

BEKOKAT®

Usuwanie oleju ze sprezonego powierza

BEKOBLIZZ®

Zoptymalizowany system gtebokiego schtadzania osuszonego sprezonego powietrza.

METPOINT®

Pomiary, kontrola i optymalizacja systeméw sprezonego powierza

BEKOFLOW®

Systemy rurociagdw z tworzywa sztucznego dla sieci sprezonego powierza
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ul. Chtapowskiego 47  tel +48 22 855-3095
02-787 Warszawa faks +48 22 855-3089
info.pl@beko.de www.beko-technologies.pl

Zastrzega sie mozliwosé
zmian technicznych bez
uprzedzenia. Bledy w
druku zastrzezone. Dane
techniczne i opisy majq
charakter wytqcznie
orientacyjny.
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