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Anvendelse
BELKI Coolant Service Unit anvendes til at separere lækolie samt mindre partikler fra procesvæsker 
primært kølesmørevæsker. Det er en mobil enhed der nemt kan fl yttes mellem de enkelte 
værktøjsmaskiner.

Funktion
Væskeoverfl aden skimmes vha. et selvregulerende sug. Den robuste pumpe tåler selv mindre spåner, 
disse spåner fanges i en fi lterkurv. Herefter ledes væsken over en magnetplade, der tilbageholder de 
mindre partikler. Den indbyggede olieseparator leder lækolie til en opsamlingstank og den rene væske 
løber tilbage til maskinen.  

Fordele
• Ingen forbrugsstoff er
• Tilsluttes alm. 220V  
• Selvregulerede sug der eff ektivt suger fra overfl aden
• Robust pumpe der tåler svømmende spåner
• Let at indstille så kun olie løber til opsamlingsbeholderen
• En fi lterkurv gør det nemt at tømme maskinen for de grove spåner 
• En magnetplade sikrer, at selv meget fi ne partikler fi ltreres fra væsken
• En eff ektiv olieseparator sikrer en længere levetid på væsken

BELKI Coolant Service Unit

Anwendung
Die BELKI Coolant Service Unit wird zum Abscheiden von Fremdölen sowie kleineren Partikeln aus 
Prozessflüssigkeiten, in erster Linie bei Kühlschmierstoffen, eingesetzt. Es handelt sich um eine mobile 
Einheit, die zwischen den einzelnen Werkzeugmaschinen umherbewegt werden kann.

Vorteile
•• Keine Betriebshilfsstoffe
•• Stromversorgung durch 230 V / 50 Hz. -Anschluss  
•• Selbstregulierender Sauger, der die Oberfläche effektiv absaugt
•• Robuste Pumpe, die schwimmenden Spänen standhält
•• Leicht einstellbar, so dass nur Öl in den Sammelbehälter fließt
•• Ein Filterkorb erleichtert die Entleerung grober Späne aus der Maschine 
•• Eine Magnetplatte stellt sicher, dass auch sehr feine Partikel aus der Flüssigkeit gefiltert werden
•• Ein effektiver Ölabscheider sorgt für eine längere Lebensdauer der Flüssigkeit

Funktion
Die Flüssigkeitsoberfläche wird durch ein selbstregulierendes Saugsystem abgesaugt. Die robuste Pumpe 
hält selbst kleineren Spänen stand, die in einem Filterkorb aufgefangen werden. Anschließend wird die 
Flüssigkeit über eine Magnetplatte geleitet, die kleinere Partikel zurückhält. Der eingebaute Ölabscheider 
leitet das Fremdöl in einen Sammelbehälter. Die saubere Flüssigkeit fließt in die Maschine zurück.
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Tekniske specifi kationer

Type: 100E

Kapacitet l / h 500
Overfl adeareal m² 8

Opsamlingsbeholder l 5

Tilslutning V / Hz 230/ 50 Hz

El W 200
Materiale Rustfrit stål

Vægt kg 120
Længde mm 746
Bredde mm 463

Højde mm 1536

Typ: 100 E

Leistung l/h 500

Oberflächengröße m² 8

Sammelbehälter l 5

Anschluss V/Hz 230/50Hz

Strom W 200

Material Edelstahl

Gewicht kg 120

Länge mm 746

Breite mm 463

Höhe mm 1536

Technische Daten


